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INSTRUCTIONS FOR USE
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€= Intended use

This Leitz product is intended to be used for laminating paper or similar
materials. The product should only be used in household or similar
environments, such as in offices and shops. The product should not be used
for commercial or industrial purposes, in locations with the presence of a
corrosive or explosive atmosphere or for medical purposes. The product may
only be used according to the instructions as described in this manual. All use
other than described in this manual is seen as unintended use.

Technical specifications

Touch A3

Turbo A3

Turbo Pro A3

Rollers / Style

6 rollers / Carrier
Free

6 rollers / Carrier
Free

6 rollers / Carrier
Free

Speed

1000 mm/min

1500 mm/min

2200 mm/min

Warm-up time

Approx. 60 sec for
80 um

Approx. 60 sec for
80 um

Approx. 60 sec for
80 um

conditions for
operation/storage

Pouch thickness |75 —250 pm 75 —250 ym 75 —250 ym
range

Max paper 0.6 mm 0.6 mm 0.6 mm
thickness

Entry width 320 mm A3 320 mm A3 320 mm A3
Dimensions 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191
(LxWxH)

Ambient 0 °C~40 °C; 10 %~95 % relative humidity

For your safety

WARNING! Read all safety

warnings and all instructions.

Please take the time and read

the general safety instructions.
You can find the general safety
instructions in a separate booklet.
This booklet is included.

If the product is not installed and
used in accordance with this
manual, it may cause harmful
interference with radio or television

reception or affect other electronic
devices in residential areas.
Non-compliance invalidates the
permission to operate this product.
Ensure good aeration while
laminating (e. g. open a window).
Do not place anything on top of the
device and do not insert anything
into the venting slots.

Unplug and let the device cool
down before cleaning, moving

or storing it. When carrying the
laminator, always hold it by the
recessed grips on both sides.




To ensure the best possible
lamination and to avoid any damage
to the laminator, please take the
following precautions:

* Laminating pouches are made
of two sides linked to each other.
Never laminate with only one side
of a laminating pouch.

» Always insert laminating pouches
into the unit with the folded side
first. Do not insert a laminating
pouch until the previous laminated
document has been removed.

» Always insert the pouch in the
centre of the laminator entry area.

* Never laminate empty pouches.
Always insert a document into the
pouch when laminating.

* Do not cut the pouch prior to
lamination. Trim the pouch to size
after lamination.

* Do not laminate heat-sensitive,
wet, wavy or crinkly materials.

* Do not laminate materials thicker
than specified in this manual.

* Do not laminate metal objects.

* The lamination process is
irreversible. Please keep this in
mind when laminating unique
pieces.

* Do not pull or push the pouch and
do not switch off the laminator
during normal lamination.

Unpack and check the

contents (2

A iLam Laminator

B Mains cord/plug

C Quick Start Guide and Safety
Instructions

Use

How to laminate a document ()

1. Set the laminator ® up on
a stable surface (e.g. table)
close to a mains outlet. Ensure
there is sufficient space behind
the laminator so the laminated
document is not blocked and can
easily be removed.

2. Connect the mains cord ® with
mains socket and laminator ®.

3. Fold out the input @ and output
® trays.

4. Set the rear switch ® in the “I”
position to turn on the laminator.
The On/Off button ® will light
blue and you will hear a beep.

5. Press the On/Off button ®.

The On/Off button @ will start
flashing blue. The laminator heats
up. As soon as the On/Off button
® lights steadily blue again

and you hear beep, the working
temperature has been reached.

6. Insert the document into the
laminating pouch. Align it to the
pouch’s folded side as close as
possible and ensure even margins
on the left and right. Pouches that
are too large can be trimmed to
size after lamination.

Warning! Lamination is
permanent. Before laminating
unique pieces, test the process
with a similar item. Always insert
smaller objects in the middle of
the input tray so that they are
recognized by the thickness
Sensor.

7. Insert the pouch with the folded
side first straight into the input
tray @ until it gets pulled in.




The laminated document is
automatically driven out at the
output tray ©®.

. Remove the laminated document

and leave it on a flat surface for
one minute to cool down.

. If you do not wish to laminate

further documents, switch off the
laminator.

How to use the Smart Guide System

(Turbo models only) @)

1.
2.
3.

Open the guides .

Pull out the supports ®.

Open the pouch and place it on the
input tray @.

. Close the guides (0. Add the

document on top of the lower
pouch sheet and supports ©.

. Close the pouch. Feed the pouch

into the laminator ®.

Notice: If possible avoid the use of
the reverse button ® when using
the Smart Guide System. However,
should use of the reverse button
© be essential, ensure you hold
the pouch away from the feed
sensor once it has exited, and
carefully remove from the Smart
Guide System.

Troubleshooting

Maintenance and care

How to clean the rollers (6

* In order to remove superfluous
adhesive from inside the device,
clean the rollers regularly.

1. Set the rear switch ® in the “I”
position to turn on the laminator.
The On/Off button @ will light
blue and you will hear a beep.

2. Press the On/Off button ®.

The On/Off button @ will start
flashing blue. The laminator heats
up. As soon as the On/Off button
® lights steadily blue again

and you hear beep, the working
temperature has been reached.

. Fold a sheet of unused copying

paper once in the middle.

4. Insert the paper with the folded
side first into the input tray 3-5
times. Alternatively insert a
purpose designed cleaning card
into the machine.

w

How to clean the housing

1. Pull out mains plug ® and wait
for the device to cool down.

2. Wipe the exterior with a soft, damp
cloth and a dishwashing detergent.
Do not use cleaning tissues or
chemical substances which might
damage the surface.

How to retrieve a pouch that has not been inserted correctly @

1.

2.

Press and hold the reverse button ©@. The pouch is driven out again at the

input tray.

Assist the reverse motion by carefully pulling at the pouch. The reverse
motion ends once a full A3 length has been ejected. Then the machines

returns to forward feed mode.




Problem

Cause

Solution

During lamination the
pouch gets stuck in the
front part of the laminator.

Glue deposits on the
roller / heat reaction of
pouch.

Press reverse button as
soon as possible. The
pouch is driven out through
the input tray. Assist the
process by carefully pulling
at the pouch. As soon as
the pouch has left the front
sensor area, ensure the
pouch is clear of the entry
area to prevent the pouch
from being pulled in again.
To laminate another item,
switch the device on again.
Clean the rollers after any
pouch jam as described in
section “Maintenance and
care”.

During lamination the user
switches off the device or
the mains power fails or
the device is otherwise
disconnected from mains.

Power failure.

After re-starting the
laminator, automatic
reverse is activated for 30
seconds to drive out the
pouch through the input
tray. As soon as the On/Off
button lights blue, you can
laminate again as usual.
Clean the rollers after any
pouch jam as described in
section “Maintenance and
care”.

When pressing the
Reverse button, the pouch
is not being reversed but
transported further.

Normal behaviour because
the pouch has already

left the front part of the
laminator.

None.

The laminator always

runs at the same speed
regardless of the thickness
of the material.

Thickness sensor
defective.

Please let the laminator
be inspected by customer
service.

Disposal

The symbol on the packaging indicates that the packaging is made of

PAP.

PAP




@[3 Bestimmungsgemile Verwendung

Dieses Leitz-Produkt ist zum Laminieren von Papier oder ahnlichen
Materialien bestimmt. Das Produkt sollte nur im Haushalt oder ahnlichen
Umgebungen wie z.B. in Bliros und Geschaften verwendet werden. Das
Produkt darf nicht fiir gewerbliche, industrielle oder medizinische Zwecke
oder in Umgebungen mit einer atzenden oder explosionsfahigen Atmosphare
verwendet werden. Das Produkt darf nur gemaf dieser Gebrauchsanweisung
verwendet werden. Jegliche andere als in dieser Gebrauchsanweisung
beschriebene Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemalie Verwendung.

Technische Daten (D)

Touch A3 Turbo A3 Turbo Pro A3
Walzen / Stil 6 Walzen / ohne |6 Walzen/ohne |6 Walzen / ohne

Carrier Carrier Carrier
Laminiergeschwindigkeit | 1000 mm/min 1500 mm/min 2200 mm/min
Vorheizzeit Ca. 60 s fir Ca. 60 s flr Ca. 60 s fir

80 uym 80 um 80 uym
Folienstarkenbereich 75— 250 ym 75 —250 ym 75— 250 ym
Max. Papierdicke 0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm
Arbeitsbreite 320 mm A3 320 mm A3 320 mm A3

Abmessungen (L x B x H)

482 x 117 x 191

482 x 117 x 191

482 x 117 x 191

Umgebungsbedingungen
fiir Betrieb/Lagerung

0 °C~40 °C; 10 %~95 % relative Luftfeuchtigkeit

Fir lhre Sicherheit

WARNUNG! Lesen Sie alle
Sicherheitshinweise und alle
Anweisungen.

» Bitte nehmen Sie sich die Zeit
und lesen Sie die allgemeinen

Sicherheitshinweise. Sie finden die
allgemeinen Sicherheitshinweise in

einer separaten Broschire. Diese
Broschire ist im Lieferumfang
enthalten.

* Wenn das Produkt nicht in
Ubereinstimmung mit dieser
Gebrauchsanweisung installiert
und verwendet wird, kann es
Stérungen des Radio- oder
Fernsehempfangs oder anderer

elektronischer Gerate in
Wohngebieten verursachen. Bei
Nichteinhaltung dirfen Sie dieses
Produkt nicht betreiben.

Sorgen Sie beim Laminieren fir
eine gute Bellftung (6ffnen Sie
z.B. ein Fenster).

Legen Sie keine Gegenstande
auf das Gerat und stecken

Sie keine Gegenstande in die
Liftungsschlitze.

Ziehen Sie den Netzstecker

und lassen Sie das Gerat
abkuhlen, bevor Sie es reinigen,
bewegen oder lagern. Halten
Sie den Laminator immer an den
Griffmulden auf beiden Seiten,
wenn Sie ihn tragen.




Um eine bestmogliche

Laminierung zu gewahrleisten und

Beschadigungen des Laminators

zu vermeiden, treffen Sie bitte die

folgenden Vorkehrungen:

» Laminierfolientaschen bestehen
aus zwei miteinander verbundenen
Seiten. Laminieren Sie niemals
mit nur einer Seite einer
Laminierfolientasche.

» Fuhren Sie die
Laminierfolientaschen stets mit
der gefalteten Seite nach vorn in
das Gerat ein. Flhren Sie keine
Laminierfolientasche ein, bevor
das vorher laminierte Dokument
nicht entnommen wurde.

* Fuhren Sie die
Laminierfolientasche immer in der
Mitte des Eingabefachs in den
Laminator ein.

e Laminieren Sie niemals
leere Laminierfolientaschen.
Stecken Sie beim Laminieren
immer ein Dokument in die
Laminierfolientasche.

» Schneiden Sie die
Laminierfolientasche nicht vor dem
Laminieren zu. Schneiden Sie die
Laminierfolientasche nach dem
Laminieren zu.

* Laminieren Sie keine
warmeempfindlichen, feuchten,
gewellten oder zerknitterten
Materialien.

e Laminieren Sie keine Materialien,
die dicker sind, als in dieser
Gebrauchsanweisung angegeben.

* Laminieren Sie keine Gegenstande
aus Metall.

* Der Laminierprozess ist
unumkehrbar. Beachten Sie dies
bitte, wenn Sie Unikate laminieren.

» Ziehen oder schieben Sie die
Laminierfolientasche nicht, und
schalten Sie den Laminator
wahrend normaler Laminierung
nicht aus.

Auspacken und Uberpriifen des

Inhalts @

A iLam Laminator

B Netzkabel/-stecker

C Schnellstartanleitung und
Sicherheitshinweise

Benutzung

Laminieren eines Dokuments )

1. Stellen Sie den Laminator ®
auf eine stabile Oberflache
(z. B. einen Tisch) in der Nahe
einer Netzsteckdose. Achten Sie
auf genligend Platz hinter dem
Laminator, damit das laminierte
Dokument nicht blockiert wird und
leicht entnommen werden kann.

2. Verbinden Sie den Laminator
® mit dem Netzkabel ® mit der
Netzsteckdose.

3. Klappen Sie das Eingabe- @ und
Ausgabefach ® aus.

4. Schalten Sie den hinteren
Schalter ® in die Position , |,
um den Laminator in Betrieb zu
nehmen. Die Ein/Aus-Taste ®
leuchtet blau auf, und es ertont ein
Piepton.

5. Driicken Sie die Ein/Aus-Taste
®. Die Ein/Aus-Taste @ beginnt,
blau zu blinken. Der Laminator wird
aufgeheizt. Wenn die Ein/Aus-
Taste @ wieder dauerhaft blau
leuchtet und der Piepton erneut
ertont, wurde die Arbeitstemperatur
erreicht.




6. Legen Sie das Dokument in
die Laminierfolientasche ein.
Richten Sie es so nah wie
moglich an der gefalteten Seite
der Laminierfolientasche aus,
und sorgen Sie flr gleiche
Abstande links und rechts. Zu
grol3e Laminierfolientaschen
kénnen nach dem Laminieren
zugeschnitten werden.

Warnung! Eine Laminierung ist
permanent. Testen Sie vor dem
Laminieren von Unikaten den
Prozess mit einem ahnlichen
Objekt. Legen Sie kleinere

Objekte immer in die Mitte des
Eingabefachs ein, so dass Sie vom
Dickensensor erkannt werden.

7. Fuhren Sie die
Laminierfolientasche mit der
gefalteten Seite nach vorn gerade
in das Eingabefach @ ein, bis sie
eingezogen wird. Das laminierte
Dokument wird automatisch am
Ausgabefach ® ausgegeben.

8. Entnehmen Sie das laminierte
Dokument, und lassen Sie es zum
Abkuhlen etwa eine Minute lang
auf einer ebenen Flache liegen.

9. Wenn Sie keine weiteren
Dokumente laminieren mochten,
schalten Sie den Laminator aus.

Die Verwendung des Smart Guide

System (Nur Turbo-Modelle) @

1. Offnen Sie die Fithrungen .

2. Ziehen Sie die Halterungen ®
heraus.

3. Offnen Sie die Laminierfolien-
tasche und legen Sie sie in das
Eingabefach @.

4. SchlielRen Sie die Flihrungen
. Legen Sie das Dokument auf

die untere Laminierfolie und die
Halterungen ®.

5. Schliel3en Sie die
Laminierfolientasche. Fihren Sie
die Laminierfolientasche in den
Laminator ® ein.

Hinweis: Vermeiden Sie,

wenn mdglich, die Benutzung
der Riickwirtstaste ©,

wenn Sie das Smart Guide
System verwenden. Sollte die
Benutzung der Riickwartstaste
® jedoch unumganglich sein,
stellen Sie sicher, dass Sie

die Laminierfolientasche vom
Zufuhrsensor fernhalten, sobald
sie herausgekommen ist, und
entnehmen Sie sie vorsichtig vom
Smart Guide System.

Wartung und Pflege

Reinigung der Walzen (6

* Um Uberschissigen Kleber aus
dem Gerat zu entfernen, reinigen
Sie regelmaRig die Walzen.

1. Schalten Sie den hinteren
Schalter ® in die Position |,
um den Laminator in Betrieb zu
nehmen. Die Ein/Aus-Taste ®
leuchtet blau auf, und es ertont ein
Piepton.

2. Driicken Sie die Ein/Aus-Taste
®. Die Ein/Aus-Taste ® beginnt,
blau zu blinken. Der Laminator wird
aufgeheizt. Wenn die Ein/Aus-
Taste @ wieder dauerhaft blau
leuchtet und der Piepton erneut
ertdont, wurde die Arbeitstemperatur
erreicht.

3. Falten Sie ein Blatt unbenutztes
Kopierpapier einmal in der Mitte.

4. Fuhren Sie das Papier mit der




gefalteten Seite voran 3-5 Mal in

das Eingabefach ein. Alternativ 2.
kénnen Sie einen fir diesen Zweck
bestimmten Reinigungskarton in

das Gerat einfuhren.

Reinigung des Gehauses

1. Ziehen Sie den Netzstecker
und warten Sie, bis das Gerat

Fehlersuche

abgekunhlt ist.

Wischen Sie das AuRere mit einem
weichen, feuchten Tuch und etwas
Geschirrspulmittel ab. Verwenden

Sie keine Reinigungstiicher
oder Chemikalien, da diese

die Oberflache des Gerates
beschadigen konnten.

Entfernen einer nicht korrekt eingefiihrten Laminierfolientasche ()

1. Dricken Sie die Riickwirtstaste @ und halten Sie sie gedrickt. Die
Laminierfolientasche wird wieder am Eingabefach ausgegeben.

2. Unterstitzen Sie die Ruckwartsbewegung, indem Sie vorsichtig an der
Laminierfolientasche ziehen. Die Rickwartsbewegung endet, sobald eine
volle A3-Lange ausgegeben wurde. Die Maschine schaltet dann wieder in
den Vorwartsschubmodus um.

Problem

Ursache

Loésung

Die Laminierfolientasche
bleibt beim Laminieren
im vorderen Bereich des
Laminators stecken.

Klebstoffablagerungen an
der Walze / Warmereaktion
der Laminierfolie.

Driicken Sie sobald

wie moglich die
Rickwartstaste. Die
Laminierfolientasche

wird am Eingabefach
ausgegeben. Unterstitzen
Sie den Prozess, indem
Sie vorsichtig an der
Laminierfolientasche
ziehen. Sobald die
Laminierfolientasche den
vorderen Sensorbereich
passiert hat, stellen Sie
sicher, dass sie weit genug
vom Einzug entfernt ist, um
nicht wieder eingezogen
werden zu konnen. Um
ein weiteres Objekt zu
laminieren, schalten Sie
das Gerat wieder ein.
Reinigen Sie nach jedem
Folienstau die Walzen, wie
im Abschnitt ,Wartung und
Pflege” beschrieben.




Problem

Ursache

Losung

Das Gerat wird wahrend
des Laminiervorgangs
versehentlich
ausgeschaltet, es kommt
zu einem Stromausfall oder
das Gerat wird anderweitig
von der Stromversorgung
getrennt.

Stromausfall.

Nach dem Neustart

des Laminators wird

der Rickwartslauf
automatisch fir 30
Sekunden aktiviert, um
die Laminierfolientasche
zuriick zum Eingabefach
zu beférdern. Sobald

die Ein/Aus-Taste blau
aufleuchtet, kbnnen

Sie wieder wie Ublich
laminieren. Reinigen Sie
nach jedem Folienstau die
Walzen, wie im Abschnitt
~Wartung und Pflege*
beschrieben.

Wenn die Rickwartstaste
gedriickt wird, wird die
Laminierfolientasche nicht
rickwarts ausgegeben,
sondern weiter nach vorn
transportiert.

Dies ist normal, da die
Laminierfolientasche
bereits vorderen Bereich
des Laminators verlassen
hat.

Keine.

Der Laminator lauft
immer mit gleicher
Geschwindigkeit
ungeachtet der Dicke des
Materials.

Dickensensor defekt.

Lassen Sie den Laminator
bitte vom Kundendienst
inspizieren.

Entsorgung

Das Symbol auf der Verpackung zeigt an, dass die Verpackung aus

re. Pappe besteht.

@D Utilisation prévue

Ce produit Leitz est destiné a étre utilisé pour plastifier du papier ou
des matériaux analogues. Le produit ne doit étre utilisé que dans des
environnements domestiques ou similaires, tels que des bureaux et des
magasins. Le produit ne doit pas étre utilisé a des fins commerciales ou
industrielles, dans des endroits imprégnés d'une atmosphére corrosive
ou explosive ou a des fins médicales. Le produit ne peut étre utilisé que
conformément aux instructions décrites dans le présent manuel. Toute
utilisation autre que celle décrite dans le présent manuel est considérée
comme une utilisation non prévue.




Caractéristiques techniques (1)

Touch A3 Turbo A3 Turbo Pro A3
Rouleaux / Style 6 rouleaux / Sans 6 rouleaux / Sans 6 rouleaux / Sans
support support support
Vitesse 1000 mm/min 1500 mm/min 2200 mm/min
Temps de Env. 60 s pour Env. 60 s pour Env. 60 s pour
préchauffage 80 um 80 um 80 um
Plage d'épaisseur |75 —250 um 75 —250 ym 75 —250 ym
de pochette
Epaisseur de 0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm
papier max.
Largeur d'entrée | 320 mm A3 320 mm A3 320 mm A3
Dimensions 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191
(LxIxh)
Conditions De 0°C a40°C; 10 % a 95 % d'humidité relative
ambiantes de
fonctionnement /
stockage
Pour votre sécurité * Ne rien placer sur le dessus de

AVERTISSEMENT ! Lire tous
les avertissements de
sécurité et toutes les
instructions.

» \Veuillez prendre le temps de
lire les consignes générales de
sécurité. Vous pouvez trouver les
consignes générales de sécurité
dans un livret distinct. Ce livret est
inclus.

» Si le produit n'est pas installé et

utilisé conformément au présent
manuel, cela peut provoquer des

I'appareil et ne rien insérer dans
les fentes de ventilation.

» Débrancher et laisser refroidir
I'appareil avant de le nettoyer, de le
déplacer ou de le ranger. Lorsque
vous transportez la plastifieuse,
toujours la tenir par les poignées
encastrées sur les deux cotés.

Afin d'assurer la meilleure
plastification possible et pour éviter
tout dommage a la plastifieuse,

veuillez prendre les précautions

suivantes :

interférences avec la réception
radio ou télévisée ou bien affecter
d'autres appareils électroniques
dans des zones résidentielles. Tout
non-respect annule la permission
d'utiliser cet appareil.

* Les pochettes de plastification sont
constituées de deux parties reliées
I'une a l'autre. Ne jamais plastifier
avec une seule face de pochette
plastifiée.

Veiller & une bonne aération en » Toujours insérer les pochettes
plastifiant (par ex. ouvrir une de plastification dans l'unité
fenétre). avec le coté plié en premier.
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Ne pas insérer une pochette de
plastification tant que le document
plastifié précédent n'a pas été
enlevé.

» Toujours insérer la pochette au
centre de la zone d'entrée de la
plastifieuse.

* Ne jamais plastifier des pochettes
vides. Toujours insérer un
document dans la pochette lors de
la plastification.

* Ne pas couper la pochette avant la
plastification. Couper la poche a la
taille aprés la plastification.

* Ne pas plastifier des documents
sensibles a la chaleur, humides,
ondulés ou crépus.

* Ne pas plastifier des documents
plus épais que ce qui est spécifié
dans le présent manuel.

* Ne pas plastifier d'objets
métalliques.

* Le procédé de plastification est
irréversible. Veuillez garder cela a
I'esprit lors de la plastification de
piéces uniques.

* Ne pas tirer ou pousser la pochette
et ne pas mettre la plastifieuse
hors tension pendant une
plastification normale.

Déballer et vérifier le
contenu @

A Plastifieuse iLam

B Cordon / fiche d'alimentation
C Guide de démarrage rapide et
consignes de sécurité

Utilisation

Comment plastifier un document @
1. Poser la plastifieuse ® sur une
surface stable (par ex. une table)

a proximité d'une prise de courant.
S'assurer qu'il y ait suffisamment
d'espace derriére la plastifieuse
de sorte que le document plastifié
ne soit pas bloqué et puisse étre
facilement enlevé.

. Brancher le cordon

d'alimentation ® sur une prise
secteur et la plastifieuse ®.

. Déplier les bacs d'entrée @ et de

sortie ©.

. Mettre le commutateur arriére

® sur la position "I" pour mettre
la plastifieuse sous tension.

Le bouton marche/arrét ®
s'allumera en bleu et vous
entendrez un bip.

. Appuyez sur le bouton marche/

arrét @. Le bouton marche/arrét
® commencera a clignoter en
bleu. La plastifieuse se préchauffe.
Dés que le bouton marche/arrét
® s'allume de nouveau en bleu
fixe et que vous entendez un bip,
la température de fonctionnement
est atteinte.

. Insérer le document dans la

pochette de plastification. L'aligner
sur le c6té plié de la pochette aussi
pres que possible et maintenir des
marges gauche et droite égales.
Des pochettes trop grandes
peuvent étre coupées a la taille
aprés plastification.
Avertissement ! La plastification
est permanente. Avant la
plastification de pieces uniques,
tester le procédé avec un article
similaire. Toujours introduire les
petits objets au centre du bac
d'entrée afin qu'ils soient reconnus
par le capteur d'épaisseur.

11



. Insérer la pochette avec le cété
plié d'abord droite dans le bac
d'entrée @ jusqu'a ce qu'elle soit
retirée. Le document plastifié est
sorti automatiquement au niveau
du bac de sortie ®.

. Enlever le document plastifié et
le laisser sur une surface plane
pendant une minute pour qu'il
refroidisse.

. Si vous ne souhaitez pas plastifier
d'autres documents, mettez la
plastifieuse hors tension.

Comment utiliser le systéme

Smart Guide (modéles Turbo

uniguement) @

1. Ouvrir les guides .

2. Sortir les supports ©.

3. Ouvrir la pochette et la placer sur
le bac d'entrée @.

4. Fermer les guides (D. Ajouter
le document sur le dessus de la
feuille de pochette inférieure et les
supports ®.

5. Fermer la pochette. Alimenter la
pochette dans la plastifieuse ®.
Remarque : Si possible, éviter
d'utiliser le bouton d'inversion
® en utilisant le systéme Smart
Guide. Cependant, si l'utilisation
du bouton d'inversion © est
essentielle, assurez-vous de
retirer la pochette du capteur
d'alimentation une fois qu'elle est
sortie et retirez-la soigneusement
du systéme Smart Guide.

Dépannage

Maintenance et entretien

Comment nettoyer les rouleaux (5

* Pour enlever I'adhésif en excés
a l'intérieur de I'appareil, nettoyer
régulierement les rouleaux.

1. Mettre le commutateur arriére
® sur la position "I" pour mettre
la plastifieuse sous tension.

Le bouton marche/arrét ®
s'allumera en bleu et vous
entendrez un bip.

. Appuyez sur le bouton marche/
arrét ®. Le bouton marche/arrét
® commencera a clignoter en
bleu. La plastifieuse se préchauffe.
Dés que le bouton marche/arrét
® s'allume de nouveau en bleu
fixe et que vous entendez un bip,
la température de fonctionnement
est atteinte.

. Plier une feuille de papier inutilisée

une fois au centre.

Insérer le papier cbté plié en

premier dans le bac d'alimentation

de 3 a 5 fois. Sinon, insérer dans
la machine une carte de nettoyage
congue a cet effet.

4.

Comment nettoyer le boitier

1. Débrancher la prise secteur (® et
attendre que I'appareil refroidisse.
Essuyer I'extérieur avec un chiffon
doux et humide ainsi qu'un liquide
de vaisselle. Ne pas utiliser de
lingettes de nettoyage ou de
produits chimiques qui pourraient
endommager la surface.

2.

Comment récupérer une pochette qui n'a pas été correctement insérée 6

1. Appuyer et maintenir le bouton d'inversion ©. La pochette est de
nouveau guidée dans le bac d'entrée.
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2. Aider le mouvement d'inversion en tirant la pochette avec précaution. Le
mouvement d'inversion se termine une fois qu'une longueur A3 compléte a
été éjectée. Ensuite, la machine revient au mode d'alimentation normale.

Probléme

Cause

Solution

Pendant la plastification,
la pochette se coince
dans la partie avant de la
plastifieuse.

Dépbts de colle sur le
rouleau / réaction de
chaleur de la pochette.

Appuyer sur le bouton
d'inversion dés que
possible. La pochette est
guidée a travers le bac
d'entrée. Aider le procédé
en tirant la pochette avec
précaution. Des que

la pochette a quitté la
zone du capteur avant,
s'assurer que la pochette
soit dégagée de la zone
d'entrée pour empécher la
pochette d'étre a nouveau
tirée. Pour plastifier un
autre élément, remettre
I'appareil sous tension.
Nettoyer les rouleaux
apres tout blocage d'une
pochette suivant la
description de la section
"Maintenance et entretien”.

Pendant la plastification,
I'utilisateur met l'appareil
hors tension ou
I'alimentation secteur
tombe en panne ou
I'appareil est autrement
déconnecté du secteur.

Panne électrique.

Aprés un redémarrage de
la plastifieuse, l'inversion
automatique est activée
pendant 30 secondes pour
sortir la pochette du bac
d'entrée. Dés que le bouton
marche/arrét s'allume en
bleu, vous pouvez plastifier
a nouveau comme
d'habitude. Nettoyer

les rouleaux apres tout
blocage d'une pochette
suivant la description de

la section "Maintenance et
entretien".

Lorsque vous appuyez
sur le bouton d'inversion,
la pochette n'est pas
inversée, mais guidée plus
loin.

Il s'agit d'un comportement
normal parce que la
pochette a déja quitté

la partie avant de la
plastifieuse.

Aucune.
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Probléme

Cause

Solution

La plastifieuse fonctionne
toujours a la méme vitesse,
quelle que soit I'épaisseur

Capteur d'épaisseur
défectueux.

Veuillez faire controler la
plastifieuse par le service
client.

du document.

Elimination

& Le symbole sur I'emballage indique que I'emballage est fabriqué en PAP.

PAP

Uso previsto

Questo prodotto Leitz & stato concepito per la plastificazione di carta o
materiali simili. Il prodotto pud essere utilizzato unicamente in casa o in
ambienti simili, quali uffici e negozi. Il prodotto non pud essere utilizzato a fini
commerciali o industriali, in luoghi in cui sia presente un'atmosfera corrosiva
o esplosiva o per scopi medici. Il prodotto puod essere utilizzato unicamente
secondo le istruzioni descritte nel presente manuale. Qualsiasi utilizzo diverso
da quanto descritto nel presente manuale € considerato uso improprio.

Specifiche tecniche D

ambientali per
uso/stoccaggio

Touch A3 Turbo A3 Turbo Pro A3
Rulli / Tipo 6 rulli/ Senza 6 rulli/ Senza 6 rulli/ Senza
supporto supporto supporto
Velocita 1000 mm/min 1500 mm/min 2200 mm/min
Tempo di Circa 60 sec. per Circa 60 sec. per Circa 60 sec. per
riscaldamento 80 um 80 um 80 um
Intervallo di 75— 250 ym 75— 250 pym 75— 250 ym
spessore pouch
Spessore 0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm
massimo della
carta
Larghezza di 320 mm A3 320 mm A3 320 mm A3
ingresso
Dimensioni 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191
(LxPxA)
Condizioni 0 °C~40 °C; 10%~95% di umidita relativa
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Indicazioni di sicurezza

AVVERTENZA! Leggere
attentamente tutte le
avvertenze e le istruzioni di
sicurezza.

» Si prega di dedicare il tempo
necessario alla lettura delle
istruzioni di sicurezza. Le istruzioni
generali di sicurezza sono
contenute in un libretto separato. |l
libretto € incluso in dotazione.

» Se il prodotto non viene installato
e utilizzato nel rispetto del
presente manuale, pud causare
interferenze nocive alla ricezione
radio o televisiva e pud influenzare
altri dispositivi elettronici in aree
residenziali. Il mancato rispetto
delle indicazioni annullera
l'autorizzazione a utilizzare il
prodotto.

* Assicurarsi che, durante le
operazioni di plastificazione, sia
sempre presente una buona
aerazione (ad es. aprendo una
finestra).

* Non collocare nulla sul dispositivo
e non inserire alcunché nelle
fessure di aerazione.

» Scollegare sempre il dispositivo
e lasciare che si raffreddi prima
di pulirlo, spostarlo o riporlo. Per
trasportare la plastificatrice, servirsi
delle impugnature incassate sui
lati.

Per garantire il risultato migliore
possibile ed evitare danni alla

plastificatrice, prendere le seguenti
precauzioni:

Le pouches per la plastificazione
sono costituite da due lati uniti
I'uno con l'altro. Non eseguire mai
operazioni di plastificazione con un
solo lato della pouch.

Inserire sempre le pouches dal
lato sigillato. Non inserire la pouch
finché non & stato rimosso il
documento plastificato precedente.
Inserire sempre la pouch al centro
dell'area di inserimento della
plastificatrice.

Non plastificare mai le pouches
vuote. Quando si effettua
un'operazione di plastificazione,
inserire sempre un documento
nella pouch.

Non tagliare la pouch prima
dell'operazione di plastificazione.
La pouch puo essere tagliata

su misura dopo essere stata
plastificata.

Non plastificare materiali bagnati,
ondulati, crespati o sensibili al
calore.

Non plastificare materiali con
spessore superiore a quanto
specificato nel manuale.

Non plastificare oggetti metallici.

Il processo di plastificazione &
irreversibile. Considerare questo
aspetto durante le operazioni di
plastificazione di pezzi unici.

Non spingere o tirare la pouch,

né spegnere la plastificatrice
durante le normali operazioni di
plastificazione.
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Disimballare e controllare i

contenuti @

A Plastificatrice iLam

B Cavo/spina di alimentazione

C Guida di avvio rapido e istruzioni di
sicurezza

Uso

Come plastificare un documento 3

1. Collocare la plastificatrice ®
su una superficie stabile (ad es.
un tavolo) vicino a una presa
di corrente. Assicurarsi che ci
sia spazio a sufficienza dietro
I'apparecchio, in modo che il
documento plastificato non resti
incastrato e possa essere rimosso
facilmente.

. Collegare il cavo di alimentazione
alla presa di corrente e alla
plastificatrice ®.

. Aprire i vassoi di ingresso @ e
uscita ®.

. Impostare l'interruttore posteriore
® in posizione “I" per accendere
la plastificatrice. La spia blu
del pulsante di accensione/
spegnimento @ iniziera a
lampeggiare e il dispositivo
emettera un bip.

. Premere il pulsante di
accensione/spegnimento
®. La spia blu del pulsante
di accensione/spegnimento
® iniziera a lampeggiare. La
plastificatrice iniziera a scaldarsi.
Quando la spia blu del pulsante
di accensione/spegnimento ®@
tornera a illuminarsi in modo fisso

e il dispositivo emettera un bip,
la temperatura operativa ¢ stata
raggiunta.

. Inserire il documento nella
pouch. Allinearlo il piu possibile
al bordo sigillato e mantenere
margini uniformi a destra e a
sinistra. Le pouches troppo grandi
possono essere tagliate dopo la
plastificazione.

Avvertenza! L'operazione di
plastificazione & permanente.
Prima di plastificare pezzi unici,
effettuare una prova con un
oggetto simile. Inserire sempre

gli oggetti piu piccoli al centro del
vassoio di ingresso, in modo che
vengano riconosciuti dal sensore di
spessore.

. Collocare la pouch nel vassoio
d'ingresso inserendo prima il lato
sigillato @ finché la tasca non
viene tirata all'interno. Il documento
plastificato viene automaticamente
espulso dal vassoio di uscita ®.

. Rimuovere il documento
plastificato e lasciarlo raffreddare
per un minuto su una superficie
uniforme.

. Se non si desidera plastificare
altri documenti, spegnere la
plastificatrice.

Come usare il Sistema Smart Guide

(solo per modelli Turbo) @

1. Aprire le guide .

2. Estrarre i supporti ®.

3. Aprire la pouch e collocarla sul
vassoio di ingresso ©.

4. Chiudere le guide @. Collocare il
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documento sopra il foglio inferiore
e i supporti ®.

. Chiudere la pouch. Inserire la

pouch nella plastificatrice ®.
Nota: se possibile, evitare di
premere il pulsante Indietro

® quando si utilizza il Sistema
Smart Guide. Tuttavia, se dovesse
essere necessario utilizzare il
pulsante Indietro ®, una volta
uscita, assicurarsi di tenere

la pouch lontana dal sensore

di alimentazione e rimuoverla
attentamente dal Sistema Smart
Guide.

Cura e manutenzione

Come pulire i rulli ®

.

Per rimuovere residui adesivi
dall'interno del dispositivo, pulire
regolarmente i rulli.

. Impostare l'interruttore posteriore

HIH

® in posizione “I" per accendere
la plastificatrice. La spia blu

del pulsante di accensione/
spegnimento ® iniziera a
lampeggiare e il dispositivo
emettera un bip.

Risoluzione dei problemi

2. Premere il pulsante di

accensione/spegnimento

®. La spia blu del pulsante

di accensione/spegnimento

® iniziera a lampeggiare. La
plastificatrice iniziera a scaldarsi.
Quando la spia blu del pulsante
di accensione/spegnimento ®@
tornera a illuminarsi in modo fisso
e il dispositivo emettera un bip,
la temperatura operativa & stata
raggiunta.

. Piegare a meta un foglio di carta

da copia inutilizzato.

. Collocare 3-5 volte il foglio nel

vassoio di ingresso, inserendolo
dalla parte piegata. In alternativa,
inserire nella macchina un'apposita
scheda di pulitura.

Come pulire I'alloggiamento

1. Estrarre la spina di alimentazione

e attendere che il dispositivo si
raffreddi.

. Pulire I'esterno dell'apparecchio

servendosi di un panno morbido
impregnato con acqua e detersivo
per lavare i piatti. Non utilizzare
salviettine o prodotti chimici

che potrebbero danneggiare la
superficie dell'apparecchio.

Come recuperare una pouch che non & stata inserita correttamente (6

1.

Tenere premuto il pulsante Indietro ©@. La pouch viene espulsa dal

vassoio di ingresso.

. Favorire il movimento all'indietro tirando attentamente la pouch. |l

movimento all'indietro terminera una volta espulso un formato di lunghezza
A3. Dopodiché, la macchina tornera alla modalita di alimentazione in avanti.




Problema

Causa

Soluzione

Durante il processo di
plastificazione, la pouch
resta inceppata nella
parte anteriore della
plastificatrice.

Depositi di colla sul
rullo / reazione termica
della pouch.

Premere tempestivamente
il pulsante Indietro. La
pouch viene espulsa
attraverso il vassoio

di ingresso. Favorire

il processo tirando
attentamente la pouch.
Una volta uscita dall'area
del sensore anteriore,
assicurarsi che la pouch
non si trovi piu nell'area
di inserimento, onde
evitare che venga tirata
dentro nuovamente.

Per plastificare un altro
oggetto, riaccendere il
dispositivo.

Pulire i rulli dopo ciascun
inceppamento, come
descritto nel paragrafo
“Cura e manutenzione”.

Durante I'operazione

di plastificazione, il
dispositivo viene spento o
I'alimentazione di rete non
funziona o il dispositivo

si scollega dalla rete di
alimentazione.

Guasto di alimentazione.

Dopo aver riavviato

la plastificatrice, per

30 secondi si attivera
automaticamente la
modalita Indietro per
espellere la pouch dal
vassoio di ingresso.
Quando la spia blu del
pulsante di accensione/
spegnimento iniziera a
lampeggiare, sara possibile
riprendere le operazioni

di plastificazione come di
consueto. Pulire i rulli dopo
ciascun inceppamento,
come descritto nel
paragrafo “Cura e
manutenzione”.

Quando si preme il
pulsante Indietro, la pouch
non viene espulsa indietro,
ma trasportata in avanti.

Comportamento normale,
perché la pouch ha gia
lasciato la parte anteriore
della plastificatrice.

Nessuna.
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Problema

Causa

Soluzione

La plastificatrice
funziona sempre
alla stessa velocita,

Sensore di spessore
difettoso.

Far controllare la
plastificatrice dal servizio
clienti.

indipendentemente dallo
spessore del materiale.

Smaltimento

Il simbolo riportato sulla confezione indica che I'imballaggio e realizzato

pap N cartone (PAP).

@ Uso previsto

Este producto de Leitz ha sido disefiado para plastificar papel o materiales
similares. Solo debe utilizarse en entornos domésticos o similares, tales
como oficinas o tiendas. El producto no debe utilizarse con fines comerciales
o industriales, en lugares donde haya una atmésfera corrosiva o explosiva

o con fines médicos. El producto sélo debe utilizarse de acuerdo con las
instrucciones que se detallan en este manual. Cualquier otro uso distinto al
descrito en este manual sera considerado inadecuado.

Especificaciones técnicas (1)

Touch A3 Turbo A3 Turbo Pro A3
Rodillos / Estilo 6 rodillos / Sin 6 rodillos / Sin 6 rodillos / Sin
transportador transportador transportador
Velocidad 1.000 mm/min. 1.500 mm/min. 2.200 mm/min.
Tiempo de Aprox. 60 segundos | Aprox. 60 segundos | Aprox. 60 segundos
calentamiento para 80 um para 80 um para 80 um
Intervalo de 75 —250 pym 75 —250 pym 75 —250 ym
grosor de fundas
Espesor maximo 0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm
del papel
Anchura de 320 mm A3 320 mm A3 320 mm A3
entrada
Dimensiones 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191
(L x An x Al)

Condiciones
ambientales para
el funcionamiento/
almacenamiento

0 °C~40 °C; 10 %~95 % de humedad relativa
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Por su seguridad

jADVERTENCIA! Lea todas
las advertencias de seguridad
y todas las instrucciones.

Por favor, dedique el tiempo
necesario a leer las instrucciones
generales de seguridad. Las
encontrara en un manual aparte.
Dicho manual se incluye con el
producto.

Si el producto no se instala

ni se utiliza de acuerdo con

el presente manual, puede
causar interferencias daiinas

en la recepcion de radio o
television o afectar a otros
dispositivos electrénicos en areas
residenciales. El incumplimiento
invalida el permiso para poner en
funcionamiento este producto.
Asegurese siempre de que haya
una buena ventilacién cuando esté
plastificando (por ejemplo, abra
una ventana).

No coloque nada encima de la
unidad ni introduzca nada en las
ranuras de ventilacion.

Antes de limpiar, mover o guardar
la unidad, desenchufela y deje
que se enfrie. Al transportar la
plastificadora, sujétela siempre por
las hendiduras laterales.

Para obtener el mejor plastificado
posible y evitar que la plastificadora
sufra dafos, tome las siguientes
precauciones:

Las fundas de plastico tienen
dos lados pegados entre si. No
utilice un unico lado de una funda
de plastico para plastificar un
documento.

Introduzca siempre las fundas
de plastico en la unidad con el
lado doblado hacia delante. No
introduzca una funda de plastico

hasta que se haya retirado el
documento plastificado anterior.
Coloque siempre la funda en el
centro del area de alimentacion de
la plastificadora.

Nunca plastifique fundas vacias.
Introduzca siempre un documento
en la funda para plastificarlo.

No corte la funda antes de
plastificar. Recértela al tamario
deseado después de plastificar el
documento en cuestion.

No plastifique materiales sensibles
al calor, hUmedos, ondulados o
arrugados.

No plastifique materiales con un
grosor superior al especificado en
este manual.

No plastifique objetos de metal.

El proceso de plastificado es
irreversible. Por favor, téngalo en
cuenta al plastificar documentos
unicos.

No tire de la funda ni la empuje y
no apague la plastificadora durante
un plastificado normal.

Desembale y compruebe el
contenido @

A Plastificadora iLam

B Cable de alimentacion/enchufe
C Guia de inicio rapido e
instrucciones de seguridad

Uso
Coémo plastificar un documento B)

1. Coloque la plastificadora ®
sobre una superficie estable (por
ejemplo, una mesa) cerca de una
toma de corriente. Asegurese de
que haya espacio suficiente detras
de la plastificadora de manera
que el documento plastificado no
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quede bloqueado y pueda retirarse
facilmente.

. Conecte el cable de alimentacion
ala toma de corriente y a la
plastificadora ®.

. Despliegue las bandejas de
entrada @ y salida ®.

. Coloque el interruptor trasero ®
en la posicién «I» para encender
la plastificadora. El botéon de
Encendido/Apagado ® se
iluminara de color azul y oira un
pitido.

. Pulse el boton de Encendido/
Apagado ®. El botén de
Encendido/Apagado ®
empezara a parpadear de color
azul. Se calentara la plastificadora.
Cuando el botéon de Encendido/
Apagado ® vuelva a mostrar una
luz azul constante y oiga un pitido,
significaré que se ha alcanzado la
temperatura de funcionamiento.

. Introduzca el documento en la
funda de plastico. Acérquelo todo
lo posible al lado doblado de la
funda y asegurese de que queda
centrado entre los margenes
izquierdo y derecho. Si la funda
es demasiado grande, puede
recortarla después de plastificar.
jAdvertencia! El plastificado es
permanente. Antes de laminar
documentos unicos, pruebe el
proceso con un elemento similar.
Coloque siempre objetos mas
pequefios en el centro de la
bandeja de entrada para que el
sensor de espesor los reconozca.
. Introduzca la funda con el

lado doblado hacia delante

y alineado en la bandeja de
entrada @ hasta que comience
el proceso de alimentacion. El

documento plastificado saldra
automaticamente por la bandeja
de salida ®.

. Retire el documento plastificado y

déjelo enfriar sobre una superficie
plana durante un minuto.

. Si no desea plastificar mas

documentos, apague la
plastificadora.

Como usar el Sistema de guia

inteligente (sélo en los modelos

urbo} @

4.

. Abra las guias .
2.
3.

Saque los soportes ®.

Abra la funda y coléquela en la
bandeja de entrada ©.

Cierre las guias (@. Coloque el
documento sobre la lamina de la
funda inferior y los soportes ®.

. Cierre la funda. Introduzca la funda

en la plastificadora ®.

Aviso: Si fuera posible, evite
pulsar el botén de retroceso

© al utilizar el Sistema de

guia inteligente. No obstante,

si resultara necesario utilizar el
botén de retroceso @, asegurese
de alejar la funda del sensor de
alimentacion una vez expulsada vy,
con cuidado, retirela del Sistema
de guia inteligente.

Mantenimiento y cuidado
Coémo limpiar los rodillos B)

Para retirar el adhesivo superficial
del interior de la unidad, limpie los
rodillos periddicamente.

. Coloque el interruptor trasero ®

en la posicién «I» para encender
la plastificadora. El botén de
Encendido/Apagado ® se
iluminara de color azul y oira un
pitido.
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2. Pulse el botén de Encendido/

Apagado ®. El botén de
Encendido/Apagado ®
empezara a parpadear de color

azul. Se calentara la plastificadora.

Cuando el botén de Encendido/
Apagado ® vuelva a mostrar una
luz azul constante y oiga un pitido,
significara que se ha alcanzado la
temperatura de funcionamiento.

3. Doble por la mitad una hoja de

papel de impresora sin usar.

4. Introduzca el papel con el lado

doblado hacia delante en la
bandeja de entrada entre 3y 5
veces. Si lo prefiere, introduzca
una tarjeta de limpieza especifica
para este fin en la maquina.

Coémo limpiar el alojamiento

1. Retire el enchufe ® y espere a

que se enfrie la unidad.

2. Limpie el exterior con un trapo

suave y humedo y un detergente
lavavajillas. No use toallitas
limpiadoras ni productos quimicos
que puedan dafar la superficie.

Solucion de problemas
Coémo recuperar una funda que no se ha insertado correctamente ®

1. Mantenga pulsado el botén de retroceso ©@. La funda saldra por la

bandeja de entrada.

2. Tire de la funda con cuidado para facilitar la tarea. El movimiento
de retroceso finaliza una vez expulsado todo el documento A3.
Posteriormente, la maquina vuelve a su modo de alimentacion hacia

delante.

Problema

Causa

Solucion

Durante el plastificado, la
funda se queda atascada
en la parte delantera de la
plastificadora.

Depositos de pegamento
en el rodillo / reaccién
térmica de la funda.

Pulse el botdn de retroceso
lo antes posible. La funda
saldra por la bandeja de
entrada. Tire de la funda

con cuidado para facilitar
la tarea. Una vez que la
funda ha abandonado el
area del sensor delantero,
asegurese de que se
encuentra lejos del area
de alimentacion para evitar
que vuelva a entrar. Para
plastificar otro documento,
vuelva a encender el
dispositivo.

Después de un atasco,
limpie los rodillos tal y
como se describe en la
seccion «Mantenimiento y
cuidado».

22




Problema

Causa

Solucion

Durante el plastificado,

el usuario apaga el
dispositivo o se produce
una averia eléctrica o el
dispositivo se desconecta
de algun otro modo de la
alimentacion eléctrica.

Fallo eléctrico.

Después de reiniciar la
plastificadora, se activa
la marcha atras durante
30 segundos para sacar
la funda por la bandeja
de entrada. Cuando el
botén de Encendido/
Apagado se ilumine de
color azul, podra volver

a plastificar del modo
habitual. Después de un
atasco, limpie los rodillos
tal y como se describe en
la seccion «Mantenimiento
y cuidado».

Al pulsar el botén de
retroceso, la funda no se
mueve hacia atras sino que
se expulsa hacia delante.

Se trata de un
comportamiento normal
porque la funda ha salido
de la parte delantera de la
plastificadora.

Ninguna.

La plastificadora
funciona siempre a

la misma velocidad,
independientemente del
grosor del material.

Sensor de grosor
defectuoso.

Remita la plastificadora
a nuestro servicio de
atencion al cliente para
que sea revisada.

Eliminacion

& El simbolo en el envase indica que el envase esta fabricado en PAP.

PAP

Utilizagao pretendida

Este produto Leitz destina-se a ser utilizado para plastificar papel ou materiais
semelhantes. Este produto s6 deve ser utilizado para uso doméstico ou
semelhante, como em escritérios e lojas. Nao deve ser utilizado para fins
comerciais ou industriais, em ambientes corrosivos ou explosivos ou para fins
médicos. O produto pode ser utilizado apenas de acordo com as instrugdes,
conforme descrito neste manual. Qualquer utilizagao para além da descrita
neste manual é considerada como utilizagdo indevida.
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Especificagdes técnicas ()

Touch A3 Turbo A3 Turbo Pro A3
Rolos / Estilo 6 rolos / Sem 6 rolos / Sem 6 rolos / Sem
Transportador Transportador Transportador
Velocidade 1000 mm/min 1500 mm/min 2200 mm/min
Tempo de Aprox. 60 seg. para | Aprox. 60 seg. para | Aprox. 60 seg. para
aquecimento 80 um 80 um 80 um
Intervalo de 75— 250 ym 75— 250 pm 75— 250 ym
espessura da
bolsa
Espessura max. 0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm
do papel
Largura da 320 mm A3 320 mm A3 320 mm A3
entrada
Dimensoées 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191
(CxLxA)
Condigoes 0 °C~40 °C; humidade relativa 10 %~95 %

ambientais para
funcionamento/
armazenamento

Para sua segurancga

(p. ex. abra uma janela).

AVISO! Leia todos os avisos e
todas as instrugoées de
seguranga.

Leia atentamente as instrugdes
gerais de segurancga. Pode
encontrar as instrugdes gerais de
seguranca num folheto a parte.
Este folheto esta incluido.

Se o produto nao for instalado

e utilizado de acordo com este
manual, pode causar interferéncias
nocivas na rececao de radio

ou televiséo ou afetar outros
aparelhos eletronicos em zonas
residenciais. O incumprimento
invalida a permissao para operar
este produto.

Durante a plastificacao, assegure-
se de que ha uma boa ventilagéo

* Nao coloque nada em cima do
aparelho e nao insira qualquer
objeto nas ranhuras de ventilagao.

» Desligue e deixe o aparelho
arrefecer antes de o limpar,
deslocar ou armazenar. Ao
transportar a plastificadora,
segure-a sempre pelas pegas
laterais.

Para garantir a melhor plastificagao
possivel e para evitar qualquer dano
na plastificadora, por favor tome as
seguintes precaugdes:

* As bolsas de plastificagao sao
compostas por dois lados ligados
entre si. Nunca plastificar com
apenas um dos lados de uma
bolsa de plastificacéo.

* Insira sempre as bolsas de
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plastificagéo no aparelho com o
lado dobrado em primeiro lugar.
N&o insira uma nova bolsa de
plastificagéo até ter retirado

o0 documento previamente
plastificado.

* Insira sempre a bolsa no centro da

zona de entrada da plastificadora.

* Nunca plastifique bolsas vazias.
Insira sempre um documento na
bolsa quando plastificar.

* N3&o corte a bolsa antes de efetuar

a plastificagado. Corte a bolsa a
medida apods a plastificagao.

* Na&o plastifique materiais sensiveis
a temperaturas elevadas, humidos,

ondulados ou plissados.

* Na&o plastifique materiais mais
espessos do que o especificado
neste manual.

* Né&o plastifique objetos metalicos.

* O processo de plastificagao
¢ irreversivel. Por favor tenha
isto em conta quando plastificar
documentos unicos.

» Durante a plastificacdo normal,
nao puxe ou empurre a bolsa e
n&o desligue a plastificadora.

Retire da embalagem e
verifique o contetido @

A Plastificadora iLam

B Cabo de alimentacao/ficha

C Guia de inicio rapido e Instrucoes
de Seguranga

Utilizacao

Como plastificar um documento )

1. Instale a plastificadora ® sobre
uma superficie estavel (p. ex.
uma mesa), perto de uma tomada

elétrica. Certifique-se de que
existe espaco suficiente atras da
plastificadora de modo a que o
documento nao fique bloqueado e
possa ser removido faciimente.

. Ligue o cabo de alimentacéo

ca tomada elétrica e &
plastificadora ®.

3. Dobre as bandejas de entrada ©

e de saida ©®.

4. Coloque o interruptor posterior

® na posicdo «I» para ligar a
plastificadora. O botao Ligar/
Desligar ® ficara azul e sera
emitido um sinal sonoro.

5. Prima o botao Ligar/Desligar

6.

®. O botiao Ligar/Desligar ®
comega a emitir uma luz azul
intermitente. A plastificadora esta
a aquecer. Assim que o botao
Ligar/Desligar ® parar de

piscar, ficar novamente azul e for
emitido um sinal sonoro, significa
que a temperatura para iniciar

0 processo de plastificagao foi
alcangada.

Insira o documento dentro da bolsa
de plastificagdo. Alinhe-o o maximo
que conseguir com o lado dobrado
da bolsa e mantenha margens
iguais a esquerda e a direita. As
bolsas demasiado grandes podem
ser cortadas a medida apds a
plastificacao.

Aviso! A plastificagcéo &
permanente. Antes de plastificar
documentos Unicos, faga um teste
com um documento semelhante.
Insira sempre pequenos objetos
no centro da bandeja de entrada
para que sejam reconhecidos pelo
sensor de espessura.




7. Insira a bolsa com o lado
dobrado em primeiro lugar na
bandeja de entrada @ até
que seja puxada para dentro. O
documento plastificado é expulso
automaticamente pela bandeja de
saida ©®.

8. Remova o documento plastificado
e coloque-o sobre uma superficie
plana durante um minuto para
arrefecer.

9. Se nao pretender plastificar
mais documentos, desligue a
plastificadora.

Como utilizar o Smart Guide System

(apenas modelos Turbo) @

1. Abra os guias .

2. Puxe os suportes ® para fora.

3. Abra a bolsa e coloque-a sobre a
bandeja de entrada ©.

4. Feche os guias (0. Adicione
o0 documento no topo da bolsa
inferior e dos suportes ®.

5. Feche a bolsa. Introduza a bolsa
na plastificadora ®.
Aviso: Se possivel, evite utilizar
o botéo de inversdo ® quando
utiliza o Smart Guide System. No
entanto, caso seja necessario
utilizar o botéo de inversao ©,
certifique-se de que mantém
a bolsa afastada do sensor de
alimentagao assim que tiver saido,
e remova-a cuidadosamente do
Smart Guide System.

Resolucao de problemas

Manutenc¢ao e cuidados
Como limpar os rolos ®

* Limpe os rolos regularmente, para
remover o adesivo em excesso do
interior do dispositivo

1. Coloque o interruptor posterior
® na posicdo «I» para ligar a
plastificadora. O botao Ligar/
Desligar ® ficara azul e sera
emitido um sinal sonoro.

2. Prima o botéao Ligar/Desligar
®. O botio Ligar/Desligar ®
comeca a emitir uma luz azul
intermitente. A plastificadora esta
a aquecer. Assim que o botao
Ligar/Desligar ® parar de
piscar, ficar novamente azul e for
emitido um sinal sonoro, significa
que a temperatura para iniciar
0 processo de plastificagao foi
alcangada.

3. Dobre ao meio uma folha de papel
de impressora que nao tenha sido
utilizada.

4. Insira, 3 a 5 vezes, o papel dentro
da bandeja de entrada com o lado
dobrado em primeiro lugar. Em
alternativa, insira na maquina um
cartao de limpeza concebido para
o efeito.

Como limpar a caixa

1. Desligue a ficha ® da tomada
elétrica e espere que o aparelho
arrefeca.

2. Limpe a superficie exterior com
um pano macio e humedecido
e detergente da louca. Nao use
panos de limpeza ou substancias
quimicas que possam danificar a
superficie.

Como recuperar uma bolsa que ndo foi inserida corretamente @

1. Prima e mantenha pressionado o botio de inversdo ©. A bolsa é expulsa

pela bandeja de entrada.
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2. Ajude o movimento de inversédo puxando cuidadosamente pela bolsa.
O movimento de inversdo termina assim que uma bolsa A3 tiver
sido totalmente ejetada. Em seguida, a maquina volta ao modo de

funcionamento normal.

Problema

Causa

Solugao

Durante a plastificagéo, a
bolsa fica presa na parte
da frente da plastificadora.

Residuos de cola no
rolo / reagéo da bolsa face
a elevadas temperaturas.

Prima o botao de inverséao
assim que possivel. A
bolsa é expulsa pela
bandeja de entrada. Ajude
0 processo puxando pela
bolsa com cuidado. Assim
que a bolsa tiver saido da
zona do sensor, certifique-
se de que a bolsa ja ndo
se encontra na zona de
entrada para evitar que
seja puxada novamente.
Para plastificar outro
documento, volte a ligar o
aparelho.

Limpe os rolos depois

de uma bolsa ter ficado
encravada, conforme
descrito na secgao
«Manutengao e cuidado».

Durante a plastificagao,
o utilizador desliga o
aparelho ou ocorre uma
falha de energia ou o
aparelho desliga-se de
outro modo.

Falha de energia.

Depois de reiniciar a
plastificadora, a inversao
automatica é ativada
durante 30 segundos para
expulsar a bolsa através
da bandeja de entrada.
Assim que o botéo de ligar/
desligar acender a luz azul,
pode voltar a plastificar
como de costume. Limpe
os rolos depois de uma
bolsa ter ficado encravada,
conforme descrito na
secgao «Manutencéo e
cuidado».

Ao premir o botéo de
inversao, a bolsa nédo é
puxada no sentido inverso,
mas sim transportada para
a frente.

Trata-se de uma situagao
normal, uma vez que a
bolsa ja saiu da parte da
frente da plastificadora.

Nenhuma.
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Problema Causa Solugao

A plastificadora funciona Sensor de espessura Confie a inspecgao da
sempre a mesma defeituoso. laminadora ao servigo de
velocidade, seja qual for a atendimento ao cliente.

espessura do material.

Eliminacgao

é}) O simbolo na embalagem indica que é feita de cartéo.
PAP

Beoogd gebruik

Dit product van Leitz is bedoeld voor het lamineren van papier of soortgelijke
materialen. Het product mag uitsluitend worden gebruikt in huishoudelijke

of soortgelijke omgevingen, zoals in kantoren en winkels. Het product mag
niet worden gebruikt voor commerciéle of industriéle doeleinden, in locaties
bij aanwezigheid van een bijtende of explosieve atmosfeer of voor medische
doeleinden. Het product mag alleen worden gebruikt volgens de instructies
die zijn beschreven in deze handleiding. Elk ander gebruik dan wat in deze
handleiding is beschreven wordt gezien als onbeoogd gebruik.

Technische specificaties (1)

Touch A3 Turbo A3 Turbo Pro A3
Rollers/stijl 6 rollers/dragervrij |6 rollers/dragervrij |6 rollers/dragervrij
Snelheid 1000 mm/min 1500 mm/min 2200 mm/min
Opwarmtijd Ongeveer 60 sec | Ongeveer 60 sec | Ongeveer 60 sec
voor 80 uym voor 80 uym voor 80 uym
Zakdiktes 75 —250 pm 75 —250 pm 75 —250 pm
Maximale 0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm
papierdikte
Invoerbreedte 320 mm A3 320 mm A3 320 mm A3
Afmetingen (LxBxH) | 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191
Omgevingsom- 0 °C~40 °C; 10 %~95 % relatieve vochtigheid
standigheden voor
gebruik/opslag
Voor uw veiligheid door te lezen. De algemene
WAARSCHUWING! Lees alle veiligheidsinstructies zijn te vinden
veiligheidswaarschuwingen in een apart boekje. Dit boekje
en alle instructies. wordt meegeleverd.
« Neem de tijd om de algemene * Indien het product niet in
veiligheidsinstructies goed overeenstemming met deze
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handleiding wordt geinstalleerd

en gebruikt, kan het schadelijke
storing met radio- en
televisieontvangst veroorzaken

of andere elektronische

apparaten in residentiéle
omgevingen beinvioeden. Niet-
overeenstemming maakt de
vergunning voor gebruik van dit
product nietig.

Zorg bij het lamineren voor een
goede beluchting (bijv. open een
raam).

Leg niets bovenop het apparaat en
steek niets in de ventilatiesleuven.
Trek, voordat u het apparaat
reinigt, verplaatst of opslaat,

eerst de stekker eruit en laat het
afkoelen. Als u de laminator draagt,
moet u het altijd vasthouden aan
de uitgespaarde grepen aan beide
zijden.

Voor optimaal lamineren en

om schade aan de laminator te
voorkomen, neem de volgende
voorzorgsmaatregelen:
Lamineerzakken bestaan uit
twee zijden die met elkaar zijn
verbonden. Nooit lamineren

met slechts één zijde van een
lamineerzak.

Steek altijd eerst de gevouwen
zijde van de lamineerzak in

het apparaat. Steek pas een
lamineerzak in het apparaat als
het vorige gelamineerde document
verwijderd is.

Steek altijd de lamineerzak in het
midden van het invoergebied van
de laminator.

.

Nooit lege lamineerzakken
lamineren. Plaats altijd een
document in de zak bij het
lamineren.

De zak voor het lamineren niet
shijden. Snij de zak op maat na het
lamineren.

Geen warmtegevoelige, natte,
golvende of gekreukte materialen
lamineren.

Geen materialen lamineren die
dikker zijn dan in deze handleiding
is aangegeven.

Geen metalen voorwerpen
lamineren.

Het lamineerproces is
onomkeerbaar. Houd hier rekening
mee bij het lamineren van unieke
stukken.

Niet aan de zak trekken of duwen
en de laminator niet uitschakelen
tijdens normaal lamineren.

Uitpakken en de inhoud

controleren (2

A iLam Laminator

B Elektriciteitssnoer/stekker

C Aan de Slag Gids en
Veiligheidsvoorschriften

Gebruik

Een document lamineren B

1. Plaats de laminator ® op een
stabiel oppervlak (bijv. een tafel) in
de buurt van een stopcontact. Zorg
ervoor dat er voldoende ruimte
achter het apparaat is, zodat het
gelamineerde document niet wordt
geblokkeerd en eenvoudig kan
worden verwijderd.
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2. Sluit het elektriciteitssnoer
aan op het stopcontact en de
laminator ®.

3. Klap het invoerbakje @ en
uitvoerbakje ® uit.

4. Zet de achterste schakelaar ®
in de “I” stand om de laminator in
te schakelen. De Aan/Uit knop ®
wordt lichtblauw en je hoort een
pieptoon.

5. Druk op de Aan/Uit knop ®. De
Aan/Uit knop ® begint blauw te
knipperen. De laminator is aan
het opwarmen. Zodra de Aan/Uit
knop ® weer blauw wordt en blijft
en je een pieptoon hoort, is de
werktemperatuur bereikt.

6. Steek het document in de
lamineerzak. Lijn het zo goed
mogelijk uit met de gevouwen zijde
van de zak en zorg links en rechts
voor gelijke marges. Zakken die te
groot zijn kunnen na het lamineren
op maat worden gemaakt.
Waarschuwing! Lamineren is
permanent. Voordat u unieke
stukken gaat lamineren, test
het proces met een soortgelijk
voorwerp. Steek kleinere objecten
altijd in het midden van het
invoerbakje, zodat ze door de dikte
sensor worden herkend.

. Steek de zak met de gevouwen
zijde eerst recht in het
invoerbakje @ totdat het
naar binnen wordt getrokken.

Het gelamineerde document
komt automatisch in het
uitvoerbakje ©®.

. Verwijder het gelamineerde
document en laat het een minuut
afkoelen op een plat oppervlak.

. Als u geen andere documenten
meer wilt lamineren, schakel de
laminator uit.

Het Smart Geleidersysteem
gebruiken (alleen voor Turbo
modellen) @

1. Open de geleiders .

2. Trek de steunen ® eruit.

3. Open de zak en plaats deze op het
invoerbakje @.

. Sluit de geleiders D. Voeg
het document toe bovenop het
onderste vel van de lamineerzak
en de steunen ©.

. Sluit de lamineerzak. Voer de
lamineerzak in de laminator ®.
Let op: Indien mogelijk het
gebruik van de omkeertoets ©
bij het gebruik van het Smart
Geleidersysteem vermijden. Is het
gebruik van de omkeertoets ©
echter onvermijdelijk, zorg dan
dat u de zak uit de buurt van de
invoersensor houdt wanneer het
uit het apparaat is gekomen, en
verwijder het voorzichtig uit het
Smart Geleidersysteem.

N

Onderhoud en verzorging

Reinigen van de rollers @
Om de lijm van binnen het
apparaat te verwijderen, moet u de
rollers regelmatig reinigen.

. Zet de achterste schakelaar ®
in de “I” stand om de laminator in
te schakelen. De Aan/Uit knop ®
wordt lichtblauw en je hoort een
pieptoon.
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2. Druk op de Aan/Uit knop ®@. De
Aan/Uit knop ® begint blauw te
knipperen. De laminator is aan

het opwarmen. Zodra de Aan/Uit
knop ®@ weer blauw wordt en blijft

en je een pieptoon hoort, is de
werktemperatuur bereikt.

3. Vouw een ongebruikt vel
kopieerpapier een keer in het
midden.

4. Steek het papier met de
gevouwen zijde eerst 3-5 maal
in het invoerbakje. Als alternatief

Problemen oplossen

steekt u een speciaal ontworpen
schoonmaak-kaart in het apparaat.

Het reinigen van de behuizing

1. Trek de elektriciteitsstekker

eruit en wacht totdat het apparaat
is afgekoeld.

2. Veeg de buitenzijde af met een

zachte, vochtige doek en een
afwasmiddel. Gebruik geen
schoonmaakdoekjes of chemische
stoffen, aangezien deze het
oppervlak kunnen beschadigen.

Een zak eruit halen die er niet goed is ingestoken (&)

1. Houd de omkeertoets © ingedrukt. De zak wordt er weer uitgevoerd via

het invoerbakje.

2. Help de omkeerrichting door voorzichtig aan de zak te trekken. De
omkeerrichting stopt wanneer de volledige A3-lengte is uitgeworpen.
Daarna keert het apparaat terug naar de invoermodus.

Probleem Oorzaak

Oplossing

Tijdens het lamineren
komt de zak vast te zitten
in het voorste deel van de
laminator.

Lijmresten op de roller /
warmte reactie van zak.

Druk zo snel mogelijk op
de omkeertoets. De zak
wordt er weer uitgevoerd
via het invoerbakje. Help
het proces door voorzichtig
aan de zak te trekken.
Zodra de zak het voorste
sensorgebied verlaten
heeft, zorg er dan voor dat
de zak uit het invoergebied
is om te voorkomen dat

de zak er opnieuw wordt
ingetrokken. Om nog een
voorwerp te lamineren, zet
het apparaat weer aan.
Reinig de roller na de
blokkering van een zak,
zoals is beschreven in het
hoofdstuk “Onderhoud en
verzorging”.
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Tijdens het lamineren
schakelt de gebruiker

het apparaat uit of de
netspanning valt uit of het
apparaat wordt anderszins
losgekoppeld van de
netspanning.

Stroomstoring.

Na het opnieuw starten
van de laminator,

wordt de automatische
omkeerrichting gedurende
30 seconden geactiveerd
om het zakje door de
invoerlade er uit te voeren.
Zodra de Aan/Uit knop
weer blauw is, kun je
weer gewoon lamineren.
Reinig de roller na de
blokkering van een zak,
zoals is beschreven in het
hoofdstuk “Onderhoud en
verzorging”.

Bij het indrukken van de
omkeertoets wordt de zak
niet teruggedraaid, maar
verder gevoerd.

Normaal gedrag omdat de
zak het voorste deel van
de laminator al verlaten
heeft.

Geen.

De laminator loopt altijd op
dezelfde snelheid ongeacht
de dikte van het materiaal.

Dikte sensor defect.

De laminator door de
klantenservice laten
controleren.

Weggooien

Het symbool op de verpakking geeft aan dat de verpakking is gemaakt

van PAP.

PAP

@9 Tilsigtet brug

Dette Leitz-produkt er beregnet til at blive anvendt til at laminere papir

eller lignende materialer. Produktet bar kun bruges i boliger eller lignende
omgivelser, f.eks. kontorer og butikker. Produktet bgr ikke bruges til
kommercielle eller industrielle formal eller pa steder, hvor der kan veere en
korrosiv eller eksplosiv atmosfaere, eller til medicinske formal. Produktet ma
kun bruges i overensstemmelse med anvisningerne som beskrevet i denne
vejledning. Al anden brug end som beskrevet i denne vejledning anses for at

veere utilsigtet brug.

Tekniske specifikationer (7

Touch A3 Turbo A3 Turbo Pro A3
Ruller / Stil 6 ruller/ Uden 6 ruller/ Uden 6 ruller/ Uden
indfarer indfarer indfarer
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Touch A3 Turbo A3 Turbo Pro A3
Hastighed 1000 mm/min 1500 mm/min 2200 mm/min
Opvarmningstid Ca. 60 sek. for Ca. 60 sek. for Ca. 60 sek. for
80 um 80 um 80 um
Lommetykkelses- |75 — 250 ym 75 —-250 pym 75 —-250 ym
interval
Maksimum papir- |[0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm
tykkelse
Indgangsbredde 320 mm A3 320 mm A3 320 mm A3
Mal (LxBxH) 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191

ringsforhold

Drifts- og opbeva- |0 °C~40 °C; 10 %~95 % relativ fugtighed

Af hensyn til din sikkerhed

ADVARSEL! Las alle
sikkerhedsadvarslerne og alle
anvisningerne.

* Giv dig tid til at lsese de
generelle sikkerhedsanvisninger.
Du kan finde de generelle
sikkerhedsanvisninger i et separat
heefte. Dette haefte er vedlagt.

» Hvis produktet ikke installeres
0g bruges i overensstemmelse
med denne vejledning, kan det
forarsage skadelig interferens med
radio- eller tv-modtagelse eller
pavirke andre elektroniske enheder
i boligomrader. Manglende
overholdelse af denne anvisning
ugyldigger tilladelsen til at betjene
dette produkt.

» Sgrg for, at der er god udluftning,
mens du laminerer (abn f.eks. et
vindue).

» Undlad at stille noget oven pa
enheden, og undlad at indsaette
noget i lufthullerne.

* Treek stikket ud, og lad enheden

kale af, inden du renggr, flytter
eller opbevarer den. Nar du baerer
pa lamineringsmaskinen, skal du
altid holde den i de forsaenkede
greb pa begge sider.

For at sikre den bedst mulige
laminering og undga beskadigelse af
lamineringsmaskinen bgr du traeffe
folgende foranstaltninger:

Lamineringslommer er lavet

af to ark, der er forbundet til
hinanden. Du bgr aldrig laminere
noget med kun det ene ark af en
lamineringslomme.

Indseet altid lamineringslommer

i enheden med den foldede side
forrest. Undlad at indsaette en
lamineringslomme, indtil det forrige
laminerede dokument er blevet
fijernet.

Indseaet altid lommen i midten

af lamineringsmaskinens
indgangsomrade.

Du ma aldrig laminere tomme
lommer. Indsaet altid et dokument i
lommen, nar der lamineres.
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* Undlad at klippe lommen inden
laminering. Beskaer lommen til
gnsket stgrrelse efter laminering.

* Undlad at laminere
varmefglsomme, vade, bglgede
eller krgllede materialer.

* Undlad at laminere materialer, der

er tykkere end specificeret i denne

vejledning.

* Undlad at laminere metalliske
genstande.

» Lamineringsprocessen er
irreversibel. Vaer opmeaerksom pa
dette, nar du laminerer unikke
stykker.

» Undlad at treekke i eller skubbe
lommen, og undlad at slukke for

lamineringsmaskinen under normal

laminering.

Pak indholdet ud og
gennemga det @

A iLam lamineringsmaskine
B Netledning/-stik

C Vejledning til hurtig start og
Sikkerhedsanvisninger

Brug

Sédan laminerer du et dokument (3

1. Still lamineringsmaskinen ® pa
en stabil overflade (f.eks. et bord)
teet pa en stikkontakt. Sarg for,
at der er tilstraekkelig plads bag
lamineringsmaskinen til, at der
ikke blokeres for det laminerede
dokument og til, at det let kan
fiernes.

(«2)

. Slut netledningen ® til netkontakt

og lamineringsmaskine ®.

. Fold ind- @ og ud- ® bakkerne

ud.

. Seet kontakten bagpa ® i

nln

-positionen for at taende for
lamineringsmaskinen. Taend/sluk-
knappen ® lyser blat, og du harer
et bip.

. Tryk pa teend/sluk-knappen

®. Taend/sluk-knappen

® begynder at blinke blat.
Lamineringsmaskinen opvarmes.
Séa snart teend/sluk-knappen ®
lyser konstant blat igen, og du
harer et bip, er driftstemperaturen
naet.

. Indsaet dokumentet i

lamineringslommen. Fa det til at
flugte med lommens foldede side
sa ngjagtigt som muligt, og serg
for lige margener til venstre og
hgjre. Lommer, der er for store,
kan beskeeres til den rette stgrrelse
efter laminering.

Advarsel! Laminering er
permanent. Inden du laminerer
unikke stykker, bgr du afprgve
processen med et lignende stykke.
Indseet altid mindre stykker i
midten af indbakken, sa de kan
genkendes af tykkelsessensoren.

. Seet lommen med den foldede

side forrest lige ind i indbakken
@, indtil den bliver trukket ind.
Det laminerede dokument drives
automatisk ud til udbakken ®.

. Fjern det laminerede dokument og

lad det ligge pa en plan overflade i
et minut, sa det kaler af.
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9.

Sluk for lamineringsmaskinen,
hvis du ikke ansker at laminere
yderligere dokumenter.

Séadan bruger du Smart Guide

System (Kun Turbo-modeller) @

1.
2.
3.

Abn styreskinnerne .

Traek stetterne ® ud.

Abn lommen, og anbring den pa
indbakken @.

. Luk styreskinnerne (0. Laeg

dokumentet oven pa det nedre
lommeark og stetterne ©®.

. Luk lommen. Fgr lommen ind i

lamineringsmaskinen ®.
Bemeerk: Undga om muligt at
bruge baglans-knappen ©, nar
du bruger Smart Guide System.
Hvis det dog er ngdvendigt at
bruge baglans-knappen ©, skal
du sgrge for at holde lommen vaek
fra tilferingssensoren, nar den er
kommet ud, og forsigtigt fierne den
fra Smart Guide System.

Vedligeholdelse og pleje

Séadan renger du rullerne 5

Med henblik pa at fierne overfladigt
kleebemiddel fra enhedens
inderside skal rullerne renggres

Fejlfinding

1.

regelmaessigt.

Saet kontakten bagpa ©® i
“I”-positionen for at teende for
lamineringsmaskinen. Teend/sluk-
knappen @ lyser blat, og du harer
et bip.

. Tryk pa teend/sluk-knappen

®. Taend/sluk-knappen

® begynder at blinke blat.
Lamineringsmaskinen opvarmes.
Sa snart taend/sluk-knappen ®
lyser konstant blat igen, og du
hgrer et bip, er driftstemperaturen
naet.

. Fold et ark ubrugt kopipapir én

gang i midten.

. Indszet papiret med den foldede

side forrest i indbakken 3-5
gange. Indseet alternativt et
formalsdesignet rengaringskort i
maskinen.

Sadan renggres kabinettet

1.

2.

Treek netstikket ® ud og vent pa,
at enheden kgler af.

Tar ydersiden med en blgd og
fugtig klud samt et opvaskemiddel.
Brug ikke renseservietter

eller kemiske stoffer, som kan
beskadige overfladen.

Sé&dan far du fat pa en lomme, der ikke er blevet indsat korrekt (6

1. Tryk og hold baglans-knappen @ nede. Lommen drives ud igen til

indbakken.

2. Hjeelp bagleens-bevaegelsen ved forsigtigt at traekke i lommen. Bagleens-
bevaegelsen standser, nar en fuld A3-laengde er blevet skubbet ud. Derefter
vender maskinen tilbage til fremadrettet faring.




Problem

Arsag

Lasning

Under lamineringen
saetter lommen sig fast
i den forreste del af
lamineringsmaskinen.

Limrester pa rullen /
varmereaktion i lomme.

Tryk pa bagleens-knappen
sa hurtigt som muligt.
Lommen drives ud
gennem indbakken. Hjeelp
processen ved forsigtigt
at traekke i lommen. Sa
snart lommen har forladt
frontsensoromradet, skal
du serge for, at lommen
er fri af indgangsomradet
for at forhindre, at lommen
treekkes ind igen. Teend
igen for enheden for at
laminere et andet stykke.
Renger rullerne efter
enhver eventuel
lommeblokering som
beskrevet i afsnittet
“Vedligeholdelse og pleje”.

Under lamineringen slukker
brugeren for enheden, eller
netstrammen svigter eller
enheden bliver pa anden
vis koblet fra nettet.

Strgmsvigt.

Efter genstart af
lamineringsmaskinen
aktiveres automatisk
retningsskift i 30 sekunder
for at kere lommen ud
gennem indbakken. Sa
snart taend/sluk-knappen
lyser blat, kan du laminere
igen som normalt. Renggr
rullerne efter enhver
eventuel lommeblokering
som beskrevet i afsnittet
“Vedligeholdelse og pleje”.

Nar du trykker pa
bagleens-knappen, skifter
lommen ikke retning, men
transporteres videre.

Normal adfeerd, da
lommen allerede har
forladt den forreste del af
lamineringsmaskinen.

Ingen.

Lamineringsmaskinen
kgrer altid ved den
samme hastighed, uanset
materialets tykkelse.

Tykkelsessensor defekt.

Lad lamineringsmaskinen
blive inspiceret af
kundeservice.

Bortskaffelse

& Symbolet pa emballagen viser, at emballagen er fremstillet af PAP.
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T Tilsigtet brug

Dette Leitz-produktet er ment a brukes til & laminere papir eller lignende
materialer. Produktet skal kun brukes i hjemmet eller lignende omgivelser,
som kontorer og butikker. Produktet skal ikke brukes for kommersielle

eller industrielle formal, pa steder med en korroderende eller eksplosiv
atmosfaere eller for medisinske formal. Produktet skal bare brukes i henhold til
instruksjonene som er beskrevet i denne brukermanualen. All annen bruk enn
den som er beskrevet i denne brukermanualen, anses som utilsiktet bruk.

Tekniske spesifikasjoner 1)

Touch A3 Turbo A3 Turbo Pro A3
Valser/type 6 valser / 6 valser / 6 valser /
hjelpeomslag ikke | hjelpeomslag ikke | hjelpeomslag ikke
ngdvendig ngdvendig ngdvendig
Hastighet 1000 mm/min 1500 mm/min 2200 mm/min
Oppvarmingstid Ca. 60 sek for Ca. 60 sek for Ca. 60 sek for
80 um 80 um 80 um
Posetykkelse 75-250 ym 75-250 ym 75-250 ym
Maks. papirtykkelse |0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm
Inngangsbredde 320 mm A3 320 mm A3 320 mm A3
Dimensjoner 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191
(Lx B x H)
Omgivelsesforhold |0 °C~40 °C; 10 %~95 % relativ fuktighet
for drift/oppbevaring
For din sikkerhet betjene dette produktet.
ADVARSEL! Les alle * Pase at det er god ventilasjon i

sikkerhetsadvarsler og alle rommet nar du laminerer (4pne

instruksjoner. f.eks. et vindu).
* Ikke plasser noe pa toppen av

enheten, og ikke stikk noe inn i
ventilasjonshullene.

+ Tadeg tid til & lese de generelle
sikkerhetsinstruksjonene.

Du finner de generelle
sikkerhetsinstruksjonene i et eget
hefte som fglger med produktet.
Hvis produktet ikke installeres

og brukes i samsvar med denne
brukermanualen, kan det forstyrre
mottaket av radio- og TV-signaler
eller pavirke andre elektroniske
apparater i boligomrader. Hvis
instruksjonene ikke folges,
ugyldiggjares tillatelsen til &

» Koble alltid fra enheten og la den
kjgles ned far du rengjer, flytter
eller oppbevarer den. Nar du baerer
lamineringsmaskinen, ma du alltid
holde tak i de innfelte handtakene
pa begge sider.

For & sikre best mulig laminering og
unnga at lamineringsmaskinen blir
skadet er det viktig at du overholder
de felgende forholdsreglene:
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Lamineringslommer bestar av

to sider som er forbundet med
hverandre. Laminer aldri med bare
én side av en lamineringslomme.
Lamineringslommer ma alltid
settes inn i enheten med den
foldede siden forst. lkke sett

inn en lamineringslomme fgr du
har fiernet det forrige laminerte
dokumentet.

Lamineringslommen ma

alltid settes inn i midten

av lamineringsmaskinens
innmatingsomrade.

Laminer aldri tomme lommer. Du
ma alltid ha et dokument i lommen
nar du laminerer.

Ikke beskjeer lommen fgr du
laminerer. Beskjser lommen

til ansket starrelse etter at
lamineringen er ferdig.

Ikke laminer varmefglsomme, vate,
balgete eller krallete materialer.
Ikke laminer tykkere materialer
enn det som er spesifisert i denne
brukermanualen.

Ikke laminer metallgjenstander.
Lamineringsprosessen er
irreversibel. Ta dette i betraktning
hvis du skal laminere unike
objekter.

Ikke trekk i eller skyv lommen, og
ikke sla lamineringsmaskinen av
mens laminering foregar pa normal
mate.

Bruk

Slik laminerer du et dokument 3

1. Sett lamineringsmaskinen ®
pa en stabil overflate (f.eks. et
bord) i naerheten av et vegguttak.
Pase at det er nok plass bak
lamineringsmaskinen slik at
det laminerte dokumentet ikke
blokkeres og enkelt kan fijernes.

2. Koble stremledningen
til vegguttaket og
lamineringsmaskinen ®.

3. Fold ut innmatingsbrettet © og
utmatingsbrettet ©®.

4. Sett den bakre bryteren ®
i «I»-posisjonen for a sla pa
lamineringsmaskinen. Pa/Av-
knappen @ lyser blatt, og du
hgrer en pipelyd.

5. Trykk pa Pa/Av-knappen ®.
Pa/Av-knappen ® begynner &
blinke blatt. Lamineringsmaskinen
varmes opp. Nar Pa/Av-knappen
® begynner 4 lyse jevnt blatt
igjen og du hgrer en pipelyd, er
arbeidstemperaturen nadd.

6. Sett dokumentet inn i
lamineringslommen. Plasser det sa
tett inntil lommens foldekant som
mulig, og se@rg for at margene pa
venstre og hagyre side er jevnstore.
Lommer som er for store, kan
trimmes til riktig stagrrelse etter
laminering.

Advarsel! Lamineringen er
permanent. Fgr du laminerer

Pakk ut og kontroller unike objekter, bgr du teste ut

innholdet @ prosessen med et lignende objekt.

A iLam lamineringsmaskin Mindre objekter ma alltid settes

B Stremledning/stapsel inn i midten av innmatingsbrettet

C Hurtigstartveiledning og slik at de blir registrert av
sikkerhetsinstruksjoner tykkelsessensoren.
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. Stikk lommen rett inn i

innmatingsbrettet ©® med den
foldede siden farst til den blir dratt
inn. Det laminerte dokumentet
skyves automatisk ut via
utmatingsbrettet ®.

. Fjern det laminerte dokumentet,

og legg det pa en flat overflate i ett
minutt for avkjgling.

. Hvis du ikke har flere dokumenter

du vil laminere, slar du av
lamineringsmaskinen.

Slik bruker du Smart Guide-systemet

(gjelder bare Turbo-modeller) @)

1

3

4.

. Apne ledeanordningene .
2.

Trekk ut stettene ©®.

. Apne lommen, og plasser den pa

innmatingsbrettet ©.

Lukk ledeanordningene Q.
Legg dokumentet oppa det nedre
lommearket og stettene ©®.

. Lukk lommen. Mat lommen inn i

lamineringsmaskinen @®.

Merk: Unnga om mulig & bruke
tilbake-knappen ® nar du bruker
Smart Guide-systemet. Dersom
bruk av tilbake-knappen ®

ikke kan unngas, ma du sgrge

for & holde lommen borte fra
innmatingssensoren etter at den er
kommet ut, og fierne den fra Smart
Guide-systemet med varsomhet.

Feilsgking

Vedlikehold og stell
Slik rengjer du valsene &

For a fierne overflgdig lim fra
innsiden av enheten ma du
rengjgre valsene regelmessig.

. Sett den bakre bryteren ®

i «I»-posisjonen for & sla pa
lamineringsmaskinen. Pa/Av-
knappen @ lyser blatt, og du
hgrer en pipelyd.

. Trykk pa Pa/Av-knappen @®.

Pa/Av-knappen ® begynner &
blinke blatt. Lamineringsmaskinen
varmes opp. Nar Pa/Av-knappen
® begynner 4 lyse jevnt blatt
igjen og du hgrer en pipelyd, er
arbeidstemperaturen nadd.

. Brett et ubrukt kopipapirark én

gang langs midten.

. Sett papiret inn i innmatingsbrettet

3-5 ganger, med den brettede
siden fgrst. Alternativt kan du sette
et kort som er spesielt utformet for
rengjaring, inn i maskinen.

Slik rengjer du kabinettet

1. Trekk ut stepselet ®, og vent til

enheten har kjglt seg ned.

2. Rengjgr utsiden med en myk,

fuktig klut og oppvaskmiddel. Ikke
bruk vatservietter eller kjemikalier
da dette kan skade overflaten.

Slik fierner du en lomme som ikke er satt inn p& korrekt mate ®

1.

2.

Trykk pa og hold inne tilbake-knappen ©®. Lommen skyves ut igjen via

innmatingsbrettet.

Hjelp til med a fa lommen ut ved & trekke forsiktig i den. Prosessen
avsluttes nar en hel A3-lengde er skjgvet ut. Deretter gar maskinen tilbake

til modusen for fremovermating.




Problem

Arsak

Lasning

Lommen kjgrer seg fast

i den fremre delen av
lamineringsmaskinen under
lamineringsprosessen.

Limrester pa
valsen / varmereaksjon
med lommen.

Trykk inn tilbake-knappen
sa snart som mulig.
Lommen skyves ut via
innmatingsbrettet. Hjelp

til med & fa lommen ut

ved 4 trekke forsiktig i

den. Sa snart lommen

er kommet utenfor
frontsensoromradet, ma du
sgrge for a holde den borte
fra innmatingsomradet for &
forhindre at den blir trukket
inn igjen. Sla enheten pa
igjen hvis du vil laminere et
annet dokument.

Rengjgr valsene etter
lommefastkjgring slik

det er beskrevet i delen
«Vedlikehold og stell».

Brukeren slar av enheten,
det oppstar et avbrudd

i strgmforsyningen,

eller enheten kobles fra
strgmkilden pa annen mate
mens laminering pagar.

Strembrudd.

Etter at
lamineringsmaskinen

er slatt pa igjen, blir
bakovermodus automatisk
aktivert i 30 sekunder

for & drive lommen ut via
innmatingsbrettet. Sa
snart Pa/Av-knappen lyser
blatt, kan du begynne a
laminere igjen pa vanlig
mate. Rengjer valsene
etter lommefastkjoring slik
det er beskrevet i delen
«Vedlikehold og stell».

Nar tilbake-knappen
trykkes inn, blir lommen
ikke drevet tilbake, men
videre fremover.

Normal atferd som
skyldes at lommen
allerede er kommet ut
av den fremre delen av
lamineringsmaskinen.

Ingen.

Lamineringsmaskinen
fungerer alltid med samme
hastighet uavhengig av
tykkelsen pa materialet.

Tykkelsessensoren
fungerer ikke som den skal.

Kontakt kundeservice for
a fa lamineringsmaskinen
undersakt.

Avfallshandtering

& Symbolet pa forpakningen indikerer at forpakningen er laget av PAP.

PAP
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Avsedd anvandning

Denna Leitz-produkt ar avsedd att anvandas for laminering av papper eller
liknande material. Produkten far endast anvandas i hushall eller liknande
miljder, exempelvis kontor och butiker. Produkten far inte anvandas for
kommersiella eller industriella &ndamal, pa platser med korrosiv eller explosiv
atmosfar eller for medicinska andamal. Produkten far endast anvandas i
enlighet med anvisningarna i denna bruksanvisning. All annan anvandning an
den som beskrivs i denna bruksanvisning anses vara icke avsedd anvandning.

Tekniska specifikationer (1)

Touch A3 Turbo A3 Turbo Pro A3
Valsar/utforande |6 valsar/utan héllare | 6 valsar/utan hallare | 6 valsar/utan hallare
Hastighet 1000 mm/min 1500 mm/min 2200 mm/min

Uppvarmningstid

Cirka 60 sek for
80 um

Cirka 60 sek for
80 um

Cirka 60 sek for
80 um

Ficktjockleksin- 75-250 ym 75-250 ym 75-250 ym
tervall

Max. 0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm
papperstjocklek

Inmatningsbredd |320 mm A3 320 mm A3 320 mm A3

Matt (L x B x H)

482 x 117 x 191

482 x 117 x 191

482 x 117 x 191

Omgivningsfor-
hallanden for drift/
forvaring

0-40 °C, 10-95 % relativ luftfuktighet

For din sakerhet

VARNING! La

s alla

sdkerhetsvarningar och alla

anvisningar.

» Tadig tid att I1&sa

de allmanna

sakerhetsanvisningarna. De
allmanna sakerhetsanvisningarna
har sammanstallts i ett separat

hafte. Detta hafte
produkten.

medfdljer

*  Om produkten inte installeras

och anvands i enl

ighet med

denna bruksanvisning kan den
orsaka stoérningar i radio- eller

TV-mottagning ell

er paverka

andra elektroniska apparater i
bostadsomraden. Vid bristande
efterlevnad pa denna punkt upphor
tillatelsen att anvanda produkten

att galla.

» Sorj for god ventilation vid
laminering (t.ex. genom att 6ppna

ett fonster).

+ Placera inga féremal ovanpa
apparaten och for inte in nagra
foremal i ventilationsGppningarna.

» Koppla ur och lat apparaten svalna
innan den rengdrs, flyttas eller
repareras. Hall alltid laminatorn
i de infallda handtagen pa bada
sidor nér du bar den.
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For att sakerstalla basta mojliga
laminering och undvika skador

pa laminatorn bor féljande
forsiktighetsatgarder vidtas:
Lamineringsfickor bestar av

tva sidor som ar forbundna

med varandra. Laminera aldrig
med endast en sida av en
lamineringsficka.

For alltid in lamingeringsfickor i
enheten med den vikta sidan forst.
For inte in en lamineringsficka
forran det foregaende laminerade
dokumentet har avlagsnats.

For alltid in fickan i mitten av
laminatorns inmatningsomrade.
Laminera aldrig tomma fickor.
Placera alltid ett dokument i fickan
vid laminering.

Skar inte fickan fore laminering.
Skar fickan till ratt storlek efter
laminering.

Laminera inte varmekansliga, vata,
veckade eller skrynkliga material.
Laminera inte material som ar
tjockare an vad som specificeras i
denna bruksanvisning.

Laminera inte metallféremal.
Lamineringsprocessen ar
oaterkallelig. Tank pa det vid
laminering av unika artiklar.

Dra inte ut eller tryck in fickan och
sténg inte av laminatorn under
normal laminering.

Packa upp och kontrollera

innehallet @

A iLam Laminator

B Natsladd/-kontakt

C Snabbstartsguide och
sakerhetsanvisningar

Anvéandning

Laminera ett dokument )

1. Stall laminatorn ® p4 ett stabilt
underlag (t.ex. ett bord) nara
ett natuttag. Se till att det finns
tillrackligt fritt utrymme bakom
laminatorn sa att det laminerade
dokumentet inte blockeras och
enkelt kan tas ur.

. Anslut natsladden ® till natuttag
och laminatorn ®.

. Fall ut inmatningsfacket @ och
utmatningsfacket ®.

. Stall den bakre strombrytaren
® ilaget "I” for att satta pa
laminatorn. Pa/av-knappen @
lyser med blatt sken och ett pip
hors.

. Tryck pa pal/av-knappen @. Pa/
av-knappen ® blinkar med blatt
sken. Laminatorn varms upp. Nar
palav-knappen ® lyser med ett
fast blatt sken igen och ett pip hors
har arbetstemperaturen natts.

. Placera dokumentet i
lamineringsfickan. For in det sa
langt som mdjligt mot fickans vikta
sida och se till att vanster- och
hdgermarginalerna ar jamna.
Fickor som ar for stora kan skaras
till ratt storlek efter lamineringen.
Varning! Laminering &r en
permanent atgard. Innan unika
artiklar lamineras bor processen
testas pa en liknande artikel. For
alltid in mindre objekt i mitten
av inmatningsfacket s att de
registreras av tjocklekssensorn.

. For in fickan med den vikta sidan
forst rakt i inmatningsfacket @
tills den dras in. Det laminerade
dokumentet matas ut automatiskt
fran utmatningsfacket ®.
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. Ta ur det laminerade dokumentet,

lagg det pa en plan yta och Iat det
svalna under 1 minut.

. Stang av laminatorn om inga

ytterligare dokument ska
lamineras.

Anvanda Smart Guide-systemet

(endast Turbo-modellen) @)

1.
2.
3.

4.

Fall upp styrningarna Q.

Dra ut stéden ®.

Oppna fickan och placera den i
inmatningsfacket ©@.

Fall ner styrningarna (. Lagg
dokumentet ovanpa fickans undre
ark och stéd ®.

. Stang fickan. Mata in fickan i

laminatorn ®.

Anmarkning: Undvik om mgjligt att
anvanda backningsknappen ©®
vid anvandning av Smart Guide-
systemet. Om backningsknappen
©® &anda maste anvandas

att avlagsna overflodigt lim fran
apparatens insida.

. Stéll den bakre strombrytaren

® ilaget "I” for att satta pa
laminatorn. Pa/av-knappen ®@
lyser med blatt sken och ett pip
hors.

. Tryck pa pal/av-knappen ®@. Pa/

av-knappen ® blinkar med blatt
sken. Laminatorn varms upp. Nar
pal/av-knappen @ lyser med ett
fast blatt sken igen och ett pip hors
har arbetstemperaturen natts.

. Vik ett blad oanvant

kopieringspapper en gang pa
mitten.

. For in pappret 3-5 ganger i

inmatningsfacket med den vikta
sidan forst. Alternativt kan ett

for andamalet sarskilt utformat
rengdringskort féras in i maskinen.

Rengora utvandigt

1. Dra ut natkontakten (B och vanta
tills apparaten har svalnat.

2. Torka av utsidan med en mjuk,
fuktig trasa och diskmedel.
Anvand inte rengdringsdukar eller
kemikalier da dessa kan skada
ytan.

ska fickan hallas borta fran
matningssensorn nar den har
matats ut och férsiktigt avlagsnas
fran Smart Guide-systemet.

Underhall och skotsel

Rengéra valsarna (5)
* Rengor valsarna regelbundet for

Felsokning

Mata ut en ficka som inte har férts in korrekt &

1. Tryck och hall backningsknappen ©. Fickan matas ut igen fran
inmatningsfacket.

2. Underlatta atermatningsrérelsen genom att dra forsiktigt i fickan.
Atermatningsrorelsen avslutas nér en full A3-langd har matats ut. Darefter
atergar maskinen till normalt inmatningslage.
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Problem

Orsak

Losning

Fickan fastnar i den framre
delen av laminatorn vid
laminering.

Lim avsatts pa valsen/
varmereaktion pa fickan.

Tryck omedelbart pa
backningsknappen.
Fickan matas ut via
inmatningsfacket.
Underlatta processen
genom att dra forsiktigt i
fickan. Avlagsna fickan fran
inmatningsomradet direkt
nar den har lamnat det
framre sensoromradet for
att undvika att den matas
in igen. Satt pa apparaten
igen for att laminera en ny
artikel.

Rengor alltid valsarna
enligt beskrivningen i
avsnittet "Underhall och
skotsel” om en ficka har
klamts fast.

Anvandaren har stangt av
apparaten, stromavbrott
har intraffat eller apparaten
har kopplats bort fran
natspanningen under
pagaende laminering.

Stromavbrott.

Efter att laminatorn har
startats om aktiveras
automatisk backning under
30 sekunder for att mata ut
fickan via inmatningsfacket.
Nar pa-/av-knappen

lyser med blatt sken ar

det méjligt att laminera
som vanligt igen. Rengér
alltid valsarna enligt
beskrivningen i avsnittet
"Underhall och skotsel” om
en ficka har klamts fast.

Fickan matas inte tillbaka
nar backningsknappen
trycks in, i stallet fortsatter
den att matas in ytterligare.

Helt normalt eftersom
fickan redan har lamnat
laminatorns framre del.

Inte tillampligt.

Laminatorn kors alltid med
samma hastighet oavsett
materialtjocklek.

Tjocklekssensorn defekt.

Lat laminatorn undersdkas
av kundtjanst.

Avfallshantering

Symbolen pa férpackningen anger att forpackningen ar tillverkad av PAP

me (Ovrig papp).
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@D Kayttotarkoitus

Tama Leitz-tuote on tarkoitettu paperin ja vastaavien materiaalien laminointiin.
Tuotetta saa kayttaa vain kotiymparistdssa tai vastaavissa tiloissa, kuten
toimistoissa ja myymaldissa. Tuotetta ei saa kayttaa kaupallisiin tai teollisiin
tarkoituksiin, eika tiloissa, joissa se altistuu syovyttaville aineille, tai
rajahdysherkissa ymparistdissa. Tuotetta ei saa kayttaa laaketieteellisiin
tarkoituksiin. Tuotetta saa kayttaa vain taman kayttdoppaan ohjeiden
mukaisesti. Kaikki kayttd, jota ei ole kuvattu tdssa kayttboppaassa, on
epaasianmukaista kayttoa.

Tekniset tiedot (1)

Touch A3 Turbo A3 Turbo Pro A3
Telat / tyyli 6 telaa / ilman 6 telaa / ilman 6 telaa / ilman

siirrinta siirrinta siirrinta
Nopeus 1000 mm/min 1500 mm/min 2200 mm/min
Esikuumennusaika |[Noin 60 s, kun Noin 60 s, kun Noin 60 s, kun

80 um 80 um 80 um
Taskun paksuusalue | 75-250 um 75-250 pm 75-250 pm
Paperin enimmais- |0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm
paksuus
Tyostoleveys 320 mm A3 320 mm A3 320 mm A3
Mitat (P x L x K) 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191

Kayton/varastoinnin
vaatimat ymparisto-
olosuhteet

0—40 °C; suhteellinen kosteus 10-95 %

Turvallisuudeksesi

VAROITUS! Lue kaikki
turvallisuuteen liittyvat °
varoitukset ja kaikki kdyttoohjeet.

ei noudateta.

* Varaa aikaa ja lue yleiset
turvaohjeet. Yleiset turvaohjeet

Tuotetta ei saa kayttaa, jos ohjeita

Laminoitaessa on huolehdittava
hyvasta tuuletuksesta (esim.
avaamalla ikkuna).

Al aseta mitéaan laitteen

ovat erillisessa lehtisessa. Tama
lehtinen tulee tuotteen mukana.

» Jos tuotetta ei asenneta ja
kayteta taman kayttdoppaan
mukaisesti, se saattaa aiheuttaa
haitallisia hairidita radio- tai
televisiolahetyksiin tai muihin
elektroniikkalaitteisiin asuinalueilla.

paalle, alaka tydnna mitaan sen
tuuletusaukkoihin.

Ennen puhdistamista, kuljettamista
ja pakkaamista pistoke vedetaan
irti ja laitteen annetaan jaahtya.
Laminointilaitetta kannettaessa
tartutaan aina sen sivuilla oleviin
upotettuihin kahvoihin.

45



Parhaan mahdollisen

laminointituloksen saavuttamiseksi

ja laminointilaitteen vaurioitumisen
valttamiseksi, tee seuraavat
varotoimet:

* Laminointitaskut on valmistettu
kahdesta toisiinsa yhdistetysta
puolesta. Ald laminoi koskaan vain
yhdella laminointitaskun puolella.

» Syo6ta laminointitaskut laitteeseen
aina taitettu sivu edella. Ala sy6ta
laminointitaskua ennen kuin
edellinen laminoitu asiakirja on
poistettu.

» Syo6ta laminointitasku aina
laminointilaitteen syo6ttdalueen
keskelta.

+ Al koskaan laminoi tyhijia taskuja.
Laita asiakirja aina taskuun, kun
laminoit.

+ Al leikkaa taskua ennen
laminointia. Leikkaa turhat reunat
vasta laminoinnin jalkeen.

+ Ala laminoi lampdherkkia,
kosteita, aaltomaisia tai ryppyisia
materiaaleja.

+ Al4 laminoi materiaaleja, jotka ovat
paksumpia kuin kayttdohjeessa
maaritetyt.

+ Al3 laminoi metallisia kohteita.

* Laminointi on peruuttamaton.
Muista tdma, jos laminoit ainoita
kappaleita.

+ Ala veda tai tydnna taskua, alaka
kytke laminointilaitetta pois paalta
normaalin laminoinnin aikana.

Pura ja tarkista paketin
sisélté @
A iLam-laminointilaite

B Virtajohto/pistoke
C Pikaopas ja turvaohjeet

Kaytto

Asiakirjan laminoiminen 3)

1. Sijoita laminointilaite ®
tukevalle alustalle (esim. poydalle)
pistorasian laheisyyteen. Varmista,
ettd laminointilaitteen takana on
tarpeeksi tilaa, jotta laminoitu
asiakirja paasee vapaasti tulemaan
laitteesta ulos.

2. Yhdista virtajohto ® pistorasiaan
ja laminointikoneeseen ®.

3. Taivuta syéttoalusta @ ja
poistoalusta ® auki.

4. Aseta takakytkin (® "I"-asentoon
laminointilaitteen kdynnistamiseksi.
Paille/pois-painike @ palaa
sinisena ja kuulet merkkidanen.

5. Paina paalle/pois-painiketta ®.
Paille/pois-painike @ alkaa
vilkkua sinisena. Laminointilaite
lampenee. Tydskentelylampdtila
on saavutettu, kun paalle/pois-
painike @ palaa jalleen sinisena
ja kuulet merkkiaanen.

6. Aseta asiakirja laminointitaskuun.
Kohdista se pussin saumattuun
reunaan niin lahelle kuin
mahdollista ja pida tasaiset
sivumarginaalit molemmin puolin.
Mikali tasku on liian iso, voit leikata
ylimaaraiset pois laminoinnin
jalkeen.

Varoitus! Laminointi on pysyva.
Ennen kuin laminoit ainoita
kappaleita, testaa prosessi
vastaavalla kappaleella. Aseta
pienet kohteet aina syéttdalustan
keskelle, jotta paksuusanturi
tunnistaa ne.
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. Tyénna taskua taitettu sivu

edelld ja suorassa asennossa
syottoalustaan @, kunnes

se vedetaan sisalle. Laminoitu
asiakirja tulee automaattisesti ulos
poistoalustalle ®.

. Ota laminoitu asiakirja pois ja anna

sen jaahtya tasaisella alustalla noin
minuutti.

. Sammuta laite, jos sinulla ei ole

muita asiakirjoja laminoitaviksi.

Alykk&an ohjausjarjestelman

kayttdminen (vain turbomallit) @)

1

. Avaa ohjaimet .
2.
3.

Veda ulos tuet ®.
Avaa tasku ja aseta se
syottoalustalle ©.

. Sulje ohjaimet (D. Lisa4 asiakirja

alemman taskunpuolikkaan ja
tukien ® paalle.

. Sulje tasku. Syéta tasku

laminointilaitteeseen ®.
Huomautus: Valta, mikali
mahdollista, peruutuspainikkeen
© kayttoa, kun kaytat alykasta
ohjausjarjestelmaa. Mikali
peruutuspainikkeen ©® kaytto
on kuitenkin valttamatonta, pida
tasku etaalla syoéttdanturista,
kun se tulee ulos. Poista alykas
ohjausjarjestelma varovasti
kaytosta.

Vianmaaritys

Huolto ja hoito

Telojen puhdistaminen &

Puhdista telat sdanndllisesti alla
olevan ohjeen mukaisesti, jotta
tarpeeton liima saadaan poistettua
laitteen sisalta.

. Aseta takakytkin ® "I"-asentoon

laminointilaitteen kdynnistamiseksi.
Paille/pois-painike @ palaa
sinisena ja kuulet merkkidanen.

. Paina paalle/pois-painiketta ®.

Paille/pois-painike @ alkaa
vilkkua sinisena. Laminointilaite
lampenee. Tydskentelylampdotila
on saavutettu, kun paalle/pois-
painike ® palaa jalleen sinisena
ja kuulet merkkiaanen.

. Taita arkki kayttamatonta

kopiopaperia keskelta.

. Syobta paperi taitettu sivu

edella laitteeseen 3-5 kertaa.
Vaihtoehtoisesti voit kayttaa

koneessa tahan tarkoitukseen
suunniteltua puhdistuskorttia.

Kotelon puhdistaminen

1.

2.

Veda pistoke ® irti ja odota
kunnes laite on jaahtynyt.

Pyyhi ulkopinta pehmealla,
kostealla liinalla ja
astianpesuaineella. Ald kayta
puhdistuspyyhkeita tai kemiallisia
aineita, koska ne voivat vaurioittaa
pintaa.

Virheellisesti sybtetyn taskun peruuttaminen )

1. Paina ja pida peruutuspainiketta ©®. Tasku vedetaan takaisin ulos

syo6ttdalustalle.

2. Auta peruutusliiketta vetamalla taskua varovasti. Peruutusliike paattyy, kun
A3-pituus on poistettu. Sen jalkeen kone palaa eteenpain sy6ton tilaan.




Ongelma

Syy

Korjaus

Laminoinnin aikana tasku
jaa kiinni laminointilaitteen
etuosaan.

Telassa liimajaamia /
taskun lampdoreaktio.

Paina peruutuspainiketta
mahdollisimman

nopeasti. Tasku tulee ulos
syobttdalustan kautta. Auta
vetamalla taskua varovasti.
Heti kun tasku on poistunut
etuanturin alueelta, poista
se syottdalueelta, jotta

sita ei vedeta takaisin
laitteen sisélle. Kytke laite
uudelleen paalle seuraavan
kohteen laminoimiseksi.
Puhdista telat aina taskun
juuttumisen jalkeen, katso
kohta "Huolto ja hoito”.

Laminoinnin aikana
kayttaja kytkee laitteen pois
paalta, tulee virtakatkos tai
laite irtoaa sahkovirrasta
jostain muusta syysta.

Virtakatkos.

Kun laminointilaite on
kaynnistetty uudelleen,
automaattinen peruutus
aktivoituu 30 sekunniksi
taskun siirtamiseksi ulos
syo6ttdalustan kautta. Heti
kun paalle/pois-painike
palaa sinisend, voit jatkaa
laminointia normaalisti.
Puhdista telat aina taskun
juuttumisen jalkeen, katso
kohta "Huolto ja hoito”.

Kun painat
peruutuspainiketta, tasku
ei palaudu vaan siirtyy
eteenpain.

Normaali tapahtuma,
jos tasku on jo ohittanut
laminointilaitteen etuosan.

Ei mitaan.

Laminointilaite toimii
aina samalla nopeudella
materiaalin paksuudesta
riippumatta.

Paksuusanturi on viallinen.

Anna asiakaspalvelun
tarkastaa laminointilaite.

Havittaminen

Pakkauksessa oleva symboli tarkoittaa, ettd pakkaus on valmistettu

pap  PAP-materiaalista.
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Ettendhtud otstarve

See Leitzi seade on mdeldud paberi ja paberilaadsete materjalide
kiletamiseks. Toodet tohib kasutada ainult kodus véi muus sarnases
keskkonnas, naiteks kontoris voi kaupluses. Toodet ei tohi kasutada
kaubanduslikul, t66stuslikul voi meditsiinilisel otstarbel ega s66vitus- voi
plahvatusohtlikus keskkonnas. Toodet tohib kasutada ainult kdesolevas
juhendis toodud juhiste kohaselt. Koiki kasutusviise, mida ei ole kirjeldatud
kdesolevas juhendis, loetakse mittesihiparaseks kasutuseks.

Tehnilised andmed (1)

Touch A3 Turbo A3 Turbo Pro A3
Rullikud/tiitip 6 rullikut / ilma 6 rullikut / ilma 6 rullikut / ilma
kelguta kelguta kelguta
Kiirus 1000 mm/min 1500 mm/min 2200 mm/min
Soojenemisaeg Umbes Umbes Umbes
60 sekundit 60 sekundit 60 sekundit
(80 pm) (80 um) (80 pm)
Kile paksusvahemik 75-250 ym 75-250 pm 75-250 ym
Paberi maksimaalne 0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm
paksus
Sisestuslaius 320 mm A3 320 mm A3 320 mm A3
Mo6o6dud (P x L x K) 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191
Kasutamis- ja hoiusta- | 0~40 °C; suhteline dhuniiskus 10~95%
mistingimused

Teie ohutuse tagamiseks + Kiletamisel tuleb tagada hea
HOIATUS! Lugege koik ventilatsioon (naiteks avada aken).

hoiatused ja juhised lbi. » Arge asetage seadme
peale esemeid ega torgake

* Leidke aega, et tutvuda Uldiste dhutusavadesse vodrkehi.
OhutuseeSkirjadega. Uldised « Enne seadme teisaldamist,
ohutuseeskirjad leiate eraldi puhastamist ja hoiulepanemist
brosidrist. See brosuur kuulub tdmmake pistik valja ja laske
komplekti. seadmel maha jahtuda.

* Kui toote paigaldamisel ja Laminaatori kandmisel votke alati
kasutamisel ei jargita kaesolevat kinni mélemal killjel olevatest
juhendit, véib see hairida raadio- siivenditest.
vOi telesignaalide vastuvotmist voi
méjutada elurajoonides muude Et tagada voimalikult hea
elektroonikaseadmete t60d. kiletamistulemus ning et ennetada
Nouete eiramisel ei ole lubatud kahju teket laminaatorile, rakendage
seda toodet kasutada. jargmisi ettevaatusabindusid.
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Kiletaskud koosnevad kahest
poolest, mis on omavahel
Uhendatud. Arge kiletage kunagi

Kasutamine

Dokumendi kiletamine 3)

1. Asetage laminaator ® kindlale

vaid kiletasku iht poolt.

« Juhtige kiletaskud seadmesse
alati kinnise (volditud) kiljega
ees. Juhtige kiletasku alles siis
seadmesse, kui eelnevalt kiletatud
dokument on valja voetud.

» Kiletasku sisestamiseks asetage
see alati laminaatori sisenemisava
keskele.

+ Arge kiletage kunagi tiihje
kiletaskuid. Asetage dokument alati
enne kiletamist kiletaskusse.

+ Arge Idigake kiletaskut enne
kiletamist parajaks. Loigake
kiletasku parajaks parast
kiletamist.

+ Arge kiletage kuumatundlikke,
niiskeid, lainelisi voi sabrulisi
materjale.

+ Arge kiletage materjale,
mis on paksemad kui selles
kasutusjuhendis margitud.

+ Arge kiletage metallesemeid.

» Kiletamistoimingut ei saa enam
tagasi votta. Pidage seda meeles,
kui kiletate ainueksemplare.

» Tavalise kiletamise ajal arge
tdmmake ega likake kiletaskut
ning arge lulitage laminaatorit valja.

Avage pakend ja kontrollige
selle sisu ©®

A Laminaator iLam

B Toitejuhe/-pistik

C Luhijuhend ja ohutuseeskirjad

ja tasasele pinnale (nt lauale)
pistikupesa lahedusse. Jalgige,

et laminaatori taga oleks piisavalt
vaba ruumi, et kiletatud dokument
ei takerduks ja see oleks vdimalik
seadmest takistamatult katte
saada.

. Uhendage toitejuhe

pistikupesa ja laminaatoriga ®.

. Voltige sisestamis- @ ja

viljutamisava ©® lahti.

. Laminaatori sisselllitamiseks

seadke tagumine liiliti ®
asendisse |. Toitenupul @ siittib
sinine tuli ja kdlab helisignaal.

. Vajutage toitenuppu @®.

Toitenupul @ hakkab vilkuma
sinine tuli. Laminaator soojeneb.
Kui toitenupul @ siittib uuesti
sinine tuli ja kdlab helisignaal, on
seade saavutanud téétemperatuuri.

. Asetage dokument kiletaskusse.

Seadke see kiletasku volditud
servale vdimalikult I1&hedale ning
veenduge, et vasakule ja paremale
jaab Uhepalju vaba ruumi. Liiga
suured kiletaskud voite parast
kiletamist parajaks I6igata.
Hoiatus! Kiletamine on 16plik.
Enne ainueksemplaride kiletamist
katsetage seda eelnevalt sarnase
materjali peal. Asetage vaiksemad
dokumendid alati sisestamisava
keskele, et paksusanduril oleks
voéimalik neid tuvastada.
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9.

. Torgake kiletasku, murdekoht

ees, otse sisestamisavasse @,
kuni see seadmesse tommatakse.
Kiletatud dokument valjub
automaatselt valjutamisavast ©®.

. Votke kiletatud dokument

laminaatorist valja ja laske sellel
umbes minut aega tasasel pinnal
jahtuda.

Kui te rohkem dokumente kiletada
ei soovi, lUlitage laminaator valja.

Nutikate juhikute susteemi

kasutamine (ainult Turbo-mudelid) @)

1

. Avage juhikud .
2.
3.

Témmake toed ® vélja.
Avage kiletasku ja asetage see
sisestamisavasse ©.

. Sulgege juhikud (D. Asetage

dokument kiletasku alumisele
osale ja tugedele ®.

. Sulgege kiletasku. Juhtige

kiletasku laminaatorisse ®.
NB! Véimaluse korral arge
vajutage tagastusnuppu @,

kui kasutate nutikate juhikute
susteemi. Kui tagastusnuppu
® on siiski vaja kasutada,
hoidke seadmest valjutatud
kiletaskut sisestusandurist eemal
ja eemaldage see ettevaatlikult
nutikate juhikute siisteemist.

Probleemide lahendamine
Valesti sisestatud kiletasku eemaldamine seadmest (6

Hooldus ja puhastamine

Rullikute puhastamine (5)

+ Uleliigse liimi eemaldamiseks
seadmest tuleb rullikuid
regulaarselt puhastada.

1. Laminaatori sisselllitamiseks
seadke tagumine liiliti ®
asendisse |. Toitenupul @ sttib
sinine tuli ja kdlab helisignaal.

2. Vajutage toitenuppu @®.
Toitenupul ® hakkab vilkuma
sinine tuli. Laminaator soojeneb.
Kui toitenupul @ sittib uuesti
sinine tuli ja kdlab helisignaal, on
seade saavutanud té6temperatuuri.

3. Murdke puhas paberileht keskelt
kokku.

4. Sisestage paber, murdekoht ees,
3-5 korda labi sisestamisava.
Teine vbimalus on sisestada
seadmesse spetsiaalne
puhastuskaart.

Korpuse puhastamine

1. Tommake pistik ® pistikupesast
valja ja oodake, kuni seade on
jahtunud.

2. Puhastage seadme valispinda
pehme niiske lapi ja
ndudepesuvahendiga. Arge
kasutage puhastuslappe ega
kemikaale, sest need vdivad
seadme pinda kahjustada.

1. Hoidke tagastusnuppu © all. Kiletasku véljutatakse uuesti sisestamisava

kaudu.

2. Valjutamise ajal tdtmmake ettevaatlikult kiletaskut. Tagurdamine I6peb, kui
kiletasku on valjutatud A3-formaadi pikkuses. Seejarel lllitub seade uuesti

edasikerimise reziimile.




Probleem

Pdhjus

Lahendus

Kiletamise ajal jaab
kiletasku laminaatori
esiosasse kinni.

Liimijaagid
rullikul / kiletasku
reaktsioon kuumusele.

Vajutage esimesel
voimalusel tagastusnuppu.
Kiletasku valjutatakse
sisestamisava kaudu.
Abistamiseks tommake
ettevaatlikult kiletaskut.

Kui kiletasku on eesmisest
andurist moéddunud,
eemaldage see kohe
sisenemisavast, et

seade seda uuesti sisse

ei tbmbaks. Jargmise
dokumendi kiletamiseks
lUlitage seade uuesti sisse.
Puhastage rullikud iga
kord, kui kiletasku on kinni
jaanud, nagu on kirjeldatud
peatukis ,Hooldus ja
puhastamine”.

Kiletamise ajal lulitab
kasutaja seadme valja,
toimub voolukatkestus voi
seade lahutatakse mingil
pdhjusel vooluvorgust.

Voolukatkestus

Parast laminaatori
taaskaivitamist rakendub
30 sekundiks automaatne
tagastus ja kiletasku
véljutatakse sisestamisava
kaudu. Kohe kui toitenupul
suttib sinine tuli, saate
kiletamist tavaparasel viisil
jatkata. Puhastage rullikud
iga kord, kui kiletasku

on kinni jaénud, nagu

on kirjeldatud peatiikis
,Hooldus ja puhastamine”.

Tagastusnupu vajutamisel
ei tule kiletasku tagasi, vaid
ligub edasi.

See on ootusparane, sest
kiletasku on laminaatori
esiosast juba edasi
liilkunud.

Puudub.

Laminaator to66tab alati
samal kiirusel, olenemata
materjali paksusest.

Paksusanduri defekt.

Laske klienditeenindusel
laminaator Ule vaadata.

Kasutuselt korvaldamine

Pakendil olev tahis naitab, et pakend on valmistatud papist.

PAP
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Paredzétais lietojums

Sis Leitz produkts ir paredzéts papira un papiram lidzigu materialu
laminéSanai. Produkts ir lietojams tikai majsaimniecibas vai l1dziga vide,
pieméram, birojos un veikalos. Produktu nedrikst lietot komercialos vai
rapnieciskos nolikos, koroziva vai eksploziva vidé vai mediciniskiem
mérkiem. Produktu var lietot tikai saskana ar Saja rokasgramata sniegtajiem
noradijumiem. LietoSana, kas nav aprakstita $aja rokasgramata, uzskatama
par neparedzétu lietoSanu.

Tehniskie dati (1)

Touch A3 Turbo A3 Turbo Pro A3
Rullisi/veids 6 veltni / bez 6 veltni / bez 6 veltni / bez
turétaja turétaja turétaja
Atrums 1000 mm/min 1500 mm/min 2200 mm/min
UzsilSanas laiks Apt. 60 sek. 80 um | Apt. 60 sek. 80 pm | Apt. 60 sek. 80 ym
biezumam biezumam biezumam
Dokumentu kabatu | 75 — 250 ym 75 —250 ym 75 —250 ym
biezuma amplitida
Maksimalais 0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm
papira biezums
levades atveres 320 mm A3 320 mm A3 320 mm A3
platums
Izmeéri (Gx P xA) |482x 117 x 191 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191

Ekspluatacijai/
uzglabasanai
nepiecieSamie
apkartejas vides
apstakli

Temperattra 0 °C ~ 40 °C, relativais mitrums 10 % ~ 95 %

Juasu drosibai

var traucét radio vai televizijas

BRIDINAJUMS! Izlasiet visus
drosSibas bridinajumus un
visus noradijumus.

signalu uztverSanu vai ietekmeét
citas dzivojamos rajonos
darbojosas elektroniskas ierices.
Ja noteikumi netiek ievéroti, $a

» LOdzu, uzmanigi izlasiet visparigos

droSibas noteikumus. Visparigie
droSibas noteikumi ir pieejami
atseviska bro&ura. BroSara ir
ieklauta komplekta.

+ Saja rokasgramata minéto
produkta uzstadiSanas un

lietoSanas noteikumu neievéroSana

produkta lietoSanas atlauja k|Ust

nederiga.

* Laminésanas laika vienmér
nodroSiniet labu ventilaciju
(pieméram, atveriet logu).

* Nelieciet uz iekartas priekSmetus
un neievadiet sveSkermenus
ventilacijas atverés.
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* Pirms transportésanas, tiriSanas
vai uzglabasanas vienmeér
atslédziet ierici no tikla un |aujiet
tai atdzist. Laminétaja parneSanai

vienmeér izmantojiet sanu iedobes.

Lai nodroSinatu vislabako iesp&jamo
laminéS$anas rezultatu un nepielautu
laminétaja bojasanu, ievérojiet
turpmak noradttos droSibas
pasakumus.

« LaminéSanas kabatas sastav no

divam savstarpéji saistitam pusém.

Nekad nelamingjiet tikai ar vienu
laminéSanas kabatas pusi.

* LaminéSanas kabatas vienmér
ievadiet ierice ar slégto malu pa
priekSu. Neievadiet laminéSanas
kabatu, iekams nav iznemts

iepriek$€jais laminétais dokuments.
* Vienmeér ievadiet kabatu laminétaja

ievades zonas centra.
* Nekada gadijuma nelamingjiet

tukSas kabatas. Laminéjot vienmér

ievietojiet kabata dokumentu.

* Negrieziet kabatu pirms
laminéSanas. Apgrieziet kabatu
vajadzigaja izméra tikai péc
laminéSanas.

* Nelamingjiet karstumneizturigus,
slapjus, vilnotus vai sagumzitus
materialus.

* Nelamingjiet materialus, kas
ir biezaki, neka noradits Saja
rokasgramata.

* Nelamingjiet metala objektus.

* LaminéSanas process ir

neatgriezenisks. Ludzu, atcerieties
to, kad laming&jat unikalas vienibas.

» Parastas laminéSanas procesa
nevelciet un nebidiet kabatu un
neizslédziet laminétaju.

Izsainojiet un parbaudiet
komplekta saturu @

A iLam Laminétajs

B Stravas vads / kontaktdaksa
C Tsa lietodanas pamaciba un
drosibas instrukcijas
LietoSana

Ka laminét dokumentu 3

1. Uzstadiet laminétaju ® uz

stabilas, l1dzenas virsmas
(pieméram, galda) blakus rozetei.
NodrosSiniet, ka aiz laminétaja

ir pietiekami daudz vietas, lai
noveérstu laminéta dokumenta
iestréegSanu un lai dokumentu batu
viegli iznemt.

. Savienojiet stravas vadu

ar stravas kontaktligzdu un
laminétaju ®.

. Atlokiet ievades @ un izvades ®

atveri.

. Lai ieslégtu laminétaju, pagrieziet

ieslégsanas slédzi ® pozicija
leslég$anasl/izslég$anas poga ®
iegaismosies gaisi zila krasa, un
bds dzirdams skanas signals.

. Piespiediet ieslegSanas/

izslégSanas pogu ®.
leslég$anas/izslégsanas poga ®@
saks mirgot zila krasa. Laminétajs
sak uzsilt. Tiklidz ieslegsanas/
izslégSanas poga ® atkal
iegaismojas nemainigi zila krasa
un atskan skanas signals, ir
sasniegta darba temperatira.

. levietojiet dokumentu laminéSanas

kabata. Novietojiet to péc iesp€jas
tuvak kabatas slégtajai malai
un parliecinieties, ka attalumi
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kreisaja un labaja pusé ir vienadi.
Parak lielas laminéSanas kabatas
var atbilstoSi samazinat péc
laminéSanas.
Bridinajums! LaminéSanas
rezultats ir neatgriezenisks. Pirms
unikalu vienibu laminéSanas
parbaudiet procesu ar lidzigu
vientbu. Mazakus priekSmetus
vienmeér ievadiet ievades atveres
vidd, lai tos uztvertu biezuma
Sensors.

7. levadiet kabatu ar slegto malu
pa prieksu tieSi ievades atverée
@, Idz kabata tiek ievilkta iek$a.
Laminéto dokumentu automatiski
izvada ara pa izvades atveri ®.

8. Iznemiet laminéto dokumentu
un laujiet tam atdzist uz ltdzenas
virsmas aptuveni vienu minati.

9. Ja nevélaties laminét nakamos
dokumentus, izslédziet laminétaju.

Viedo vadotnu sistémas lietoSana

(tikai turbo modeliem) @

Atveriet vadotnes (.

Izvelciet balstus ®.

Atveriet kabatu un novietojiet to uz

ievades atveres ©.

Aizveriet vadotnes (0. Novietojiet

dokumentu virs kabatas apakséjas

loksnes un balstiem ©.

. Aizveriet kabatu. levadiet kabatu
laminétaja ®.
levérojiet! Lietojot viedo vadotnu
sistému, péc iespéjas izvairieties
lietot atpakalvirziena pogu ©.
Ja atpakalvirziena pogas ©
lietoSana tomer ir nepiecieSama,
parliecinieties, ka péc kabatas

1.
2.
3.

4.

izvadiSanas turat kabatu pienaciga
attaluma no padeves sensora, un
uzmanigi iznemiet kabatu no viedo
vadotnu sistémas.

Tehniska apkope un uzturéSana

Veltnu tiriSana
Lai no iekartas iekSpuses iznemtu
[Tmes atliekas, regulari tiriet
veltnus.

. Lai ieslégtu laminétaju, pagrieziet
ieslégsanas slédzi ® pozicija “I”.
leslég$anasl/izslégsanas poga ®
iegaismosies gaisi zila krasa, un
bus dzirdams skanas signals.

. Piespiediet ieslegSanas/
izslégSanas pogu ®.
leslég$anas/izslég$anas poga ®
saks mirgot zila krasa. Laminétajs
sak uzsilt. Tiklidz ieslegSanas/
izslégsanas poga @ atkal
iegaismojas nemainigi zila krasa
un atskan skanas signals, ir
sasniegta darba temperatira.

. Vienu reizi parlokiet nelietotu
kopéSanas papiru.

. Ar locTjuma malu ievadiet papiru
ievadiSanas atveré 3-5 reizes.
Varat arT ievadit iericeé 1pasu
tiriSanas karti.

Korpusa tiriSana

1. Atvienojiet kontaktdaksu ® un
laujiet iericei atdzist.

Tiriet ierices arpusi ar mikstu,
mitru dranu un nedaudz trauku
mazgajama lidzekla. Neizmantojiet
biroja tehnikai paredzétas tiriSanas
salvetes vai kimikalijas, jo tas var
sabojat virsmu.

2.
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TraucéjummekléSana

Nepareizi ievaditas kabatas iznem$ana 6

1. Piespiediet atpakalvirziena pogu @ un turiet to piespiestu. Kabata tiek
padota atpakal pa ievades atveri.

2. Palidziet veikt atpakalvirziena kustibu, uzmanigi izvelkot kabatu.
Atpakalvirziena kustiba beidzas, kad ir izvadits pilns A3 lapas garums. Péc
tam mehanismi atgriezas pie ievades virziena uz priekSu.

Probléma

Célonis

Risinajums

LaminéSanas laika kabata
iestrégst laminétaja
priekseja dala.

Limes atliekas uz
veltna / kabatas reakcija uz
karstumu.

Péc iespéjas atri
piespiediet atpakalvirziena
pogu. Kabata tiek padota
atpaka| caur ievades

atveri. Uzmanigi izvelciet
kabatu. Tiklidz kabata

vairs neatrodas sensora
zona, nodroSiniet, ka
kabata neatrodas ievades
zonas tuvuma, lai novérstu
vélreiz&ju kabatas
ievilk§anu. Lai laminétu citu
vienibu, atkal ieslédziet
ierici.

Péc katra laminéSanas
materialu aizsprostojuma
iztiriet veltnus, ka
aprakstits sadala “Tehniska
apkope un uzturé$ana”.

LaminéSanas laika lietotajs
izslédz ierici vai tiek
traucéta stravas pievade,
vai ierice tiek ka citadi
atvienota no baroSanas
tikla.

Partraukta elektroenergijas
padeve.

Péc laminétaja atkartotas
ieslégSanas uz 30
sekundém tiek ieslégta
automatiska atpakalgaita,
lai padotu atpakal kabatu
caur ievades atveri. Tiklidz
ieslégSanas/izslégSanas
poga iegaismojas zila
krasa, var turpinat
laminéSanu ka parasti.
Péc katra laminéSanas
materialu aizsprostojuma
iztiriet veltnus, ka
aprakstits sadala “Tehniska
apkope un uzturésana”.
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Probléma

Célonis

Risinajums

Kad piespiez
atpakalvirziena pogu,
kabata netiek padota
atpakal, bet gan virzita
talak.

Standarta darbiba, jo
kabata jau ir atstajusi

laminétaja priek$€jo dalu.

Neviens.

Laminétajs vienmér
darbojas vienada atruma
neatkarigi no materiala

Bojats biezuma
noteikSanas sensors.

Nododiet laminétaju
parbaudei klientu
apkalpo$anas centra.

biezuma.

AtbrivoSanas no ierices
& Uz iepakojuma uzdrukatais simbols norada, ka iepakojums ir izgatavots
7a» No kartona (PAP).

Paskirtis

Sis ,Leitz* gaminys skirtas popieriui ir panasioms medziagoms laminuoti.
Gaminys turéty bati naudojamas tik buitinéje arba panaS$iose aplinkose,
pvz., biuruose ir parduotuvése. Gaminio negalima naudoti komerciniams,
pramoniniams arba medicininiams tikslams ir vietose, kuriy aplinkoje yra
ésdinanciy ar sprogiy daleliy. Gaminys gali bati naudojamas tik pagal Siame
naudojimo vadove pateiktas instrukcijas. Naudojimas kitais tikslais, nei
aprasyta Siame vadove, laikomas naudojimu ne pagal paskirtj.

Techniniai duomenys (1)

»Touch A3“

,»Turbo A3“

»Turbo Pro A3“

Velenéliai / stilius

6 velenéliai / be
laikiklio

6 velenéliai / be
laikiklio

6 velenéliai / be
laikiklio

plotis

Greitis 1000 mm/min 1500 mm/min 2200 mm/min

|Silimo trukmé Apytiksl. 60 sek. Apytiksl. 60 sek. Apytiksl. 60 sek.
esant 80 um esant 80 um esant 80 um

Vokelio storio 75-250 ym 75-250 ym 75-250 ym

diapazonas

Didziausias 0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm

popieriaus storis

|déjimo angos 320 mm A3 320 mm A3 320 mm A3

Matmenys
(IxPxA)

482 x 117 x 191

482 x 117 x 191

482 x 117 x 191
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»Touch A3“

»Turbo A3*

»Turbo Pro A3“

Naudojimo /
sandéliavimo
aplinkos saglygos

0-40 °C; 10-95 % santykinis drégnis

Jusy saugumo uztikrinimas

DEMESIO! Perskaitykite visus
saugumo jspéjimus ir
instrukcijas.

» Skirkite laiko bendrosioms
saugumo instrukcijoms perskaityti.
Bendrgsias saugumo instrukcijas
rasite atskiroje bro$idroje. Si
broSidra pridéta.

» Jeigu gaminys néra montuojamas
ir naudojamas, kaip nurodyta
Siame vadove, jis gali trukdyti
priimti radijo arba televizijos
signalus arba turéti jtakos kitiems
gyvenamosiose patalpose
esantiems elektroniniams
jrenginiams. Jei Sio reikalavimo
nesilaikoma, panaikinamas
leidimas naudoti §j gamin;.

» PasirGpinkite tinkamu védinimu, kai
laminuojate (pvz., atverkite langg).

* Nieko nedékite ant prietaiso ir
nieko nekiskite j ventiliacijos
angas.

» Pries valydami, perkeldami ar
sandéliuodami prietaisa, atjunkite
jj nuo elektros Saltinio ir leiskite
atvésti. NeSdami laminatoriy
laikykite uz abiejuose Sonuose
esanciy jdubimuy.

Kad pasiektuméte geriausiy
laminavimo rezultaty ir
nesugadintuméte laminatoriaus,
laikykités toliau pateikty atsargumo
priemoniy.

* Laminavimo vokeliai sudaryti i$

dviejy pusiy, sujungty viena su
kita. Niekada nelaminuokite tik su
viena laminavimo vokelio puse.

* Laminavimo vokelius j prietaisg
visada dékite perlenkimu | priek;.
Nedekite laminavimo vokelio,
neiSéme anksciau laminuoto
dokumento.

» Vokelj visada dekite laminatoriaus
jdéjimo angos centre.

* Niekada nelaminuokite tusciy
vokeliy. Laminuodami dokumentg
visada jdékite j vokelj.

* Nekirpkite vokelio prie$
laminavima. Vokelj apkirpkite baige
laminuoti.

* Nelaminuokite karsc€iui jautriy,
drégny, banguoty arba rauksléty
medZiagy.

* Nelaminuokite storesniy, nei
nurodyta Siame vadove, medziagy.

* Nelaminuokite metaliniy objekty.

* Laminavimo procesas yra
neatSaukiamas. Atminkite tai, kai
laminuojate unikalius objektus.

* Vykstant jprastam laminavimo
procesui, netraukite ir nestumkite
vokelio ir neiSjunkite laminatoriaus.

ISpakuokite ir patikrinkite

turinj @

A iLam" laminatorius

B Maitinimo laidas / kiStukas

C Greitos pradzios vadovas ir
saugumo instrukcijos




Naudojimas

Kaip laminuoti dokumentg @

1. Padékite laminatoriy ® ant
stabilaus pavirSiaus (pvz.,
stalo) netoli elektros lizdo.
Pasirlpinkite, kad uz laminatoriaus
baty pakankamai vietos, kad
laminuojamas dokumentas nebity
uzblokuotas ir jj baty galima
lengvai iSimti.

2. Prijunkite maitinimo laidg ® prie
elektros lizdo ir laminatoriaus ®.

3. Atlenkite jdéjimo @ ir i$éjimo ®
angy déklus.

4. Nustatykite galinj jungiklj ®
j padétj I, kad jjungtuméte
laminatoriy. Jjungimo / iSjungimo
mygtukas @ ims Sviesti mélynai ir
pasigirs pyptelejimas.

5. Paspauskite jjungimo / iSjungimo
mygtuka ®. Jjungimo /
iSjungimo mygtukas ® ims
mirkséti meélynai. Laminatorius
jSyla. Kai tik jjungimo / iSjungimo
mygtukas @ ims vél nuolat dviesti
mélynai ir pasigirs pypteléjimas,
tai reik$, kad pasiekta darbiné
temperatira.

6. |dékite dokumentg j laminavimo
vokelj. Jj kuo tiksliau sulygiuokite
su vokelio perlenkimu. Atstumai
iki kairiojo ir deSiniojo vokelio
kra$to turi bati vienodi. Per didelius
vokelius po laminavimo galima
apkarpyti iki reikiamo dydzio.
Démesio! Dokumentas
jlaminuojamas visam laikui. Prie$
laminuodami unikalius objektus,
atlikite bandomajj procesg su

panasiu objektu. Mazesnius
objektus visada dékite | jdéjimo
angos vidurj, kad juos atpazinty
storio jutiklis.

7. |dékite vokelj perlenkimu | priekj
tiesiai j jdéjimo anga @, kol jis
bus jtrauktas j vidy. Jlaminuotas
dokumentas automatiskai
iSstumiamas per i$éjimo anga ®.

8. ISimkite jlaminuotg dokumentg ir
vienai minutei palikite atvésti ant
plokscio pavirSiaus.

9. Jei nenorite laminuoti kity
dokumenty, i8junkite laminatoriy.

Kaip naudoti iSmanigjg pakreipimo
sistemg (tik naudojant , Turbo*
modelius) @

1. Atidarykite kreiptuvus .

2. |3traukite atramas ©®.

3. Atidarykite vokel;j ir jdékite jj j
jdéjimo anga @.

4. Uzdarykite kreiptuvus .
Padékite dokumentg ant apatinio
vokelio lapo ir atramy ®.

5. Uzdarykite vokelj. Paduokite vokel;
j laminatoriy ®.

Pastaba. Jei jmanoma, stenkités
nenaudoti atgalinés eigos
mygtuko ©, kai naudojate
iSmanigjg pakreipimo sistema.
Taciau jei naudoti atgalinés eigos
mygtuka © bdtina, idlindusj vokelj
laikykite toliau nuo tiekimo jutiklio ir
atsargiai istraukite jj iS iSmaniosios
pakreipimo sistemos.

Prieziura
Kaip valyti velenélius B)
* Norédami pasalinti nereikalingus
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klijus i$ prietaiso vidaus, reguliariai
valykite velenélius.

. Nustatykite galinj jungiklj ®

j padétj I, kad jjungtuméte
laminatoriy. Jjungimo / iSjungimo
mygtukas @ ims 3viesti mélynai ir
pasigirs pypteléjimas.

2. Paspauskite jjungimo / iSjungimo
mygtuka @. Jjungimo /
iSjungimo mygtukas ® ims
mirkséti mélynai. Laminatorius
j8yla. Kai tik jjungimo / iSjungimo
mygtukas @ ims vél nuolat dviesti
mélynai ir pasigirs pypteléjimas,
tai reik$, kad pasiekta darbiné
temperatdra.

Trikéiy Salinimas

3. Nepanaudotg kopijavimo

popieriaus lapg sulenkite vieng
kartg ties viduriu.

4. |ki8kite popieriaus lapg perlenkimu

j priekj j jdéjimo angg 3-5 kartus.
Arba j prietaisg jkiskite specialig
valymo kortele.

Kaip valyti korpusg

1. 18traukite maitinimo kistuka ® ir

palaukite, kol prietaisas atveés.

2. Nuvalykite prietaiso iSore minksta,

drégna Sluoste ir indy plovimo
skysciu. Nenaudokite valymo
audiniy arba cheminiy medziagy,
kurios gali pazeisti pavirSiy.

Kaip i$traukti vokelj, kuris nebuvo tinkamai jdétas &

1. Paspauskite ir palaikykite atgalinés eigos mygtuka ©. Vokelis dar kartg

iSlenda ties jdéjimo anga.

2. Vokeliui lendant atgal, atsargiai jj patraukite. Atgalinés eigos procesas
sustoja, kai i8stumiamas visas A3 formato lapas. Tada prietaisas vél veikia

padavimo | priekj rezimu.

Problema Priezastis

Sprendimas

Laminuojant vokelis
jstringa priekinéje

laminatoriaus dalyje. karstj.

Ant velenéliy yra klijy
likuciy / vokelio reakcija j

Kuo greitiau paspauskite
atgalinés eigos mygtuka.
Vokelis i§stumiamas per
jdéjimo angg. Atsargiai
patraukite vokelj. Kai tik
vokelio nebebus priekinio
jutiklio srityje, patraukite
jj i$ jdéjimo angos srities,
kad jis nebuty jtrauktas dar
kartg. Norédami laminuoti
kitg objekta, vél jjunkite
prietaisa.

Jei prietaisas buvo
uzstriges, po uzstrigimo
nuvalykite velenélius
pagal nurodymus skyriuje
JPriezidra“.
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Problema

Priezastis

Sprendimas

Vykstant laminavimui,
naudotojas iSjungia
prietaisg, nutriksta elektros
tiekimas arba prietaisas
kitaip atjungiamas nuo
elektros tinklo.

Maitinimo triktis.

Laminatoriy paleidus

i$ naujo, 30 sekundziy
aktyvinamas automatinis
atgalinés eigos rezimas,
kad vokelis bity iSstumtas
per jdéjimo anga. Kai

tik jjungimo / iSjungimo
mygtukas ima Sviesti
mélynai, galite vel
laminuoti, kaip jprasta.
Jei prietaisas buvo
uzstriges, po uzstrigimo
nuvalykite velenélius
pagal nurodymus skyriuje
JPriezidra“.

Spaudziant atgalinés
eigos mygtuka, vokelis
neiSstumiamas, taciau
toliau paduodamas.

Tai normalus veikimas,
nes vokelis jau praéjo pro

priekine laminatoriaus dalj.

Néra.

Laminatorius visada veikia
tuo paciu greiciu, nepaisant
medziagos storio.

Storio jutiklio gedimas.

Paprasykite, kad
laminatoriy patikrinty
klienty aptarnavimo
tarnybos atstovas.

Utilizavimas

Ant pakuotés esantis simbolis nurodo, kad pakuoté pagaminta i$

PAP

popieriaus.

Przeznaczenie urzadzenia

Ten produkt marki Leitz jest przeznaczony do laminowania papieru lub
podobnych materiatow. Produkt powinien by¢ uzywany tylko w warunkach
domowych lub podobnych, np. w biurach i sklepach. Produktu nie wolno
uzywac do celéw komercyjnych lub przemystowych, w miejscach, w

ktorych wystepuje atmosfera korozyjna lub wybuchowa, a takze do celéw
medycznych. Produktu nalezy uzywaé wytagcznie zgodnie z instrukcjami
przedstawionymi w niniejszej instrukcji uzytkowania. Korzystanie z produktu
w sposoéb inny niz opisany w niniejszej instrukcji jest postrzegane jako uzycie
niezgodnie z przeznaczeniem.
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Specyfikacja techniczna )

Touch A3 Turbo A3 Turbo Pro A3
Rolki / rodzaj 6 rolek / bez wozka |6 rolek / bez wozka |6 rolek / bez wozka
Predkosé¢ 1000 mm/min 1500 mm/min 2200 mm/min
Czas nagrzewania | Ok. 60 sek. dla Ok. 60 sek. dla Ok. 60 sek. dla
80 um 80 um 80 um
Zakres grubosci 75 —250 ym 75 —250 ym 75 —250 ym
folii
Maks. grubos¢ 0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm
papieru
Szerokos¢ na 320 mm A3 320 mm A3 320 mm A3
wejsciu
Wymiary (di., szer., | 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191
wys.)
Warunki temperatura 0°C~40°C; wilgotnos¢ wzgledna 10%~95%
atmosferyczne
wymagane
podczas uzywania/
przechowywania

Dla wlasnego bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE! Przeczytaj
wszystkie ostrzezenia i

instrukcje.

Poswie¢ czas na przeczytanie
ogolnych instrukcji dotyczgcych
bezpieczenstwa. Ogdlne instrukcje
dotyczgce bezpieczenstwa mozna
znalez¢ w osobnej broszurze.
Broszura jest dotgczona do

produktu.

Jesli produkt nie zostanie
zainstalowany i nie bedzie
uzywany zgodnie z tg instrukcja,
moze powodowac zakiécenia

w odbiorze programéw
radiowych lub telewizyjnych,

a takze zakitocac prace innych

uniewaznia uprawnienia do
stosowania tego produktu.
Podczas laminowania zawsze
nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje
(nalezy np. otworzy¢ okno).

Nie umieszczaj niczego na
urzadzeniu i nie wktadaj

zadnych przedmiotéw w otwory
wentylacyjne.

Przed przystgpieniem do
czyszczenia, przemieszczeniem
lub odstawieniem do
przechowywania, zawsze wyjmij
wtyczke z gniazdka elektrycznego
i poczekaj, az urzgdzenie ostygnie.
Przenoszac laminator, zawsze
trzymaj go za wpuszczane uchwyty
po obu stronach.

urzgdzen elektronicznych w
pomieszczeniach mieszkalnych.
Brak przestrzegania tego wymogu

Aby zapewni¢ najlepsze mozliwe
dziatanie i unikng¢ uszkodzenia
laminatora, nalezy podjg¢
nastepujgce srodki ostroznosci:
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» Folie laminacyjne sg wykonane z
dwoch potgczonych ze sobg folii
(stron). Nigdy nie laminuj tylko
jednej strony folii laminacyjnej.

» Zawsze wktadaj folie laminacyjng
do laminatora strong ztozona.

Nie wktadaj folii dopoki poprzedni
laminowany dokument nie zostat
usuniety.

» Zawsze umieszczaj folie posrodku
strefy wejsciowej laminatora.

* Nigdy nie laminuj pustej folii.
Podczas laminowania w folii
zawsze musi znajdowac sie
dokument.

* Nie przycinaj folii przed
laminowaniem. Folie nalezy
przycina¢ po laminowaniu.

* Nie laminuj materiatéw wrazliwych
na ciepto, mokrych, falistych lub
marszczonych.

* Nie laminuj materiatéw grubszych,
niz okreslono w niniejszej
instrukcji.

* Nie laminuj przedmiotow
metalowych.

* Proces laminowania jest
nieodwracalny. Nalezy o tym
pamieta¢ podczas laminowania
dokumentow istniejgcych w jednej
kopii.

* Nie ciggnij ani nie popychaj folii i
nie wytgczaj laminatora podczas
przebiegajgcego prawidtowo
procesu laminowania.

Rozpakowanie i kontrola
zawartosci @

A Laminator iLam

B Przewdd zasilajgcy z wtyczkag

C Skrocona instrukcja obstugi i
zalecenia dotyczgce bezpieczenstwa

Uzytkowanie

Jak zalaminowaé dokument (3)

1.

Ustaw laminator ® na stabilnej
powierzchni (np. stét) w poblizu
gniazda zasilania . Dopilnuj, aby za
urzgdzeniem byto wystarczajgco
duzo miejsca, aby laminowany
element nie zostat zablokowany i
mozna go byto fatwo wyjac.

. Podigcz przewod zasilajacy ® do

gniazda zasilajgcego i laminatora

®.

. Roztéz zasobnik wejsciowy @ i

wyjsciowy ®.

. Ustaw tylny przetacznik ®

w potozeniu ,I”, aby wtgczy¢
laminator. Przycisk wtacz/wytacz
® podswietli sie na niebiesko

i zostanie wyemitowany sygnat
dzwiekowy.

. Nacisnij przycisk wigcz/wytacz

®. Przycisk wiacz/wytacz ®
zacznie migac na niebiesko.
Laminator sie rozgrzewa. Gdy
przycisk wigcz/wylacz @
przestanie migac¢ i ponownie
ustyszysz sygnat dzwiekowy,
oznacza to, ze temperatura
robocza zostata osiggnieta.

. Umies$¢é dokument w folii

laminacyjnej. Wyréwnaj zgrzewang
krawedz jak najdoktadniej i
zachowaj rowne marginesy po
lewej i prawej stronie. Jesli folia
jest za duza, mozna jg przyciaé po
zakonczeniu laminowania.




Ostrzezenie! Laminowanie

jest nieodwracalne. Przed
przystgpieniem do laminowania
dokumentoéw wystepujgcych w
jednej kopii, nalezy przetestowac
proces na podobnym materiale.
Zawsze umieszczaj mniejsze
dokumenty posrodku zasobnika
wejsciowego, aby zostaty

rozpoznane przez czujnik grubosci.
. W16z folie ztozong strong do

zasobnika wejsciowego @ i
poczekaj az zostanie wciggnieta.
Zalaminowany dokument zostaje
automatycznie przemieszczony do
zasobnika wyjsciowego ®.

. Wyjmij zalaminowany dokument

i pozostaw go na ptaskiej
powierzchni na minute w celu
ostygniecia.

. Jesli nie chcesz laminowac

kolejnych dokumentow, wytgcz
laminator.

Jak korzysta¢ z inteligentnego

systemu prowadzacego (tylko modele

urbo) @

4.

. Otwérz prowadnice (.
2.
3.

Wyciggnij wsporniki ®.

Otworz folie i umiesc jg w
zasobniku wejsciowym @.
Zamknij prowadnice (D). Potéz
dokument na dolnym arkuszu folii i
wspornikach ®.

. Zamknij folie. Przesun folie do

laminatora ®.

Uwaga: Jesli to mozliwe, nalezy
unika¢ stosowania przycisku
cofania © jednoczesnie

z inteligentnym systemem
prowadzgcym. Jednak jesli

uzycie przycisku cofania @ jest
konieczne, nalezy trzymac folie z
dala od czujnika po opuszczeniu
przez nig urzadzenia i ostroznie
wyjac jg z inteligentnego systemu
prowadzgcego.

Konserwacja i pielegnacja

Czyszczenie rolek B

Aby usunac klej z wnetrza
urzgdzenia, nalezy regularnie
czysci¢ rolki.

. Ustaw tylny przetacznik ®

w potozeniu ,I”, aby wtgczyé
laminator. Przycisk wtacz/wytacz
® podswietli sie na niebiesko

i zostanie wyemitowany sygnat
dzwigekowy.

. Nacisnij przycisk wigcz/wylacz

®. Przycisk wiacziwytacz ®
zacznie migac na niebiesko.
Laminator sie rozgrzewa. Gdy
przycisk wigcz/wytacz @
przestanie migac i ponownie
ustyszysz sygnat dzwiekowy,
oznacza to, ze temperatura
robocza zostata osiggnieta.

. Zt6z arkusz czystej kartki do

drukarki na pot.

. Wtoz kartke, strong ztozong do

przodu, do zasobnika wejsciowego
- 3-5 razy. Mozna tez uzyc¢
specjalnej karty czyszczace;.

Czyszczenie obudowy

1.

2.

Wyciagnij wtyczke ® z gniazdka i
zaczekaj, az urzadzenie ostygnie.
Czys¢ obudowe miekka,

wilgotng szmatkg z ptynem

do mycia naczynh. Nie uzywaj
wilgotnych chusteczek ani
srodkoéw chemicznych — grozi
uszkodzeniem powierzchni.
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Rozwigzywanie problemow

Usuwanie folii, ktéra zostata nieprawidtowo wtozona ®

1. Wecisnij i przytrzymaj przycisk cofania ©®. Folia zostanie cofnieta do
zasobnika wejsciowego.

2. Delikatnie ciggnij folie. Ruch wsteczny zakonczy sie z chwilg wysunigcia
petnej dtugosci kartki w rozmiarze A3. Nastepnie maszyna powrdéci do trybu

podawania do przodu.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Podczas laminowania folia
utkneta w przedniej czesci
laminatora.

Osady kleju na rolce /
reakcja folii na ciepto.

Jak najszybciej nacisnij
przycisk cofania. Folia
zostanie cofnieta do
zasobnika wejsciowego.
Delikatnie ciagnij folie. Gdy
folia opusci strefe czujnika
upewnij sie, ze folia
zostanie usunieta ze strefy
wejsciowej, aby nie zostata
ponownie wciggnieta.

Aby zalaminowac kolejny
dokument, ponownie wigcz
urzadzenie.

Wyczys¢ rolki po
kazdorazowym
zakleszczeniu folii,
zgodnie z opisem w
rozdziale ,Konserwacja i
pielegnacja”.

Podczas laminowania
uzytkownik wytgczyt
urzgdzenie lub nastgpita
przerwa w doptywie
zasilania lub urzgdzenie
zostato w inny sposéb
odigczone od zasilania
elektrycznego.

Awaria zasilania.

Po ponownym
uruchomieniu laminatora,
na 30 sekund zostanie
wigczona funkcja
automatycznego cofania,
aby wysung¢ folie z do
zasobnika wejsciowego.
Gdy przycisk wigcz/
wytgcz podswietli sie na
niebiesko, mozna powrdcié
do laminowania. Wyczys¢
rolki po kazdorazowym
zakleszczeniu folii,
zgodnie z opisem w
rozdziale ,Konserwacja i
pielegnacja”.
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Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Po naci$nieciu przycisku
cofania, folia nie zostaje
cofnieta, lecz przesunieta
dale;j.

To normalne zachowanie,
poniewaz folia opuscita juz
przednig czes¢ laminatora.

Brak.

Laminator zawsze pracuje
z tg samg predkoscia,
niezaleznie od grubosci
materiatu.

Usterka czujnika grubosci.

Przekaz laminator do
kontroli w punkcie obstugi
klienta.

Utylizacja

Symbol umieszczony na opakowaniu wskazuje, ze opakowanie

PAP

wykonano z tworzywa PAP.

@3 BukopucTaHHA 32 NPU3HAYEHHAM

Llen npogykt komnaHii Leitz npusHadeHnn gnga naMmiHyBaHHS nanepy 4u
CXOXUX MaTepianis. MpoayKT Mae BUKOPUCTOBYBATUCH TifbKM B MOOYTOBUX
abo aHanoriyHMx ymoBax, Hanpwuknag, B odicax Yvu marasmHax. [NpogykT He
MOXHa BMKOPUCTOBYBATW 41151 KOMEpPLiMHUX abo NPOMUCHOBUX LiNen, B MicLsiX
3 HasIBHICTIO KOpO3ii, B BUOyxoHebe3neyHoMy cepenoBuLLi abo B MeanyHmX
uinsx. MpogykT Moxe ByTU BUKOPUCTAHUI TifTbKK 3riAHO 3 iIHCTPYKUISMMU, LLIO
MiCTATBCS B LIbOMY MOCIOHMKY. Byab-sike BUKOPUCTaHHS, KpPiM 3a3Ha4Y€HOoro y
LbOMY MOCiIOHUKY, pO3rNsiAaTUMETBCS K BUKOPUCTAHHS He 3a NPU3HAYeHHsM.

TexHiuHi xapaktepuctukun D

Touch A3 Turbo A3 Turbo Pro A3
Ponukn/Ctunb 6 ponukis/bes 6 ponukis/bes 6 ponukis/bes

HEeCy4oro ernemeHTa | HeCy4oro efieMeHTa | HeCy4oro enemeHTa
LLBuakictb 1000 mm/xB 1500 mm/xB 2200 mm/xB

Yac nporpiBaHHA

MpubnunaHo 60 ¢
OIS NNiBOK-NakeTiB

MpubnunaHo 60 ¢
O NNiBOK-NakeTiB

MpunbnmnaHo 60 ¢
ONS NMNiBOK-NMakeTiB

TOoBLWMHOK 80 MKM | TOBLLMHOKW 80 MKM | TOBLUMHOK 80 MKM
ToBLWMHaA NNiBKK 75-250 MKMm 75-250 MKM 75-250 MKm
Makc. ToBLMHA 0,6 Mm 0,6 Mm 0,6 Mm
matepiany,
wo nignarae
NlaMmiHyBaHHIO
LUunpuHa Bxoay 320 mm A3 320 mm A3 320 mm A3

FaGaputu
(O x W x B)

482 x 117 x 191

482 x 117 x 191

482 x 117 x 191
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Touch A3

Turbo A3

| Turbo Pro A3

YmoBu
HaBKOJIULWWHbLOrO
cepefoBwuLla Anst

ekcnnyarauii/
30epiraHHs

0-40°C; BigHocHa BonoricTb 10-95%

Onsa Bawoi 6e3nekun

YBATA! O3HaomTecCh 3 ycima
nonepeaXeHHAMU LWOA0
Oe3neku Ta 3 ycima
iHCTpYyKUiaAMM.

YBaXkHO 03HANOMTECH 3
3aranbHUMN MpaBunamm 3 TEXHIKK
Oe3nekun. 3aranbHi Npasuna 3
TeXHikn 6e3nekn 3HaxoasTbCs B
okpewmin 6powypi. Lia 6polypa
BXOAUTb 0O KOMIMJIEKTY NMOCTaBKM.
Akwo gaHui NpoayKT He
BCTaHOBMNEeHu abo He
BMKOPUCTOBYETLCS Y BiAMNOBIAHOCTI
00 Lboro nocibHuka, ue moxe
CAPUYMHUTY LLKIANUBI NepeLKoan
pagfio un TenesisinHoro NpumomMy
abo BNNMBATU Ha iHLUI €NEKTPOHHI
npunagn B XMUTMOBUX panoHax.
HeBignoBigHicTb A0 LOro
nocibHMKa cKkacoBye J03BiN Ha
eKkcrnnyarayio AaHOro NpoayKTy.
3abesneuvynte nobpe
NPOBITPHOBaHHSA Nig Yac
namiHyBaHHS (Hanpuknag,
BIOKPUITE BiKHO).

He cTaBTe XoaHuX npegMeTiB

Ha npunag, He NPoCcoByMTE
YyXopigHUX NpeameTiB Ao
BEHTUNALINHUX LLiNWH.

Buiimanite BUnky 3 po3eTku Ta
OaBalTe npunagy OXoSIoHyTU
nepen TMM, siK MOro nepemillysaTtu,
unctuTn abo 36epiratn. Konm

nepeHocuTe namiHaTop, 3aBxan
TpuMalTe noro 3a 6oKoBI
3arnubneHHst 3 060x OokiB.

[nsa 3a6e3neyeHHss HaNKpaLLoro
namMiHyBaHHS Ta YHUKHeHHs Byapb-
AKMX MOLLKOMKEHb NamMiHaTopa
BXXMBaWTE HACTYMHi 3anobixkHi
3axoau:

[niBkn-NakeTn MatoTb ABi CTOPOHMU,
3’eqHaHi ogHa 3 gpyroto. Hikonu

He naMiHyWTe TiNbku OAHiet0
CTOPOHOI0 MAiBKM-NakeTa.
[niBkM-NakeTn 3aBxgn BCTaBNsinTe
B Npwnag CTOPOHOK NEPErnHaHHS
Brnepen. He BcTtaBnanTe nnieky-
nakeT, AOKM BN HE BUTAMMKU
nonepeaHin namiHoBaHMin
OOKYMEHT.

MniBKy-nakeT 3aBXan BCTaBNAnTe
nocepeavHi Bxoay B namiHatop.
Hikonu He namiHyiTe NOPOXHi
nniBkM-nakeTn. 3aBxamn
BCTaBNANTE JOKYMEHT B MNINiBKY-
nakeT nNpv namiHyBaHHi.

He obpisdynTe nniBky-nakeT nepeg
namiHyBaHHsAM. O6pisynTe nniBky-
nakeT 0o NOTPiGHOro po3amipy nicns
namiHyBaHHS.

He namiHyiTe TepmoyyTnumsi,
MOKpi, XBUIACTI ab0 3MOpLUKyBaTi
mMartepianu.

He namiHyiTe maTepianu TOBCTILLi
3a Ti, WO BM3HAYeHi B LbOMY
MOCIOHMKY.

He naminyinte metanesi npegMeTu.
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Mpouec namiHyBaHHSA €
He3BOpOTHIM. MawTe Le Ha yBasi,
KOmun namiHyeTe yHikanbHi 3pasku.
He TarHiTh Ta He wWToBXanTe
NNiBKy-NakeT i He BUMUKanTe
namiHaTop nig Yac HopmarnbHOro
namiHyBaHHS.

Po3nakyBaHHA Ta nepeBipka
Bmicty @

A JlaminaTop iLam

B MepexeBun WHyp/Bunka

C IHCTpyKUis 3i LWUBMAKOrO 3anycKy Ta

npaeuna 3 TexHikn 6e3nekn

BukopucrtaHHA

NaminysaHHs gokymenta (@)

1.

YcTtaHoBiTe namiHatop ® Ha
CTiIKy MOBEPXHI0 (Hanpwuknag, CTin)
nopy4 3 po3eTkoto. BneBHiTbCA

B TOMY, LLIO 3a NamiHaTopoM

€ [OCTaTHbO Micus, o6
namiHOBaHW AOKYMEHT He OyB
3abrnokoBaHU Ta NOro MOXHa
Oyno 6 6e3 npobrnem gictaTu.

. Mig’egHanTe mepexeBUN LLUHYP

no namiHatopa ® i BcTaBTe BUIKY
B MEpEXeBY PO3ETKY.

. Posknagite notok nogaHHs @ Ta

notok npuinmanHsa ©.

. MocraeTe 3agHin nepemukay ®

B NMOMOXEHHs «l», Wob BKNHOUYNTH
namiHatop. KHonka Bkn/Bukn
® szaropuTbCs CUHIM KONbOPOM,
i BU NOYyeTE KOPOTKUI 3BYKOBUW
curHan.

. HatucHitb kHonky Bkn/Bukn

®. Knonka Bkn/Bukn ® noune
OnUMaT CUHIM KONTbOPOM.
JlaminaTop nporpiBaeTbcs. Konn

kHonka Bkn/Bukn @ 3HoBy
3aropuTbcs Ta Byge nocTiviHO
CBITUTU CMHIM KOMNbOPOM i BU
no4vyeTe KOPOTKNIA 3BYKOBUI
curHan, ue osHavatuve, Lo
pocarHyta poboda Temneparypa.

. Bknagitbe OKyMeHT y nniBKy-

naket. BupiBHANTE JOKYMEHT MO
CTOPOHI NepervHaHHs nniBku-
nakeTa skomora 6nvx4ye Ta
nepeKkoHamTecChb, WO BigCTaHb
npasopyd i NiBopy4 ogHakoBa. Bu
MOXeTe 00pi3aTi HaaToO BENUKI
NNiBKU-NakeTu nicns namiHyBaHHS.
MonepenxeHHs! MNpouec
namiHyBaHHSA € HE3BOPOTHIM.
Mepen namiHyBaHHSIM YHiKarbHUX
3paskiB NOTPEHYNTECH 3 NOL4iIOHUM
ernemMeHToM. 3aBXau BCTaBnsnTe
Opi6Hi 06’ekTU B LieHTparnbHy
YaCTUHY NOTKa NOAAHHSA TakuM
YMHOM, OB BOHM pO3ni3HaBanuncob
OATYNKOM TOBLUUHN.

. BcTaBTe nniBKy-nakeT CTOPOHOIO

nepernHaHHsi Bnepes B JIOTOK
noganHa @, noku ii He Byae
BTArHYTO. JlaMiHOBaHWN OKYMEHT
aBTOMaTMYHO BUIAE Yepes NOTOK
npuiimanHa ©.

. Bunmitb namiHoBaHWin JOKYMEHT i

JanTe NOMY OXOSfOHYTUK Ha PIBHIN
MOBEPXHi NPUBIN3HO XBUIUHY.

. AKWwo BU He MaeTe Hamipy

namiHyBaTy iHLLIi JOKYMEHTH,
BUKNIOYITb NamMiHaTop.

B1KOpPUCTaHHA cUCTEMMU

iHTENEeKTYyanbHMX HanpaBNA4YMX

(Tinbko Typ6o-mopaeni) @

1. NMigHimiTe Hanpasnsoui .
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2. Butarnite nigctaBku ®.

3. PoskpunTte nniBky-naket
Ta BCTAHOBITb il Ha JIOTOK
noganHa @.

4. OnycTiTb Hanpasnsoudi .
PosTalwyinte 4OKYMEHT Ha
HWXXHBbOMY apKyLUi NniBKN-NakeTa
Ta niacraBkax ©.

5. 3akpunTte nniBky-naket. MNoganTe
nnieky-nakeT 8 namiHatop ®.
MpumiTka. AKLLO MOXIIMBO,

He BUKOPUCTOBYNTE KHOMKY
nporarysaHHsa Hasag ©

npu BUKOPUCTaHHI cuctemu
iHTEeNeKTyanbHUX HanpaBrsYmX.
MpoTe AKLO0 BUKOPUCTAHHS
KHOMKM npoTtsryBaHHsA Hasag ©
€ HeobXigHMM, NepekoHanTeCh,
LLIO nniBKa-NakeT 3HaxXOAMTbCS Ha

BiZICTaHiI Big aKTMBOBAHOIO AaTyuKa

nogaui i obepexHo Bnaanitb
il 3 cuCTEMM iIHTENEKTYanbHUX
HanpaBnsYnX.

TexHiyHe o6cnyroByBaHHA Ta
aornsaa

Ounwienns ponvkis B)

* LUlo6 BnganuTtu 3amBui knewm 3
BHYTPILLIHLOT YaCcTUHM Npunagy,
PErynsipHO OYMLLLYNTE POSIMKMA.

1. MocTasTe 3aaHin nepemukay ®
B MONoOXeHHs «l», Wob BKNo4nTU

Mowyk Ta ycyHeHHsA HecnpaBHOCTEWN

namiHatop. KHonka Bkn/Bukn
® 3aropuUTbCa CUHIM KOMBLOPOM,
i BU NOYyETE KOPOTKUIN 3BYKOBUIA
curHan.

. HatucHitb kHonky Bkn/Bukn

®. Knonka Bkn/Bukn ® nouxe
6nMmMaT CUHIM KObOPOM.
JlamiHaTop nporpiBaeTbcs. Konm
kHonka Bkn/Bukn @ 3HoBy
3aropuTbcs Ta Byge nocTiiHO
CBITUTW CUHIM KONbOPOM i BU
novyeTe KOPOTKUI 3BYKOBUN
CWrHarn, ue o3Hayatuve, Lo
pocsarHyta poboda Temneparypa.

. MeperHiTb apkyLl HEBUKOPUCTAHOTO

KomitoBasnbHOro nanepy OAvH pas
nocepenuHi.

. BctaeTe nanip 3-5 pasis B noTok

NoAaHHS CTOPOHOK NepernHaHHs
Brnepen. B akocTi anstepHaTuBM
BCTaBTe B nNpunag cneujianbHy
KapTKy ANsl OYMLLEHHS.

QuucTtka Kopnycy

1. BUiIMIiTb MepexeBy BUIIKY

3 PO3eTKU 1 foHeKanTecs, OKM
npunaz oxoroHe.

. MpoTpiTb NOBEPXHIO M’SIKOLO

BOMKOK raH4ipKOH 3 MUOYNM
3acobom nobyToBoro
npusHaveHHs. He BukopucToBymTe
TKaHVHY 15 OYULLEHHS UM XiMiYHi
peyoBMHM, 6O BOHM MOXYTb
MOLLKOAUTU MOBEPXHIO.

BunyuyeHHs nniBku-nakera, ska 6yna sctaeneHa HenpasunbHo (6)

1. HaTucHiTb Ta yTpumManTe KHONKy npoTsaryBaHHs Hasag ©. Mniska-nakeT

3HOB BMBOAUTLCA Ha JTOTOK NOAAHHA.

2. [Jonomaravite NpoTsiIryBaHHIO Ha3a, 00epeXXHO TArHy4YM NiBKy-naker.
MpoTsiryBaHHA Ha3ag aBTOMATUYHO 3YMUHUTBCS, LLOWHO BUTSITHETLCS NMOBHA
JoBxuHa poamipy A3. lNoTiM npunag NoBEPHETLCS B PEXMM NPOTAryBaHHSA

Briepeq.




HecnpaBHicTb

MpuunHa

YCcyHeHHA

Mig yac namiHyBaHHA
nniBka-nakeT 3acTpsie
B NepeaHii YacTuHi
namiHartopa.

3anuLuKkuy Kneto Ha
ponukax/Tennosa peakuis
nniBKM-NakeTa.

HaTucHiTb KHONKY
NpOTAryBaHHs Hasag
sIKOmMora LuBuaLue.
MniBka-nakeT BUBOAUTLCS
Yyepes NOTOK NOAAaHHS.
[onomaravite ubomy
npouecy, obepexHo
TArHy4M NNiBKy-Naker.
LLlonHo nniBka-nakeT
BUNAE 3 30HU NepeHbOoro
Aartynka, nepekoHanTech,
LLIO BOHA He 3HaxoamUTbCs
B obnacrTi Bxoay, Wwob
BOHa 3HOB He Oyrna
BTArHyTa B namiHarop.
[na namiHyBaHHS iHWoOro
OOKYMEHTA BKIHOYiTb
npunaza 3HoBy.

Micnsa koxHOro
3acTpsiBaHHS NNiBKU-
nakeTa O4ULLYATE POSVKK,
SIK OMUCAHO B po3aini
«TexHiyHe obcnyroByBaHHS
Ta gornsgy.

Mig yac namiHyBaHHSA
KOpUCTYBay BUMMKAE
npucTpiv, nponagae
XMBINEHHS B Mepexi abo
npwunag BigKmn4YaeTbCs Bif
MepeXi iHLLUM YNHOM.

Mepebilt B XXMBMNEHHI.

Micns noBTOpPHOroO 3anycky
namiHatopa Ha 30 cekyHq
aBTOMAaTUYHO aKTUBYETbCH
PEXMM NPOTAryBaHHSA
Hasag, Wwob BuyYnTu
NniBKy-NakeT Yyepes NoToK
nogaHH4. LLlonHo kHonka
Bkn/Bukn 3aroputbces
CVIHIM KONbOPOM, MOXHa
BWKOHYBaTW NamiHyBaHHSA
3HOBY, Ik 3a3Bu4an. lMicna
KOXXHOTO 3acCTpsiBaHHS
nniBKkW-NakeTa o4nLLynTe
PONMKK, K ONUCaHO

B po3gini « TexHiuHe
o6cnyroByBaHHS Ta
aomnsaay.

Mpwn HaTUCKaHHI Ha
KHOMKY NpOTSAryBaHHS
Ha3apj nniska-nakeTt He
NpoTAryeTbCsA Hasag, a
pyxaetbcs gani.

Lle HopmanbeHo, TOMy Lo
nnieka-nakeT BXxe nponwna
NepeaHI0 YacTUHy
namiHaropa.

Hemae.

70




HecnpaBHicTb MpuunHa YcyHeHHs

JlamiHaTop 3aBxan npaute
3 O[1HAKOBOO LUBUAKICTIO
Hes3anexHo Big TOBLUMHMK
mMaTtepiany.

HecnpasHicTb gatyuka
TOBLUMHU MaTepiany.

BignpasTe namiHatop
B CNyX0y KNiEHTCbKOro
ob6cnyroByBaHHA Ha
nepeB.ipKy.

YTunizauisn

& CumBon Ha ynakoBLji BKasye Ha Te, Lo ynakoBka BurotosrieHa 3 PAP.
PAP

@D LieneBoe Ha3HayeHMue

HanHoe nsgenve Leitz npegHasHadyeHo Ans naMmmMHUMpoBaHUst Gymarm

UNW aHanornyHbIX MaTepuanos. Vagenue OomkHO NCMNonb30BaTbLCS

TONMbKO B BbITOBOV UMW aHaNorM4YHoM cpeae, Hanpumep, B oducax u
marasuHax. Viagenuve He [0MKHO UCMONb30BaThCA AN KOMMEPYECKUX UMK
NPOMBILLMEHHbIX Lienel, B MecTax ¢ Hanninem Koppo3MOHHO-aKTUBHOMN UK
B3pbIBOOMACHO aTmocdepbl UNu Ans MeaULUHCKUX Lenei. Nagenve OomkKHO
MCMONb30BaTbCs TOJIbKO B COOTBETCTBUM C yKa3aHWSMM, NPUBEAEHHbIMU B
HacToslLLeM pykoBofcTBe. Bce BapnaHTbl UCMOMb30BaHNSA, OTNnYatoLmecst

OT OMUCaHHbIX B HACTOSALLEM PYKOBOACTBE, CHMTAIOTCS HELIeNeBbIM

ncnonb3oBaHNEM.

TexHuueckue ycnosus (1)

Touch A3 Turbo A3 Turbo Pro A3
Banuku / Tn 6 BanukoB / 6 BanukoB / 6 BanukoB /
6e3 3alunTHOro 6e3 3alnTHOro 6e3 3alnTHOro
KOHBepTa KOHBepTa KOHBepTa
CkopocTb 1000 mm/MUH 1500 mm/MUH 2200 Mm/MUH
Bpemsa nporpeBa | [MpnbnuantensHo MpnbnuantensHo MpubnuantensHo
60 c gnsa 80 Mkm 60 c gnsa 80 Mkm 60 c gnsa 80 Mkm
TonwmHa 75-250 MKM 75-250 MKM 75-250 MKM
KOHBepTa
Makc. TonwmHa 0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm
b6ymarm
LUnpuHa BBOAA 320 mm A3 320 mm A3 320 mm A3
Pasmepbl 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191
(O x W x B)
BHewHue ycnoBus |0 °C~40 °C; oTHocuTenbHas BnaxHocTb 10 %~95 %
akcnnyarauun/
XpaHeHus
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Ona Bawen 6e3onacHocTn

BHUMAHMUE! O3HakomMbTeCb
CO BCeMu npeaynpexneHus-
MU O HeobBXo0aMMOCTU COooGIo-
OeHUA TeXHUKM 6e3onacHoCcTu
M CO BCEMMU YKa3aHUSIMU.

Bblgenute Bpems n nsyunte
o6Lme npaBuna TEXHNKK
6e3onacHocTh. O6Lme npaBuna
TEXHVKN 6e30MacHOCTU Bbl MOXETE
HaWTK B OTAENbHOW BpoLutope.
[aHHasa Opoltopa npunaraetcs.
Ecnu ycTpoincTBo He
yCTaHaBNMMBAETCS U He
NCMNONb3yeTcsl B COOTBETCTBUN C
OaHHbIM PYKOBOOCTBOM, 3TO MOXET
BbI3BaTb HE4OMYCTUMbIE MOMEXU
paano- Nnv TENEBU3MOHHOIO
npvema unm okasaTb BO3OeNCTBue
Ha Opyrue aneKkTpoHHbIe
YCTPOMCTBA B XWMbIX panioHax.
HecobniogeHune aTux MHCTPYKLMI
aHHYnMpyeT paspeLleHre Ha
aKcnnyaTtaumo AaHHOIo U3aenus.
B npouecce namnHmpoBaHus
Bcerga obecneynBaniTe XopoLuyto
BEHTUNALMIO (Hanpumep, OTKponTe
OKHO).

CTporo 3anpeluaeTcs pasmeLaTtb
4YTO-NMMBO CBEPXY Ha YCTPOWCTBE

N BCTaBMATb YTO-NMbo B
BEHTUMSLMOHHbLIE OTBEPCTUS.
Mpexge yem ounaTb,
nepemeLLaTb UNn OTNPaBNATb
YCTPOWCTBO Ha XpaHeHue,
OTKIOYMTE €ro OT CETU
3MNeKTponuUTaHusa 1 gante

emy ocTbITb. B npouecce
nepeHoca Bcerga gepxure

namuHaTtop 3a 6G0KOBbIE BbIEMKM,
npeaHa3Ha4YeHHble Ans 3axBara.

MpumnTte cnepyowwmne mepbl
NPEeAOCTOPOXHOCTY ANs
obecneveHnss Hauny4Llero KayecTea
NnamMUHUPOBaHUA 1 NpegoTBpaLleHns
NOBPEXAEHUSA NamuHaTopa:

* [MneHo4Hble KOHBEPTLI COCTOAT U3
OBYX YacTeun, COeANHEHHbIX Apyr
¢ gpyrom. Ctporo 3anpeLiaetcsi
namMmuHMpoBaTb AOKYMEHThI,
NCNOMb3ys TONbKO OAHY CTOPOHY
NNeHOYHOro KOHBEpTA.

e Bcerga BcTaBnsanTe nNreHoYHbIe
KOHBEPTbl B YCTPONCTBO
CINOXEHHOW CTopoHON Brnepen. He
BCTaBNANTE MSIEHOYHbIA KOHBEPT
00 Tex nop, noka He ByaeT BbIHYT
npeablayLimMi naMmMHUPOBaHHbIN
OOKYMEHT.

¢ Bcerga BcTaBnsanTe NieHOYHbIN
KOHBEPT Mo LeHTpy BBOAA
namuHartopa.

* Hwukorga He NaMuHUpYnTE NycTble
KOHBepTbl. Bceraa BknagbiBante
OOKYMEHT B KOHBEPT B npoLecce
NnamMUHUPOBaHUSA.

* He obpe3saiiTe kOHBEPT OO0
namuHupoBaHus. Nogpesarite
KOHBEPT Mocre namnH1MpoBaHUS.

* He namuHunpyinte 4yyBCTBUTENbLHBbIE
K U3MEHeHUsIM Temneparypebl,
BMaXHbl€, BOITHUCTbIE UNN MATbIE
maTepuarnsl.

* He namunHunpyinte matepuansl,
TONLMHA KOTOPbIX NpeBbilaeT
3HaveHune, ykasaHHoOe B JaHHOM
pyKoBOACTBeE.
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* He namunHunpynte metannuyeckune
nagenusi.

+ [pouecc NnamMmnHMpoBaHWS
HeobpaTtuMm. NomMHuTEe 06 3TOM,
Korga naMuHUpyeTe opuUrMHarnbHble
OOKYMEHTBI.

* He npoTankusamte nnu He TaHUTe
KOHBEPT U He BbIKIoYalTe
namuvHaTop B npouecce
NaMWHMPOBAHNS B OObIYHOM
pexvme.

PacnakoBka u npoBepkKa
copepxumoro 2

A JlamnHaTop iLam

B CeteBon WwWHyp/Bunka

C KpaTtkoe pykoBOACTBO
nonb3oBaTens u UHCTPYKLMUK NO
TexHuke 6esonacHocTu

Ucnonb3oBaHue

Kak sanamunmpoBatb gokymeHT 3

1. YcraHosuTe nammHatop ®
Ha YyCTONYMBOW MOBEPXHOCTH
(Hanpumep, Ha cTone) psaom ¢
anekTpuyeckon posetkon. Cneante
3a HanM4mMem JoCTaToO4HOro
MecTa no3aauv namuHaTopa,
YTOObI NAMWHMPOBAHHbIN
OOKYMEHT He 3acTpsn U Mor ObiTb
BGecnpensaTCTBEHHO BbIHYT.

2. BcTtaBbTe ceTeBOM LLUHYP
B 9MEKTPUYECKYIO0 PO3ETKY U
namuHatop ®.

3. OtkuHbTe oTcekn ans seoga @ u
Bbigaun ©.

4. YctaHoBUTE 3agQHUNA
Bbikntovatens ® B nonoxeHve
«I», 4TOObI BKITHOYUTL NTaMUHATOP.
Knonka BKIN/BbIKN ® saroputcs
CVHUM LBETOM U Bbl YCIbILLNTE

3BYKOBOW CurHarn.

. Haxxmute kHonky BKI/BbIKIT ®.

KHonka BKN/BbIKIT ® HayHeT
MuUraTb CUHUM LiBETOM. JlaMuHaTop
nporpesaeTcs. Kak Tonbko KHONKa
BKN/BbIKN @ cHoBa HayHeT
HENpPepPbIBHO rOPETb CUHWUM LIBETOM
1 Bbl YCMbILUMTE 3BYKOBOW CUrHar,
naMuHaTop nporperncs 4o paboyeit
TeMneparypsbi.

. BctaBbTe JOKYMEHT B MNEHOYHbIN

KoHBepT. [1pn 3TOM BbIPOBHSINTE
€ro Kak MOXXHO 6rvke K CrioXKeHHom
CTOpPOHe KOHBepTa u obecneyste
O[fVMHaKOBbIE PAaCCTOSIHNA cneBa 1
cnpasa. [locne nammHMpoBaHus
CINULLIKOM O0rnbLUME KOHBEPTI
MOXHO nogpesaTb.

BHumaHme! NMpouecc
NaMVHMPOBaHKSA HeobpaTuM.
MNepen nammHnpoBaHneM
OpUrMHanbHbIX JOKYMEHTOB
NOTPEHNPYNTECH Ha MOXOXEM
OokymeHTe. Bcerga Bctaensiite
HebonbLuMe 0ObEKTLI MO LEHTPY
oTceka ans Beoaa, YToObl OHK
ObInNM 0BHapYXeHbl AaTYNKOM
TOMNLMHbI.

. BcTaBnanTe kOHBEPT CNOXEHHOM

CTOPOHOI Bnepes NpsiMo B OTceK
nnsa Beoga @, noka oH He
3ataHertcs. JlaMnHMpoBaHHbIV
[IOKYMEHT aBTOMaTUYECKN BbIXOOUT
13 oTceka ons Bbigaum ©.

. BblHBTE NamMHMpOBaHHbLIN

OOKYMEHT 1 OCTaBbTe ero
OCTbIBaTb Ha MMOCKOW
NOBEPXHOCTU B TEYEHME OOHOW
MUWHYTBbI.

. Ecnu Bbl He cobupaeTech

NaMUHMpOBaTb ApYrue AOKYMEHTI,
BbIKIIOYUTE NamMmUHaTop.
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Kak ncnonb3oBartb cuctemy

Hanpasnawmx Smart Guide (Tonbko

ans mogeneii Turbo) @

1.
2.
3.

OTkuHbTe Hanpasnsowme .
Buitawumre onopbl ®.
OTKponTE KOHBEPT U MOMecTUTe
ero B otcek ansi Beoaa @.

. Y6epuTe Hanpaenstowme Q.

MomecTnTEe OOKYMEHT Ha HUKHMIA
nucT koHeepta 1 onopbl ©.

. 3akpowiTe KOHBepT. BcTaBbTe

koHBepT B nammHaTtop @®.
MprmeyaHwne. No BO3MOXHOCTH,
n3berante HaXxaTuUs KHOMKWU
o6partHoro xoaa © Bo Bpewms
ncrnonb3oBaHus cuctembl Smart
Guide. Ecnu Heobxoanmo HaxaTb
KHonKy o6patHoro xoaa ©,
ybeamTecb B TOM, 4TO nocne
BbIXOZa KOHBEPT He KOHTaKTUpyeT
C AaTYMKOM Ha BXOfEe U OCTOPOXKHO
N3BreKuTe ero u3 cucteMbl Smart
Guide.

«I», 4TOBbBI BKMHOUNTL NaMUHATOP.
Knonka BKIN/BbIKIN ® saroputcs
CVHWM LBETOM U Bbl YCIbILUNTE
3BYKOBOW CUrHan.

. Haxxmute kHonky BKI/BbIKI ®.

Knonka BKN/BbIKN & HauHet
MuraTb CUHUM LBETOM. JlamuHaTop
nporpesaeTcs. Kak Tonbko KHoMnkKa
BKN/BbIKN ® cHoBa HayHeT
HenpepbIBHO ropeTb CUHUM LIBETOM
Y Bbl YCMbILUMTE 3BYKOBOW CUrHann,
namuHaTop nporpercs Ao paboden
Temneparypbl.

. CBepHuTE NUCT HEMCNosrb30BaHHOM

KonvpoBarnbHoM Gymaru oguH pas
nononam.

. BctaBbte BGymary cnoxeHHon

CTOpOoHON Briepen 3—5 pa3 B
oTcek ansa Beoga. Mnu BctaBbTe
B YCTPOWCTBO CcrneumarnbHO
NpeayCMOTPEHHbIN NNCT ANs
OYUCTKN.

Ounctka Kkopnyca
1. BblTawimTte n3 po3eTkm ceTeByH

TexHu4yeckoe obcnyxuMBaHue n

yxon
Ounctka Banukos (5)

.

[nsa yoaneHnsa nsnuiikoB Knes

C BHYTPEHHe MOBEPXHOCTU
YCTPOWCTBA perynsipHo ounLLianTe
BarnuKu.

. YcTaHOBUTE 3agHUN

BblKnKo4yaTesnb ® B NonoXxexHume

sunky ® u nogoxaute, noka
YCTPOWMCTBO OCTbIHET.

. MpoTpute HapyxHble NOBEPXHOCTU

MSITKOW, BNa>XHOW BETOLLbIO

C HEBOMNbLLMM KONUYECTBOM
MotoLLLero cpeacTea. 3anpeLlaerca
ncnonb3oBaHue candeTok Ans
yAoaneHus 3arpsasHeHni unm
XUMUYECKUX peareHToB, KOTOpble
MOryT NOBPEAUTb MOBEPXHOCTb.

OTbICKaHMe U ycTpaHeHue HeMcnpaBHOCTEN

M3BneyeHve HenpaBunbHO BCTaBNeHHoro koHsepTa B

1.

2.

Haxmunte 1 yaepxmsaiite kHonkKy o6patHoro xoga ©. KoHsepT Buiiget

13 oTceka AN BBOAA.

lMomornte KOHBEPTY BbINTW, OCTOPOXHO ero BbiTarmeas. ObpaTHbIn xo4
OTKIIOYaEeTCA nocne Bbixoga Ha AnuHy nucta A3. Nocne 3Toro ycTponcTBo
BO3BpALLAETCs B PEXUM NoJayvmn Bnepea.




MpoGnema

MpuunHa

PeweHune

B npouecce
NamMMHUPOBaHNS KOHBEPT
3acTpeBaeT B nepegHen
YacTu namuHaropa.

OcTatku knest Ha
Banuvke / Tennosas
peakumsi KoHBepTa.

HemenneHHo Haxmute
KHOMKY obpaTHoro xoaa.
KoHBepT BbINAET M3 OTCeka
ans eeoga. Nomorute
KOHBEPTY BbINTH,
OCTOPOXHO €ro BbITArMBas.
Mocne BbIXOAa KOHBEPTA
13 30Hbl NEepeaHEro
AaTtyuka ybeamTech B TOM,
YTO KOHBEPT BbILLEN U3
30Hbl BBOAA, YTOOLI HE
OOMyCTUTb €ro NOBTOPHOIO
3atarnBaHus. Ytobbl
3anamMuMHMpoBaThb Apyron
OOKYMEHT, CHOBa BKIHOUMTE
YCTPOWNCTBO.

Mocne nob6oro
3acTpeBaHusa KOHBEpTa
BbIMOMHANTE OYUCTKY
BaslMKOB NaMmmHaTopa

B COOTBETCTBUM C
npoenypow, OnMcaHHoON

B NyHKTE « TeXHn4yeckoe
obcnyxuBaHme n yxoay.

Bo Bpems namuHnpoBaHus
nonb3oBarernb

BbIKMOYUI YCTPONCTBO
unu npousoluen cbon
3NeKTPOnUTaHns Unu
YCTPOWCTBO ObINO
OTKITHOYEHO ApYTrUM
cnocobom.

OTKntoyeHne

ANneKTponnTaHuAa.

lMocne noBTOpPHOrO
3anycka nammHaTopa
aBTOMaTUYECKMIA 0OpaTHbIN
X0[, aKTUBUPYeETCS B
TeueHne 30 cekyHa Ang
BO3BpaTa KOHBepTa
Yyepes oTcek A BBOAA.
Kak Tonbko kHornka BKI1/
BbIKJ1 3aroputcsa cuHum
LLBETOM, MOXeTe CHOBa
HayaTb NamMVHUpoBaHune
B 06bIYHOM pexunmMe.
Mocne no6oro
3acTpeBaHNs KOHBepTa
BbIMOSHANTE O4YNCTKY
BarMKOB NamMuHaTopa

B COOTBETCTBMUM C
npoLeaypow, OnMCaHHOWN
B MyHKTe « TexHn4yeckoe
obcnyxuBaHue 1 yxoay.
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MpoGnema

MpuunHa

PeweHune

Mpy HaXaTUW KHOMKK
obpaTHOro xoaa KoHBepT
He BO3BpallaeTcs
obpaTtHo, a uaet aansLue.

aT10 HOpMarbHO, TaK KakK
KOHBEPT YyXKe npoiwien
nepeaHr 4acTtb
JlTaMmnHaTopa.

OTcyTcTBYeT.

CkopocTb paboTbl
NaMnHaTopa He MeHAeTCA
HEe3aBMCUMO OT TOJLLUHbI
mMaTtepvana.

OTKa3 gatynka TomnwMHbI.

JlamnHaTop gomkeH ObiTh
OCMOTpPEH B CEPBMCHOM
LieHTpe.

YTunusaumsa

CumBon Ha ynakoBKe yKa3blBa€T Ha TO, YTO ynakoBKa M3rotoerneHa 13

MAT.

PAP

€3 KonpaHy makcatbl

byn Leitz eHimi kKaFazgbl laMmHaTTay HEMeCce CofFaH ykcac maTtepuangap ywiH
KongaHyfFa apHanfaH. OHiMai ynge Hemece oumc XoHe AyKeHOEP CUSAKTbI
opTaja faHa nanganaHyra 6onagbl. OHIMAI KOMMEpPLUMSANbIK HEMECe eHipiCTiK
MakcaTTapa, TaT 6acaTblH HEMeCe XapblifbiC Kayni 6ap opTaga xxeHe
MeguumMHanbIKk MakcaTTapaa KongaHyra bonmanabl. ©Himai ocbl HyckaynbikTa
cvnaTTanfFaH Hyckaynapra can kongany kaxeT. Ocbl HyckaynbikTa
KepceTinmereH KongaHbiC MakcaTbiHaH TbIC KONAaHbIC B0bIN TaHbinagbl.

TexHukanbIk cunarramanapbi (D

Touch A3 Turbo A3 Turbo Pro A3
Biniktep / ctunb 6 6inik/ CMIMKOH 6 6inik/ CMIMKOH 6 6inik/ CMIUKOH
kabaTTbl kKapTacbld |kabaTTbl kKapTacbld |kabaTThbl kKapTachl3
XKbingamablk 1000 MM/MWH 1500 MM/MWH 2200 MM/MUH
KbI3y yakbITbl 80 MKM yLUiH 80 MKM yLUiH 80 MKM yLLiH
wamameH 60 cek wamameH 60 cek wamameH 60 cek
Kanta 75 — 250 Mkm 75 — 250 Mkm 75 — 250 Mkm
KanbIHAbIFbIHbIH
AnanasoHbl
KarasgbiH 0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm
Makcumanabl
KanbIHObIFbI
Kipy eHi 320 mm A3 320 mm A3 320 mm A3
Onwemaepi 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191
(¥xExB)

Kanbintbl xXymbic/
cakray LapTTapbl

0-40°C >xaHe 10-95 % canbiCTbipManbl bifFanabiiblK
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Kayinci3girini3 ywiH

ECKEPTY! EckepTynep MmeH
GapnbIK HycKaynapabl OKbIr
WbIFbIHbI3.

» Xannbl Kayincisgik HyckaynapblH
acblknam, MyKMAT OKbIMN LbIFbIHbI3.
>Kannel kayincisaik Hyckaynapbl
Xeke kiTanwapga 6epinreH. Ocbl
KiTanwa Koca KaMThISFaH.

» Erep eHimgi opHaTy xoHe
KOrgaHy OCbl HyCKayrblkka can
opblHAanMaca, paguo xaHe
Teneguaap curHangapbiHa Hemece
MaHargarbl 6acka KypbinFbinapabiH
CurHan xwuiniriHe kepi acepiH Turiayi
MYMKiH. Hyckaynap opbiHaanvaca,
Oyn eHiMAi kongaHyFa 6onmanapl.

* JlamunHaTtTay KesiHge ayaHbl
TasapTbin OTbIPY KaXeT (Mbicansl,
TepeseHi ally Kaxer).

*  KypblifblHbIH, YCTiHE eLlHapce
KOIOFa XaHe xenaety
CaHblnaynapblHa eLUHapce eHrizyre
oonmangbi.

» TasanaraHga, XblIDKbITKAHAA
HemMece cakTayfa KonraHaa,
KYPbIFbIHbI KyaT Ke3iHEH
axXblpaTbin, CybITbIHbI3.
JlamunHatopabl keTepreHae, eki
XafblHAafbl YCTafbILLbIHAH MbIKTanM
yCTaHbI3.

EH y3aik namvHaTTayabl kamTamachl3
€Ty XoHe NaMUHaTOpPAbIH
3aKpiMaanybiHa xon 6epmey

YLLiH, Keneci cakTbIK LapanapbIH

OpbIHAaHbI3:

* JlamuHaTtTay kantanapsl Gip-
GipiHe bGalinaHbICTLIPbINFaH EKi
OenikteH Typagbl. JlamuHaTTaygbl
namuHaTtTay KanTtacblHbIH Gip
XaFbIMEH FaHa opblHAayFa

oonmangbl.

* JlamuHaTtTay kanTanapbiH
KYpblIfFbiFa apkallaH oyrinreH
KarbIMEH eHri3iHi3. AngblHaarbI
namuHaTtTanfaH KyxatTbl anMan,
namuHaTTay KanTacblH eHrisyre
oonmangbl.

» KanTaHbl apkallaH naMmmHaTopAbiH
€Hridy anMarblHblH OpTacbliHa
€Hri3iHi3.

» boc kanTanapabl ellkalwaH
namuHatTaMmaHbI3. JlamuHattay
KesiHOe KanTafa apkallaH Kyxar
canbin KOMbIHbBI3.

* JlamuHaTtTay angbiHAa KanTtaHbl
kecyre 6onmariabl. KantaHbl
nammHatTaydaH KeniH faHa KeciHja.

» XKbinyra cesimTan, binFangpl,

Teric eMec HeMece MblXbINFaH
MaTepuangapabl faMvHaTTayFa
oonmangbl.

* Ocbl HyCKaynbIKTa KOPCETINreHHEH
KanblH MaTepuangapabl
namuHaTtTayfa 6onmManasbl.

* MeTanngaH xacanfaH 3aTTapabl
namuHaTtTayfa 6onmMangsbl.

« JlamunatTay — kepi anHanManTbIH
npouecc 6onbin Tabbinagpl.
Biperen 3aTTapabl nammHaTTay
KesiHae OCbIHbl €CiHi30e caKTaHbI3.

» KanbinTbl namnHaTtTay 6apbicbiHOa
KanTaHbl TapTyFa HeMece ntepyre
)XeHe namuHaTopabl ewipyre
oonmangbl.

OpambIH albIin, KypaMbIHAAFbI

GenweKkTepiH TekcepiHiz @

A iLam namuHaTopsbl

B KyaT cbiMbi/awiachl

C Xbingam GacTay HycKayrnbifbl
XOHe Kayinciagik Hyckaynapbl
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KonpaHy
Ky)xatTbl namuHartTay aici @

1.

NamuHatopabl ® xasblk

BeTke (Mbicanbl, ycTenaix

YCTiHE), pO3eTKara >aKblH Xepre
OopHanacTbIpbIHbI3. JlamuMHaTopabIH
apTbIiHAA XEeTKiNikTi 60C OpbIH
Kangplpbin, nammHaTTanaTbliH
KyKaTTblH Gerenin kanMayblH XaHe
OHaW anblHybIH KAMTaMachI3 eTiH|3.

. Kyat cbiMbIH (B KyaT allacbiHa

xoHe namuHaTopra ® xanraHpl3.

. Kipic @ xoHe wbifbic ®

HayanapblH CbIpTKa KalblpbIHbI3.

. JTamnHatopapl icke Kocy YLUiH,

apTKbl KockbIiwTbl ® “I” kyitiHe
opHaTbiHbI3. Kocy/ewipy Tynmeci
® >kacbIn TyCneH xaHaabl XoHe
ObIObICTLIK CUrHan ectinegi.

. Kocylewipy Tynmecin ®

bacbiHbI3. Kocy/ewipy Tynmeci
® kek TycneH XbinbinbIKTa
Bactanabl. JlTammHaTop Kbizagbl.
Kocy/ewipy Tynmeci ® TypakTbl
KOK TYCMEH >XaHblIn, AblObICTbIK
curHan 6epince, on XymbIC
TemnepaTtypacblHa XeTKeHAiriH
Gingipeni.

. KyxaTTbl naMmmHaTTay KantacbiHa

canbiHbl3. OHbl KanTaHblH OyrinreH
afbIMeH MyMKiH GonFaHLua
XKakblH Typanar, Con Xak >xaHe

OH XaK LeTTepaiH bipaen

BonyblH kKamTamacbI3 €TiHi3. TbiM
YIKeH KanTtanapbl namuHartay
asKkTanfaHHaH KeniH Kecin,
ernweMiH azanTyra 6onagbl.
Eckepty! llamuHarTtay —
KanTapbinManTbiH apekeT. biperen
3aTTapabl TlaMmvHaTTay angpiHaa,
MpOLIEeCTi yKcac 3aTneH cbiHan
KepiHi3. KilkeHTan 3aTtapabl
apKalLaH Kipic HayacCblHbIH

opTacblHa canblHbI3, COHAA
KanbIHObIK OaTyuri onapabl kepegq,.

. KantaHbl 6yrinreH >xafbiMeH Kipic

HayacbliHa @ TapTbinFaHiLa
€Hri3iHi3. JlamuHaTtTanfaH

KyXXaT WhbiFbic HayackiHaH ®
aBTOMAaTTbl TypAe LUblfapbiniaabl.

. JlamuHatTanfaH KYKaTtTbl anbin,

XasblKk 6eTTe Oip MMHYTTal CybIThIN
KOMbIHbI3.

. JTamnHatTanteiH 6acka kKyxattap

6onmMaca, nammHaTopapl eLipin
TacTaHbI3.

Smart Guide xyneciH nanganany

apici (Turbo mogensaepi fana) @

1.
2.

3.

BarbiTTaybiwTtapabl @ allblHpbi3.
TipeyiwTtepai ® Taptbin
LIbIFAPbIHBI3.

KanTaHbl alwbin, oHbI Kipic
HayacbiHa @ canbiHbI3.

. BarbiTTaybiwTapabl () XabblHbI3.

KyXaTTbl TOMeHri kanTta GeTiHiH,
xoHe TipeyiwTtepain ® ycTiHe
canblHpI3.

. KanTaHbl xabbiHbI3. KanTaHbl

namuHaTtopra ® eHrisiHis.
Eckeptne: MymkiH 6onca, Smart
Guide xyneciH nanganaHfaH
kesne Kepi eTkisy TynmeciH ©
nanganaH6axpl3. Ananga, kepi
etkisy @ TyimeciH nanganaHyra
Max0yp 6orncaHpI3, kKanTa LWbIKKaH
COH OHbl 6epy AaTyuriHeH anbic
ycTan Typbin, Smart Guide
XyneciHeH abarinan anbin
TacTaHpI3.

KyTim )xymbicTapbl

Biniktepai Tasanay agici ®

KypbInfbIHbIH ilWiHEH apTbIK
Xabblckak 3aTTapabl any yLuiH,
GinikTepai xyreni Typae Tasanan
TYPbIHbI3.
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. TamnHaTtopabl icke KOCy YLUiH,
apTKbl KockbiwTbl ® “I” kyiiHe
opHaTbiHbI3. Kocy/ewipy Tynmeci

4.

KarasblH OYKTEHi3.
Kafrasabl OyKTenreH >xafbIMeH
Kipic HayacblHa 3—5 peT KiprisiHi3.

® >kacbIn TyCrneH xaHaabl XoHe
ObIObICTLIK CUrHan ecTineai.

. Kocy/ewipy Tynmecin @
bacbiHbI3. Kocy/ewipy Tynmeci
® Kek TycneH xbinbinbIKTan
bactangpl. JlamnHaTtop Kbl3agpl.
Kocylewipy Tynmeci @ TypakThi 2
K&K TYCMEH >aHblM, AblObICTbIK
curHan depince, on Xymbic
TemnepaTypacblHa XeTKeHZiriH

Gingipeai.
3. OptacblHa kenreHge,

EHri3iHi3.

ApHanbl Tazanarbll KapTaHbl
KypbInfblfa aybICThIPbIN OTbIPbIMN

KopnycblH Tasanay agici

1. KyaT awacbiH ® cybipbin,
KYPbINFbIHBIH CYYbIH KYTiHi3.

. CbIpTbIH XyMcak, blAbIC XYyFbiLL
3aTneH cynaHfaH wybepekneH
CYPTiHi3. Tasanarbiw matanapabl
HemMece XUMUSANbIK 3aTTapabl

kongaHbaHbI3, onap GeTiH
3aKbiMAaybl MYMKiH.

nanganaHblniMaraH Kkewipme

AkaynbiKTapabl X0

[ypbiC eHrisinMereH KanTaHb! WbiFapbin anyabiy agici ®

1. Kepi eTkizy ©® TynmeciH 6acbin TypbiHbI3. KanTa Kipic HayacbiHaH KaiiTa

Wblfapblnagbl.

2. KanTtaHbl akblpblHAAM TapThin, Kepi eTKidyre KeMeKTeCiHi3. Kepi eTkisy
apekeTi Tonblk A3 enLieMi WhiFapbifFaH coH asikTanagbl. CogaH KemiH
KypbinfFbinap anabiHFbl 6epy pexvmiHe KaruTbin opanagbl.

Macene

Cebebi

Wewimi

JlamuHatTay 6apbicbiHaa
KanTta flaMm1MHaTopAblH,
anablHfFbl GeniriHae Typbin
kanagbl.

Binikte xenim xuHanaabl /
KanTara Xblny acepi Tnegi.

Kepi eTki3y TynmMeciH
MYMKIH BonfFaHLia
Xblngam 6achkiHpi3.
KanTa Kkipic Hayachl
apKbinbl WbiFapbinagbi.
KanTaHbl akbipblHAaM
TapTbIn, NPOLECTi
OopblHAAayFa KOMEKTECIH;3.
KanTa angblHfbl gaTymk
anMarblHaH LUbIKKaH
COH, KaviTa TapTblnmaybl
YLUiH KanTaHblH eHri3y
anMarblHaH anblHFaHbIHA
KO3 XeTKi3iHi3. backa
3aTTbl NamMuHaTTay

YLWiH KYPbINFbIHbI KanTa
KOCbIHbI3.

BiTenin kanfaH KanTtaHsbl
anfaH coH, "KyTim
XymbicTapbl" 6enimiHage
cunartTanfaHgan,
GinikTepai TazanaHpl3.
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Macene

Cebebi

Wewimi

JlamunatTay 6apbicbiHAa
nanganaHyLubl KypbinFbiHbl
eLlipeai, anekTp KyaTbl
y3ineai Hemece Kypbinfbl
6acka aa XornveH Kyat
Ke3iHeH axblpaTbinagbl.

Kyat akaynbifbl.

JlamuHaTopAabl kanTa icke
KOCKaH COH, kanTaHbl Kipic
Hayacbl apKblifbl LbIFapy
ywiH 30 cekyHa aBTOMATThI
Kepi eTki3y npoueci
opbiHaanaawl. Kocy/
eLlipy TYMMeCi KeKk TycneH
)KaHFaH COH, KanbInTbl
Typae namuHatTam
anachbi3. bitenin kanfaH
KanTaHbl anfaH CoH, "KyTim
XXymbicTapbl" 6enimiHae
cynaTTanfaHgan,
GinikTepai TazanaHpl3.

Kepi eTkizy Tynmeci
OacbinFaH kesge, kanTa
apTka eTki3inven, anfa
Kapaw xibepinegi.

KanbinTtbl apekeT, cebebi
KanTa namuHaTopablH
anablHFbl OeniriHeH
anaekallaH eTTi.

Kok.

MaTtepnangpbiy
KanblHObIFbIHA
KapamacTaH,
namuHaTop apkaLuaH 6ip
XblnAaMablKNeH XyMbIC
ictengi.

KanbIHabIK aaTyuri akaynbl.

JlamuHatopabl
TYTbIHYLWbINApFa KbI3MEeT
KepceTy MamaHbl TEKCepYi
KaXeT.

KonpaHbicTaH Wwhirapy

& OpamblHaarbl 6enri opaMHbIH kaFasdaH »acanfaHblH kepceTeai.
PAP

Zamyslené pouziti

Tento produkt spol. Leitz je ur€en k laminovani papiru ¢i podobnych materiald.
Produkt pouzivejte pouze v domacnosti nebo podobném prostredi, jako

jsou napf. kancelare, obchody apod. Produkt nepouzivejte pro komeréni

¢i pramyslové ucely. Nepouzivat v prostfedich s korozivni €i vybusnou
atmosférou nebo pro lékarské ucely. Produkt Ize pouzivat pouze dle pokynu
uvedenych v této pfiru€ce. Produkt neni uren k jinému pouZiti, nez je

popsano v této pfirucce.
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Technické udaje D

Touch A3 Turbo A3 Turbo Pro A3
Valce / typ 6 valcl / bez 6 valcl / bez 6 valcl / bez
ochrannych kapes |ochrannych kapes |ochrannych kapes
Rychlost 1000 mm/min 1500 mm/min 2200 mm/min
Predehfivani Cca 60 sekund pro | Cca 60 sekund pro |Cca 60 sekund pro
80 um 80 um 80 um
Rozsah tloustky 75-250 ym 75-250 ym 75-250 ym
folie
Max. tloust’ka 0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm
papiru
Vstupni Sirka 320 mm A3 320 mm A3 320 mm A3
Rozméry 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191
(D xS xV)
Okolni podminky |0-40 °C; relativni vlhkost 10-95 %
pro pouziti/
skladovani

Pro vasi bezpecnost

VAROVANI! Pieététe si
vSechna bezpec¢nostni
varovani a veskeré pokyny.

* Veénujte prosim ¢as dukladnému
precteni vSeobecnych
bezpecénostnich pokyn.
V8eobecné bezpecénostni pokyny

najdete v samostatné brozure. Tato

broZura je pfiloZena.

* Neni-li produkt instalovan a
pouzivan v souladu s touto
priru¢kou, mize zpUsobit
Skodlivé ruSeni radiového &i

televizniho pfijmu nebo ovlivnit jina

elektronicka zafizeni v obytnych
oblastech. Nedodrzeni pokynl
rusi povoleni k pouzivani tohoto

produktu.

* Béhem laminovani zajistéte dobrou

ventilaci (napF. otevienim okna).
* Na pfistroj nepokladejte/nestavte
a do vétracich otvord nezasunuijte

Zadné pfedméty.

» Pred ¢isténim, pfepravou nebo
skladovanim pfistroj odpojte a
nechte vychladnout. Pfi pfenaseni
laminator vzdy uchopte za uchyty
na obou stranach.

V zajmu co nejlepsSiho vysledku
laminovani a pfedeijiti poSkozeni
laminatoru dodrzujte nasledujici
opatfeni:

» Laminovaci félie jsou vyrobeny
ze dvou dilt spojenych na jedné
strané k sobé&. Nikdy laminovani
neprovadéjte jen s jednou stranou
laminovaci félie.

* Laminovaci félie vzdy vkladejte
do laminatoru spojenou stranou
napred. Nevkladeijte dalsi folii,
dokud neodstranite pfedchozi
zalaminovany dokument.

» Fdlie vzdy vkladejte do stfedu
vstupni oblasti laminatoru.
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* Nikdy nelaminujte prazdné fdlie.
Do félie pfi laminovani vzdy vioZte
dokument.

« Fdlii pfed laminaci nestfihejte.

Po dokonc&eni laminace folii
obstfihnéte.

* Nelaminujte materialy, které
jsou citlivé na teplo, vihké nebo
zvinéné.

* Nelaminujte materidly tlustSi nez
uvadeéji hodnoty v této pfirucce.

* Nelaminujte kovové predméty.

* Proces laminace je nevratny. Na
to pamatujte obzvlasté pfi laminaci
unikatnich predmétu.

* Béhem normalniho procesu
laminace folii z laminatoru
nevytahujte ani netlacte.

Rozbaleni a kontrola

obsahu ®

A Laminator iLam

B Napajeci kabel/zastréka

C Pfirucka pro rychly start a
bezpecnostni pokyny

Pouziti

Laminovani dokumentd 3

1. Postavte laminator ® na stabilni
povrch (napf. stlil) do blizkosti
sitové zasuvky. Zajistéte, aby
za laminatorem bylo dostatek
mista, aby nedoslo k zablokovani
laminovaného dokumentu a bylo
mozné jej snadno vyjmout.

2. Zapojte sitovy kabel ® do sitové
zasuvky a laminatoru ®.

3. Rozlozte vstupni @ a vystupni
® podavade.

4. Nastavte zadni prepinaé ® do

polohy I &imz laminator zapnete.
Tlagitko zapnuti/vypnuti ® se
rozsviti svétle modfe a ozve s
pipnuti.

. Stisknéte tlac¢itko zapnuti/vypnuti

®. Tlagitko zapnuti/vypnuti ®
zacne blikat modfe. Laminator

se zahfiva. Jakmile se tlacitko
zapnuti/vypnuti @ znovu rozsviti
modfe a ozve se pipnuti, bylo
dosazeno provozni teploty.

. Vlozte dokument do laminovaci

félie. Zarovnejte jej ve folii

co nejlépe s horni stranou a
zachovejte stejné presahy po obou
stranach. P¥fili§ velkou laminovaci
folii 1ze po laminovani zastfihnout
na pozadovanou velikost.
Upozornéni! Laminace je
permanentni. Pfed laminovanim
unikatnich kouskl proces
vyzkousSejte na podobném
predmétu. MenSi pfedméty vzdy
vkladejte na stfed vstupniho
podavace, aby je snimac tloustky
rozeznal.

. Falii vloZte spojenou stranou

napfed na vstupni podavac

® a opatrné ji zasunite dovnitf,
dokud ji laminator sam nevtahne.
Zalaminovany dokument
automaticky sam vyjede na
vystupni podavaé ®.

. Vyjméte laminovany dokument a

nechte ho po dobu jedné minuty
vychladnout na rovném povrchu.

. Nechcete-li laminovat dalSi

dokumenty, laminator vypnéte.
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Systém Smart Guide (pouze u

modeld Turbo) @

1

. Oteviete vodici listy .
2.
3.

Vytahnéte podpéry ©®.
Otevrete folii a vloZte ji na vstupni
podavaé @.

. Zaviete vodici listy (D. Na horni

stranu spodni ¢asti félie a podpéry
® vlozte dokument.

. Folii zaviete. Zasunte folii do

laminatoru ®.

Upozornéni: Je-li to mozné,
vyhnéte se pfi pouzZivani systému
Smart Guide pouzivani tlacitka
zpétného chodu ©. Jestlize v3ak
bude pouziti tla€itka zpétného
chodu ® nezbytné, zajistéte,

aby se félie po vyjeti nedotykala
podavaciho snimace, a opatrné
systém Smart Guide odstrarite.

Péce a udrzba

Cisténi valca ®

Prebytecné lepidlo zevnitf pFistroje
odstranite pravidelnym Cisténim
valca.

. Nastavte zadni pfepinaé¢ ® do

Reseni problému

polohy I, &imz laminator zapnete.
Tlagitko zapnuti/vypnuti ® se
rozsviti svétle modfe a ozve s
pipnuti.

. Stisknéte tlacditko zapnuti/vypnuti

®. Tlagitko zapnuti/vypnuti ®
zacne blikat modfe. Laminator

se zahfiva. Jakmile se tlacitko
zapnuti/vypnuti & znovu rozsviti
modfe a ozve se pipnuti, bylo
dosazeno provozni teploty.

. List kancelafského papiru jednou

prehnéte uprostied.

. VloZte papir pfelozenou stranou

napfed do vstupniho podavace 3
az 5 krat. Lze také pouzit k tomuto
Ucelu uréenou distici kartu.

Cisténi krytu
1. Odpojte napajeci kabel

za zasuvky a nechte zafizeni
vychladnout.

2. Vngjsi kryt otfete vihkym mékkym

hadfikem s pfipravkem na myti
nadobi. Nepouzivejte vihéené
ubrousky ani chemické distici
prostfedky, mohlo by dojit k
poskozeni povrchu.

Spravné vyjmuti nespravné vlozené félie ®

1. Stisknéte a podrzte tlagitko zp&tného chodu ©. Folie vyjede zpét na

vstupni podavac.

2. Zpétnému pohybu zlehka pomozte opatrnym zatazenim za folii. Zpétny
chod skon¢i, jakmile dojde k UpInému vysunuti formatu A3. Poté se
laminator vrati do bézného rezimu podavani smérem dopfedu.




Problém

Pricina

Reseni

Bé&hem laminovani se folie
zasekne v predni Casti
laminatoru.

Usazeniny lepidla na valci /
tepelna reakce folie.

Co nejdfive stisknéte
tlacitko zpétného chodu.
Folie vyjede zpét vstupnim
podavacem. Procesu
pomozte opatrnym
zatazenim za folii. Jakmile
félie opusti oblast pfedniho
snimace, zajistéte
odstranéni félie ze vstupni
oblasti, aby nedoslo k
jejimu opétovnému vtazeni
dovnitf. Chcete-li laminovat
dalsi pfedmét, zafizeni
znovu zapnéte.

Po zaseknuti félie vzdy
ocistéte valce dle pokynd v
kapitole ,Péce a udrzba”.

Béhem laminovani uzivatel
vypnul zafizeni, doslo k
vypadku proudu nebo bylo
zarizeni jinak odpojeno od
napajeni.

Selhani napajeni.

Po restartovani laminatoru
se automaticky na 30
sekund aktivuje zpétny
chod, aby doslo k vysunuti
félie vstupnim podavacem.
Jakmile tlagitko zapnuti/
vypnuti znovu sviti, mGzete
zacit znovu laminovat.

Po zaseknuti folie vzdy
ocistéte valce dle pokynu v
kapitole ,Péce a udrzba”.

Pri stisku tlacitka zpétného
chodu se folie neposouva
zpét, ale dopredu.

Bézné chovani, jelikoz
folie jiz opustila predni ¢ast
laminatoru.

Zadné

Laminator vzdy bézi
stejnou rychlosti bez
ohledu na tloustku
materialu.

Vadny snimac tloustky.

Nechte laminator
zkontrolovat zakaznickou
sluzbou.

Likvidace

& Symbol na baleni znagi, Ze je baleni vyrobeno z papiru (PAP).

PAP
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&3 Uréené poutzitie

Tento vyrobok Leitz je uréeny na pouzivanie na laminovanie papiera alebo
podobnych materialov. Tento vyrobok by sa mal pouzivat len v domacnosti
alebo podobnych prostrediach, ako su kancelarie a obchody. Tento vyrobok
by sa nemal pouzivat na komer&né ucely, v korozivnych prostrediach ani v
prostrediach s nebezpecenstvom vybuchu a ani na zdravotnicke ucely. Tento
vyrobok sa smie pouzivat len v sulade s pokynmi tak, ako je to uvedené v
tomto navode. Akékolvek pouzitie odliSné od toho, ktoré je uvedené v tomto
navode, sa bude povaZovat za nezamyslané pouZitie.

Technické udaje D

Touch A3 Turbo A3 Turbo Pro A3
Valéeky / Styl 6 valCekov / bez 6 valCekov / bez 6 valCekov / bez
nosica nosica nosica
Rychlost’ 1000 mm/min 1500 mm/min 2200 mm/min
Doba zahriatia Priblizne 60 sekund | Priblizne 60 sekund | Priblizne 60 sekidnd
pre 80 um pre 80 um pre 80 um
Rozsah hrubky 75 —-250 ym 75 —250 ym 75 —250 ym
laminovacej folie
Maximalna hrabka | 0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm
papiera
Vstupna Sirka 320 mm A3 320 mm A3 320 mm A3
Rozmery 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191
(DxSxV)

na prevadzku/
skladovanie

Okolité podmienky [0 °C ~ 40 °C; 10 % ~ 95 % relativna vlhkost

Pre vasu bezpecnost’

VYSTRAHA! Preéitajte si
vSetky vystrahy a vSetky
pokyny.

* Vydclente si, prosim, ¢as,
a precitajte si vSeobecné
bezpecnostné pokyny. V8eobecné
bezpelnostné pokyny najdete v
osobitnej brozure. Tato brozura je
sucastou dodavky.

* Ak sa vyrobok nenainstaluje a
nebude pouzivat v sulade s touto

priruckou, méze spbésobovat
Skodlivé ruenie radiového

alebo televizneho prijmu alebo
ovplyviovat iné elektronické
zariadenia v obytnych oblastiach.
Nedodrzanie uvedenych
poziadaviek povedie k zruSeniu
platnosti povolenia na pouzivanie
tohto vyrobku.

Pocas laminovania zabezpedte
dostato¢né vetranie (napr.
otvorené okno).

Ni¢ nekladte na hornu Cast’
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zariadenia a ni¢ nevkladajte do
vetracich otvorov.

Zariadenie odpojte od elektrickej
zasuvky a nechajte vychladnut
pred Cistenim, premiestriovanim
alebo uskladnenim. Pri prenasani
laminatora ho vzdy drzte za
zapustené rukovate na oboch
stranach.

Aby sa zaistila o najlepSia mozna
laminacia a aby nedoslo k ziadnemu
poskodeniu laminatora, vykonajte
nasledujuce bezpecnostné opatrenia:

Laminovacie félie su vytvorené z
dvoch navzajom spojenych stran.
Nikdy nelaminujte len s jednou
stranou laminovacej folie.

Vzdy vkladajte laminovacie folie
do zariadenia najprv so zloZenou
stranou. Nevkladajte laminovaciu
féliu, pokial sa neodstrani
predchadzajuci laminovany
dokument.

VZzdy vkladajte laminovaciu foliu do
stredu vstupnej oblasti laminatora.
Nikdy nelaminujte prazdne
laminovacie folie. Vzdy viozte
dokument do laminovacej folie, ked
laminujete.

Neorezavajte laminovaciu féliu
pred laminaciou. Laminovaciu foliu
orezte na pozadovany rozmer az
po laminovani.

Nelaminujte materidly citlivé na
teplo ani vihké, zvinené &i skratené
materialy.

Nelaminujte materialy hrubSie ako
su uvedené v tomto navode.
Nelaminujte kovové predmety.
Proces laminacie je nevratny.
Maijte, prosim, toto na pamati, ked
budete laminovat jedinecné kusy.

Netahajte ani netlacte laminovaciu
féliu a nevypinajte laminator pocas
normalnej laminacie.

Vybalenie a kontrola obsahu
A Laminator iLam

B Sietovy napajaci kabel/sietova
napajacia zastrcka

C Struény navod na spustenie a
bezpecnostné pokyny

Pouzivanie

Spbsob laminovania dokumentu 3

1

. Laminator ® umiestnite na

stabilny povrch (napr. stdl) blizko
sietovej elektrickej zasuvky.
Zabezpecte dostatocny priestor

za laminatorom, aby laminovany
dokument nebol blokovany a dal sa
[ahko vybrat.

. Pripojte siet'ovy napdjaci kabel

k elektrickej zasuvke a k
laminatoru ®.

. Vyklopte vstupny @ a vystupny

® podavad.

. Nastavenim zadného vypinaca

® do polohy ,I* zapnite laminator.
Tlagidlo zapnutia/vypnutia ® sa
rozsvieti modrou farbou a ozve sa
zvukovy signal.

. Stlacte tlacidlo zapnutia/vypnutia

®. Tlagidlo zapnutia/vypnutia

® zacne blikat modrou farbou.
Laminator sa nahreje. Ked tlacidlo
zapnutia/vypnutia ® znova
zacne nepretrzite svietit modrou
farbou a ozve sa zvukovy signal,
znamena to, Ze sa dosiahla
prevadzkova teplota.

. Vlozte dokument do laminovacej

félie. Zarovnajte ho €o najblizSie k
zlozenej strane laminovacej folie
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a zabezpecte rovnhomerné okraje
vlavo a vpravo. Laminovacie
folie, ktoré su prilis velké, sa po
laminovani daju orezat.
Vystraha! Lamin&cia je trvala.
Pred laminovanim jedine¢nych
kusov vyskusajte dany proces

s podobnym predmetom. Vzdy
vkladajte menSie predmety do
stredu vstupného podavacda, aby
ich rozpoznal snimac hrubky.

7. Vlozte laminovaciu foliu najprv
so zlozenou stranou priamo do
vstupného podavaéa @ tak, aby
doslo k jej vtiahnutiu. Laminovany
dokument sa automaticky vysunie
na vystupny podavaé ®.

8. Vyberte laminovany dokument a
nechajte ho na plochom povrchu
jednu minutu, aby vychladol.

9. Ak uz nechcete laminovat’ dalSie
dokumenty, vypnite laminator.

Spbsob pouzivania inteligentného

vodiaceho systému (len modely

urbo) @
. Otvorte vodiace prvky .

2. Vytiahnite podpery ®.

3. Otvorte laminovaciu féliu a
umiestnite ju na vstupny
podavaé @.

4. Zatvorte vodiace prvky .
Polozte dokument na hornu Cast
spodnej polovice laminovacej félie
a na podpery ®.

5. Zatvorte laminovaciu foliu.
Zavedte laminovaciu féliu do
laminatora ®.

Upozornenie: Ak je to mozné,
vyhybaijte sa pouZivaniu tlacidla
spatného chodu ®, ked
pouzivate inteligentny vodiaci
systém. Avsak v pripade, Ze je

pouzitie tla€idla spatného chodu
® nutné, drzte laminovaciu foliu
mimo snimaca podavania, ked

sa vysunula, pricom ju opatrne
odstrante z inteligentného
vodiaceho systému.

Udrzba a starostlivost’
Spbsob Sistenia valéekov B)

* Aby sa odstranilo nadbytocné
lepidlo zvnutra zariadenia,
pravidelne Cistite valCeky.

1. Nastavenim zadného vypinaca
® do polohy ,|* zapnite laminator.
Tlagidlo zapnutia/vypnutia @ sa
rozsvieti modrou farbou a ozve sa
zvukovy signal.

2. Stlacte tla€idlo zapnutia/vypnutia
®. Tlagidlo zapnutia/vypnutia
® zacne blikat modrou farbou.
Laminator sa nahreje. Ked tlacidlo
zapnutia/vypnutia ® znova
zacne nepretrzite svietit modrou
farbou a ozve sa zvukovy signal,
znamena to, zZe sa dosiahla
prevadzkova teplota.

3. Raz v strede zlozte harok
nepouzitého kopirovacieho
papiera.

4. Vlozte papier najprv so zlozenou
stranou do vstupného podavaca 3
— 5-krat. Pripadne vloZte do stroja
ucelovo navrhnutu &istiacu kartu.

Spobsob vydistenia krytu

1. Odpojte siet'ovu napajaciu
zastréku ® a pockajte, kym
zariadenie nevychladne.

2. Poutierajte vonkajsiu ¢ast makkou,
vihkou handri¢kou a saponatom
na umyvanie riadu. Nepouzivajte
Cistiace servitky ani chemické latky,
ktoré by mohli poSkodit’ povrch.
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RieSenie problémov

Spdsob uvolnenia nespravne vioZenej laminovacej félie )

1. Podrzte stlagené tlaéidlo spatného chodu ®. Laminovacia félia sa znova
vysunie na vstupny podavac.

2. Pomdzte spatnému pohybu opatrnym tahanim laminovacej folie. Spatny
pohyb sa ukongi, ked sa vysunie cela dizka formatu A3. Potom sa stroj vrati
do rezimu podavania smerom dopredu.

Problém

Pri¢ina

RieSenie

Pocas laminovania dojde
k zaseknutiu laminovace;j
folie v prednej Casti
laminatora.

Lepidlo sa nanieslo na
valCek / doSlo k tepelnej

reakcii laminovace;j folie.

Co najskér stlaste

tlacidlo spatného chodu.
Laminovacia félia sa
vysunie na vstupny
podavac. Pomozte
danému procesu opatrnym
tahanim laminovacej folie.
Ked laminovacia félia
opusti oblast predného
snimaca, zabezpecte, aby
sa laminovacia félia viac
nenachadzala vo vstupnej
oblasti s cielom zabranit
jej opatovnému vtiahnutiu.
Ak chcete laminovat dalsi
predmet, znova zapnite
zariadenie.

Po kazdom zaseknuti
laminovacej folie vycistite
valCeky tak, ako je to
uvedené v &asti ,Udrzba a

U

starostlivost®.

Pocas laminovania
pouzivatel vypne
zariadenie, alebo dbjde k
vypadku prudu, pripadne
inému spbésobu odpojenia
zariadenia od sietového
napajania.

Vypadok pruadu.

Po opatovnom spusteni
laminatora sa na 30
sekund aktivuje spatny
chod, aby sa cez vstupny
podavac vysunula
laminovacia félia. Ked
tlacidlo zapnutia/vypnutia
zacne svietit modrou
farbou, znova mbzete
laminovat ako zvy€ajne.
Po kazdom zaseknuti
laminovace;j félie vycistite
valCeky tak, ako je to
uvedené v &asti ,Udrzba a

starostlivost™.
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Problém Pri¢ina RieSenie

Po stlageni tlagidla Ziadne.
spatného chodu neddjde
k spatnému pohybu

laminovace;j félie, ale sa

este dalej posuva dopredu.

Je to normalny jav,
kedZe laminovacia félia
uz opustila prednu ¢ast
laminatora.

Laminator vzdy bezi
rovnakou rychlostou
bez ohladu na hrabku
materialu.

Snimac hrubky je chybny. | Nechajte laminator
skontrolovat zakaznickou

sluzbou.

Likvidacia

é}} Tento symbol na obale znamena, Ze je obal vyrobeny z PAP.
PAP

@I Rendeltetésszerii hasznalat

Ez a Leitz termék rendeltetésszeriien papir, illetve hasonlé anyag
laminaldsara hasznalandé. A termék csakis haztartasi, illetve hasonlo, igy
példaul irodai vagy Uzlethelyiségi kdrnyezetben hasznalandé. A terméket
ne hasznalja kereskedelmi vagy ipari célokra olyan kérnyezetben, ahol
korroziv vagy robbanékony kérilmények uralkodnak, és orvosi célokra se.
A termék csakis a jelen kézikdnyv utasitasainak betartasaval hasznalando.
A jelen kézikdnyvben nem szereplé minden egyéb felhasznalas nem
rendeltetésszeriinek min8dsdul.

Miiszaki specifikaciok (D

Touch A3 Turbo A3 Turbo Pro A3
Gorgok / stilus 6 gorgd/ 6 gorgd/ 6 gorgd/
hordozémentes hordozémentes hordozémentes

Laminal6 sebesség

1000 mm/perc

1500 mm/perc

2200 mm/perc

Felmelegedési id6

kb. 60 mp 80 um
esetén

kb. 60 mp 80 um
esetén

kb. 60 mp 80 um
esetén

szélesség

Tasakvastagsag 75 —250 ym 75 —250 ym 75 —250 ym
tartomany

Maximalis 0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm
papirvastagsag

Bemeneti 320 mm A3 320 mm A3 320 mm A3




Touch A3

Turbo A3

Turbo Pro A3

Méretek 482 x 117 x 191
(hosszusag x
szélesség x

magassag)

482 x 117 x 191

482 x 117 x 191

Kornyezeti
feltételek
miikodésre /
tarolasra
vonatkozéan

0°C~40°C; 10% ~ 95% relativ paratartalom

Az On biztonsagaért

FIGYELMEZTETES! Olvasson

el minden biztonsagi
figyelmeztetést és minden
utasitast.

« Kérjuk, szanjon ra id6t és
olvassa el az altalanos biztonsagi
utasitasokat. Az altalanos
biztonsagi utasitasokat kulon
brosura tartalmazza. Ez a brosura
benne foglaltatik.

megfeleléen telepiti és hasznalja,
akkor az karos interferenciat
okozhat a radio vagy televizio
vételében, vagy befolyasolhat
mas elektronikus eszk6zoket
lakott terlleteken. A szabalyok
be nem tartasa érvényteleniti a
termék Uzemeltetésére vonatkozo
engedeélyt.

* Mindig biztositsa a j6 szell6zést
laminalas kdzben (nyisson példaul
ablakot).

és ne illesszen semmit a
szell6zényilasokba.

* Mindig bontsa a készulék
csatlakozasat és varja meg, mig

Ha a terméket nem a kézikdnyvnek

Ne helyezzen semmit a készlilékre

leh(l, miel6tt tisztitana, mozgatna,
illetve tarolna. Mozgataskor fogja
mindig a laminalot a két oldalan
kimélyitett fogérésznél.

A lehetd legjobb laminalas

biztositasara és a laminal6
karosodasanak elkerulése

végett, végezze el a kdvetkezd
ovintézkedéseket:

* Alaminalétasakok két egymashoz

illesztett oldalbdl allnak. Soha ne
laminaljon a laminalétasaknak csak
az egyik felével.

El6sz6r mindig a behajtott
oldalukkal helyezze a
laminalotasakokat az egységbe.
Ne helyezzen be laminalétasakot,
amig az el6z6 laminalt
dokumentumot ki nem vette.

A tasakot mindig a laminalo
bemeneti terliletének kdzepére
helyezze be.

Soha ne laminaljon Ures tasakokat.
Laminalaskor helyezzen be mindig
dokumentumot a tasakba.

Ne vagja el a tasakot laminalas
el6tt. A laminalast kovetéen vagja a
tasakot méretre.
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Ne laminaljon hére érzékeny,
nedves vagy gydrott anyagokat.
Ne laminaljon a jelen kézikdnyvben
megadottnal vastagabb anyagokat.
Ne laminaljon fém targyakat.

A laminélasi eljaras
visszafordithatatlan. Tartsa

ezt észben egyedi darabok
laminalasakor.

Ne huzza vagy nyomja a tasakot
és ne kapcsolja ki a laminalét
normal laminalas kdzben.

Kicsomagolas és a tartalom
ellenérzése (@

A iLam Laminalé

B Tapvezeték/csatlakozodugo
C Gyors hasznalati utmutaté és
biztonsagi elbirasok

Hasznalat

Dokumentum laminalasa 3)

1.

Helyezze a laminalét ® stabil
fellletre (pl. asztalra), a halozati
csatlakozéas kozelébe. Biztositson
elég teret a laminalé mogott, hogy
a laminalt dokumentum ne akadjon
el és kdnnyen eltavolithaté legyen.

. Csatlakoztassa a tapvezetéket

a tapcsatlakozo aljzat és a
laminalé ® kozé.

. Hajtsa ki a bemeneti @ és

kimeneti ® talcakat.

. Allitsa a hatsé kapcsolét ®

az “I” helyzetbe a laminal6
bekapcsolasahoz. Az Be/Ki gomb
® vilagoskék szinnel vilagit és
jelzé6hang hallhato.

5. Nyomja meg az Be/Ki gombot

®. Az Be/Ki gomb ® elkezd

kék szinnel villogni. A laminal6
bemelegszik. Amint az Be/Ki
gomb @ folyamatosan kék szinnel
vilagit, ismét hall egy hangjelzést,
az Uzemi hémérséklet elérésre
kertilt.

. Helyezze a dokumentumot a

laminal6 tasakba. Igazitsa,
amennyire csak lehet a lezart
szélhez és tartsa meg az
egyenletes tavolsagot balra és
jobbra. A tul nagynak bizonyuld
tasakok méretre igazithatok
laminalas utan.

Figyelmeztetés! A laminalas
végleges. Az egyes darabok
laminalasa el6tt tesztelje a
folyamatot egy hasonlé darabbal.
A kisebb darabokat mindig a
bemeneti talca kdozepére helyezze,
hogy a vastagsagérzékeld észlelje
azokat.

. Helyezze be a tasakot annak

behajtott oldalaval a gép felé

a bemeneti talcara © mig az
behuzasra nem kerdl. A laminalt
dokumentum automatikusan
kitolasra kerul a kimeneti
talcanal ®.

. Tavolitsa el a laminalt

dokumentumot és hagyja sima
fellleten egy percig lehdilni.

. Ha nem akar tovabbi

dokumentumokat laminalni,
kapcsolja ki a laminalét.

A Smart Guide System (csak turbo

modellek) hasznélata (4

1. Nyissa ki a vezet6elemeket (.




2. Huzza ki a tamasztéelemeket ®.
3. Nyissa meg a tasakot és helyezze

a bemeneti talcara @.

4. Zarja le a vezetéelemeket (D.
Helyezze a dokumentumot
az also tasaklap tetejére és a
tamasztéelemekre ©.

5. Zarja a tasakot. Toltse be a tasakot

a laminaléba ®.
Megjegyzés: Lehetbleg kerllje
a visszamenet gomb ©

hasznalatat a Smart Guide System
hasznalata esetén. Ha azonban a
visszamenet gomb © hasznalata

feltétlendl sziikséges lenne,

tartsa tavol a tasakot az adagolas

érzékel6tdl, miutan az tavozott
onnan, és 6vatosan vegye ki a
Smart Guide System-bél.

Karbantartas és gondozas

A gorgdk tisztitasa B
* Alaminal6 belsejébdl a ragasztéd

eltavolitasahoz tisztitsa a gérgdket

rendszeresen.
1. Allitsa a hatsé kapcsolot ®
az “I” helyzetbe a laminald

bekapcsolasahoz. Az Be/Ki gomb

Hibakeresés

4.

® vilagoskék szinnel vilagit és
jelz6hang hallhato.

. Nyomja meg az Be/Ki gombot

®. Az Be/Ki gomb ® elkezd

kék szinnel villogni. A laminal6
bemelegszik. Amint az Be/Ki
gomb @ folyamatosan kék szinnel
vilagit, ismét hall egy hangjelzést,
az Uzemi hémérséklet elérésre
kerult.

. Hajtson félbe egy még fel nem

hasznalt fénymasolo papirt
kdzépen.

lllessze be a papirt a behaijtott
felével elére a bemeneteli

talcaba 3-5 alkalommal. Masik
lehet6ségként helyezzen egy erre
a célra tervezett kértyat a gépbe.

A burkolat tisztitasa

1.

Huzza ki a halézati
csatlakozédugét ® és varjon,
mig a gép lehdl.

. Torolje le a kuils6 részt puha,

nedves torléronggyal és
mosogatdszerrel. Ne hasznaljon
nedvesitett tori6kendét vagy
vegyianyagokat, mivel ezek
karosithatjak a fellletet.

A nem megfeleléen behelyezett tasak kivétele &

1. Nyomja le és tartsa a lenyomva a visszamenet gombot ©. A tasak ismét
kivezetésre kerlll a bemeneti talcanal.

2. Segitse a visszamenet mozgast a tasak évatos meghuzasaval. A
visszamenet mozgas befejezddik miutan egy telijes A3 méretnek megfeleldé
hossz kidobasra kertlt. A gép ezutan visszatér az eléremeneti bevezetés

modba.
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Probléma

Ok

Megoldas

Laminalas kdzben a tasak
beragad a laminald ellilsé
oldalara.

Ragaszté maradvanyok
a gorgén / héreakcid a
tasakon.

Nyomja meg a
visszamenet gombot,
amint lehetséges. A
tasak kivezetésre keril a
bemeneti talcanal. Segitse
a folyamatot a tasak
6vatos meghuzasaval.
Amint a tasak elhagyta
az elsd érzékelo terlletét,
biztositsa, hogy a tasak
ne legyen a bemeneti
terlleten, annak
megakadalyozésara, hogy
a tasak ismét behuzasra
kertljon. Egy masik tétel
laminalasahoz kapcsolja
be megint a készlléket.
Tisztitsa meg a

gOrg6ket minden egyes
tasak-elakadéas utan

a “Karbantartas és
gondozas” szakaszban
leirtak szerint.

Laminalas kdzben a
felhasznald kikapcsolta

a késziléket vagy a
tapfeszultség-ellatas
megszakadt, vagy mas
modon lecsatlakozott a f6
tapellatasrol.

Tapfesziltség kimaradas.

A laminal6 ismételt
bekapcsolasa utan az
automata visszamenet 30
masodpercre bekapcsol

a tasak kivezetéséhez a
bemeneti talcan keresztil.
Amint az Be/Ki gomb

kék szinnel vilagit, ismét
lehetséges a laminalas a
szokasos modon. Tisztitsa
meg a gérgdket minden
egyes tasak-elakadas
utan a “karbantartas és
gondozas” szakaszban
leirtak szerint.

A Visszamenet gomb
megnyomasakor a tasak
nem halad hatrafelé,
hanem tovabb szallitodik.

Normal tizem, mivel a
tasak mar elhagyta a
laminalo ellilsd részét.

Nincs.
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Probléma Ok Megoldas

A laminal6é mindig azonos | A vastagsagérzékeld hibas. | Vizsgaltassa meg

fordulatszammal mikodik a laminalot az
fuggetlenil az anyag Ugyfélszolgalaton.
vastagsagatol.

Artalmatlanitas

& A csomagolason a szimbdlum azt jelzi, hogy a csomagolas anyaga PAP.
PAP

D Destinatie

Acest produs Leitz este destinat utilizarii pentru laminarea hartiei sau a
materialelor similare. Produsul va fi folosit numai in gospodarii sau medii
similare, ca de exemplu birouri si magazine. Produsul nu va fi folosit in scopuri
comerciale sau industriale, in locatii in care sunt prezente atmosfere corozive
sau explozive sau in scopuri medicale. Produsul poate fi folosit numai conform
instructiunilor descrise in acest manual. Toate celelalte utilizari care nu sunt
descrise n acest manual sunt considerate ca fiind utilizari neintentionate.

Specificatii tehnice ()

Touch A3 Turbo A3 Turbo Pro A3
Role / Stil 6 role / fara suport |6 role / fara suport |6 role / fara suport
Viteza 1000 mm/min 1500 mm/min 2200 mm/min
Timp de incalzire |Aprox. 60 sec. Aprox. 60 sec. Aprox. 60 sec.
pentru 80 um pentru 80 um pentru 80 um
Intervalul de 75— 250 ym 75— 250 ym 75— 250 ym
grosime a pungii
Grosimea maxima |0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm
a hartiei
Latimea de intrare | 320 mm A3 320 mm A3 320 mm A3
Dimensiuni (LxIxh) | 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191
Conditii ambiante |0 °C~40 °C; 10 %~95 % umiditate relativa
pentru operare/
stocare
Pentru siguranta dvs. instructiunilor generale de

siguranta. Gasiti instructiunile
generale de siguranta intr-o
brosura separata. Aceasta brosura
este inclusa.

* Va rugam sa alocatj timp citirii » Daca produsul nu este montat

AVERTISMENT! Cititi toate
avertismentele de siguranta
si toate instructiunile.
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si folosit in conformitate cu

acest manual, se pot produce
interferente daunatoare cu receptia
radio sau TV sau se pot afecta alte
dispozitive din zonele rezidentjale.
Neconformarea cu aceste
prevederi anuleaza permisiunea de
a exploata acest produs.

» Asigurati o buna aerisire in timpul
laminarii (de ex., deschideti o
fereastra).

* Nu asezati nimic pe partea
superioara a dispozitivului si nu
introduceti niciun obiect in fantele
de aerisire.

» Deconectati dispozitivul si lasatj-|
sa se raceasca inainte de a il
curata, deplasa sau depozita.
Cand transportati laminatorul,
tineti-| intotdeauna de degajarile de
prindere de pe ambele parti.

Pentru asigurarea celei mai bune
laminari posibile si pentru evitarea
oricaror avarii asupra laminatorului,
va rugam sa luati urmatoarele masuri
de precautie:

* Pungile de laminare sunt realizate
din doua parti legate una de
cealalta. Nu laminati niciodata cu o
singura parte a pungii de laminare.

* Introduceti intotdeauna pungile de
laminare in unitate cu partea pliata
prima. Nu introduceti o punga de
laminare decéat dupa ce ati scos
documentul laminat anterior.

* Introduceti intotdeauna punga
in centrul zonei de intrare a
laminatorului.

* Nu laminati niciodata pungi
goale. Introduceti intotdeauna un
document Tn punga atunci cand

realizati laminarea.

* Nu téiati punga inainte de
laminare. Ajustati punga la
dimensiune dupa laminare.

* Nu laminati materiale sensibile
la caldura, umede, ondulate sau
sifonate.

* Nu laminati materiale mai groase
decat cele specificate in acest
manual.

* Nu laminati obiecte metalice.

» Procesul de laminare este
ireversibil. Tineti cont de aceasta
atunci cand laminati unicate.

* Nu trageti si nu impingeti punga
si nu opriti laminatorul in timpul
laminarii normale.

Despachetati si verificati

continutul @

A Laminator iLam

B Cablu/stecher alimentare electrica

C Ghid de pornire rapida si
Instructiuni de siguranta

Folosire

Cum se lamineaz& un document 3

1. Asezati laminatorul ® pe o
suprafata stabila (de ex., o masa)
din apropierea unei prize electrice.
Verificati sa existe suficient spatiu
in spatele laminatorului, asa incat
documentul laminat sa nu fie blocat
si sa poata fi eliminat cu usurinta.

2. Conectati cablul electric ® la
priza electrica si la laminator ®.

3. Rabatati spre exterior tavile de
intrare @ si iesire ®.

4. Setati comutatorul spate ®
in pozitia ,I” pentru a porni
laminatorul. Butonul Pornit/Oprit
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® va lumina in albastru si se va
auzi un bip.
5. Apasati butonul Pornit/Oprit ®.

Butonul Pornit/Oprit @ va incepe

sa clipeasca in culoarea albastra.

Laminatorul se incalzeste. Imediat

ce butonul Pornit/Oprit @

lumineaza continuu Tn albastru din

nou si auziti un bip, inseamna ca
s-a atins temperatura de lucru.

6. Introduceti documentul in punga
de laminare. Aliniati-l cat mai mult
posibil cu partea pliata a pungii
si mentineti uniforme marginile
stanga si dreapta. Pungile care
sunt prea mari pot fi ajustate la
dimensiune dupa laminare.
Avertisment! Laminarea este
permanenta. Inainte de laminarea
unicatelor, testati procesul cu
un articol similar. Introduceti
intotdeauna obiectele mai mici in
mijlocul tavii de intrare, asa incat
acestea sa fie recunoscute de
senzorul de grosime.

7. Introduceti punga cu partea pliata
prima, drept in tava de intrare ©
pana cand este trasa in interior.
Documentul laminat este condus
automat catre tava de iesire ©®.

8. Scoateti documentul laminat si
lasati-l timp de un minut pe o
suprafata plana pentru a se raci.

9. Daca nu doriti sa laminati si alte
documente, opriti laminatorul.

Cum sa folositi sistemul inteligent de

ghidare (numai modelele Turbo) @

1. Deschideti ghidajele (.

2. Trageti suporturile ®.

3. Deschideti punga si asezati-o pe
tava de intrare ©.

4. Inchideti ghidajele . Adaugati

documentul pe partea superioara
a foii inferioare a pungii si
suporturile ®.

. Tnchide‘;i punga. Introduceti punga

in laminator ®.

Nota: Daca este posibil, evitati
folosirea butonului pentru
deplasare inapoi ® cand folositi
sistemul inteligent de ghidare.

Cu toate acestea, daca folosirea
butonului pentru deplasare
inapoi ©® este necesara, asigurati-
va ca tineti punga la distanta

de senzorul de alimentare dupa
iesirea acesteia si scoateti punga
cu grija din sistemul inteligent de
ghidare.

intretinere si ingrijire

Cum s4 curétati rolele ®

3.

4.

Pentru a indeparta excesul de
adeziv din interiorul dispozitivului,
curatati la intervale regulate rolele.

. Setati comutatorul spate ®

in pozitia ,I” pentru a porni
laminatorul. Butonul Pornit/Oprit
® va lumina in albastru si se va
auzi un bip.

. Apasati butonul Pornit/Oprit ®.

Butonul Pornit/Oprit @ va incepe
sa clipeasca in culoarea albastra.
Laminatorul se incalzeste. Imediat
ce butonul Pornit/Oprit ®
lumineaza continuu n albastru din
nou si auziti un bip, Tnseamna ca
s-a atins temperatura de lucru.
Pliati o data, la mijloc, o foaie de
hartie de copiere nefolosita.
Introduceti hartia cu partea
impaturita Thainte in tava de
intrare de 3-5 ori. Ca alternativa,
introduceti in masina un carton
special destinat curatarii.
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Cum sa curatati carcasa

1. Deconectati de la priza stecherul
si asteptati sa se raceasca

dispozitivul.

2. Stergeti exteriorul cu o laveta

Depanare

moale, umeda si cu detergent

pentru spalat vase. Nu folositi
servetele umede sau substante

chimice, intrucat acestea i-ar putea

deteriora suprafata.

Cum se scoate o punga care nu a fost introdusé corect (6

1. Mentineti apasat butonul pentru deplasare inversd @®. Punga este
scoasa din nou prin tava de intrare.

2. Asistati deplasarea inversa tragand usor de punga. Deplasarea inversa se
incheie dupa ejectarea unei lungimi A3 complete. Apoi, masina revine la
modul de alimentare Thainte.

Problema

Cauza

Solutie

Tn timpul lamin&rii, punga
se blocheaza in partea
frontala a laminatorului.

Depuneri de adeziv pe rola
/ reactia termica a pungii.

Apasati cat mai curand
posibil butonul pentru
deplasare Tnapoi. Punga
este scoasa prin tava de
intrare. Asistati procesul
tragand usor de punga.
Imediat ce punga a iesit
din zona senzorilor,
asigurati-va ca punga a
fost indepartata din zona
de intrare pentru a preveni
tragerea acesteia din nou
n interior. Pentru a lamina
un alt articol, porniti din
nou dispozitivul.

Curatati rolele dupa orice
blocare a pungii, asa cum
se descrie n sectiunea
“Intretinere si ingrijire”.

Tn timpul laminarii,
utilizatorul opreste
dispozitivul sau sursa
de alimentare electrica
nu alimenteaza sau
dispozitivul este in alt fel
deconectat de la priza.

Cadere de tensiune.

Dupa repornirea
laminatorului, deplasarea
fnapoi automata este
activata timp de 30 de
secunde pentru a scoate
punga prin tava de intrare.
Imediat ce butonul Pornit/
Oprit lumineaza in albastru,
puteti lamina din nou, Tn
conditiile obisnuite. Curatati
rolele dupa orice blocare a
pungii, asa cum se descrie
in sectiunea “Intretinere si
ingrijire”.
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Problema

Cauza

Solutie

La apasarea butonului
Inapoi, punga nu este
deplasata napoi, ci este
transportata Tnainte.

Comportament normal,
deoarece punga a parasit
deja partea frontala a
laminatorului.

Fara.

Laminatorul functioneaza
intotdeauna la aceeasi
viteza, indiferent de
grosimea materialului.

Senzorul de grosime este
defect.

Apelati la departamentul
pentru clienti pentru
inspectarea laminatorului.

Eliminare

Simbolul de pe ambalaj indica faptul ca ambalajul este realizat din PAP.

PAP

D Nporeivopevn xprion

To 1Tpoidv Leitz €xel oxediaoTei yia TNV TTAACTIKOTTOINGN XAPTIOU i TTAPOUOIWYV
UNIKWV. To TTpOoidV auTo TTPETTEI VA XPNOIPOTTOIEITAI HOVO WG OIKIOKS TTPOIOV

1] o€ TTAPOUOIO XWPO, OTTWG YPAPEia KAl KATOOTAKATA. TO TTPOIOV deV TTPETTE
va XPNOIYOTIOIEITAI VIO EYTTOPIKOUG A BIOUNXAVIKOUG OKOTTOUG, OE XWPOUG
OTTOU UTTAPXEI KATTOI0 SIOBPWTIKO ) 0€ EKPNKTIKA aTHOO@aIpd 1 YIa 1aTPIKOUG
OKOTTOUG. XPNOIUOTIOIEITE TO TTPOIOV ATTOKAEIOTIKA OTTWG TTEPIYPAPETAI OTIG
TTApoUoEeG 0dNyieg. Agv ETTITPETTETAI OTTOIOBNTTIOTE GAAN XPrion autou Tou

TTPOIOVTOG.

Texvikég rpodiaypagéc D

Touch A3 Turbo A3 Turbo Pro A3
KOAIvSpol / ZTuA 6 KUAIvVEpol / Xwpig | 6 kUAIvOpol / Xwpig | 6 kUAIvdpol / Xwpig
£dpavo £dpavo £0pavo
TaxuTnta 1000 mm/AeTiTO 1500 mm/AeTiTO 2200 mm/AeTtTd
Xpoévog Mepitrou 60 deut. | Mepitrou 60 deut. | Mepitrou 60 deuT.
mpobéppavong yia 80 um yia 80 um yia 80 um
EUpog mdyxoug 75 —250 um 75 —250 um 75 —250 um
dipuAAou
Mey. rdxog xaptiou | 0,6 XIA. 0,6 XIA. 0,6 XIA.
MAdTog epyaciag 320 xIA. A3 320 xIA. A3 320 xIA. A3
AlaoTtdosig 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191 482 x 117 x 191
(MxMxY)
Zuvelnkeg 0 °C~40 °C, 10%~95% oxeTIKN uypaaia
mwepiBdaAlovTog
yia Agitoupyia/
atmrolnkeuon
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MNa Tnv ac@dAsia oag

MPOEIAOMNOIHZH! AlaBdoTe
O6Agg 11 0BNnyYigg TTpoPUAAENG
Kal Xpiong.

AlaBAaoTe Ye TTPOCOXH TIG YEVIKES
00nyieg TpoUAagng. MTTopeite
va BPEiTe TIG YEVIKEG 0dNYieg
TTPOPUAAENG OTO EEXWPIOTO
@QUAAAGDIO0. To QUAAGDIO auTO
mTepIAapBaveral.

Av 10 TTpOidV dev eykabioTaTal

Kal OV XPNOIYOTIOIEITal OUPGWVA
ME TO €yXEIPIBIO aUTO, evOEXETAI

va TTPoKANBoUV TTapePPBOAEG OTN
Awn padlo@wVviKoU A TNAEOTTTIKOU
ONPOTOG 1 VA €TTNPEAOEl AAAEG
NAEKTPOVIKEG OUOKEUEG OE
KOTOIKNMEVEG TTEPIOXEG. Agv
ETMTPETTETAI N AEITOUPYIa TOU
TTPOIOVTOG €AV OEV TNPOUVTAI Ol
odnyieg.

Ortav yivetal TTAacTIKOTTOINON,
PPOVTICETE VO UTTAPXEI KAOAOG
agpIopog (TT.X. avoixTo TTapdbupo).
Mnv TotroBeTeiTE ) APAvETE KavEva
QAVTIKEIPMEVO ETTAVW OTN OUOKEUR
Kal pnv €I0AyETe KavEva EEVO OWHa
péoa oTig Bupideg e€agpiopou.
Mpiv Tn peTag@opd, Tov KaBapIouo
Kal TNV aTToBKeEUoN aQaIpEiTeE TO
PIG KAl AQAVETE T CUOKEUN va
Kpuwoel. MNa TN yeTagopd, TAveTe
TTavTa TOV TTAACTIKOTTOINTA OTTO TIG
TIAEUPIKEG E00XEC OUYKPATNONAG
TOU.

MNa va diac@aliceTe TNV KAAUTEPN

TTAQCTIKOTTOINGN KAl yIa VO EYTTOOICETE

TUXOV BAGRN OTOV TTAACTIKOTTOINTA
TTPETTEI va AABETE UTTOWN TIG
TTAPAKATW TTPOPUAGEEIG:

Ta dipuAha TTAACTIKOTTOINONG
€xouv 0UO0 TTAEUPEG TTOU
ouvoéovTal JeTagu Toug. MoTé unv
OOKIPAoETE TNV TTAACTIKOTTOINON
ME povo pia TTAeupd Tou dipUAAOU
TTAOOTIKOTTOINONG.

Mavta va eicdyeTe p€ca 0Tn
povada TTpwTa TNV KAEIOTH TTAEUpd
TWV BiQUAAWYV TTAACTIKOTTOINGNG.
MpwTa a@aipéaTe TO TEAEUTAIO
TTAOGTIKOTTOINUEVO £YYPOPO Kal
META el0dyeTE péCQ OTN Povada TO
OipuUAAO TTAACTIKOTTOINONG.

Mavra va eicdyeTe 10 SiUAAO
TTAQCTIKOTTOINONG OTO KEVTPO

TNG TTEPIOXNG EI0AYWYNG TOU
TTAQCTIKOTTOINTH).

Mo6t1e unv TAaoTIKOTTOIEITE GdEIT
dipuAAa TTAaoTIKoTToiNONG. MNAvTa
Va EI0AYETE €va £YypaPO PJETA OTO
BipuANO TTAOOTIKOTTOINONG KOTA TNV
TTAQOTIKOTTOINON.

Mnv k6BeTe TO dipuUANO
TTAQGTIKOTTOINONG TTPIV OTTO TNV
mAaoTIkoTToinon. YaAidioTe To
Oi(UAAO TTAACTIKOTTOINONG OTO
emOuUPNTO PEyEBOG PETG TNV
TTAQCTIKOTTOINGN.

Mnv TTAQCTIKOTTOIEITE UNIKA
euaioBbnTa og Beppokpaaia,
uypaaia f TTou (oPWVOUV Kal
TOOAOKWVOUV €UKOAQ.

To 1TTdx0g Twv UAIKWV TTou Ba
TTAOGTIKOTTOINCETE OEV TTPETTEI

va utrepPei To péyebog TTou
TTPOTEIVETAI O€ AUTO TO EYXEIPIDIO.
Mnv TTAQCTIKOTTOIEITE PETAAAIKA
QAVTIKEIPEVA.




H diadikacia TTAacTIKOTTOINONG
gival un avaoTpEéwiun. MNpétel
va 10 AGBeTe uTTOYWN OTAV
TTAQGTIKOTTOIEITE OVADIKG €idn.
Mnv TpaBdre A mECETE TO
Oi@uUAAO TTAaCTIKOTTOINONG

KQI PNV OTTEVEPYOTTOIEITE TOV
TTAQOTIKOTTOINTA KOTA TN SIAPKEI
TNG KAVOVIKNG TTAOCTIKOTTOINONG.

ATTOOKPUVETE TI) CUOKEUATIA
Ko EAEyETE Ta TrEPIEXOMEVA (D)
A TAaoTikoTTOINTAG iLam

B KaAwdio Tpogpodoaiag/@ig

C 0Odnyoég ypriyopng eykatdoTaong

Kal odnyieg acpaAeiog

Xpnon
[la va TTAOOTIKOTTOINCETE £va

;ﬂ@QQQC)

1. TomroBeTrOTE TOV TTAAOTIKOTIOINTA

® emavw o€ pia oTaBePn Kal
etmiedn em@aveia (11.x. TPATTEC)
TTANnoiov piag pidag. AQrivere
APKETO XWPO TTIoCW aTTd TOV
TTAOOTIKOTTOINTH, WOTE VA UNV
MTTAOKAPEI TO £YYPAPO TTOU
TTAQCTIKOTTOINBNKE KAl VO UTTOPEITE
va TO TTAIPVETE XWPIiG ePTTOdIA.

. ZuvdéaTte 10 @Ig B oTnv TTpila Kal

TOV TTAQGTIKOTIOINTH

. Z€dITTAWOTE TOUG BIOKOUG

sicaywynis @ kai eéaywyng ©.

. PuBuioTe TOV TTioW

diakémrtn ® otn Béon

«I» yia va evepyoTToinoeTe

TOV TTAAOTIKOTTOINTA. TO

KOUUTTi evepyotroinong/
amrevepyotroinong @ 6a avdyel
MTTAE Kal Ba OKOUOETE £VA K UTTITTY.

. MatRoTe 1O KOUPTTI

evepyotroinong/
atrevepyotroinong ®@. To

KOUUTTi evepyoTroinong/
atmrevepyotroinong @ Ba

yivel utrAe kai 6a apyioel va
avaBooBrvel. O TTAACTIKOTTOINTAG
Beppaiveral. MOAIG n UTTAe Auyvia
TOU KOUMTTIOU gvepyoTroinong/
armrevepyotroinong @ otaparrosl
va avapooPrvel Kol akoUOETE

Eva «UTTITT», €XEI ETITEUXOET N
Bepuokpaaia AsiToupyiag.

. ToTroBeTACTE TO £yypaPO PETQ

o710 OiUAAO TTAACTIKOTTOINONG.
EuBuypapuioTe To 600 TO duvaTdV
TTANCIECTEPA OTNV KAEIOTHA TTAEUpPd
Tou SipUAAOU Kal PPOVTIOTE WOTE
va gival idIEG o1 aTTo0TACEIG
aploTepd kai de€id. OTav 10
dipuAAo TTAaoTIKOTTOINONG €ival
TTOAU JEYAAO UTTOPEITE VA TO
KOWeTE aTO 0pBS PEyeBOG PETA TV
TTAQCTIKOTTOINON.

Mposidomroinon! H
TTAQCTIKOTTOINGN €ival péviun.
MpoToU TTAACTIKOTTOINCETE
MovadIKd €idn, BOKINAOTE TN
dladikagia pe Eva TTapouoIo
avTikeipevo. Mavta va eiocdyeTe Ta
MIKPOTEPA QVTIKEIMEVA OTN PEON
TOU BiOKOU €I0aywyng £T01 WOTE va
avayvwpifovTal atméd Tov aiodnTtrpa
avéAuong Tréyoug.

. Eiodayete 10 dipuAdo TTpwTa

ME TN KAEIOTA TTAEUPA pé€aa

oT0o SioKO €1I00YWYAS

MEXPI va To TPpaBAEel péaa. To
TTAQGTIKOTTOINUEVO £YYPOPO Byaivel
auTopaTa oTo SioKo £§aywyng

. BydATte 10 TTAOOTIKOTTOINUEVO

£YYPOQPO Kal a@roTe To €va
TTEPITTOU AETTTO VA KPUWOEI ETTAVW
o€ pia eTTITTEdN ETMIPAVEIQ.

. Av dev BEAETE va TTAOGTIKOTTOINOETE

AAAa Eyypaga, aTTEVEPYOTTOINOTE
TOV TTAQGTIKOTTOINTH).
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Tpodtoc xpnonc Tou Odnyou ‘E¢uTtrvou Tov TTAaaTIKOTTOINTH. TO
>uaTrpatog (Mévo yia povréAa KOUUTTi evepyoTroinong/
Turbo) @ atmrevepyotroinong® Ba avayel
1. Avoicte Toug 0dnyoug . MTTAE Kal Ba OKOUCETE £VA «UTTITTY.
2. Tpaprtte é€w Ta oTnpiyuata ©. 2. TaTtAoTE TO KOUWTTI
3. Avoitte 10 diUAAO Kal TOTTOBETAOTE gvepyoTtroinong/
10 TTAvw oTo Sioko slocaywyng @. atrevepyotroinong @. To
4. KAcioTe Toug 08nyoug . KOUUTTi evepyotroinong/
MpooBéaTe TO £yypago TTavw aTrd atrevepyotroinong @ 6a
TO KATW QUAAO Tou SiuAAou Kkal Ta yivel utrAe Kal Ba apyxioel va
otnpiypara ®. avaBooBrvel. O TTAACTIKOTIOINTAG
5. KAeioTe 10 dipuANo. ElcdyeTe Beppaiveral. MOAIG n PTTAE Auyvia
10 SipUAAO péoa aTov TOU KOUMTTIOU gvepyoTroinong/
mAaoTikotrointT ®. armrevepyotroinong @ otaparrosl

2nueiwon: AtropuyeTte 600 €ival
duvaTtd TO KOUUTTi atTréoupong

® otav xpnoIuoTIoIEiTE TOV 0dNYO

£€Eutrvou ouaThuaTog. QoTO00,
av TTPETTEI VA XPNOIUOTIOINCETE

va avaooPrvel Kol akOUOETE
Eva «UTTITT», €XEI ETTITEUXOET N
Bepuokpaaia Asitoupyiag.

. AITTAWOTE PIa @opd aTN PECN €va

XOPTi QWTOTUTTIOG.

70 KOUMTTi atréoupong ©, 4. EioGyeTe TO XapTi a1rd TNV KAEIOTA
BeRaiwbeite 611 TO diUAAO TOU TTAEUpPd yia 3—5 Qopég péoa
TIOPAMEVEI JOKPIA ATTO TOV 070 OIOKO €10aYWYNAG. AIOQOPETIKA
ai00nTpa TPoPodoariag KaTa TNV eI0AyeTe PIa KapTa KabBapiouou
€000 TOU, KaIl OTTOPMOKPUVETE TO JE Yl auTOV TOV OKOTTO PECA OTN
TTpogoxn atréd Tov 0dnyod £EUTTVOU OUOKEUN.

OUCTANATOG. Mo va KaBapioeTe To TIEPIBANUO

1. ApaipéoTe 10 @Ig B Kal
TTEPIMEVETE, JEXPI VO KPUWOEL N

Mo va kaBapioeTe Toug KUAivdpouc B OUOKEUN.

* [la va agaipeite Tnv TTapatravioia 2. KaBapioTe 10 e€WTEPIKS pE Eva
KOA\a atrd TN oUOKeur) KaBapileTe MoAakd, uypd travi kai Aiyo
TAKTIKA TOUG KUAIVOpOUG. uypo kabapiopou maTtwyv. Mnv

1. PuBpioTe ToV TTicw XPNOIUOTIOIEITE KABAPIOTIKA
diakémrtn ® otn Béon MavTIAGKIO ] XNMIKEG OUTIEG TTOU
«I» yia va gevepyoTtroinoeTe pTTOpPOUV BAAWOUV TNV ETTIQAVEIQ.

ZUVTHpNon Kal ppovTida

EmiAuon mpoBAnudTwy

Mo va BydAete éva dipulio TTou dev éxel yivel owoTh sioaywyr ©)

1. NatoTe Kal KPATACTE TTATNUEVO To KouuTri atréoupong @ . To SipuAho
Byaivel £Ew oTo SioKO €1I0aYWYNAG.

2. Tpapnéte pe Tpoooxn 1o diQUAAO yia va Bonbroete Tn diadikaaia
amooupong. H diadikacia amméoupong oAokAnpwveTal HOAIG yivel eEaywyn
0AOKANpou Tou @UANOU A3. MEeTA n GUOKEU ETTIOTPEPEI TNV KATAGTAON
TPOYOdOUiag TTPOG TA EUTTPOG.
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Mpo6BAnua

Artia

Auon

Katd tnv TTAacTIKoTToinoN
10 BiUANO KOAAGEI OTNV
MTTPOCTIVA TTAEUPA TOU
TTAQCTIKOTTOINTH.

YTapxouv UTToAgipparTa
KOAAag aTov KUAIVEpo /
avtidpaon Bépuavang Tou
OipuAAou.

MatoTe 600 10 duvaTOV
M0 OUVTONA TO KOUUTTI
amméoupong. To dipuAho
Byaiver €Ew oTo dioko
eloaywyng. TpaBnére pe
TTPOCOoXH TO SiUAAO yIa va
BonBAoete Tn diadikaacia.
MoAIg To SipuAAo eival
€KTOG TNG TTEPIOYKNG TOU
MTTPOCTIVOU a1oBnTAPA,
BeBaiwBeite 6TI TO diPUAAO
d¢ev BpioKeTaI OTNV TTEPIOXT)
€I00YWYNAG VIO VO UNV TO
TPpaBAgel Eava péoa. MNa va
TIAOOTIKOTTOINCETE £va AAANO
QVTIKEIUEVO, EVEPYOTTOINOTE
gavd tn ouokeur).
KaBapioTe Toug
KUAivdpoug JeTa atmod

KGBe PTTAokdpioua OTTwG
TTEPIYPAPETAI OTNV EVOTNTA
«ZUVTHPNON Kal GPOVTIda».

O xpnoTNG aTTEVEPYOTTOIET
TN OUOKEUN KOTA

Tn d1dpkela TG
TAQCTIKOTTOINONG 1
UTTAPXEl BIAKOTTA PEUNATOG
1 N ouokeun Ogv eival
ouvdedepévn aTo pelja.

AlokoTTr) peUPATOG.

MeTa TnVv €TTOVEKKIVNON
TOU TTAQCTIKOTTOINTH,
EVEPYOTTOIEITAI N AUTOPATN
amréoupon yia 30
OEUTEPOAETTTA YIa VO
BydAel To dipuAdo aTO
dioko eilcaywyng. MoéAig

TO KOUWTTi evepyoTroinang/
ATTEVEPYOTTOINONG AVAYEI
MTTAE, PTTOpEiTE {ova

va TTAOOTIKOTTOINOETE.
KaBapioTe Toug
KUAIVOpOUG eTd atrd

KABE PTTAOKAPIGHA OTTWG
TTEPIYPAPETAl OTNV £vOTNTA
«ZUVTHPNON Kal pPOVTIOa».

Ortav Tatdw 10 KOUUTTI
atmméoupaong, To SipUuAAO
dev atrooupeTal aAAG
METOQEPETAI TTIO PAKPIA.

Eivai uaioAoyiko yiaTi To
OipUAAO €xel RON PUYyEl aTTd
TNV YTTPOCTIVH TTAEUP& TOU
TIAQOTIKOTTOINTA.

Agev UTTAPXEI.

O TTAaOTIKOTIOINTHG
AeIroupyei TTavTa oTnv idia
TaxUuTnTa ave¢apTnTa aTro
TO TTAX0G TOU UAIKOU.

BAGBNn oTtov aioBnTrpa
avaAuong TTaxoug.

EmkoIivwvnoTe e To TuAa
€EUTTNPETNONG TTEATWV VIO
€AEyXO TOU TTAQGTIKOTTOINTH.

Atroppiyn

To oUuBoAo oTn cuokeuaaoia uTTodEIKVUEI OTI N CUCKEUATIa gival atrd

PAP.

PAP
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Kullanim amaci

Bu Leitz Grini laminasyon kagidi veya benzer materyaller i¢in kullaniimak
tizere Uretilmistir. Urlin sadece evde veya ofis ve magazalar gibi benzer
ortamlarda kullaniimalidir. Uriin, ticari veya endUstriyel amaglarla, korozif
veya patlayici atmosfer varliginin bulundugu yerlerde veya tibbi amaclarla
kullanilmamalidir. Uriin sadece bu el kitabinda agiklanan talimatlara uygun
sekilde kullaniimalidir. Bu el kitabinda agiklananlar diginda diger tim kullanim
turleri amag disi kullanim sayilir.

Teknik ozellikler )

Touch A3 Turbo A3 Turbo Pro A3
Silindirler / Tarz 6 silindir / Kartus 6 silindir / Kartus 6 silindir / Kartus
Taslyicisiz Taslyicisiz Taslyicisiz
Hiz 1.000 mm/dk 1.500 mm/dk 2.200 mm/dk

Isinma siiresi

80 um icin yaklasik
60 sn

80 um icin yaklasik
60 sn

80 um icin yaklasik
60 sn

Torba kalinhgi 75 —250 ym 75 —250 ym 75 —250 ym
arahgi

Maks. kagit 0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm
kalinhg:

Giris genisligi 320 mm A3 320 mm A3 320 mm A3

Ebatlar (UxGxY)

482 x 117 x 191

482 x 117 x 191

482 x 117 x 191

Kullanma/saklama
ortam kosullari

0°C~40°C; %10~%95 bagil nem

Kendi guvenliginiz igin

UYARI! Tim givenlik
uyarilarini ve tiim talimatlar

okuyun.

« Lutfen zaman ayirin ve genel
glvenlik talimatlarini okuyun.
Genel guvenlik talimatlarini ayri bir
kitapgikta bulabilirsiniz. Bu kitapgik
artinle birlikte saglanmaktadir.

« Eger Urdn bu kilavuza uygun
sekilde kurulmazsa ve
kullanilmazsa alinan radyo veya
televizyon dalgalari ile zararli
parazitler olusabilir veya yerlesim

bolgelerindeki diger elektronik
cihazlar etkilenebilir. Buna
uyulmamasi halinde bu Grind
kullanma izni gegersiz hale gelir.

* Laminasyon yaparken ortami
mutlaka iyi sekilde havalandirin (6r.

pencereyi agin).

« Cihazin Uzerine herhangi bir
sey koymayin ve havalandirma
deliklerine herhangi bir sey

sokmayin.

+ Temizlemeden, yerini
degistirmeden veya depoya
kaldirmadan énce her zaman
cihazin fisini gekin ve cihazin
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sogumasini bekleyin. Laminatori
tasirken her zaman her iki
tarafinda bulunan girintili tutma
noktalarindan tutun.

Mumkin olan en iyi laminasyonu
saglamak ve laminatorin hasar
gérmesini 6nlemek icin lltfen
asagidaki dnlemleri alin:

» Laminasyon torbalari iki tarafindan

birbirine baglanarak Uretilmistir.
Asla laminasyon torbasinin
yalnizca tek tarafiyla laminasyon
yapmayin.

* Laminasyon torbalarini Gnite
icine daima kath kisim énce
girecek sekilde takin. Laminasyon
uygulanan énceki dokiiman
ctkmadan yeni bir laminasyon
torbasi takmayin.

» Torbayi daima laminator giris
alaninin ortasina takin.

* Asla bos torbalara laminasyon
uygulamayin. Laminasyon
yaparken torbaya daima bir
dokiman yerlestirin.

* Laminasyondan énce torbayi
kesmeyin. Laminasyondan sonra
torbanin kenarlarini élciiye gore
kesin.

* Istya duyarli, 1slak, purizla
veya kirisik materyallere asla
laminasyon uygulamayin.

* Bu kilavuzda belirtilenden daha
kalin materyallere laminasyon
uygulamayin.

* Metal cisimlere laminasyon
uygulamayin.

* Laminasyon iglemi geri alinamaz.
Yedegi olmayan parcalara

laminasyon uygularken bunu
unutmayin.

Normal laminasyon sirasinda
torbayi1 cekmeyin veya itmeyin ve
laminatori kapatmayin.

Paketi agin ve igindekileri
kontrol edin ®

A iLam Laminator

B Elektrik kablosu/fisi

C Hizli Baslangi¢ Kilavuzu ve

Givenlik Talimatlari

Kullanim

Bir dokiimana nasil laminasyon

ygulam r®

. Laminatorii ® elektrik prizine

yakin sabit bir ylizey (6r. masa)
Uzerine kurun. Laminatoriin
arkasinda, laminasyon uygulanan
dokiimanin engellenmeyecegi ve
kolaylikla ¢ikartilabilecegi yeterli
alan biraktiginizdan emin olun.

. Fisli elektrik kablosunu ® ve

laminatérii ® baglayin.

. Giris @ ve cikis ® tepsilerini

katlayin.

. Laminatéri agmak igin arka

anahtari ® “I” konumuna getirin.
Ac¢mal/Kapatma diigmesi @
mavi yanacak ve bir bip sesi
duyacaksiniz.

. Agma/Kapatma diigmesine

® basin. Agma/Kapatma
diigmesi ® mavi yanip sénmeye
baslayacaktir. Laminator isinir.
Ac¢mal/Kapatma diigmesi @
surekli mavi yanmaya basladiginda
ve bip sesi duydugunuzda galisma
sicakligina ulasilmis olur.
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6. Dokimani laminasyon torbasinin
icine yerlestirin. Bunu torbanin

kath kenariyla mimkin oldugunca

ayni hizaya getirin ve sol ve sag
kenar bosluklarinin esit olmasini
saglayin. Cok buyuk torbalar

laminasyon sonrasi istenen ebatta

kesilebilir.

Uyari! Laminasyon iglemi kalicidir.

Yedegi olmayan pargalara
laminasyon uygulamadan 6nce
benzer bir 6ge Gzerinde deneme
yapin. Kuguk cisimleri giris
tepsisinin daima ortasina koyarak

bunlarin kalinlik sensori tarafindan

algilanmasini saglayin.

7. Torbayi, énce katli kismi girecek
sekilde, iceri gekilene kadar
dogrudan giris tepsisi @ icine
takin. Laminasyon uygulanan
dokiman otomatik olarak ¢ikig
tepsisinden ® cikarilir.

8. Laminasyon uygulanan dokimani
cikartin ve duz bir ylzey Uzerinde
bir dakika boyunca sogumaya
birakin.

9. Eger bagka bir dokimana
laminasyon uygulamak

istemiyorsaniz laminatoru kapatin.

Akilli Kilavuz Sistemi (sadece Turbo

modellerde) nasil kullanilir (4
1. Kilavuzlan @ agin.
2. Destekleri ® cekerek cikarin.

3. Torbayi agin ve giris tepsisine ©

yerlestirin.

4. Kilavuzlan @ kapatin. Dokiimani
alt torba levhasinin ve desteklerin

® ustiine yerlestirin.

5. Torbayi kapatin. Torbayi
laminatdriin ® igine dogru
ilerletin.

Not: Eger mimkinse Akilli

Kilavuz Sistemi’'ni kullanirken geri
diigmesini ® kullanmayin. Ancak,
geri diigmesinin © kullaniimasi
gerekirse, ciktiktan sonra torbay!i
besleme sensdriinden uzak

tutun ve Akilli Kilavuz Sistemi’ni
dikkatlice ¢ikarin.

Bakim ve muhafaza

Makaralar nasil temizlenir &

Cihazin icindeki gereksiz
yapistiriciyr ¢ikarmak icin silindirleri
dizenli olarak temizleyin.

. Laminatéri agmak igin arka

anahtari ® “I” konumuna getirin.
Agmal/Kapatma diigmesi @
mavi yanacak ve bir bip sesi
duyacaksiniz.

. Agma/Kapatma diigmesine

® basin. Agma/Kapatma
diigmesi ® mavi yanip sénmeye
baslayacaktir. Laminatdr 1sinir.
Agma/Kapatma diigmesi ®
surekli mavi yanmaya basladiginda
ve bip sesi duydugunuzda galisma
sicakligina ulasilmis olur.

. Kullaniimamig bir kopya kagidi

yapragini ortadayken katlayin.

. Kagidi katlanan tarafi 6nce gelecek

sekilde giris tepsisinin igine 3-5
defa yerlestirip ¢ikarin. Alternatif
olarak, makinenin igcine bu amagla
tasarlanmig bir temizlik karti takin.

Kasa nasil temizlenir

1.

2.

Elektrik figini ® ¢ekin ve cihazin
sogumasini bekleyin.

Dis kismi yumusak, nemli bir bez
ve bulasik deterjani kullanarak
silin. YUzeye zarar verebilecek
temizlik mendilleri veya kimyasal
maddeler kullanmayin.
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Ariza giderme

Dogru takilmayan bir torba nasil geri cikarilir )

1. Geri diigmesini ® basili tutun. Torba tekrar giris tepsisinden gikarilir.

2. Torbayi tutup dikkatlice ¢cekerek geri gidis hareketine yardimci olun. Geri
gidis hareketi tam A3 uzunlugu kadar ¢ikarildiginda sona erer. Daha sonra
makine ileri besleme moduna geri déner.

Sorun

Sebep

Goziim

Laminasyon sirasinda
torba, laminatorin 6n
parcasina takilyor.

Makarada yapigkan
kalintilari var / torba i1siya
tepki veriyor.

Hemen geri digmesine
basin. Torba, giris
tepsisinden c¢ikarilir.
Torbay tutup dikkatlice
cekerek bu isleme
yardimci olun. Torba 6n
sensor alanini terk eder
etmez torbanin tekrar iceri
¢ekilmesini dnlemek icin
torbayi giris alanindan uzak
tutun. Baska bir 6geye
laminasyon uygulamak igin
cihazi tekrar agin.
Herhangi bir torba
sikigmasi sonrasinda
silindirleri "Bakim ve
muhafaza" kisminda
aciklandigi sekilde
temizleyin.

Laminasyon sirasinda
kullanici cihazi kapatiyor
veya sebeke elektrigi
arizalaniyor ya da cihazin
sebeke elektrik baglantisi
kesiliyor.

Elektrik arizasi.

Laminatoru tekrar
cahlistirdiktan sonra,
torbayi giris tepsisinden
cikarmak icin 30 saniye
boyunca otomatik geri
gidis devreye sokulur.
Ac¢ma/Kapatma digmesi
mavi yanar yanmaz her
zamanki gibi laminasyon
yapmaya devam
edebilirsiniz. Herhangi bir
torba sikismasi sonrasinda
silindirleri "Bakim ve
muhafaza" kisminda
aciklandigi sekilde
temizleyin.
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Sorun

Sebep

Goziim

Geri digmesine basarken
torba geri degil, ileri gidiyor.

Torba zaten laminatorin
on pargasini gegctigi igin
normal bir durumdur.

Yok.

Materyal kalinligi ne olursa
olsun laminatdr daima ayni
hizda calisiyor.

Kalinlik sensori arizalidir.

Lutfen laminatérin
incelenmesi igin musteri
hizmetlerinden yardim alin.

Tasfiye

Paket Gizerindeki sembol, paketin PAP’den Uretildigini gOsterir.

PAP
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