Questo manuale d'istruzione & fornito da trovaprezzi.it. Scopri tutte le offerte per Fellowes Lyra 3 in

? trovaprezzi.it

1 Binding Centre o cerca il tuo prodotto tra le migliori offerte di Macchine per Ufficio

Lyra: 3-in-1

Binding Centre

Please read these instructions before use.
Do not discard: keep for future reference.

Lire ces instructions avant utilisation.
Ne pas jeter : conserver pour référence ultérieure.

Lea estas instrucciones antes de usarlo.
No las deseche: guardelas para
tenerlas como referencia.

Diese Anleitungen vor Gebrauch genau
durchlesen.

Bitte nicht entsorgen: zur spateren
Bezugnahme aufheben

Prima dell'uso, si raccomanda di leggere
questo manuale di istruzioni. Conservare il
manuale per consultarlo secondo le necessita.

Dese instructies voor gebruik lezen. Niet
weggooien, maar bewaren om
later te kunnen raadplegen.

Las dessa anvisningar innan du anvander
apparaten.
Slang inte bort, behall for framtida bruk.

Laes venligst denne vejledning for anvendelse.
Bor ikke bortskaffes. Behold for
fremtidig henvisning.

Lue ndma ohjeet ennen kayttoa.
Ala havita: sailytda myohempaa kdyttoa varten.

Vennligst les ngye igjennom denne
bruksanvisningen for bruk.
Ikke kast den: Ta vare pa den for senere referanse.

Przed uzyciem prosze zapoznac sie z ta
instrukcja.

Nie wyrzucac - zachowac jako zrédto
informacji na przysztosc¢

Mepepn Hauyanom sKcntyaTaumm obasaTenbHO
NpoYTUTE JaHHYI0 MHCTPYKLUIO.

He BbI6pacbiBaliTe faHHyto

VIHCTPYKLMIO: COXpaHnTe ee ANna
nocreayoLLero NCnob3oBaHUs.

MapakaheioBe va Slapdaocete auTég i odnyieg
TIPV XPNOIUOTIOI|OETE TO TIPOIOV.

Mnv Tig amoppipeTe: KpaTHOTE

TIG VIO LEANOVTIKN avapop

Kullanmadan 6nce lttfen bu talimatlar okuyun.
Atmayin: ileride bagvurmak Ulzere saklayin.

Pred pouzitim si proctéte tyto pokyny.
Nelikvidujte: uschovejte pro budouci pouziti.

Pred pouzitim si precitajte tieto pokyny.
Nezahadzujte: odlozte pre buduce pouzitie.

Kérjiik, hogy hasznalat elétt olvassa el az
utasitasokat!

Az utasitdsokat ne dobja ki; tartsa meg
referenciaanyagként vald jévébeni hasznalatra.

Leia estas instrugdes antes da utilizacdo.
Néo as deite fora: conserve-as para consulta futura.

Procitajte ove upute prije upotrebe.
Nemojte baciti: sacuvajte za buducu upotrebu.

Molimo da ova uputstva procitate pre upotrebe.
Nemojte ih baciti: sacuvajte ih za ubuduce.

Mons, npoueTeTe Te3u MHCTPYKLUMYN Npean
ynotpeba.
He n3xebpnaiTe: naserte 3a cnpaBku B 6bAeLle.

V& rugdm sd cititi aceste instructiuni inainte de
utilizare.
Nu aruncati: pastrati pentru o consultare ulterioara.

Pred uporabo preberite ta navodila.
Ne zavrzite: shranite za poznejso uporabo
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ENGLISH

Stapler release button

Document

support (lid)

Adjustable edge guide —£Z

Supply storage

guide

Waste tray

Waste tray

Document measure

Binding paper entry

Comb opening lever

2 and 4-hole
Hole punch alignment guide i W@_ﬁ Lyra punch selector
i - S
Hole punch paper entry ! !
Stapler W y
Stapler adjustable —
depth guide
Stapler paper entry ’? N T Punch handle
=
CAPABILITIES
Comb Binding Hole Punch
Binding Capacity Punching Capacity
Max comb size 1-1/2" / 38mm Number of holes 2and 4
Max document (20lb /80g) 300 sheets Paper sheets (20lb /80g) 30 sheets
Punching Capacity Technical Data
Paper sheets (20lb /80g) 20 sheets Paper entry width 11-7/16" / 290mm
PVC Covers (8 mil/200 micron) 2 sheets Stapler
Technical Data Punching Capacity
Paper entry width 11-1/4" / 285mm Paper sheets (20lb /80g) 30 sheets
Punching slots 21 Technical Data
Hole pitch 9/16" /14.28mm Stapler adjustable depth guide 10 positions
Adjustable edge guide Yes Stapler depth range 2.75mm to 23mm
Stapler capacity 105 staples
Staple size compatibility 24/6; 26/6

AAWARNING: IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS — Read Before Using!

o The machine should be placed on a stable work surface.
® Keep hair, fingers, jewelry, and loose clothing away from all moving parts.
® DO NOT insert foreign objects info hole punch and stapler openings other than

paper and cover stock.

® Always test punch scrap sheets and set machine before punching final documents.
* Ensure all staples and other metal arficles have been removed prior to punching.
® DO NOT exceed the machines listed punching or stapling capacity.

o Ensure the waste tray is emptied periodically. Failure to empty the waste tray may

result in equipment damage.
o Only use 24/6; 26/6 size staples.

® DO NOT used if domaged or defective.

o DO NOT attempt to disassemble or repair the machine.

o Always insert comb with the spine facing away from you and the open side facing up.

* Keep fingers clear of the staple discharge area when operating or clearing a jam.




COMB DIAMETER & DOCUMENT SIZES

20lh
80g
mm inch number of pages

6mm 1/4" 2-20
8mm 5/16" 21-40
10mm 3/8" 41-55
12mm 1/7 56-90
l16mm 5/8" 91-120
19mm 34 121-150
22mm /8" 151-180
25mm 1" 181-200
32mm 1-1/4" 201-240
38mm 1-1/2" 241-340

STEPS TO BIND
(s 1 R (, 4 )
- T
e —
—
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Ensure the machine is on a Check waste tray is empty Lift the lid. Ensure the comb-opening ~Lift the punch handle to its
stable surface. and correctly fitted. lever is pushed backwards. upright position.
N (7 ~
J J
Adjust edge guide to proper paper  Punch front and back covers first.  Punch sheets in small batches
size setting and test punch scrap that do not overload the using the document measure guide
sheets to check edge guide setting. machine. on the inside of machine lid.

Insert the plastic comb into Pull comb-opening lever forward Load punched sheets directly onfo  When all punched sheets are loaded
the mechanism with claws to open the comb wide enoughto the opened comb. Starting with the onto the comb, push the comb lever
facing outward. insert documents. cover of document facing down.  backwards to close the comb and

remove the bound document.



ENGLISH

CORRECTING A BOUND DOCUMENT

Additional sheets may be included or removed at any fime by opening and then closing the comb as previously described.

STEPS TO 2 AND 4-HOLE PUNCH

Ensure the machine is on a

Check waste tray is empty

stable surface. and correctly fitted.
(4 3 (5

Max 30 1

(80 gsm) —

(201b) |
\o G
Insert paper into hole punch slot Punch paper by pushing
located on machine. Align A4 handle downward.

paper left or A5 paper within
guidelines.

f3 Q\
ﬂf S Ly
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Lift the punch handle fo its upright
position. Switch 2 and 4-hole punch

selector fo desired punch.

STEPS TO STAPLE
(1 _ (4
/// t
7 | —
- o { ﬁfi
_ J =
Ensure the machine is on a Check that staples are loaded. To Adjust staple depth guide to Insert and staple document.
stable surface. open, push release button located ~ desired position.

under stapler handle.



REMOVAL OF WASTE CLIPPINGS

The waste tray is located under the machine and is accessed from the right side. For best results empty the tray regularly.

STORAGE

Lower the punch handle to the horizontal position. Lower the lid. The Lyra Binding Centre is designed to be stored horizontally on the desktop.
TROUBLESHOOTING

BINDING

Problem Cause Solution

Punched holes are not central Edge guide not set Adjust edge guide to correct paper or cover size

Machine will not punch Blockage Check waste tray is empty. Check for blockage fo paper entry

Punch holes are not parallel fo edge Debris is stuck below dies

Take stiff cardboard and slide into the paper entry. Move the cardboard sideways
to release any stray dippings into the waste fray

Partial holes Sheets not correctly aligned to punch pattern ~ Adjust edge guide and test punch scrap sheets until correct
Damaged hole edges Possibly overloading the machine Punch plostic covers with paper sheets. Reduce number of sheets being punched
Waste tray leaks Waste tray is not correctly inserted, or full Check waste tray is empty, and dosed correctly
2 AND 4-HOLE PUNCHING
Problem Cause Solution

0ld paper still in punches Without inserfing paper, use handle to clear any left over paper chads from punches
Incomplete punches

Waste tray too full

Empty waste fray

Holes not aligned to edge of paper Paper chads still in punches

Move paper side fo side in the throat fo remove paper debris

Holes not centered on paper Paper not set up properly Align paper to the left side of the punch throat prior fo punching
STAPLER

Problem Cavuse Solution

Stapler jam Incomplete punch, or over sheet capacity Use pencil to pop open stapler mechanism to clear jam
Stapler doesn’t open Stapler release button not pressed Press stapler release button

Staple too close to edge of paper Stapler depth guide not set correctly

Adjust stapler depth guide to desired position

Stapler depth guide moves when Pushing too hard on guide

setting paper

Straighten paper prior to seffing in guide, then gently set paper in position

WARRANTY

Fellowes, Inc. (“Fellowes”) warrants all the parts of the machine fo be free of defects in
material and workmanship for two (2) years from the date of purchase by the original con-
sumer. If any part is found to be defective during warranty period, your sole and exclusive
remedy will be repair or replacement, at Fellowes’ option and expense, of the defective

part. This warranty does not apply in cases of abuse, mishandling, failure to comply with
product usage standards, operation using an improper power supply (other than listed on the
label), or unauthorized repair. Fellowes reserves the right to charge the consumer for any
additional cost incurred by Fellowes to provide parts or services outside of the country where

Australia Residents Only:

the machine is inifially sold by an authorized reseller. ANY IMPLIED WARRANTY, INCLUDING
THAT OF MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR PARTICULAR PURPOSE, IS HEREBY LIMITED IN
DURATION TO THE APPROPRIATE WARRANTY PERIOD SET FORTH ABOVE. In no event shall
Fellowes be liable for any consequential damages attributable to this produdt. This warranty
gives you specific legal rights. You may have other legal rights that vary from this warranty.
The duration, terms and conditions of this warranty are valid worldwide, except where differ-
ent limitations, restrictions or conditions may be required by local law. For more details or fo
obtain services under this warranty, please contact Fellowes or your dealer.

Our goods come with guarantees that cannot be excluded under the Australian Consumer Law. You are entitled to a replacement or refund for a major failure and for compensation for any other
reasonably foreseeable loss or domage. You are also entitled to have the goods repaired or replaced if the goods fail o be of acceptable quality and the failure does not amount to a major failure.
The benefits under Fellowes’ Warranty are in addifion to other rights and remedies under a law in relation to the machine.



F R A N c AI s Bouton de libération

de 'agrafeuse

Support de document
(couvercle)

Butée de taquage
réglable

Bac de stockage

Bac a déchets

Guide de mesure des documents

Fente d'inserfion du papier d relier

Bac a déchets

Levier d'ouverture du peigne

Sélecteur de
Guide d'alignement de la perforatrice Lyra’ perforation
. 2 et 4 rous
Fente d'insertion du papier  perforer
Agrafeuse
Proflt'mdeufr de gqrgle t:ile —
agrareuse reglanie
Fente d'insertion du papier & agrafer ? b L ﬁ Poignée.de
= ; perforation
CARACTERISTIQUES
Relivre @ peigne Perforatrice
Capacité de relivre Capacité de perforation
Taille maximale du peigne 1-1/2 po / 38 mm Nombre de trous 2etd
Epaisseur maximale du document (20 Ib / 80 g) 300 fevilles Feuilles de papier (20 Ib / 80 g) 30 fevilles
Capacité de perforation Données techniques
Feuilles de papier (20 Ib / 80 g) 20 feuilles Largeur d'insertion du papier 11-7/16 po / 290 mm
Couvertures PVC (8 mil / 200 microns) 2 feuilles Agrafeuse
Données techniques Capacité de perforation
Largeur d'insertion du papier 11-1/4 po / 285 mm Feuilles de papier (20 Ib / 80 g) 30 fevilles
Fentes de perforation 21 Données techniques
Ecartement des frous 9/16 po / 14,28 mm Gorge de |'agrafeuse a profondeur réglable 10 positions
Butée de taquage réglable Oui Plage de profondeur 2,75 mm @ 23 mm
Copacité d'agrafes 105 agrafes
Taille des agrafes 24/6 : 26/6

A\ AVERTISSEMENT : CONSIGNES DE SECURITE INPORTANTES — Lire avant toute utilisation !

o Lo machine doit étre placée sur une surface de fravail stable.

o NE PAS dépasser la capacité de perforation ou d'agrafage indiquée sur la machine.

o tloigner les cheveux, les doigts, les bijoux et les vétements amples de toutes les  ® Veiller & vider le bac & déchets régulierement. Ne pas le faire peut endommager

piéces mobiles.

o NE PAS insérer d'objets autres que les feuilles de papier et de couverture dans
les ouvertures de perforation et d'agrafage.

© Toujours procéder & un test de perforation sur des feuilles de brouillon et régler
la machine avant de perforer le document final.

o S'assurer que toutes les agrafes et autres pieces métalliques ont é1é retirées
avant la perforation.

I'équipement.

o Toujours insérer le peigne avec I'axe de rofation fourné vers I'opposé de vous et le
cté ouvert vers le haut.

o Utiliser uniquement des agrafes de taille 24/6 et 26/6.

o Floigner les doigts de la zone de décharge des agrafes pendant |'agrafage ou en
éliminant un bourrage.

o NE PAS utiliser lo machine si elle est endommagée ou défectueuse.
o NE PAS essayer de démonter ou de réparer la machine.



DIAMETRE DES ANNEAUX ET DIMENSIONS DE DOCUMENTS

20l
80
mm pouce quantité de pages
6 1/4 220
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
19 3/4 121-150
22 1/8 151-180
25 ] 181-200
32 1-1/4 201-240
38 1-1/2 241-340

ETAPES A SUIVRE POUR LA RELIURE

~

g
[

_ _J

Assurez-vous que la machine est posée Vérifiez que le bac a déchets est vide

sur une surface stable. et correctement mis en place.

q N )
5

\& _J J

Perforer d'abord les couvertures avant
et arriére.

Ajustez la butée de taquage a la taille

du papier et procédez a un test de
perforation de feuilles de brouillon pour
vérifier le réglage de lo butée de taquage.

Insérez le peigne en plastique
dans le mécanisme avec les griffes
tournées vers 'extérieur.

Tirez le levier d'ouverture du peigne
suffisamment vers I'avant de facon d
pouvoir insérer les documents.

Soulevez le couverdle. Vérifiez que le levier
d'ouverture du peigne est poussé vers
I'arriére.

”

==

Soulevez la poignée de perforation en
position verficale.

f7 )

- J

Perforer les feuilles par petits
paguets pour ne pas surcharger lo
machine.

Sélectionnez le diamétre de peigne
correct & I'aide du guide de mesure
des documents apposé & |'intérieur du
couvercle de lo machine.

Charger directement les feuilles perforées
sur le peigne ouvert. Commencer par la
couverture avant du document.

Une fois que toutes les feuilles perforées ont
é1é chargées sur le peigne, pousser le levier
de perforation vers |'arriére pour fermer le

peigne, puis retirer le document relig.



FRANCAIS

ARRANGER UN DOCUMENT RELIE

Il est possible d'ajouter ou de retirer des fevilles & tout moment en ouvrant et en refermant le peigne comme décrit précédemment.

ETAPES A SUIVRE POUR LA PERFORATION A 2 ET 4 TROUS

O ,

_ _J
Assurez-vous que la machine est posée Vérifiez que le bac & déchets est vide Soulevez la poignée de perforation en position
sur une surface stable. et correctement mis en place. verticale. Placez le sélecteur de perforation 2
et 4 trous sur la position souhaitée.
(4 3 (5
V73

Max. 30

(80 g/m2) —

{20 1)
\\O J .

Insérez le papier dans la fente de
perforation située sur la machine.
Alignez le papier A4 & gauche ou le papier
A5 conformément aux consignes.

Perforez le papier en poussant la
poignée vers le bas.

ETAPES A SUIVRE POUR L'AGRAFAGE

g (AT
1 . 4
g J {/ iﬁ/
Assurez-vous que la machine est posée Vérifiez que les agrafes sont chargées. Ajustez la gorge de |'agrafeuse @ la Insérez un document et agrafez.
sur une surface stable. Pour ouvrir, appuyez sur le houton position souhaitée.

de libération situé sous la poignée de
I'agrafeuse.



RETRAIT DES ROGNURES

Le bac @ déchets se frouve sous la machine et est accessible par le coté droit. Pour de meilleurs résultats, vider réguliérement le bac.

RANGEMENT

Abaisser la poignée de perforation en position horizontale. Fermer le couvercle. La relieuse Lyra a é1é concue pour éire rangée a |'horizontale sur le bureau.

DEPANNAGE
RELIURE

Probleme Cavuse

Solution

Les trous perforés ne sont pas centrés La butée de taquage n'est pas réglée

Ajuster la butée de taquage & la taille du papier ou de la couverture

La machine ne perfore pas Blocage

Vérifier i le bac & déchets est vide. Vérifier s'ily a un bourrage de papier dans la fente
d'inserfion

Les trous perforés ne sont pas

Confetis coincés sous les poincons
paralléles au bord

Prendre une feille carfonnée et la glisser dans la fente dinserfion du papier. Faire glisser la
feuille de gauche a droite pour faire tomber les confettis dans le bac a déches

Trous partiels Les feuilles ne sont pas alignées correciement

avec les perforations

Ajuster la butée de faquage et procéder & un test de perforation de feuilles de brouillon pour
vérifier
sile réglage est corred

Bords de trous endommagés Surcharge possible de lo machine

Perforer les couvertures de plastique avec des fevilles de papier. Diminuer le nombre de fevilles
 perforer

Le hac a déchets fuit

Le hac & déchets n'est pas correctement inséré ou est plein

Vérifier sile bac & déchets est vide et correctement fermé

PERFORATION 2 ET 4 TROUS

Probleme Cavse

Solution

Vieux papier coincé dans les poingons
Perforations incomplées

Sans insérer de papier, actionner la poignée pour éliminer les morceaux de papier coineés sous
les poincons

Bac a déchets trop plein

Vider le bac & déchets

Trous non alignés avec le bord du papie (onfettis coincés dans les poincons

Déplacer le papier d'un c6t6 d |'autre dans la gorge pour éliminer les débris de papier

Trous non centrés sur le papier Le papier n'est pas correctement inséré

Aligner le papier sur le 6t gauche de la gorge de perforation avant de perforer

AGRAFAGE

Probleme Cavse

Solution

Bourrage de I'agrafeuse Perforation incompléte ou surcharge de fevilles

Utiliser un crayon pour ouvrir le mécanisme d'agrafage et éliminer le bourrage

L'agrafeuse ne s'ouvre pas Bouton de libération de I'agrafeuse non enfoncé

Appuyer sur le bouton de libération de I'ografeuse

Agrafage trop prés du bord du papier

La gorge de |'agrafeuse n'est pas réglée correctement

Ajuster la gorge de I'agrafeuse a la position souhaitée

La gorge de |'agrafeuse bouge lors Trop forte pression sur la gorge

de la mise en place du papier

Redresser le papier avant le réglage du guide, puis remetire doucement le papier en place

GARANTIE

Fellowes, Inc. (« Fellowes ») garantit que foutes les piéces de la machine sont exemptes de
défauts de matériaux et de fabrication pendant deux (2) ans & compter de la date d'achat.
Si une piéce s'avére défectueuse durant la période de garantie, votre seul ef unique recours
sera la réparation ou le remplacement de lu pigce défectueuse d la discrétion et aux frais de
Fellowes. La présente garantie ne s'applique pas en cas d'abus, de manipulation incor-

recte, de non-respect des normes d'ufilisation du produit, d'utilisation du produit avec une
alimentation éledrique inadéquate (autre que celle indiquée sur |'éfiquette) ou de réparation
non autorisée. Fellowes se réserve le droit de facturer aux dients tous frais supplémentaires
dans |'éventualité ol Fellowes doive fournir des piéces ou services en dehors du pays d'achat
d'origine de la machine, auprés d'un revendeur autorisé.

TOUTE GARANTIE IMPLICITE, Y COMPRIS CELLE DE COMMERCIALISATION OU D'ADAPTATION A
UN USAGE PARTICULIER, EST PAR LA PRESENTE LIMITEE EN DUREE A LA PERIODE DE GARANTIE
APPROPRIEE DEFINIE CI-DESSUS. En aucun cas Fellowes ne sera tenue responsable de quelque
facon que ce soit de fout dommage consécutif attribuable d ce produit. Cette garantie vous
donne des droits spécifiques. Vous pouvez aussi avoir d'autres droits juridiques différents de
cette garantie. La durée, les conditions générales et les conditions de cette garantie sont val-
ables dans le monde entier, excepté en cas de limites, de restrictions ou de conditions exigibles
par les lois locales. Pour plus de détails ou pour obtenir un service sous cette garantie, veuillez
contacter Fellowes ou votre revendeur.
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ES PA N OI_ ggiﬁn (:z uuctlii(\)/ruucién . ,/7. Asa de perforacion l!%
grap: ; \/ . \ “

Soporte para
documentos
(tapa)

Bandeja de residuos

Guia lateral ajustable —#Z

Guia de medicion de documentos

Almacenamiento de suministros
Entrada para lo documentacion
que se desea encuadernar
Bandeja de residuos

Palanca de apertura de canutillo
Selector para

Guia para la alineacion de los Lyra perforacién de
orificios de la perforadora . 2y 4 orificios
Entrada de papel para la perforadora
Grapadora
Guia gjustable de profund(i]dud —
e la grapadora
Entrada de papel para la grapadora &’? ) ‘ L ﬁ sa de perforadion
CARACTERISTICAS GENERALES
Encuadernado con canutillo Perforacion
Capacidad de encuadernacion Capacidad de perforacion
Tamadio maximo del canufillo 38 mm/1-1/2" Nimero de orificios 2y4
Tamafio maximo del documento (80 g/20 |b) 300 hojas Cantidad de hojas de papel (80 g/20 Ib) 30 hojas
Capacidad de perforacion Especificaciones técnicas
Contidad de hojas de papel (80 g/20 Ib) 20 hojas Ancho de entrada del papel 290 mm/11-7/16"
Portadas y contraportadas en PVC (200 micras/8 mil) 2 hojas Grapadora
Especificaciones técnicas Capacidad de perforacion
Ancho de entrada del papel 285 mm/11-1/4" Cantidad de hojas de papel (80 g/20 Ib) 30 hojas
Ranuras de perforacion 2 Especificaciones técnicas
Espacio de los orificios 14,28 mm/9/16" Guia de profundidad de la grapadora ajustable hasta 10 posiciones
Guia lateral ajustable Si Rango de profundidad de la grapadora de 2,75 mm a 23 mm
Copacidad de la grapadora 105 grapas
Compatibilidad de tamaiio de grapas 24/6; 26/6

A\ ADVERTENCIA:  INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD IMPORTANTES — ;Lea todas las instrucciones antes del uso!

o La mdquina debe colocarse en una superficie de trabajo estable. o NO supere la capacidad indicada de la perforadora ni de la grapadora.

* Mantenga el cabello, los dedos, joyas y ropa suelta lejos de todas las partes o Asegirese de vaciar periédicamente la bandeja de residuos. i no vacia lo bandeja,
méviles. puede dafiar el equipo.

o N0 inserte objetos que no sean el papel o las tapas de encuadernacion en la o Inserte siempre el canutillo con el lomo hacia abajo y el lado abierto hacia arriba.
entrada de la perforadora ni de la grapadora. o Usilice solo grapas de tamario 24/6 o 26/6.

* Perfor.e siempre antes algunas hojas de desecho de prueba y configure la * Mantenga los dedos alejados del radio de accion de la grapadora cuando intente eliminar
mdgquina antes de proceder a la perforacion de los documentos definitivos. un atasco.

o Asegirese de haber quitado todas las grapas y elementos metdlicos antes de o NO use la maquina si estd dafiada o presenta defectos.

roceder a l perforacion. . . - .
P P o NO intente desmontar ni reparar la mdquina usted mismo.



DIAMETRO DE CANUTILLO Y TAMANOS DE DOCUMENTO

20l
80g
mm pulgadas numero de pdginas
6 1/4 220
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
19 3/4 121-150
7 1/8 151-180
25 1 181-200
3 1-1/4 201-240
38 1-1/2 241-340

PROCESO DE ENCUADERNACION

~

g
[

- J

Asegurese que la méquina se encuentra
sobre una superficie estable.

Compruebe que la bandeja de
residuos esté vacia y colocada
correciamente.

~

Perfore en primer lugar la portada y lo
contraportada del documento.

Ajuste la guia lateral ol tamafio adecuado
del papel y haga una prueba de
perforacion en hojas de desecho para
verificar que estd bien ajustada.

Inserte el canutillo de pldstico en el Tire de la palanca de apertura del
mecanismo con los ganchos hacia afuera.
alcanzar el ancho suficiente como para

inserfar los documentos.

canufillo hacia adelante para abrirlo hasta

Levante la tapa. Asegirese de que la palanca
de apertura del canutillo se encuentre hacia
atrds.

”

==

Levante el asa de perforacion hasta
colocarla en posicion vertical.

f7 )
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Perfore las hojas en pequefias tandas
para no sobrecargar la mdquina.

Seleccione el didmetro correcto del
canutillo utilizando la guia de medicion
de documentos que figura en el inferior
de la tapa de lo méquina.

Cologue las hojas perforadas directamente
en el canutillo abierto. Comenzando con la
portada del documento hacia abajo.

Una vez cargadas en el canutillo todas las
hojas perforadas, empuje la palanca de aper-
tura del canutillo hacia atrds para cerrarlo y
extraiga el documento encuadernado.



ESPANOL

COMO CORREGIR LA ENCUADERNACION DE UN DOCUMENTO

Es posible incluir o extraer hojas en cualquier momento abriendo y cerrando el canutillo de la forma descrit anteriormente.

PASOS PARA LA PERFORACION DE 2 Y 4 ORIFICIOS

N\ J

Asegrese de que la mdquina se
encuentra sobre una superficie estable.

Compruebe que la bandeja de
residuos esté vacia y colocada

correctamente.
( 4 ) (| 5 )
Max. 30
(30 g) —
(20 Ib) ,
\ ™

Inserte papel en la ranura para
perforar situada en la mdquina. Alinee
el papel A4 hacia la izquierda o el
papel A5 dentro de las guias.

PASOS PARA GRAPAR

(" 1 )
l m
V
k,g\ J

Perfore el papel presionando el asa
hacia abajo.

Asegurese de que lo mdquina se
encuentra sobre una superficie estable.

Verifique que haya grapas. Para abrir,

O ,

Levante el asa de perforacion hasta
colocarla en posicion vertical. Ponga el
selector de perforacion de 2 y 4 orificios
en la posicion deseada.

Ajuste la guia de profundidad de la

presione el boton de apertura ubicado debajo  grapadora en la posicion deseada.

del mango de la grapadora.

Inserte el documento y grdpelo.



COMO RETIRAR LOS RESTOS DE PAPEL

La bandeja de residuos se encuentra en la parte inferior de lo mdquina, y puede accederse a ella desde el lado derecho. Para obtener los mejores resultados, vacie o bandeja periddicamente.

ALMACENAMIENTO DEL EQUIPO

Buije el asa de perforacion hasta colocarla en posician horizontal. Baje la fapa. La mdquina de encuadernacion Lyra Binding Centre ha sido disefiada para guardarse en posicion horizontal sobre el escritorio.

SOLUCION DE PROBLEMAS

ENCUADERNACION

Problema

Causa

Solucion

Los orificios perforados no estdn centrados

Lo guia lateral no se ha fijado

Ajuste la guia lateral para corregir el tomafio de las hojas o de las portadas y contraportadas

Lo mdquina no perfora

Blogueo

Compruehe que la bandeja de residuos esté vacia. Compruebe que la entrada de papel no estd
bloqueada

Los orificios perforados no estéin paralelos al borde

Se ha acumulado suciedad bajo los taladros

Utilice un trozo de cartulina ﬁmru pasarlo a fravés de la entrada de papel. Mueva la cartuling
hacia los lados para extraer los restos de papel y echarlos en o bandeja de residuos

Orificios parciales

Las hojgs no estdn alineadas correctamente con el patron
de perforacion

Ajuste la guia loteral y perfore algunas hojas de prueba hosta corregir la orientacién

Los bordes de los orificios aparecen dafiados

Posible sobrecarga de lo mdquina

Perfore las portadas y contraportadas junto a las hojas de papel. Reduzca el nimero de hojas
que va a perfor

Lo bandeja de residuos deja salir restos de papel

Lo bandeja de residuos no estd insertada correciamente
0 estd llena

Compruebe que la bandeja de residuos esté vacia y cerrada correctamente

PERFORACION DE 2 Y 4

ORIFICIOS

Problema

Causa

Solucion

Perforaciones incompletas

Restos de papel antiguos en los orificios

Sin insertar papel, use el asa para despejar los restos de papel de las perforaciones

La bandeja de residuos estd demasiado lena

Vacie la bandeja de residuos

Los orificios no estdn alineados con el horde
del papel

Los restos de papel se quedan en los orificios

Mueva el papel de lado a lado entre las fauces de la perforadora para eliminar los restos
de papel

Los orificios no estdn centrados en el papel

£l papel no se ha colocado correciamente

Alinee el papel con el lado izquierdo de los fauces de lu perforadora antes de perforar

GRAPADORA

Problema

Causa

Solucion

Atasco de lu grapadora

Perforaciones incompletas, o se ha excedido la
capacidad de hojos

Use un ldpiz para abrir el mecanismo de la grapadora y eliminar el atasco

La grapadora no se abre

No se ha presionado el boton de activacion de la
grapadora

Presione el hoton de activacion de la grapadora

La grapa queda demasiado cerca del horde
del papel

La guia de profundidad de la grapadora no estd
configurudu correctamente

Ajuste la guia de profundidad de la grapadora en la posicion deseada

La guia de profundidad de la grapadora se
mueve al colocar el papel

Hay que ejercer una presion excesiva sobre la guia

Enderece el papel antes de ajustar la guia, luego coloque suavemente el papel en su
posicion

GARANTIA

Fellowes, Inc. (en lo sucesivo, «Fellowes») garantiza que todas de las piezas del equipo estardn
libres de defectos de material y fabricacion durante dos (2) afios a partir de la fecha en lo que el
consumidor original haya adquirido el producto. Si se encuentra algin defecto en cualquiera de lus
piezas durante el periodo de garantia, la dnica solucion serd la reparacion o el cambio de la pieza
defectuosa, a criterio y por cuenta de Fellowes. Esta garantia queda invalidada en casos de abuso,
mal uso, incumplimiento de las condiciones de uso del producto, uso con una fuente de aliment-
acion inadecvada (distinta a la indicada en la etiqueta) o en casos de reparacion no autorizada.
Fellowes se reserva el derecho de cobrar al consumidor los costes adicionales incurridos por parte

primer momento a través de un vendedor autorizado. CUALQUIER GARANTIA IMPLICITA, INCLUIDA
LA DE COMERCIALIZACION O IDONEIDAD PARA UN PROPOSITO DETERMINADO, QUEDA LIMITADA
POR LA PRESENTE EN SU DURACION AL CORRESPONDIENTE PERIODO DE GARANTIA ESTABLECIDO
ANTERIORMENTE. Fellowes no serd en ningdn caso responsable de ningdn dafio consecuencial

que pueda atribuirse a este producto. Esta garantia le confiere derechos legales especificos. Usted
puede fener ofros derechos legales, distintos a los que figuran en ella. La duracion, los términos

y lus condiciones de esta garantia son vilidos en fodo el mundo, excepto en los lugares donde la
legislacion local imponga limitaciones, resiricciones o condiciones diferentes. Para més detalles o

de Fellowes al suministrar piezas o servicios fuera del pais donde el equipo se haya adquirido en un para cualquier reparacion en garantia, péngase en contacto con nosotros o con su distribuidor.
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D E U Tsc H Entriegelungsknopf

Dokumentenstiitze
(Deckel)

Verstellbare )
Seitenfishrung —/7

Abfallfach

Dokumentenmaf

Papiereinzug

Abfallfach
K Kommiffnungshebel
2-und 4-
Orientierung fiir Lochausrichtung g L W@_ﬁ Lyra Stanzlochauswahl
/// < >
Locher Papiereinzug ! !
Hefter W F
Einstellbare Einlegetiefe —
Hefter Papiereinzug &’? S | i ﬁ Stanzgriff
LEISTUNGSMERKMALE
Kammbindung Lochstanze

Bindeleistung Stanzleistung
Max. Kammgrofe 1-1/27" / 38 mm Anzahl der Locher 2und 4
Max. Seitenanzahl (20 b / 80 g) 300 Blatter Papierseiten (20 1b / 80 g) 30 Bliitter
Stanzleistung Technische Daten
Papierseiten (20 [b /80 g) 20 Bliitter Papiereinzugshreite 11-7/16" / 290 mm
Transparentdeckbldtter (0,20 mm / 200 Mikron) 2 Bltter Hefter
Technische Daten Stanzleistung
Papiereinzugshreite 11-1/4" / 285 mm Papierseiten (20 Ib / 80 g) 30 Bliitter
Stanzschlitze 21 Technische Daten
Lochabstand 9/16" /14,28 mm Einstellbare Einlegetiefe, 10 Positionen
Verstellbare Seitenfishrung Ja Einlegetiefe von 2,75 mm bis 23 mm

Hefterkapazitit 105 Heftklammern

Kompatibel mit HeftklammergroBie 24/6; 26/6

A\ WARNUNG: WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE — Alle Hinweise vor Gebrauch lesen!

o Das Geriit sollte auf einer stabilen Arbeitsfliiche aufgestellt werden. o Stellen Sie sicher, dass das Abfallfach regelmifig geleert wird. Das Nichtentleeren des
o Halten Sie Haare, Finger, Schmuck und lose Kleidung von allen beweglichen Abfallfachs kann zu Geréiteschiiden fihren.
Teilen fern. o Setzen Sie den Kamm immer so ein, dass das Drehgelenk von lhnen weg und die
o Fiihren Sie nur Papier und Deckblitter und KEINE anderen Fremdkarper in offene Seite nach oben zeigt.
Locher- und Hefteroffnungen ein. e Verwenden Sie nur Heftklommern in den Grofien 24/6 und 26/6.
o Immer einen Teststanzdurchlauf an Restbltter vornehmen und das Geriit vor o Wenn Sie einen Papierstau entfernen, achten Sie darauf, dass Sie Thre Finger nicht
dem Stanzen der endgiiltigen Dokumente einstellen. einklemmen.
o Stellen Sie vor dem Stanzen sicher, dass alle Heftklammern und andere o Das Geriit NICHT verwenden, wenn es beschiidigt oder defekt ist.
Metallartikel entfernt wurden. o Versuchen Sie NICHT, das Geriit zu zerlegen oder zu reparieren.

o Die angegebene Stanz- oder Heftkapazitiit des Gerdits darf NICHT iberschritten
werden.



KAMMDURCHMESSER UND ENGROSSEN

20lh
80g
mm Zoll Zahl der Seiten
6 1/4 220
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
19 3/4 121-150
7 1/8 151-180
25 1 181-200
32 1-1/4 201-240
38 1-1/2 241-340

BINDEN - SCHRITTWEISE ANLEITUNG

g
[

~

\_

J

Stellen Sie sicher, dass das Geriit auf

einer stabilen Oberfliiche steht.

Stellen Sie die Seitenfiihrung auf das richtige
Papierformat ein und fiihren Sie einen
Teststanzdurchlauf an Restbldttern durch,
um die Einstellung der Seitenfiihrung zu

Zuerst das vordere und hintere
Deckblatt stanzen.

iiberpriifen.

Setzen Sie den Kunststoffkamm
mit den Krallen nach auflen in die
Vorrichtung ein.

Ziehen Sie den Kommaffnungshebel
nach vorne, um den Kamm so weit

20 ffnen, dass Dokumente eingelegt
werden knnen.

Offnen Sie den Deckel. Stellen Sie sicher,
dass der Kammffnungshebel nach hinten
gedriickt wurde.

”

==

Stellen Sie den Stanzgriff senkrecht.

f7 )

- J

Die Bltter in kleinen Stapeln
stanzen, damit das Geriit nicht
iberlastet wird.

Wihlen Sie den richigen
Kammdurchmesser anhand des
DokumentenmaBes auf der Innenseite
des Geriitedeckels.

Die gestanzten Blitter direkt auf den
offenen Kamm legen. Das Deckblatt des
Dokuments zeigt nach unten.

Wenn alle gestanzten Bltter auf dem Kamm
liegen, den Kammhebel nach hinten driicken,
um den Kamm zu schlieBen. Das gebundene

Dokument entnehmen.
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DEUTSCH

KORRIGIEREN EINES GEBUNDENEN DOKUMENTS

Lusiitzliche Seiten kdnnen jederzeit eingefiigt oder vorhandene Seiten entnommen werden, indem der Kamm, wie bereits beschrieben, zverst
gedtfnet und dann wieder geschlossen wird.

2- UND 4-LOCHSTANZEN - SCHRITTWEISE ANLEITUNG

f o | 3 )
[ - E—
- (=
\ J @« Y

Stellen Sie sicher, dass das Geriit auf
einer stabilen Oberfliche steht.

Priifen Sie, ob das Abfallfach leer ist
und richtig sitzt.

(4 5
4
Max. 30
(80 gsm) —
(20 Ib) j
\1 )G

Fiihren Sie das Papier in den Lochschlitz
am Gerit ein. Richten Sie das A4-Papier
links oder das A5-Papier innerhalb der
Markierungen aus.

Stanzen Sie das Papier, indem Sie
den Griff nach unten driicken.

HEFTEN - SCHRITTWEISE ANLEITUNG

1 (3 (4
/// = ——> —
y K tﬁ - I
5 Y, RQ\J {/ ﬁ

Stellen Sie den Stanzgriff senkrecht. Stellen
Sie die 2- und 4-Loch-Auswahl auf die
gewiinschte Lochanzahl ein.

(. )

T

Stellen Sie sicher, dass das Geriit auf
einer stabilen Oberfliche steht.

Stellen Sie sicher, dass Heftklommern

eingelegt sind. Driicken Sie zum Offnen den

Entriegelungsknopf unter dem Griff.

Stellen Sie die Einlegetiefe auf die
gewiinschte Position ein.

Dokument einlegen und heften.



ENTFERNEN DER PAPIERABFALLE

Das Abfallfach befindet sich unter dem Gerdit und kann von der rechten Seite aus gedffnet werden. Das Fach sollte regelmifig geleert werden,
um die einwandfreie Funkfion des Geriits zu gewdhrleisten.

LAGERUNG

Den Stanzgriff waagerecht stellen. Den Deckel schlieien. Das Lyra Bindegerdt ist zur horizontalen Lagerung auf einer Tischfliiche vorgesehen.
TROUBLESHOOTING

BINDUNG

Problem Ursache Losung

Gestanzte Locher sind nicht mittig

Seitenfishrung ist nicht eingestell

Stellen Sie die Seitenfishrung ein, um die Papier- oder Abdeckungsgrofe zu korrigieren

Geriit stanzt nicht

Blockierung

Priifen, ob das Abfallfach leer ist. Den Papiereinzug auf Blockierungen Gberpriifen

Gestanzte Locher verlaufen nicht parallel
zum Rand

Unter den Stanzstempeln befindet sich Schmutz

Ein stabiles Kartonstiick in den Pupiereinzu% stecken. Den Karton seitlich hin und her
schieben, um etwaige Papierreste in dos Abtallfach zu schieben

Locher werden nur teilweise gestanzt

Bltter sind nicht richtig mit dem Stanzmuster
ausgerichtet

Die Seitenfiihrung einstellen und Teststanzungen an Restblittern vornehmen, bis die
Einstellung stimmt

Beschiidigte Stanzréinder

Magliche Uberladung des Gerts

Kunststoff-Deckbldtter zusommen mit Papierbliittern stanzen. Die Anzahl der Bliitter
pro Stanzvorgang verringern

Papierreste trefen aus dem Abfallfach aus

Ablflullfuch wurde nicht richtig eingesetzt oder ist
vo

Priifen Sie, ob das Abfallfach leer und richtig geschlossen st

2- UND 4-LOCHSTANZEN

Problem

Ursache

Losung

Lcher werden unvollstiindig gestanzts

Altes Papier befindet sich noch in den Stanzen

Verwenden Sie den Griff, ohne Papier einzulegen, um Stanzreste zu entfernen

Abfallfach zu voll

Abfallfach leeren

Locher sind nicht parallel zum Rand

Papierschnipsel befinden sich noch in den Stanzen

Bewegen Sie das Papier im Papiereinzug hin und her, um Papierreste zu entfernen

Lécher sind nicht mittig Das Papier wurde nicht richtig eingelegt Richten Sie das Papier vor dem Lochen an der linken Seite des Papiereinzugs aus
HEFTER

Problem Ursache Losung

Hefterstau Unvollstindiges Stanzen oder Uberlastung des ~ Offnen Sie die Heftervorrichtung mit einem Bleistift, um den Stau zu beseitigen

Geriits

Der Hefter offnet sich nicht

Entriegelungsknopf des Hefters nicht gedriickt

Driicken Sie den Entriegelungsknopf des Hefters

Heftet zu nahe am Papierrand

Einlegetiefe nicht richtig eingestellt

Stellen Sie die Einlegetiefe auf die gewiinschte Position ein

Der Regler fir die Einlegetiefe bewegt sich Zu viel Druck auf Regler

heim Einlegen des Papiers

Gliitten Sie das Papier, bevor Sie es einlegen, und richten Sie es anschlieiend
vorsichtig aus

GARANTIE

Fellowes, Inc. (, Fellowes") garantiert, dass alle Teile des Geriits fiir einen Zeitraum von zwei (2)

Jahren ab urspriinglichem Kaufdatum frei von Material- und Verarbeitungsfehlern sind. Sollte sich ein
Teil wihrend der Garantiezeit als defeki erweisen, hesteht lhre einzige und ausschlieBliche Abhilfe in
der Reparatur oder dem Ersatz des defekten Teils, je nach Ermessen von Fellowes und auf Fellowes'
Kosten. Diese Garantie schliefit Missbrauch, unsachgemiifie Handhabung, Nichteinhaltung von
Produkinutzungsstandards, Betrieb mit einer falschen (einer anderen als auf dem Erikett angegebenen)
Stromversorgung oder unbefugte Reparaturen aus. Fellowes behilt sich das Recht vor, dem Verbraucher
wusiitzliche Kosten in Rechnung zu stellen, die fiir Fellowes anfallen, um Teile oder Dienstleistungen
auBerhalb des Landes zur Verfiigung zu stellen, in dem das Produkt urspriinglich von einem autorisi-

erten Wiederverkiufer verkauft worden ist.

ALLE STILLSCHWEIGENDEN GARANTIEN, EINSCHLIESSLICH DIE DER MARKTGANGIGKEIT ODER EIGNUNG
FOR EINEN BESTIMMTEN ZWECK, WERDEN HIERMIT AUF DIE DAUER DES VORSTEHEND ANGEFUHRTEN
GARANTIEZEITRAUMS BESCHRANKT. In keinem Fall haftet Fellowes fiir eventuell im Zusammenhang mit
diesem Produkt auftretende Folgeschiiden. Diese Garantie gewdihrt Ihnen besfimmte Rechte. Es kinnen
Ihnen noch weitere bzw. andere Rechte zustehen, die sich von dieser Garantie unterscheiden. Daver,
Bedingungen und Konditionen dieser Garantie gelten weltweit, auBer lokale Gesetze schreiben andere
Begrenzungen, Einschréinkungen oder Konditionen vor. Um weitere Einzelheiten zu erfahren oder
Serviceleistungen im Rohmen dieser Garantie in Anspruch zu nehmen, wenden Sie sich bitte an Fellowes
oder Thren Hiindler.
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ITALIANO

Pulsante di apertura
della spillatrice

Supporto documento
(coperchio)

Guida di allineamento della perforatrice

Cassetto per i residui di carta

Guida per la misurazione dei documenti

Ingresso della carta per la rilegatura

Cassetto per i residui di carta

Leva di apertura del
dorso ad anelli
I Selettore di foratura

Ingresso della carta per la perforatrice

Spillatrice

Guida di profondita della

spillatrice regolabile

Ingresso della carta per la spillatrice

CARATTERISTICHE

Rilegatura con dorso ad anelli
Capacita di rilegatura

ya Q Lyra’ a2e4fori
/// — ,.
) ~
#7 |
N
v

i

Perforatrice

Capacita di perforazione

Dimensione massima del dorso ad anelli 1-1/2"/ 38 mm Numero di fori 2e4
Capacita massima documenti (20 b / 80 g) 300 fogli Fogli di carta (20 Ib / 80 g) 30 fogli
Capacitd di perforazione Specifiche tecniche

Fogli di carta (20 b / 80 g) 20 fogli Larghezza dell'ingresso carta 11-7/16" / 290 mm
Copertine in PVC (8 mil / 200 micron) 2 fogli Spillatrice

Specifiche tecniche

Capacita di perforazione

Larghezza dell'ingresso carta 11-1/4" / 285 mm Fogli di carta (20 b / 80 g) 30 fogli

Fessure di perforazione 2 Specifiche tecniche

Spazio tra i fori 9/16" /14,28 mm Guida di profonditd regolabile per la spillatrice a 10 posizioni

Guida del bordo regolabile Si Intervallo di profondita della spillatrice da 2,75 mma 23 mm
Capacitd della spillatrice 105 punti metallici
Compatibilita dimensioni punti metallici 24/6; 26/6

A\ AVVERTIMENTO: NORME DI SICUREZZA IMPORTANTI — Leggere prima dell’uso.

o Accertarsi che il cassetto dei residui venga svuotato periodicamente. Il mancato svuotamento
del cassetto dei residui pud provocare danni alle apparecchiature.

o La macchina deve essere posizionata su una superficie di lavoro stabile.

o Tenere capelli, dita, gioielli e indumenti larghi lontano da tutte le parti in movimento.

o NON inserire oggetti diversi da carta e cartoncino nelle aperture della perforatrice e
della spillatrice.

o Esequire sempre delle prove di perforazione, foratura, spillatura e di impostazione
della macchin su fogli di scarto prima di procedere sui documenti finali.

o Accertarsi che tutti i punti metallici e gli altri oggetti metallici siano stati rimossi prima

di procedere alla perforazione.
o NON superare la capacitd di perforazione, foratura o spillatura delle macchine.

o Inserire sempre il dorso ad anelli con il dorso rivolto verso il restro e il lato apribile rivolto
verso |'alfo.

o Utilizzare solo punti metallici di dimensioni 24/6 e 26/6.

o Tenere le dita lontane dall'area di fuoriuscita dei punti metallici quando in uso o durante
I'eliminazione di un inceppamento.

 NON ufilizzare se la macchina & danneggiata o difetfosa.

o NON fentare di smontare o riparare lo macchina.

Leva di perforazione



DIAMETRO DEL DORSO PLASTICO E DIMENSIONI DEI DOCUMENTI

g 20lb
&
mm pollici numero di pagine
6 1/4 220
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
19 3/4 121-150
7 1/8 151-180
25 1 181-200
32 1-1/4 201-240
38 1-1/2 241-340

FASI DI RILEGATURA

(. 1 N (" 4 )
W Lyra
Il
‘”
e =]
—

_ _J

Assicurarsi che la macchina sia Verificare che il cassetto per i Sollevare il coperchio. Assicurarsi che la leva ~ Sollevare la leva di perforazione in

posizionata su una superficie stabile. residui di carta sia vuoto e montato di apertura del dorso ad anelli sia spinta posizione verticale.

correttamente. all'indietro.

~ f7 )

) - J
Regolare la guida del bordo Esequire per prima cosa la perforazione Perforare i fogli a piccoli gruppi per
sull'impostazione corretta per il formato dello copertina e della quarta di copertina. non sovracearicare lo macchina.

di carta e testare con dei fogli di scarto la
perforazione per verificare |'impostazione

Selezionare il diametro del dorso ad
anelli corretto utilizzando la guida di
misurazione dei documenti all'interno
del coperchio della macchina.

della guida del bordo.

Inserire il dorso ad anelli di plastica Tirare la leva di apertura del dorso ad Caricare i fogli perforati diretamente

nel meccanismo con gli anelli rivolti anelli in avanti per aprirlo in modo che sul dorso ad anelli aperto. Iniziare dalla

verso |'esterno. sia sufficientemente largo per inserire i coperfina del documento rivolta verso il
documenti. basso.

Una volta che tutti i fogli perforati sono

stati inseriti sul dorso ad anelli, spingere

la leva all'indietro per chiuderlo e rimuovere
il documento rilegato.
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ITALIANO

MODIFICA DI UN DOCUMENTO GIA RILEGATO

E possibile aggiungere o rimuovere fogli aprendo e poi chiudendo il dorso ad anelli come descritto in precedenza.

FASI PER L'UTILIZZO DELLA PERFORATRICE A 2 E A 4 FORI

N\ J

Assicurarsi che la macchina sia
posizionata su una superficie stabile.

Verificare che il cassetto per i
residui di carta sia vuoto e montafo
correttamente.

(4 3 (5
Max 30

(80 g/m2) -

(20 Ib) |

\O G

Inserire la carta all'interno della fessura
della perforatrice situata sulla macchina.
Allineare la carta A4 a sinistra 0 A5
all'interno delle linee guida.

Spillare la carta spingendo il braccio
verso il hasso.

FASI PER L'UTILIZZO DELLA SPILLATRICE

N J

O ,

Sollevare la leva di perforazione in
posizione verficale. Spostare il selettore
della perforatrice a 2 e a 4 fori sul fipo
di foratura desiderata.

;
it

=—0TLo__ollq]

Assicurarsi che la macchina sia
posizionata su una superficie stabile.

Verificare che i punti metallici siano
caricati. Per aprire, premere il pulsante
di apertura situato al di sotto del braccio
della spillatrice.

m
(4

Regolare la guida di profondita
del punto metallico nella posizione
desiderata.

Inserire e spillare il documento.



RIMOZIONE DEI RESIDUI DI CARTA

Il cassetto per i residui di carta & situato al di sotto della macchina ed & accessibile dal lato destro. Per ottenere risultati ottimali, svuotarlo regolarmente.

CONSERVAZIONE

Abbassare la leva di perforazione in posizione orizzontale. Abbassare il coperchio. La rilegatrice Lyra Binding Centre & stata progettata per essere riposta

orizzontalmente su una scrivania.

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI
RILEGATURA

Problema Causa Soluzione

Fori non centrati Guida del bordo non impostata Regolare la guida del bordo alle dimensioni corrette della carta o della copertina

La macchina non esegue la perforazione Ostruzione Assicurarsi che il cassetto per i residui di carta sia vuoto. Controllare se ¢'& un'ostruzione all'ingresso della carta

Fori non paralleli ol bordo Materiale di scarto incastrato sotto i punzoni Prendere un pezzo di cartoncino rigido e farlo scivolare nellingresso della carta. Muovere il cartoncino
lateralmente per far cadere eventuali residui di carta nel cassetto

Fori parziali Fogli disallineati rispetto ai punzoni Regolare la guida del bordo ed eseguire delle prove di perforazione su fogli di scarto fino alla soluzione
del problema

Bordi dei fori danneggiati Possibile sovraccarico della macchina Perforare le copertine di plastica assieme ai fogli di carta. Ridurre il numero di fogli su cui si esegue la
perforazione

Fuoriuscita dei residui di carta dal cassetfo Il cassetto dei residui non & inserito correttamente, o & pieno Assicurarsi che il cassetto per i residui sia vuoto e chiuso correttamente

PERFORATRICE A 2 E A 4 FORI

Problema Causa

Soluzione

Carta vecchia rimasta all'interno della perforatrice

Senza inserire lo carta, utilizzare lo maniglia per eliminare eventuali sfridi di carta dai punzoni

Forature incomplete
Cassetto dei residui troppo pieno

Svuotare il cassetto dei residui

Fori non allineati al hordo della carta Stridi di carta che rimangono nei fori

Spostare la carta da un lato all'altro della fessura per rimuovere i residui di carta

Fori non centrati sulla carta La carta non & stata inserita correttamente

Mlineare la carta sul lato sinistro della fessura della perforatrice prima della foratura

SPILLATRICE

Problema Causa Soluzione
Inceppamento della spillatrice Spillatura incompleta o superamento della capacitd di fogli Usare una matita per aprire il meccanismo della spillatrice & rimuovere I'inceppamento
La spillatrice non i apre Il pulsante di apertura della spillatrice non & stato premuto Premere il pulsante di apertura della spillatrice

Punto metallico troppo vicino al bordo della carta  La guida di profondita della spillutrice non & impostata correttamente  Regolare la guida di profonditi della spillarice nella posizione desiderata

La guida di profonditd della spillatrice si sposta  Pressione eccessiva sulla guida
durante I'inserimento della carta

Raddrizzare la carta prima di inseritla nella guida, quindi mettere delicatamente la carta in posizione

GARANZIA

Fellowes, Inc. (“Fellowes”) garantisce che futfi i componenti della macchina sono privi di difetti di mo-
teriali e fabbricazione per la durata di due (2) anni a partire dalla data d'acquisto da parte dell utente
originale. Nel caso in cui si riscontrino dei difetti durante il periodo di garanzia, I'unico ed esdusivo
rimedio esclusivo a disposizione del cliente sard la riparazione o la sostituzione del prodotto difettoso,
a carico di Fellowes e a sua discrezione. Questa garanzia non & valida in caso di abuso e uso improprio
dell'apparecchio, mancata osservanza degli standard di utilizzo del prodotto, alimentazione elettrica
non corretta dell'apparecchio (diversa da quella indicata sull'efichetta) o riparazioni non autorizzate.
Fellowes si riserva il diritto di addebitare al consumatore qualsiasi costo supplementare da essa stessa
sostenuto allo scopo di fornire ricambi o assistenza al di fuori dal Paese in cui la macchina & stata
venduta da un rivenditore autorizzato.

EVENTUALI GARANZIE IMPLICITE, COMPRESE QUELLE DI COMMERCIABILITA O IDONEITA PER UNO SCOPO
SPECIFICO, SONO SOGGETTE Al LIMITI DI DURATA STABILITI NELLA GARANZIA SOPRA INDICATA. In nes-
sun caso Fellowes sara ritenuta responsabile di danni consequenziali o incidentali atiribuibili al presente
prodotto. La presente garanzia concede diritti legali specifici. Lacquirente potrebbe godere di ltri diritti
legali diversi da quelli di cui alla presente garanzia. La durata, i termini e le condizioni della presente
garanzia sono validi a livello mondiale, ad eccezione dei luoghi in cui, in base alla legislozione vigente,
siano previste limitazioni, restrizioni o condizioni diverse. Per ulteriori informazioni o per richiedere
assistenza in garanzia, rivolgersi direttamente a Fellowes o al rivenditore.
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nietmachine

NEDERLANDS osseriton

gy
Documentsteun

(deksel)

Afvallade

Instelbare randgeleiding —£Z

Matenoverzicht documenten

Voorraadopslag

Invoer inbindpapier

Afvallade

Openingshendel kam

Keuzeschakelaar
Uitlijningsgeleider voor ponsgaten Lyra voor 2 of 4
, ponsgaten
Papierinvoer ponsgaten
Nietmachine
Instelbare dieptegeleider nietmachine —
Papierinvoer nietmachine &’? ) ‘ L ‘ ﬁ Ponshendel
MOGELIJKHEDEN
Kam inbinden Gatperforatie
Inbindcapaciteit Ponscapaciteit
Max kammaat 1-1/2" / 38 mm Aantal gaten 2end
Max document (20lb / 80g) 300 vellen Papiervellen (201b / 80g) 30 vellen
Ponscapaciteit Technische gegevens
Papiervellen (201b / 80g) 20 vellen Invoerbreedte papier 11-7/16" / 290 mm
PVC-omslagen (8 mil / 200 micron) 2 vellen Nietmachine
Technische gegevens Ponscapaciteit
Invoerbreedte papier 11-1/4" / 285 mm Papiervellen (201b / 80g) 30 vellen
Ponssleuven 21 Technische gegevens
Tussenafstand gaten 9/16" / 14.28 mm Instelbare dieptegeleider nietmachine 10 posities
Verstelbare randgeleider Ja Dieptebereik nietmachine 2,75 mm fot 23 mm
Nietmachinecapaciteit 105 nietjes
Compatibiliteit met nietformaat 24/6; 26/6
A\ WAARSCHUWING: BELANGRIJKE VEILIGHEIDS INSTRUCTIES - Lezen véor gebruik!
* De machine moet op een stabiel werkoppervlak worden geplaatst. o Qverschrijd NOOIT de vermelde capaciteit voor ponsen of nieten van de machine.
® Houd haar, vingers, sieraden en losse kleding it de buurt van alle beweg-  ® Zorg dat de afvallade regelmatig wordt geleegd. Indien u de afvallade niet leegt,
ende onderdelen. kan dit leiden tot schade aan de machine.
o Steek GEEN vreemde voorwerpen in pons- en nietmachine-openingen, deze  ® Plaats de kam altijd met de rug van u of en de open zijde naar boven.
zijn vitsluitend bestemd voor papier en omslagmateriaal. o Gebruik alleen niefies met formaat 24/6 of 26/6.
® Test het ponsen altiid op kladvellen en stel de machine in voordat u defini- & Houd yw vingers uit de buurt van het ontladingsgebied voor ieties fijdens het
fieve documenten ponst. gebruik of wanneer u een papierstoring verhelpt.

® Zorg ervoor dat alle nietjes en andere mefalen voorwerpen ziin verwiiderd o NIET gebruiken indien beschadigd of defect.

vooraleer u begint te ponsen. e Probeer de machine NIET te demonteren of te repareren.



KAMDIAMETER & DOCUMENTAFMETINGEN

g 20l
L 80y
mm duim aantal vellen
6 1/4 220
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
19 3/4 121-150
22 1/8 151-180
25 1 181-200
32 1-1/4 201-240
38 111/2 241-340

STAPPEN OM IN TE BINDEN

~

=

g
[

_ _J
Torg dat de machine op een stabiel Controleer of de afvallade leeg en
oppervlak staat. correct gemonteerd is.
~
J

Stel de randgeleider in op de juiste
instelling voor het papierformaat en test
ponsafvalvellen om de instelling van de
randgeleider te controleren.

Schuif de plostic kam in het
mechanisme met de klauwen naar
buiten gericht.

Trek de openingshendel van de kam naar
voren zodat de kam voldoende geopend is
om documenten in fe voegen.

Til het deksel op. Zorg dat de openingshendel
van de kam naar achteren is geduwd.

”

==

Hef de ponshendel omhoog tof deze
rechtop staat.

(" )

7

- J

Pons vellen in kleine baiches die de
machine niet overbelasten.

hehulp van het matenoverzicht voor
documenten aan de binnenkant van het
deksel van de machine.

Leg geponste vellen direct op de geopende
kam. Beginnend met de omslag van het
document naar beneden gericht.

Wanneer alle geponste vellen op de kam
zijn geplaatst, duwt u de kamhendel naar
achteren om de kam fe sluiten en verwijdert
u het ingebonden document.
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NEDERLANDS

EEN INGEBONDEN DOCUMENT CORRIGEREN

Exira vellen kunnen op elk moment worden toegevoegd of verwijderd door de kam te openen en vervolgens te sluiten zoals eerder beschreven.

STAPPEN VOOR PERFORATIE MET 2 EN 4 GATEN

N\ J

Zorg dat de machine op een stabiel
oppervlak staat.

Controleer of de afvallade leeg en
correct gemonteerd is.

O ,

Hef de ponshendel omhoog tot deze rechtop
staat. Stel de keuzeknop voor 2 en 4 gaten
in op de gewenste perforatie.

(4 5
V73

Max 30

(80 gsm) —

(20 Ib) r
\\O )9
Plaats papier in de ponssleuf op de Perforeer papier door de hendel
machine. Lijn A4-papier links uit of naar beneden te duwen.
A5-papier binnen de markeringen.
STAPPEN OM TE NIETEN
- 3 e A —

1 (3 N (4
y e ﬁ - T
. { A

N J R\g / ﬁ
Zorg dat de machine op een stabiel Controleer of er niefjes geladen zijn. Stel de diepte-geleider voor nieten in op Document invoeren en nieten.
oppervlak staat. Druk op de ontgrendelknop onder de de gewenste positie.

hendel van de nietmachine om
te openen.



VERWIJDERING VAN AFVALSNIPPERS

De afvallade bevindt zich onder de machine en is toegankelijk vanaf de rechterkant. Leeg de lade regelmatig voor het beste resultaat.

OPSLAG

Laat de ponsgreep naar de horizontale positie zakken. Laat het deksel zakken. Het Lyra Binding Center is ontworpen om horizontaal op het bureau

te worden geplaatst.

PROBLEEMOPLOSSING
INBINDEN

Probleem Oorzaak Oplossing

Pansgaten bevinden zich niet in het midden Randgeleider niet ingesteld Pas de randgeleider aan om het papier- of omslagformaat te corrigeren

Machine ponst niet Verstopping Controleer of de afvallade leeg is. Controleer op een blokkade bij de papierinvoer

Ponsgaten zijn niet evenwiidig met rand Vastzittend afval onder de matrijzen Neem een stuk stiif karton en schuif ditin de papierinvoer. Beweeg het karton zijdelings
om eventuele resten in de afvallade te luten vallen

Gedeeltelijke gaten Vellen niet correct vitgelijnd met ponspatroon Pas de randgeleider aan en test ponsafvalvellen fot het resultat naar wens is

Beschadigde ponsranden Mogelike overbelasting van de machine Pons plastic omslagen met vellen papier. Verminder het aantal te ponsen vellen

Avallade lekt Avallade niet correct geplatst of vol Controleer of de afvallade leeg en correct gesloten is

PONSEN MET 2 EN 4 GATEN

Probleem Oorzaak

Oplossing

Oud papier nog in ponsgaten

Gebruik de hendel om papierresten uit de ponsgaten te verwideren, zonder papier in te voeren

Onvolledige ponsgaten
Avallade overvol

Leeg de afvallade

Gaten niet uitgelijnd met papierrand Resterende papiersnippers in ponsgaten

Beweeg het papier heen en weer in de keel om papierresten te verwijderen

Gaten niet gecentreerd op papier Papier niet correct ingevoerd

Liin papier it aan de linkerkant van de ponskeel voordat u gaat ponsen

NIETMACHINE

Probleem Oorzank Oplossing

Nietmachine vastgelopen Onvolledig ponsgat of overcapaciteit papier Gebruik een potlood om het nietmechanisme fe openen om de storing te verhelpen.
Nietmachine gaat niet open Onigrendelknop nietmachine niet ingedrukt Druk op de ontgrendelknop van de nietmachine

Nietje fe dicht bij papierrand Dieptegeleider nietmachine niet correct ingesteld Stel de dieptegeleider van de nietmachine in op de gewenste positie

Dieptegeleider nietmachine heweegt bij Te hard op de geleider gedrukt Positioneer het papier recht voordat u het in de geleider plaatst en plaats het papier
het plaatsen van papier vervolgens voorzichti in de juiste posifie

GARANTIE

Fellowes, Inc. ("Fellowes") garandeert dat de onderdelen van het toestel gedurende twee (2) jaar vrij
7ijn van materiaal- en productiefouten, vanaf de datum van aankoop door de originele gebruiker.
Indien een onderdeel gedurende de garantieperiode defect blijkt te zijn, is uw enige en exclusieve
oplossing de reparatie of vervanging van het defecte onderdeel, naar keuze en voor rekening van

Fellowes. Deze garantie is niet van foepassing in geval van misbruik, verkeerd gebruik, het niet

naleven van de gebruiksnormen voor het product, gebruik van een onjuiste stroombron (anders dan
wat op het label vermeld staat) of een ongeautoriseerde reparafie. Fellowes hehoudt zich het recht
voor om aanvullende kosten aan de consument in rekening te brengen, die Fellowes heeft gemaaki

om onderdelen of diensten te versirekken buiten het land waar de machine oorspronkeliik werd

verkocht door een bevoegd wederverkoper. ALLE IMPLICIETE GARANTIES, INCLUSIEF DE GARANTIES

VAN VERKOOPBAARHEID OF GESCHIKTHEID VOOR EEN BEPAALD DOEL, WORDEN HIERBIJ IN DUUR
BEPERKT TOT DE TOEPASSELIJKE GARANTIEPERIODE ZOALS HIERBOVEN IS UITEENGEZET. Fellowes is in
geen geval aansprakelijk voor eventuele gevolgschade die aan dit product kan worden toegewezen.
Deze garantie verleent u specifieke wettelijke rechten. Mogelijk hebt u andere wettelijke rechten die
afwijken van deze garantie. De duur en voorwaarden van deze garantie zijn wereldwiid van kracht,
behalve daar waar de plaatselijke wetgeving andere beperkingen of voorwaarden oplegt. Voor
verdere defails of om van de service onder deze garantie gebruik te maken, neemt u contact op met
Fellowes of uw detailhandelaar.
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SVE N S K A Htlﬁsningsknupp for

iiffapparat

Dokumentstad

(lock)

Justerbar sidoguide

Pappersfack

Avfallsbricka

Dokumentmiitguide

Pappersinmatning for bindningen

Avfallsbricka

Spak for aft 5ppna
kamryggen

2- och 4-hélsstans-

Injusteringsguide for halstans

D

////;F — L W@_ﬁ | Lyra viiljare

Halstansens pappersinmatning

Hiiftapparat

Justerhar djupguide for hiftapparat

Relllowes

£d
P
|

Hiiftapparatens pappersinmatning \ S Stanshandtag
EGENSKAPER
Kambindning Hdlstans
Bindningskapacitet Stanskapacitet
Max. kamstorlek 1,5 tum / 38 mm Antal hal 20ch 4
Max. dokument (80 g) 300 ark Pappersark (80 g) 30 ark
Stanskapacitet Tekniska data
Pappersark (80 g) 20 ark Pappersinmatningshredd 11,5 tum / 290 mm
PVC-omslag (8 mil/200 pm) 2 ark Hiftapparat
Tekniska data Stanskapacitet
Pappersinmatningshredd 11,25 tum / 285 mm Pappersark (80 g) 30 ark
Stanspositioner 21 Tekniska data
Halhsid 9/16 tum / 14,28 mm Justerbar djupguide for haftapparat 10 positioner
Justerbar sidoguide Ja Hiiftapparatens djupomréde 275mm - 23 mm
Hiiftapparatens kapacitet 105 hiftklamrar
Kompatibilitet for haftklammerstorlek 24/6; 26/6

A\ VARNING: VIKTIGA SAKERHETS- ANVISNINGAR — Lis fore anvindning!

© Maskinen bor placeras pd en stabil arbetsyta.

o Se fill att hér, fingrar, smycken och losa klder halls pa behérigt avstand fran alla
rorlig delar.

o Siitt INTE frimmande foremal i hélstansens- och hiiftapparatens dppningar — endast
papper och omslag.

o Gir allfid ett prov med stansrester forst for att stiilla in maskinen innan du stansar
de fiirdiga dokumenten.

o Se fill att alla héftklamrar och andra metallféremél har tagits bort fére stansning.
o {Qverskrid INTE maskinens angivna stans- eller hiftkapacitet.

o Sefill att avfallsbrickan toms regelbundet. Underldtenhet att tomma avfallsbrickan kan
leda till skador pd utrustningen.

o Siitt alltid in kamryggen med vridningsriktningen viind bort fran dig och den dppna sidan
uppdt.

o Anviind endast hiftklamrar i storlek 24/6; 26/6.

o Hall fingrarna borta frén fiistomradet for hiiftklamrarna néir du anviinder maskinen eller
tar bort material som fastnat.

o ANVAND INTE MASKINEN om den dr skadad eller defekt.
o Forsok INTE ta isdr eller reparera maskinen.



PLASTRYGGSSTORLEK | DIAMETER SAMT DOKUMENTSTORLEKAR

20
S Blg
mm tum ant. sidor
6 1/4 2-20
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
19 3/4 121-150
22 1/8 151-180
25 1 181-200
32 1-1/4 201-240
38 1-1/2 241-340
BINDNING STEG FOR STEG
e B s A
1 4
e =2
=7
= y

Se fill att maskinen befinner sig pd ett
stabilt underlag.

Konirollera ait avfallsbrickan dr tom

och riitt monterad.

(5 )
\& J

Justera sidoguiden till korrekt
pappersstorleksinstiillning och festa
med stansrester for att kontrollera

Stansa de friimre och bakre
omslagen forst.

Siitt in plastkammen i mekanismen
med klorna utdt.

Dra ppningsspaken for kamryggen
framat for att 6ppna den fillriickligt
mycket for att fora in dokument.

Lyft locket. Se fill att Gppningsspaken for
kamryggen skjuts tillbaka.

Lyft stanshandtaget till uppriitt liige.

(" )

7

Max 20
(80 g/m2)

- J

Stansa arken i omgdngar med en
mindre méingd ark i varje for att
inte dverbelasta maskinen.

Vilj ritt kamdiameter med hjtlp av
dokumentmiitguiden pd insidan av locket
pd maskinen.

Ladda de stansade arken direkt in i den
oppna kamryggen. Borja med omslaget,
viint neddt.

Niir alla stansade ark placerats i kammen
trycker du dppningsspaken for kamryggen
hakat for att forsluta kamryggen. Ta ut det
firdign dokumentet.
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SVENSKA

MODIFIERA ETT BUNDET DOKUMENT

Ytterligare ark kan liggas fill eller tas bort genom att Gppna och stinga kamryggen enligt ovan.

STEG FOR 2- OCH 4-HALSSTANSNING

\_

J

O ,

Se fill att maskinen befinner sig pa ett Kontrollera att avfallsbrickan dr tom Lyft stanshandtaget fill uppriitt liige. Stdll in
stabilt underlag. och riitt monterad. 2- och 4-hdlsstansviljaren pd dnskad stans.
(4 3 (5
V73
Max 30

(80 g/m2) ol
\\O J .
For in pappret i hélstansplaceringen Stansa pappret genom att trycka
pd maskinen. Rikia in A4-papper fill handtaget nedét.

viinster eller A5-papper enligt guiden.

STEG FOR HAFTNING

\

J

m
(4

| I

=

Se fill att maskinen befinner sig pd ett
stabilt underlag.

Kontrollera att maskinen dr laddad Justera hiiftapparatens djupguide il
med hiftklamrar. Oppna genom att onskat liige.

trycka pd frigéringsknappen under

hiftapparatshandtaget.

For in och hiifta dokumentet.



TA BORT PAPPERSRESTER

Aviallshrickan sitter under maskinen och nds fran hager sida. Tom brickan regelbundet, for att fd béista resultat.

FORVARING

Siink ner stanshandtaget fill horisontellt ldge. Stiing locket. Lyra bindningsmaskin @r gjord for att forvaras vagriitt pa skrivhordet.

FELSOKNING
BINDNING

Problem Orsak

Rrgird

Stansade hal r inte centrerade Sidoguiden dr inte instiild

Justera sidoguiden il riitt storlek far papper eller omslag.

Maskinen stansar infe Blockering

Kontrollera att avfallsbrickan dr tom Kontrollera tt pappersdppningen inte dr blockerad

Stanshilen dr inte parallella med kanten ~ Skriip har fastnat under stansknivarna

T en bit styv kartong och fér in i pappersoppningen For kartongbiten liings sidorna for att
lossa pappersresterna och samla upp dem i avfallsbrickan

Ofullstindiga hal Arken ligger inte riitt i forhéllande til stansminstret Justera sidoguiden och testa med stansrester tils den sitter ritt

Skadade hélkanter Maskinen éir eventuellt Gverhelastad Stansa plostomslag tillsammans med pappersark Minska antalet ark i varie
stansomgdng

Avfallsbrickan licker Avfallsbrickan dir full eler inte korrekt insatt Kontrollera att avfallsbrickan dr tom och réit fist

2- OCH 4-HALSSTANSNING

Problem Orsak

Rrgird

Det finns fortfarande papper kvar i stansarna

Anvéind handtaget for att rensa bort kvarvarande pappersrester fréin stansarna utan att féra in papper

Ofullstiindiga stansningar
Avfallsbrickan dr dverfull

Tom avfallsbrickan

Hal dir inte i linje med papperskanten Det finns stansspill kvar i stansarna

Flytta eft papper frén sida vid sida ldngs Gppningen for att ta hort pappersskrip

Halen dr inte centrerade pé pappret Pappret dr inte korrekt insatt

Rikia in pappret mot viinstra sidan av stansGppningen fore stansning

HAFTNING

Problem Orsak

Rrgird

Stopp i hiftapporaten

Ofullstindi stansning eller arkkapaciteten har dverskridits

Anvéind en penna for att 6ppna héiftmekanismen for att ta bort det som fastnat

Hiiftapparaten Gppnas infe Haftapparatens utlasningsknapp har inte tryckis in

Tryck pé hiftapparatens frigéringsknapp

Hiftning gérs for néira papperskanten Hftapparatens djupguide dr inte riittinstiild

Justera hiftapparatens djupguide till snskat lige

Haftapparatens djupguide flyttas ndr du for
in papper

For hart tryck pd guiden

Riita upp pappret fore instillning av guiden och for sedan forsiktigt papperet pd plats

GARANTI

Fellowes, Inc. ("Fellowes”) garanterar att alla andra delar av maskinen r fria frén
materialfel och tillverkningsfel i upp till tvéi (2) r efter forsiiljning fill originalkunden. Om
négon del iir defekt under garantiperioden kommer den enda och uteslutande ersiittningen
vara reparation eller utbyte, som avgérs och bekostas av Fellowes, ekvivalent med den
defekta delen. Denna garanti giiller inte vid misshruk, misskotsel, underldtenhet att
respektera foreskrifterna for produktanvéndning, anviindning av olémpligt elutiag (annat
iin vad som anges pa miirkskylten) eller icke aukioriserad reparation. Fellowes forbehdller
sig riitten att ta betalt av kunder for extra kostnader som Fellowes ddrar sig for att
tillhandahélla reservdelar eller ticinster utanfar det land diir maskinen ursprungligen sdldes
av en aukioriserad dterforsljare.

ALLA UNDERFORSTADDA GARANTIER, DARIBLAND FOR SALIBARHET ELLER LAMPLIGHET FOR
NAGOT SPECIELLT ANDAMAL, AR HAR BEGRANSADE TILL DEN TILLAMPLIGA GARANTIPERIOD
SOM ANGES OVAN. Under inga omstéindigheter kan Fellowes héllas ansvarigt for foljdskador
eller mellanliggande skador som kan tillskrivas denna produkt. Denna garanti ger dig
specifika juridiska rittigheter. Du kan ha ytterligare juridiska rétiigheter, uttver dem

som ingdir i denna garanti. Villkoren och varakfigheten fér denna garanti gller dverallt
utom dir lokal lagstifining stipulerar andra begréinsningar eller villkor. Fér mer detalierad
information eller for att erhélla service under denna garanti, var god kontakta oss eller din
dterforsiljare.
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DA N s K Udlaserknap fil

haftemaskine

Dokumentstatie

(daeksel)

Justerbart kantstyr 42 Affaldshakke

Forsyningsopbevaring Dokumentmlingsstyr

Papirindfersel til indbinding

Affaldshakke

Ringryg-Gbningsarm

2 og 4-hullers

Styr til justering af g L Q Lyra’ stansevalger
/// — =

hulstansningsapparat

D

Papirindfarsel i hulstansningsapparat

Haftemaskine y

Haftemaskinens justerbare

dybdestyring Q |
Hzftemaskinens papirindfarsel &’? ) ‘ ‘ ﬁ Stansehindtag
EGENSKABER
Ringrygindbinding Hulstansningsapparat
Indbindingskapacitet Stansekapacitet
Maks. starrelse ringryg 1-1/2"/38 mm Antal huller 2094
Maksimalt dokument (20 Ih/80 g) 300 ark Papirark (20 Ih/80 g) 30 ark
Stansekapacitet Tekniske data
Papirark (20 Ih/80 g) 20 ark Papirindferingsbredde 11-7/16"/290 mm
PVC-omslag (8 mil/200 mikron) 2 ark Haftemaskine
Tekniske data Stansekapacitet
Papirindferingsbredde 11-1/4"/285 mm Papirark (20 Ih/80 g) 30 ark
Stansehuller 21 Tekniske data
Huldeling 9/16"/14,28 mm Haftemaskinens justerbare dyhde-styr 10 positioner
Justerbar kantstyring Ja Haftedybdeomrdde 2,75 mm fil 23 mm
Haftekapacitet 105 hafreklammer
Haftestorrelseskompatibilitet 24/6; 26/6
A\ ADVARSEL: VIGTIGE SIKKERHEDSVEJLEDNINGER — Bor leses for anvendelse!
o Maskinen skal placeres pa en stabil arbejdsflade. ® Overskrid IKKE maskinens anfarte kapacitet for stansning eller haftning.
@ Hold hér, fingre, smykker og lastsiddende taj vaek fra alle bevaegelige dele. ~  Serg for, at affaldshakken temmes med jzevne mellemrum. Undladelse of tamning
© Indszet IKKE fremmedlegemer i hulstansningsapparatets og hzftemaskinens of affaldsbakken kan resultere i skader pd udstyr.
dbninger, bortset fra papir og kortmasse. ® Indsaet altid ringryggen med drejeren vendt vaek fra dig og den dbne side opad.
o Test altid stansning pd kasserede ark, og indstil maskinen fer de endelige ® Brug kun hafteklammer i sterrelse 24/6; 26/6.
dokumenter stanses. © Hold fingrene vaek fra heefteklammeudledningsomrédet under drift eller under
@ Sarg for, at alle hafteklommer og andre metalgenstande er blevet fjernet papirstop.
inden stansning. © Ma IKKE bruges, hvis den er beskadiget eller defekt.

® Forseg IKKE at skille eller reparere maskinen.



DIAMETER AF RINGRYG & DOKUMENTSTORRELSER

<
80g
mm tomme sideantal
6 220
8 5/16 21-40
10 41-55
12 56-90
16 91-120
19 121-150
7 151-180
25 181-200
32 1-1/4 201-240
38 1-1/2 241-340

FREMGANGSMADE VED INDBINDING

g
[

~

- J

Kontrollér, at maskinen stér pd en

stabil flade.

Serg for, at affaldshakken er
tom og korrekt monteret.

(5

Juster kantstyret til den korrekte
indstilling af papirsterrelse og test
stansning pd kasserede ark for at

kontrollere indstillingen af kantstyret.

farst.

Indszet ringryggen of plastik
i mekanismen med takkerne
udad.

Traek ringryg-abningsarmen fremad
for at dbne ringryggen nok fil at
indsette dokumenter

( 4 )
‘”
—
Loft daskslet. Serg for, at ringryg- Left stansehdndtaget fil
dbningsarmen er skubbet filbage. opretstdende position.

(" )

7

- J

Stans ark i mindre stakke, sd
maskinen ikke overbelastes.

Veelg den korrekte diameter
of ringryg ved hjeelp of
dokumentmlingsstyret pa

Leeg stansede ark direkte pd den
dbne ringryg. Start med omslaget til
dokumentet med forsiden nedad.

indersiden of maskinens daksel.

ﬁ"" o/ '/\\\

Nér alle stansede ark er lagt pd
ringryggen, skubbes ringrygarmen
tilbage for at lukke ringryggen og
fierne det indbundne dokument.
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DANSK

KORREKTION AF ET INDBUNDET DOKUMENT

Ekstra ark kan filfajes eller fiernes nar som helst ved at dbne og derefter lukke ringryggen som beskrevet.

TRIN TIL 2 0G 4-HULS STANSNING

N\ J

Kontrollér, at maskinen stér pa
en stabil flade.

Serg for, at affaldshakken er
tom og korrekt monteret.

(4 5
V73

Maks. 30

(80 gsm) —

(201b) |
\\O )9
Indsat papir i hulstanserummet, Stans papir ved at skubbe
der er placeret pd maskinen. handtaget nedad.

Juster Ad-papir fil venstre eller
A5-papir inden for styringslinjerne.

TRIN TIL HEFTNING

N J

Kontrollér, at maskinen stér pa
en stabil flade.

Kontroller, at hafteklammer er
ilagt. For at dbne skal du trykke

pd udlaserknappen, der er placeret

under hzftemaskinehdndtaget.

O ,

Loft stansehandtaget til opretstdende
position. Skift 2 og 4-hullers
stansevaelger til den anskede
stansning.

Indsaet og haeft dokument.

Juster haftemaskinens
dybdestyring til den enskede
position.



FJERNELSE AF PAPIRAFFALD

Affaldsbakken er placeret under maskinen og er filgzengelig fra hejre side. Tom bakken regelmassigt for at opnd det bedste resultat.

OPBEVARING

Sank stansehdndtaget til vandret stilling. Senk daekslet. Lyra-ringrygsindbinderen er fremstillet fil at blive opbevaret vandret pa en bordplade.
FEJLFINDING

INDBINDNING

Problem Arsag Losning

Stansehuller er ikke centrerede Kantstyr ikke indstillet Juster kantstyring for at korrigere starrelse pd papir eller omslag.

Maskinen vil ikke stanse Blokering Kontrollér, at affaldshakken er tom. Kontrollér, om der er blokering ved papirindfarsel

Stansehuller er ikke parallelle med kanten  Der sidder papirrester under stansehovederne

Far stift karton ind i papirindfarslen. Bevzeg kartonen sidelzens for ot frigare rester, sé
de kommer i affaldsbakken

Delvise huller Arkene e ikke tilpasset korrekt il stansemanstret. Justér kantstyret og fest stansning pd kasserede ark, indfil hullerne er korrekte

Hulkanterne er beskadiget Mulig overbelastning af maskinen Stans plastomslag med papirark. Reducér antallet of ark,
der stanses

Affaldsakken er uteet Affaldsbakken er ikke korrekt indsat eller fyldt op Kontroller, ot affaldsbakken er tom og lukket korrekt

2 0G 4-HULS STANSNING

Problem Arsag Losning

. P Uden at indszette papir skal du bruge héndtaget fil at fierne eventuelle
i i Stadig gammelt papir i stansninger
Ufuldstzendige stansninger 99 pap g oupineter fa stonsinge
Affaldshakken er for fyldt Tom affaldshakken

Huller, der ikke er justeret il papirkanten  Stadig papirrester i stansninger

Flyt papiret fra side til side i halsen for at fierne papiraffald

Huller, der ikke er centreret pd papir Papir er ikke indsfillet korrekt Juster papiret fil vensre side af stansehalsen inden stansning
HAFTEMASKINE

Problem Arsag Losning

Haeftemaskinen stopper Ufuldsteendig stansning, eller overskredet arkkapacitet  Brug en blyant til ot dbne heeftemekanismen for at fierne papirstop
Heeftemaskinen dbner ikke Heefteudlaserknap er ikke trykket pd Tryk pd udlaserknappen pd haeftemaskinen

Heefining for taet pa papirkanten Heeftemaskinens dybdestyring er ikke indstillet korrekt  Juster haeftemaskinens dybdestyring til den enskede position

Heeftemaskinens dybdestyring beveger  Der skubbes for hérdt pa styr
sig, ndr man indstiller papir

Ret papiret ud, inden du saetter det i styre, og szt derefter forsigtigt
papiret pd plads

GARANTI

Fellowes, Inc ("Fellowes") garanterer, at alle maskindele er fri for materialedefekter og
fabrikationsfejl i to (2) dr fra den originale kundes kebsdato. Hvis det konstateres, at en del
er defekt under garantiperioden, vil den eneste og eksklusive afhjzlpende foranstalining
vaere reparation eller ombytning, efter Fellowes ' valg og omkostning, af den defekie

del. Denne garanti er ugyldig i filfalde of mishrug, forkert anvendelse, undladelse of at
overholde produktets anvendelsesstandarder, befjening med forkert stramforsyning eller
vautoriseret reparation. Fellowes forbeholder sig retten til at fakiurere forbrugeren for
yderligere omkostninger afholdt of Fellowes for at levere dele eller tienesteydelser udenfor
det land, hvor maskinen oprindeligt blev solgt af en autoriseret detailforhandler.

ENHVER IMPLICIT GARANTI, INKLUSIV SALGBARHED ELLER BRUGSEGNETHED TIL ET SPECIELT
FORMAL, ER HERMED BEGRANSET | VARIGHED TIL DEN PAGA&LDENDE GARANTIPERIODE
SOM NAVNT OVENFOR. I intet filfaelde er Fellowes ansvarlig for nogen falge- eller indirekte
skader, som kan henfares fil dette produkt. Denne garanti giver dig specifikke juridiske
rettigheder. Du kan have andre juridiske rettigheder, som afviger fra denne garanti.
Varighed, betingelser og vilkér under denne garanti er gzldende pé verdensplan, undtagen
hvor andre begraensninger, restriktioner eller forhold krzeves of den lokale lov. For
yderligere detaljer eller for serviceeftersyn under denne garanti bedes du kontakte Fellowes
eller din forhandler.
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SUOMI

Nitojan vapautuspainike

Asiokirjatuki
(kansi)

Stitidettdivi
reunaohjain

Rei'ityslaitteen kohdistuksen ohjaus

Silppusiilio

Asiakirjomittaopas

Sidotfavan paperin sydtto

Silppusiilid

Kamman avausvipu

2 ja 4-reikdinen
Lyra rei'itysvalitsin

D

Paperin tulo rei'ittiiidn

Nitoja

Nitojan siididetfdvd syvyysohjain

Relllowes

£d
P
|

Paperin tulo nitojaan \ S Lavistyskohva
OMINAISUUDET
Kampasidonta Rei'itys
Sidontakapasiteetti Livistyskapasiteetti
Suurin kampakoko 1-1/2"/ 38 mm Reikien lukumdird 2jo4
Suurin asiakirja (80 g) 300 arkkia Paperiarkit (80 g) 30 arkkia
Lavistyskapasiteetti Tekniset tiedot
Paperiarkit (80 g) 20 arkkia Paperin syottoleveys 11-7/16"/ 290 mm
PVC-kannet (8 mil / 200 mikronia) 2 arkkia Nitoja
Tekniset tiedot Livistyskapasiteetti
Paperin syotioleveys 11-1/4"/ 285 mm Paperiarkit (80 g) 30 arkkia
Reikien miiirdi 21 Tekniset tiedot
Reikien jako 9/16"/ 14,28 mm Nitojassa on sdiidettiivi syvyysohjain, 10 asentoa
Siiiidettivd reunaohjain On Nitojan syvyysalue 275-23 mm
Nitojan kapasiteetti 105 niittej
Nidontakoon yhteensopivuus 24/6; 26/6

A\ ADVARSEL: TARKEITA TURVAOHJEITA — Lue ennen kiiyttoiil

® Kone pifdid asettaa vakaalle tyspinnalle.
o Pidd hiukset, sormet, korut ja l6ysiit vaatteet efdilld kaikista liikkuvista osista.

o ALA ty6nnd muita vieraita esineitd rei'ittijin jo nitojan aukkoihin kuin
paperia ja kansimateriaalia.

o Testaa livistystd harjoitusarkkien avulla ennen varsinaisten asiakirjojen
lavistysti.

o Varmista, et kaikki niitit jo muut metalliesineet on poistettu ennen livistystd.
o LA ylitii lueteltuen livistys- tai nidontakapasiteettia.

aiheuttaa laitevaurioita.
o Aseta kampa aina niin, et kierre on itsestéisi poispéin ja avoin puoli yléspin.
o Kéyti vain 24/6; 26/6 -kokoisia niittejd.
o Pidd sormet poissa niittien tyhjennysalueelta, kun kéytiit laitetta tai poistat tukosta.
o ALK kiiyti, jos laite on vaurioitunut fai viallinen.
o ALA yriti purkaa fai korjata luitetta.



KAMMAN LAPIMITTA JA ASIAKIRJOJEN KOOT

g 20l
L 80
mm tuumaa sivumiidrd
6 1/4 2-20
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 1/1 56-90
16 5/8 91-120
19 3/4 121-150
22 1/8 151-180
25 181-200
32 1-1/4 201-240
38 1-1/2 241-340

J

(17
N\

Varmista, eftii kone on vakaalla
alustalla.

Tarkista, etti silppusiilio on tyhjii ja

oikein paikoillaan.

(5

J

Siiiidi reunaohjain oikeaan paperikokoon
ja testaa rei'itys reunaohjaimen asetusten
tarkistamiseksi.

Aseta muovikampa mekanismiin
kynnet ulos piin.

Vedii kamman avausvipua eteenpiiin
avataksesi kamman riittiiviin levedksi

asiakirjojen liscidmiseksi.

Nosta kansi. Tarkista, ettd kamman
avausvipu on fynnetty faakse.

”

==

Nosta livistyskahva pystyasentoon.

(7

- J

Valitse oikea kamman mitta kéyttimilli
asiakirjamittaohietta konekannen
sistipuolella.

Pinoa livistetyt arkit suoraan avoimeen
kampaan. Aloita asiakirjan kannesta
asiakirja alaspin.

Sulie kampa painamalla kampavipu taakse,
kun kaikki livistetyt arkit on pinottu kam-
paan, ja poista sidottu asiakirja luitteesta.



SUOMI

SIDOTUN ASIAKIRJAN KORJAAMINEN

Arkkeja voi lisiitd tai poistaa milloin vain avaamalla ja sulkemalla kampa edelld kuvatulla tavalla.

2- JA 4-REIKAISEN REI'ITYKSEN VAIHEET

O ,

_
Varmista, ettii kone on vakaalla Tarkista, ettii silppusilia on tyhijii jo Nosta livistyskahva pystyasentoon.
alustalla. oikein paikoillaan. Kytke 2-ja 4-reikdisen rei'ittimen valitsin
haluttuun rei'itykseen.
(4 3 (5
V73

Enintiidn

30(80 g) —
\\O J .
Aseta paperi koneessa olevaan Rei'itii paperi tyontimill kahvaa
rei'itysloveen. Kohdista A4-paperi alaspiin.
vasemmalle tai A5-paperi ohjeiden
mukaisesti.
-

1

\§ J =
Varmista, ettii kone on vakaalla Tarkista, etti niitit on ladattu. Avaa Siiiidi nitojan syvyysohjain haluttuun Syotii ja nido asiakirjo.
alustalla. painamalla vapautuspainiketta nitojan asentoon

kahvan alla.



LAVISTYSSILPUN POISTO

Silppusiilid sijaitsee laitteen alla, ja sihen on pdsy oikealta puolelta. Laite toimii parhaiten, kun tyhjennit siilion scdnnéllisesti.

SAILYTTAMINEN

Laske lavistyskahva vaakasuoraan asentoon. Laske kansi alas. Lyra-kampasidontalaite on tarkoitettu siilytettviiksi vaakasuorassa tyopoydalld.

VIANMAARITYS
SIDONTA

Ongelma Syy

Ratkaisu

Liivistetyt reit eiviit ole keskelld Reunaohjainta ei ole siicidetty

Korjaa paperin tai kannen kokoa reunaohjointa stidtimilld

Laite ei lgvistii Tukos

Tarkista, et silppusiilid on tyhjd. Tarkista, ettei paperin sydtiaukossa ole tukosta

Livistysreidt eivdt ole reunan suuntaisia  Meistin alla on roskia

Tyonni jdykkéi pahvia paperinsysttoaukkoon. Liu'uta pahvia sivuttain siirtiidksesi
livistysitteet silppusiiliccn

Reidt ovat vajaita Liivistysreidt eivt ole reunan suuntaisia

Sitidd reunaohjain ja festaa livistys harjoitusarkilla

Reikien reunat ovat repeytynest Laite voi olla ylkuormittunut

Liivistd muovikannet paperiarkkien kanssa. Vahennd lavistettivien arkkien
miidrdd

Silppusiili vuotaa

Jitealusta ei ole oikein paikallaon tai se on tiynnd

Tarkista, etf silppuastia on tyhid ja suliettu oikein

2- JA 4-REIKAINEN REI'ITYS

Ongelma Syy

Ratkaisu

Vanhaa paperia on yhi meisteissii

Kiitinnii kahvaa listiamattd paperia tyhjentdiksesi jdlelld olevat silput meisteistd

Epatiydelliset reidt
Jiteastia on liian téynnd

Tyhjennd jdteastia

Reiit eivit ole kohdistuneet paperin reunaan  Paperisilppua on edelleen meisteissd

Poista paperisilppu siirfdmall paperia nielussa sivlta sivulle

Reidt eivit ole keskitettyjd paperilla Paperi ei ole oikein asetetty

Kohdista paperi ennen rei'itysti nielun vasemmalle puolelle ennen lavistysti

NITOJA

Ongelma Syy

Ratkaisu

Nitoja on jumissa Epiitiydellinen rei'itys tai liikaa arkkeja

Voit poistaa tukoksen avaamalla nitojamekanismin kynélli

Nitoja i aukea Nitojan vapautuspainiketta ei ole painettu

Paina nitojan vapautuspainiketia

Nitoja liian lihelli paperin reunaa Nitojan syvyysohjainta ei ole asetettu oikein

Siiid nitojan syvyysohjain halutiuun asentoon

Nitojan syvyysohjgin likkuu paperia Ohjainta tyGnnetdiin iian kovaa

asefettaessa

Sworista paperi ennen ohjaimen asettamista ja aseta sitien paperi varovasti
paikalleen

TAKUU

Fellowes takaa, ettei koneen missiiin muissa osissa esiinny materiaali- tai valmistusvikoja jilleenmyyiii on fuotteen alun perin myynyt.

kahden (2) vuoden aikana tuotteen ostopiivisti, jolloin alkuperdinen ostaja on sen
hankkinut. Jos jossakin osassa havaitaan vika takuuaikana, ainoana ja yksinomaisena

ratkaisuna on viallisen osan korjaus tai vaihto Fellowesin harkinnan mukaan jo kustan-

nuksella. Takuu ei kata viidrinkdyttod, vitheellist kdsittelyd, tuotteen normaaleista
kiyttétavoista poikkeavaa kéyttsd, laitteen kéyttod epdasianmukaisella virtaldhteelli
(muu kuin tuotetarrassa on mainittu) tai valtuuttamatonta korjausta. Fellowes pidittii
oikeuden veloittaa asiakkaalta mahdolliset lisiikustannukset, jotka aiheutuvat siiti,
ettii Fellowes toimittaa osia tai palveluja muuhun kuin siihen machan, jossa valtuutetty

KAIKKIEN HILJAISTEN EPASUORIEN TAKUIDEN, MUKAAN LUKIEN KAUPALLISTAMISEN

TAI SOVELTUVUUDEN TIETTYA TARKOITUSTA VARTEN, KESTO ON SITEN RAJATTU EDELLA
MAARITETYN TAKUUAJAN MUKAISESTI. Fellowes ei vastaa missiin tapauksessa tiisti
loinmukaiset oikeudet. Sinulla voi olla my6s muita tiisti takuusta poikkeavia laillisia
oikeuksia. Tiimiin takuun kesto jo ehdot ovat voimassa maailmanlaajuisesti lukuun otta-
matta paikallisen lainsidiinngn edellyttémii erilaisia rajoituksia tai ehtoja. Jos tarvitset
lisiitietoja tai takuun alaisia palveluja, ota yhteytt Fellowesiin fai jdlleenmyyjidsi.
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N 0 R s K Utlaserknapp for —— ¢

stiftemaskin

Dokumentstatie

(lokk)

Avfallsbrett

Justerbar kantstyring

Forsyningsrom Méleguide for dokument

Innfering av omslagspapir

Avfallsbrett

Apningsspak for binder

2- og 4-hulls

Justeringsguide for hullstanser i L Q Lyra hullvelger
/// — =

D

Papirinnfaring for hullstanser y

Stiftemaskin

Relllowes

Justerbar dybdeskinne for stiftemaskin

Hullstopphéndtak

£d
P
|

Papirinnfaring for stiftemaskin \ SN
KAPASITET
Innbinding Hullstansing
Innbindingskapasitet Hullstansingskapasitet
Maks bindingssterrelse 11-/2" / 38 mm Antall hull 2094
Maksimalt dokument (9 kg / 80 g) 300 ark Papirark (9 kg / 80 g) 30 ark
Hullstansingskapasitet Tekniske data
Papirark (9 kg / 80 g) 20 ark Papirinnferingsbredde 11-7/16" / 290 mm
PVC-omslag (8 mil / 200 mikron) 2 ark Stiftemaskin
Tekniske data Hullstansingskapasitet
Papirinnferingsbredde 11-1/4" / 285 mm Papirark (9 kg / 80 g) 30 ark
Stansespor 21 Tekniske data
Hullhgyde 9/16" / 14,28 mm Justerbar dybdeskinne for stiffemaskin med 10 posisjoner
Justerbar kantguide Ja Stiftemaskinens dybdeomrade 2,75 mm fil 23 mm
Stiftekapasitet 105 stifter
Stiftesterrelseskompatibilitet 24/6; 26/6

A\ ADVARSEL: VIKTIGE SIKKERHETSANVISNINGER — Les disse for bruk!

o Maskinen skal plasseres pé en stabil arbeidsflate. ® |KKE overskrid stanse- eller stiftekapasiteten som er oppgitt for maskinen.
® Hold har, fingre, smykker og lase kleer unna alle bevegelige deler. ® Forsikre deg om ot avfallsbrettet tammes med jevne mellomrom. Hvis du ikke temmer
© IKKE sfikk fremmedlegemer i hull- og stiftemaskindpninger annet enn papir avfalsbrette kan det fre fl skade pd uistyret

og omslag. o Sett alltid inn binderen med hokryggen vendt bort fra deg og den dpne siden vendt opp.
o Test alltid hullstansingen pa restepapir og still inn apparatet far du huller endelige ~ © Bruk bare 24/6; 26/6 sfifter.

dokumenter. * Hold fingrene unna omrédet for sfifting nér du bruker maskinen eller fierner papirstopp.
® Forsikre deg om ot alle stifter og andre metallgjenstander er fiernet for stansing. o 1KE bruk maskinen hvis den er skadet eller defekt.

o |KKE prav d demontere eller reparere maskinen.



BINDERDIAMETER OG DOKUMENTSTORRELSER

g 20l
&
mm tomme antall sider
6 1/4 2-20
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
19 3/4 121-150
2 1/8 151-180
25 1 181-200
32 1-1/4 201-240
38 1-1/2 241-340

TRINN FOR INNBINDING

g
[

~

- J

Pise at maskinen er pd et stabilt
underlag.

Koniroller at avfallsbrettet er fomt

og riktig montert.

Loft lokket. Pése at binderdpningsspaken er
skiavet bakover.

”

==

Laft hullsiansehandtaket til verfikal
stilling.

Juster kantfareren til riktig
papirsterrelsesinnstilling og test hulling
av resteark for @ kontrollere innstillingen
av kantfgreren.

5 2 7 2
\S J - J

Gjor hullstansing av ark i sma

omganger som ikke overbelaster

maskinen eller brukeren.

Velg riktig hinderdiameter ved hjelp av
dokumentmélingsguiden pé innsiden av
maskinens lokk.

Trykk bindingsspaken bakover for d lukke
binderen ndr alle de hullede arkene er lagt
pd den, og ta ut det innbundne dokumentet.

Legg de hullede arkene rett pa den
dpnede binderen. Begynn med doku-
mentets omslag med forsiden ned.

Trekk binderdpningsspaken framover for
a dpne binderen bredt nok til d sette inn
dokumenter.

Sett plasthinderen inn i mekanismen
med klarne vendt utover.



NORSK

KORRIGERING AV ET INNBUNDET DOKUMENT

Ekstra ark kan settes inn eller fiernes ndr som helst ved d dpne og deretter lukke binderen slik som fidligere beskrevet.

TRINN TIL 2- 0G 4-HULLSTANSING

O ,

_
Pése at maskinen er p et stabilt Kontroller at avfallshrettet er tomt Loft hullstansehdndtaket fil vertikal
underlag. og riktig montert. silling. Flytt 2- og 4-hulls stansevelgeren
til ansket stans.
(4 3 (5
V73
Maks 30
(80 gsm /| 1
9kg) r
\\O J .
Sett papir i hullstansesporet pa Stans papiret ved & skyve handtaket
maskinen. Juster A4-papir fil venstre nedover.
eller A5-papir etter retningslinjene.
TRINN TIL STIFTING
g )
1
Fioems —

N\ _J
Pase at maskinen er pd et stabilt Kontroller af stifter er lastet. Trykk pa Juster stiftemaskinens dybdeguide fil Seft inn og stift dokument.
underlag. utleserknappen under stiftemaskinens gnsket posisjon.

handak for @ dpne.



FJERNING AV AVFALLSKLIPP

Avfallsbrettet finnes under maskinen, og kan nds fra hayre side. Brettet ber temmes jevnlig for best mulig resultat.

LAGRING

Senk hullehandtaket til horisontal stilling. Legg ned lokket. Lyra innbindingsmaskinen skal oppbevares horisontalt pa bordplaten.

FEILSOKING
INNBINDING

Problem Arsak Losning

Hullene som lages, er ikke midistilt Kantstyringen er ikke stilt inn Juster kantguiden for riktig papir- eller omslagsstarrelse

Maskinen stanser ikke hull Fastkjering Kontroller at avfallsbrettet er tomt. Kontroller om noe sitter fust i papirinngangen
Hullene er ikke parallelle med kanten Det sitter fost rester under stansene Ta en stiv pappbit og skyv den inn i papirinngangen. Beveg pappbiten sideveis for

lasne alle klipp som har kommet péi avveie, slik at de fares il avfallsbrettet

Delvis hulling Arkene er ikke riktig innrettet i forhold fil hullmansteret  Juster kantstyringen og foreta testhulling pa restark til det blir rett
Ddelagte hullkanter Mulig overbelastning av maskinen Foreta hulling av plastomslag med papirark. Reduser antall ark som hulles
Avfallshrettet lekker Avfallsbrettet er ikke satt riktig inn, eller det er fullt Kontroller at avfallshrettet er tomt og riktig lukket

2- 0G 4-HULLSTANSING

Problem Arsak Losning

o Det er fremdeles papir i stansene Uten d sette inn papir, bruk handtaket for & fierne gjenvaerende papirblokker fra stansene
Ufullstendig stansing

Avfallsbrettet er for fullt Tom avfallshrettet

Hullene er ikke pé linje med kanten av papiret  Det er fremdeles papirblokker i stansene Flytt papiret fra side fil side i halsen for @ fierne papiravfall
Hullene er ikke sentrert pd papiret Papiret er ikke satt i riktig Juster papir mot vensire side av stansehalsen for stansing
STIFTEMASKIN
Problem Arsak Losning
Siftestopp Ufullstendig stansing, eller over arkkapasiteten Bruk en blyant fil & apne stiftemekanismen for  fierne fastkjart papir
Stiftemaskin dpnes ikke Utlaserknappen for sfiftemaskinen er ikke trykketinn ~ Trykk pa utleserknappen for stiftemaskinen
Stiften er for naer kanten av papiret Stiftemaskinens dyhdeguide er ikke stilt inn riktig Juster stiftemaskinens dybdeguide til ansket posisjon
Stiftemaskinens dybdeguide beveger seg Guiden skyves for hardt Rett ut papiret for du setter det inn i guiden, og sett deretter papiret forsikfig pa plass
nir du seffer inn papir
GARANTI
Fellowes, Inc. («Fellowes») garanterer at alle deler av maskinen er fri for defekter i UNDERFORSTATT GARANTI, INKLUDERT OM SALGBARHET ELLER EGNETHET FOR ET BESTEMT
materiale og utferelse i 2 dr fra kjopsdatoen for den opprinnelige forbrukeren. Huis det FORMAL, ER HERVED BEGRENSET TIL VARIGHETEN AV DEN AKTUELLE GARANTIPERIODEN
oppdages at en del er defekt under garantiperioden, vil din eneste og eksklusive SOM ER ANGITT OVER. Fellowes skal ikke under noen omstendighet vaere ansvarlig for

godtgjerelse vaere reparasjon eller skifting av delen, etter Fellowes' valg og regning. Denne  falgeskader eller filfeldige skader som kan fillegges dette produktet. Denne garantien gir
garantien er ikke gyldig ved misbruk, handtering pa feil méite, hvis bruksstandardene for ~ deg visse juridiske rettigheter. Du kan ha andre juridiske rettigheter som avviker fra denne
produkiet ikke er fulgt, hvis det er bruki feil stromtilfarsel (som ikke er oppfart pé efiketten)  garantien. Garantiens varighet, vilkér og betingelser er gyldige verden over, unntatt der

eller ikke-autoriserte reparasjoner. Fellowes forbeholder seg retten til @ belaste kunden andre hegrensninger, restriksjoner eller betingelser bestemmes av lokale lover. Hvis du vil ha
for eventuelle ekstrakostader som Fellowes pélaper for & skaffe deler eller tjenester mer informason, eller ansker service i forbindelse med denne garantien, kan du kontakte
utenfor landet der maskinen opprinnelig ble solgt av en autorisert forhandler. ENHVER Fellowes eller forhandleren.
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POI.S KI Przycisk zwalniania

zszywacza

Podpérka
dokumentéw
(pokrywa)

Regulowana
prowadnica
krawedziowa

Pojemnik na Scinki

Miarka doboru grzbietu

Szczelina do wsuwania kartek
do oprawiania

Pojemnik na Scinki

Dzwignia do otwierania grzbietéw
I Selektor

Prowadnica wyréwnywania

ya é Lyra dziurkacza 2
dziurkacza // . L 4-otworowego

D

Szczelina do wsuwania
kartek do dziurkacza y

Iszywacz

[Relljevres
Regulacja gtebokosci zszywacza

N
, , ? bl
Szczelina do wsuwania kartek mh Uchwyt do
do zszywacza —_— : ﬁ dziurkowania
PARAMETRY
Oprawianie dokumentéw Dziurkacz
Parametry oprawiania Parametry dziurkowania
Maksymalny rozmiar grzbietu 1-1/2"/38 mm Liczba otworéw 2i4
Maksymalna grubos¢ dokumentu (80g/m2) 300 arkuszy Arkusze papieru (80g/m2) 30 arkuszy
Parametry dziurkowania Dane techniczne
Arkusze papieru (80g/m2) 20 arkuszy Szerokos( szczeliny do wsuwania kartek 11-7/16”/ 290 mm
Okfadki PCV (200 mikron6w) 2 arkusze Iszywaa
Dane techniczne Parametry dziurkowania
Szeroko$¢ szczeliny do wsuwania kartek 11-1/4"/ 285 mm Arkusze papieru (80g/m2) 30 arkuszy
Otwory do dziurkowania 21 Dane techniczne
Odstepy pomigdzy otworami 9/16"/ 14,28 mm Regulacja gtebokosci zszywacza 10 pozyGji
Regulowana prowadnica krawedziowa Tak Zakres gtebokosci zszywacza od 2,75 mm do 23 mm
Pojemnos¢ zszywacza 105 zszywek
Kompatybilnos¢ rozmiaru zszywek 24/6; 26/6
A OSTRZEZENIE: WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA — Przeczytac przed uzyciem!
® Urzadzenie nalezy ustawic na stabilnej powierzchni roboczej. ® Upewnij sig, ze pojemnik na Scinki jest okresowo oprdzniany. Jesli pojemnik na $cinki nie
® Trzymaj whosy, palce, bizuterie i luzng odziez z dala od wszystkich ruchomych czesci. bedzie oprozniany, moze to spowodowac uszkodzenie sprzetu.
® NIE wkfadaj do otworéw dziurkacza i zszywacza przedmiotéw innych niz papier ® Jawsze wkiadaj grzbiet tak, aby byt odwrdcony tytem do Ciebie i znajdowat sie otwarta
lub oktadka. strong do gdry.
® Przed dziurkowaniem whasciwych dokumentow zawsze przetestuj urzadzeniena  ®  UZywaj wylacznie zszywek w rozmiarze 24/6, 26/6.
kartkach prébnych i skonfiguruj je. ® Podczas obstugi lub usuwania zaciecia trzymaj palce z dala od obszaru wytadowywania
® Przed dziurkowaniem upewnij e, ze wszystkie zszywki i inne metalowe przedmioty ~ ZsZywek.
zostaty usuniete. ® NIE uzywaj urzadzenia, jesli jest uszkodzone lub wadliwe.
® NIE przekraczaj podanych parametréw dziurkowania lub zszywania. ® NIE prébuj demontowac ani naprawiac urzadzenia.



SREDNICA GRZEBIENIA | ROZMIARY DOKUMENTOW

g 20l
&
mm cale liczba kartek
6 1/4 2-20
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
19 3/4 121-150
2 1/8 151-180
25 1 181-200
32 1-1/4 201-240
38 1-1/2 241-340
ETAPY OPRAWIANIA

J

(17
N\

Upewnij sie, ze urzadzenie jest
ustawione na stabilnym podtozu.

Sprawdz, czy pojemnik na $cinki jest
pusty i prawidtowo zamocowany.

~

J

Dostosuj prowadnice krawedzi do
whasciwego rozmiaru papieru i przetestuj
ustawienie dziurkujac kilka kartek
prébnych.

itylna.

Unie$ pokrywe. Upewnij sig, ze dZzwignia do
otwierania grzbietow jest odsunieta do tyku.

”

)

Unies uchwyt do dziurkowania w gore.

(7

Maks. 20
180g / m2)

W6z plastikowy grzbiet do
mechanizmu pamietajac, aby pazury
byly skierowane na zewnatrz.

Pociagnij dZwignie otwierania grzbietow

do przodu i otwdrz grzbiet na tyle szeroko,

aby wstawi¢ dokumenty.

\

~

J

Dziurkuj kartki matymi partiami, aby
zhytnio nie obcigzac urzadzenia.

Wybierz prawidtowa $rednice grzbietu
korzystajac z miarki grubosci dokumentu
znajdujacej sie na wewnetrznej stronie
pokrywy urzadzenia.

Naktadaj przedziurkowane kartki
bezposrednio na otwarty grzbiet.

Zacznij od skierowania oktadki doku-

mentu w dot.

Gdy wszystkie przedziurkowane kartki zostana
zatozone na grzbiet, popchnij dZwignie grzbi-

etu do tyu, aby zamknac grzbiet, a nastepnie

wyjmij oprawiony dokument.
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POLSKI

KOREKTA OPRAWIONEGO DOKUMENTU

W dowolnym momencie mozna dotaczy¢ dodatkowe kartki lub wyjac je, otwierajac, a nastepnie zamykajac grzbiet zgodnie z wezesniejszym opisem.

ETAPY DZIURKOWANIA 2 1 4-0TWOROWEGO

(. 1 ) (4 3 Z
- T |
L W Lyra
N\ J a b
Upewnij sig, ze urzadzenie jest Sprawdz, czy pojemnik na $cinki jest Unies uchwyt do dziurkowania w
ustawione na stabilnym podtozu. pusty i prawidtowo zamocowany. gore. Przetacz selektor dziurkacza 2 i
4-otworowego na zadany wykrojnik.
(, 4 ) (| 5 )
74 1/
Maks. 30
(80g/m2) 1 -
\Us| J 4

Wtéz papier do otworu dziurkacza
znajdujacego sie w urzadzeniu.
Wyréwnaj papier A4 w lewo lub papier
A5 zgodnie z prowadnicami.

ETAPY ZSZYWANIA

N J

Dziurkuj papier, popychajac uchwyt
w do.

(A7

|

=

Upewnij sig, ze urzadzenie jest
ustawione na stabilnym podtozu.

Sprawdz, czy zszywki s zatadowane. Aby

otworzy¢, nacisnij przycisk zwalniajacy
umieszczony pod uchwytem zszywacza.

Ustaw prowadnice gtebokosci zszywacza

w zadanej pozygji.

W6z i zszyj dokument.



WYJMOWANIE SCINKOW

Pojemnik na $cinki znajduje sie pod urzadzeniem, a dojscie do niego jest po prawej stronie. Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie urzadzenia, regularnie oprozniaj

pojemnik.

PRZECHOWYWANIE

Opus¢ uchwyt do dziurkowania do potozenia poziomego. Opus¢ pokrywe. Bindownice Lyra skonstruowano z mysla o przechowywaniu w pofozeniu poziomym na

blacie biurka.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

OPRAWIANIE

Problem Przyayna Rozwigzanie

Dziurki nie sa wysrodkowane Prowadnica krawedziowa nie jest ustawiona Dostosuj prowadnice krawedziowa do odpowiedniego formatu papieru lub okfadki

Urzadzenie nie dziurkuje Blokada Sprawdz, czy pojemnik na Scinki jest pusty. Sprawd, czy w szczelinie do wsuwania kartek nie ma
zablokowanego papieru

Dziurki nie s réwnolegte do krawedzi Pod matryca zaklinowaty sie odpady Wsuri sztywna tekture w szczeline do wsuwania kartek. Przesun tekture na boki, aby wszelkie pozostate
skrawki wpadty do pojemnika na Scinki

Niepefne otwory Arkusze nieréwne wzgledem linii otworéw Wyreguluj prowadnice krawedziowa i przedziurkuj kartki prébne do uzyskania prawidtowego ustawienia

Uszkodzone krawedzie otwordw Mozliwe przeciazenie urzadzenia Plastikowe oktadki przedziurkuj z kartkami papieru. Zmniejsz liczbe dziurkowanych arkuszy

Pojemnik na Scinkijest nieszczelny Pojemnik na Scinkijest nieprawidtowo wiozony lub petny Sprawdz, czy pojemnik na Scinkijest pusty i poprawnie zamkniety

DZIURKOWANIE 2 | 4-0TWOROWE

Problem Przyczyna

Rozwiazanie

W otworach wciaz znajduje sie stary papier
Niekompletne dziurkowanie

Bez wktadania papieru uzyj uchwytu, aby usuna¢ wycinki papieru z dziurek

Pojemnik na Scinki jest przepefniony

Oproznij pojemnik na cinki

Otwory nie sy wyrdwnane do krawedzi papieru W otworach wiaz znajduja sie wycinki papieru

Przesuri papier z boku na bok w przewezeniu, aby usunac jego resztki

Otwory nie s wysrodkowane na papierze Papier nie zostat prawidtowo ustawiony Przed dziurkowaniem wyréwnaj papier do lewej strony przewezenia dziurkacza
ISZTYWA(Z

Problem Przyazyna Rozwigzanie

Laciecie zszywacza Niekompletne dziurkowanie lub zbyt duza liczba arkuszy Uzyj ofdwka, aby otworzy¢ mechanizm zszywacza i usunac zaciecie

Iszywacz sie nie otwiera Przycisk zwalniania zszywacza nie zostat nacisnigty Nacisnij przycisk zwalniania zszywacza

Iszywka znajduje sie zbyt blisko krawedzi papieru  Prowadnica gtehokosci zszywacza nie zostata ustawionaprawidiowo  Ustaw prowadnice gtebokosci zszywacza w z3danej pozydji

Prowadnica gtebokosci zszywacza poruszasie  Zbyt mocny nacisk na prowadnice
podczas ustawiania papieru

Wyprostuj papier przed ustawieniem w prowadnicy, a nastepnie delikatnie ustaw papier w
odpowiedniej pozycii

GWARANCIA

Fellowes, Inc. (,Fellowes”) gwarantuje, ze wszystkie czesci urzadzenia pozostang wolne od
wad materiatowych i produkcyjnych przez dwa (2) lata od daty zakupu przez pierwszego

uzytkownika. Jezeli w okresie gwarancji okaze sie, ze jakakolwiek czes¢ urzadzenia
jest uszkodzona, uzytkownikowi przystuguje wyfacznie prawo naprawy lub wymiany

uszkodzonej czesci na koszt i zgodnie z decyzja firmy Fellowes. Niniejsza gwarancja nie
obowiazuje w przypadku nieprawidtowego postugiwania sig, eksploataji, niezgodnosci

znormami uzytkowania, zastosowania niewtasciwego rodzaju zasilania (innego niz

wymieniony na etykiecie) do uruchomienia urzadzenia lub nieautoryzowanej naprawy.
Firma Fellowes zastrzega sobie prawo do obcigzania uzytkownikow wszelkimi dodatkowymi

kosztami, ktdre poniesie w zwiazku z koniecznoscia dostarczenia czesci zamiennych
lub serwisowania urzadzenia poza krajem, w ktdrym urzadzenie zostato zakupione u
autoryzowanego sprzedawcy.

WSZELKIE DOROZUMIANE GWARANCIE, tACZNIE Z GWARANCJA ZDATNOSCI HANDLOWE)

| ZDATNOSCI DO OKRESLONEGO UZYTKU SA NINIEJSZYM OGRANICZONE W CZASIE DO
ODPOWIEDNIEGO OKRESU GWARANCJI OKRESLONEGO POWYZE). W zadnym przypadku
firma Fellowes nie bedzie ponosita odpowiedzialnosci za szkody wtdrne wynikajace z

uzycia niniejszego produktu. Niniejsza gwarancja daje uzytkownikowi konkretne prawa.
Uzytkownikowi moga przystugiwa¢ inne prawa, roznigce sie od niniejszej gwarandji. Okres
obowiazywania i warunki niniejszej gwarangji zachowuja waznos$¢ na catym Swiecie z
wyjatkiem sytuadji, gdy lokalne prawo naktada inne ograniczenia lub warunki. Aby uzyskac
wiecej informadji lub w razie koniecznosc wezwania serwisu w ramach niniejszej gwarandji,
nalezy skontaktowac sie z firma Fellowes lub ze swoim dostawca.
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A
Pycc K M M CnyckoBas kHonka ——

CluuBarena

lopcTaBKa nog oKymMeHT
(kpbiwka)

Perynupyemas TopaoH AnA oTX0p0B
HanpaBnALLas KPOMKM
OTneneHue AnA xpaHeHus Hanpasnatowas ana
TIpUHaANEXHOCTelt LOKYMEHTOB
3arpy30uHblil npoem
NoazoH Ans 0TX0Z0B

Pbiuar and packpbITua rpebenku

I lepekniovarenn
Hanpasnatowas npoboitHuka ana e Q Lyra pexumos
BbIPaBHUBAHWA L npo6oiiHuKa Ans
17 —4 > npoenbiBaHua
3arpy30uHblii npoem npo6oiitnKa il J 2 vnu 4 oTBepCTUil

CwwmBatennb W F

N
;;;;;[ X \I/ ‘ Pbiyar npo6oiituka

HanpasnAioLuas HacTpoiiku
ny6uHbI CLUKBaHNA

3arpy3ouHblit npoem cLUMBaTeNs NN ‘ %
BO3MOXKHOCTU
pe6eHka gna 6powopoBaHna Mpo6oiiHnk
bpowiopoBaHue MakcumanbHoe KonnyecTBo Npo6uBaeMbIX NNCTOB
MakcumanbHbiii pazmep rpebeHku 1,5"/38 Mm KonuuectBo oTBepcTuii 2n4
MakcumanbHblii 06bem fokymenTa (20 dyHToB/80 T) 300 nucto bymaxHble nuctbl (20 ¢pyHTOB/80T) 30 nuctos
MakcmanbHoe KonnyecTBo Npo6uBaeMbIX NNCTOB TexHnYecKue XapakTepucTUKm
Bymaxtbie nuctbl (20 ¢pyHToB/80T) 20 nuctoB Lnpuna 3arpy3ouHoro npoema 11,43"/ 290 Mm
06noxkn 13 MBX (8 Mun/200 MUKPOH) 2 nucta CumBarenb
TexHuYeCKue XapaKTepuCTUKM MakcmanbHoe KonuyecTBo Npo6uBaeMbIX NNCTOB
[Lnpuna 3arpy3ouHoro npoema 11,25"/ 285 Mm bymaxHble nuctbl (20 ¢yHTOB/80 T) 30 nmcToB
Cnotbl AnA Npo6uBKM 21 TexHuueckne XapakTepucTuKkm
Lllar oTBepcTmit 0,56"/ 14,28 mm HanpagnatoLLan HaCcTPOIKN rY6UHbI CLIMBAHMA 10 no3uuuin
Perynupyemas HanpaensioLLan KpOMKI lla [lnanasoH rnybuHbl CLunBaHUA 072,75 80 23 MM
MakcumanbHoe KonnuecTBo CLUNBAeMbIX NMCTOB 105 ckpenok
(oBMeCTUMOCTb pa3mepoB Ko 24/6;26/6

A MPEAYNPEMAEHUE: BAMHDIE MPABWIA TEXHUKU BE3OMACHOCTU — Mpoutute nepes ucnonb3oannem!

© YCTpoiACTBO ClefiyeT pa3MelL|aTh Ha yCTOuMBOI paboyeil NOBEPXHOCT. ® (becneysTe NepUOAMIECKO OMOPOXHEHIE NOAA0HA ANA 0TX00B. HecBoeBpeMeHHoe
® [lepuTe BaLLIM BONOCHI, NanbLibl, YKpaLEHIA 1 HEMpATETaioLLylo OREX Y BAATH ONOPOXHEHuE N0/0Ha ANA 0TXOA0B MOXET NPUBECTI K NOBPEXAeHMio 060pya0BaHNA.

OT IBIKYLLMXCA YaCTeil yCTPOICTBA. ® Bcerzia BCTaBnAliTe rpe6eHky Tak, 4Tobbl e 0CHOBaHME 6bino 06paLLeHo B
® HE BCTaBAAiATE HUKAKVE NOCTOPOHHME NPEAMETbI B OTBEPCTUA MPOBOIHIKA 1 NPOTMBONONOXHYI0

CLIMBATeNS, KpoMe GyMaru 1 o6noXek. 0T BaC CTOPOHY, a ee OTKPbiTas CTOPOHa Gbina 06pallieHa BBepX.

. ° i . .

® lepen Npo6uUBKoiA HEOOXOAVIMbIX IOKYMEHTOB BCer/ja NPOBOAVTE PerynupoBKy Wcnonb3yitte ckoGbi TonlbKo CreAyloulix pasmepos: 24/6; 26/6.

YCTPOICTBA M MPOBEPAIiTe ero paboTy Ha HeHyMHbIX MMCTaX Bymar. ©® [lepxuTe NabLbl BAAMN OT Pa3rpy30uHOro 0TBEPCTUS AN cKob npy pa6oTe uu npu
® Y6equTech, uTo Bee CK0ObI 1 Apyrie MeTananyeckuie npeaMeTb! Gbini yaaneHbl YCTPaHeHW 3aMATUA bymaru.

nepes; NPo6UBKOIA. ® HE ncnonb3yiite yCTpOIACTBO B CNyyae ero NoBpexXAeHA MM HeUCPaBHOCTL.
© HE npeBblLLiaiiTe yka3zaHHoE MaKCAMabHOE KONMYECTBO UCTOB ANA NPOGUBKIA © HE nbiaiiTech pa3o6paTh WM 0TPEMOHTUPOBATD YCTPONCTBO.

WNM CLIMBAHWA.



AWAMETP NPEBEHKW N PASMEPbI JIOKYMEHTA

g 200b
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MM AmﬁMbl KOnu4yecTBo NUCTOB
6 1/4 2-20
8 5116 21-40
10 3/8 41-55
12 12 56-90
16 5/8 91-120
19 3/4 121-150
22 7/8 151-180
25 1 181-200
32 1-1/4 201-240
38 1-1/2 241-340

NMOC/IEAOBATENbHOCTb bPOLLOPOBAHUA

g
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~N
J

”
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[TogHMMMTE pbluar Npo6oiiHMKa B

Bbibepute KoppeKTHbIil AnameTp
rpebeHKky, MCnonb3ya HanpasnALLYIo
ZNA LOKYMEHTa Ha BHYTPeHHeli CTOpoHe

N
Bcerna yctanaBnuBaiiTe yCTpoicTBO Ha Y6equtech, 4To NOAAOH ANA OTXOL0B MonHumuTe KpbiLwky. Yoeautecs,
YCTOYNBYI0 MOBEPXHOCTb. MyCT 1 NPaBUbHO YCTAHOBJIEH. yTO pbluar ANA PacKpbITUA rpedeHKI BepTUKanbHOe MONoXeHue.
0TBE/IeH Ha3aj.
R R ( 7 )
Makc 20
(80r/cm)
(20 dynToB)
J J & J
OTperynupyiite HanpaBAAHLLYI0 CHayana npobeiiTe nepeaHIol 1 3aAHI0N0 MpobuBaitte nucTbl HebonbLIMMMU
KPOMKM B COOTBETCTBIM C HACTPOAKAMIA 00M0XKKM. MayKamu, YTo6bl He Neperpyatb
pa3mepa bymaru u npobeiite HeCKoNbKo YCTPOIACTBO.
YepHOBHKOB C LiefbI0 NPOBEPKM HACTPOMKIA KPbILUKY YCTPOIACTBA.

HanpasnAwLLNX KPOMKN.

Bcrasbre nnacTikoByto rpebeHky B MoTaHuTe Briepes pbluar AnA packpbITAA 3arpy3uTe NpoGUTHIE MUCTbI

MEXaHI3M 3y6LaMIn HapyXy. rpe6eHKm, uToBbl OTKPBITH ee Ha HEnoCpeACTBEHHO Ha PAcKpbITYI0
JOCTaTOYHYH0 LIMPUHY NS BCTABKM rpe6enky. Haunute c 065103KiM IOKyMeHTa
JIOKyMEHTa. JIALEBOY CTOPOHOIA BHY3.

Korpa Bce npo6utble nncTbl 6yyT HapeTbl
Ha rpebeHKy, TONKHUTE pbluar rpebeHKu
Ha3af, uTobl 3aKPbITb rpeGeHKy 1 U3Bneub
C6POLLIOPOBAHHDII JOKYMEHT.
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PYCCKNIA

WCNPABJIEHUE CBPOLUKOPOBAHHOI0 IOKYMEHTA

B nio6oe BpeMA MOXHO [00aBUTb ONONHUTENbHbIE NCTbI UK YOanuTb NALLHNE, OTKPbIB U CHOBA 3aKpblB FPGGEHKy, KaK OMnCaHo BbliLLe.

3TANbI NPOBUBKM 2 1 4 OTBEPCTUN

§ o 3 -
[ ==
Bl — ﬂ// o Lyra
= Y, O W,

Bcerga yctaHaBnuBaiiTe yCTpoiicTBO Ha
YCTOAYMBYI0 NOBEPXHOCTb.

Ybenutecb, 4To NOAIOH ANA
OTXO/30B MYCT Y NPaBUIIbHO

YCTaHOBNEH.
(4 3 (5 axa
V73
Makc30
(80 r/cm) ||
(20 pynToB) Lyra
1 Ja

BctaBbTe bymary B pacnonoxeHHoe
B YCTPOIICTBE OTBEPCTHUE CNIOTA
npo6oiiHuka. BbiposHaiite bymary
dopmata A4 no nesomy Kpaio, a
bymary dopmata A5 B npeaenax
HanpaBnAoLLKX.

BbinonHwTe npobusky bymaru,

OMYCTUB pblyar NpoBoiiHNKa BHY3.

3TANbI BbIMOTHEHNA CLUMBAHKA

N J

[TogHUMKTE pbluar NpoboiHMKa

B BePTUKANbHOE NONOXKeEHMNe.
[Tepekntoyaiitec Mexay pexvumamu
npo6uBkn 2 n 4 oTepCTIiA.

T

|

=

Bcerpa ycTanasnuBaiTe yCTpoiCTBO Ha
YCTOIYNBYI0 MOBEPXHOCTb.

MpoBepbTe, 3arpyeHbl in CKobbl.
Yt06bl OTKpBITH CLUMBATENb, HAXKMUTE
CNYCKOBYIO KHOMKY, PACMONOMXeHHYH NOg

pblyarom cliuBarens.

OTperynupyite HanpaBnAKLLYio
rny6uHbI cLuMBaTens o Heobxoaumoro
MONOXKeHNA.

Bcrasbre ZOKYMEHT 1 BbINOJIHUTE
ClUnBaHue.



YAAJIEHUE BYMAXHDIX 0TX0/10B

MogmoH AnA 0Tx0a08 PacnoJioXeH BHU3Y, AOCTYN K HEMY OCYLLECTBNIAETCA C npa30|7| CTOPOHbI. [na goctwxeHna HaunyuLlnx pe3ynbratoB perynapHo ounLanTe

NOA/0H.

XPAHEHME

OnycTuTe pbluar npo6oiiHiKa B ropu3oHTabHOE NonoxeHue. OmycTuTe KpbILUKY. YCTPOIiCTBO ANA GpoLLiopoBaHIA Lyra JoMmKHO pacnonaraTbea Ha CTofie B

TOPU30HTASIbHOM NONIOXKEHUN.

MONCK U YCTPAHEHUE
bPOLUIOPOBAHUE

HEUCNPABHOCTEN

Mpo6nema MpuumHa

PeweHue

"pOﬁVITbIe 0TBEPCTUA PaCNONOXEHDI HE NO LEHTPY He YCTaHOB/IEHA HANPaBAAOLLAA KPOMKI

OTperypyiiTe HaNpaBARHOLLYI0 KOMKM, 4TOGbI CKOPPEKTUPOBATH PasMep Gymarv Wi 06A0NKKiA

YcTpoiicTBo He npobuBaeT oTBepCTIA 3acTpesatue

Y6enutecs, 4To MOAOH NA OTXOL0B nycr. Yoenutecs, uto 3afpy30lIHbIl7I Nnpoem He 336J10KMPOBBH

OTBepCTUA He NapanneNbHbl KpoMKe Bymari Tloa pexyLLMMU MHCTDYMEHTaMU 3aCTPAN MyCop

Bozbmue TBEPAYH0 KAPTOHKY 1 BCTABbTE €€ B 3arpy30uub||7| npoem. Mogguraiite KAPTOHKY 13
(TOPOHbI B CTOPOHY, yT06bI YAANUTb 0CTaBLUNECA OTXOAbI B MOAAOH

(OTBepcTia NPo6UTHI He 0 KOHL
0TBEpCTUiA

Jiuctol He BbIPOBHEHbI B COOTBETCTBIN O xemoit pacnonoxexua

Orperynwpyiite HANPaBAAIOLLIYHo KPOMKI 1 NDOBEPBTE YCTaHOBKY HA HeHYXKHbIX IMCTax Bymary

Kpan otBepcTuil noBpexeHbl Bo3moxHo, yCTpoiAcTBO MeperpyeHo

[pobuBaitte nAaCTUKOBbIE 06NI0MKI BMECTE C ByMaXHbIMM MCTaMU. YMEHbLUMTE KOMYECTBO
OfIHOBPEMEHHO MPOOUBAEMbIX NIMCTOB

(OTX0zbl BbICbINAIOTCA U3 NOAA0H]

ToAA0H AN OTXO0B 3aMOHEH WM YCTAHOBAIEH HEMPaBIbHO

Y6epuech, 4To NOAA0H ANA 0TX0L0B NyCT U Haanexatlum oﬁpaaoM 3aKpbIT

PEXXWUM NPOBONHUKA ANA NPOAENbIBAHMA 2 UMW 4 OTBEPCTMIA

Mpo6nema NpuunHa

PelweHue

(rapan Gymara octanach B npoboiiHuke

He BcTaBnan ﬁymary, I/I(I'IOJ'Ib3yI7ITE Pbivar, YT00bI OYMCTUTD I'Ip06017IHI/IK 0T 0CTaTKOB ﬁyMaI'VI

He3asepLuetHan npobuska
lonA0H finA OTXOA08 NEpenonHeH

(OnopoxHuUTe NOZAO0H 1A 0TXOK0B

(OTBepCTHA He BbIPOBHEHbI MO KPOMKe Gymaru OcraTkw Gymarn octanch B npo6oiiHuke

[lBuraiire Gymary B oTBEPCTIM NpoGOiiHHKa U3 CTOPOHbI B CTOPOHY, YTOGbI U3BMEUL €€ 0Bpe3ku

OTBep(TI/IFI Ha ﬁymare He OTLIEHTPOBAHbI Bymara YNoXeHa HenpaswbHO

Mlepen npo6uBKoit BblpoBHsiite Gymary no neBoii TopoHe oTBEpCTUA NpoboiiHIKa

CLUUBATENb

Mpo6nema MpuumHa

PeweHue

3amarie ymarv npu CLUMBaHAN
KOMMYECTBA NIMCTOB ANIA NPOGMBKM

He3aBepLueHHan npo6uBKa Ui NpeBbILLeHve AOMYCTUMOTO

W cnonb3yA kapaHgaLy, oTKpoiiTe MEXaHU3M CLUMBATENA, 4To6bl YCTPAHUTL 3aMATHE

(umBatens He OTKPbIBAETCA He Haxara (NycKoBasA KHOMKa CLUKBATeNA

Haxmure C(NYCKOBYHO KHOMKY CLUMBATENA

(0Bl HaxoLATCA CIMLLIKOM B7M3KO K KpomKe bymaru

Hanpasnﬂmmaﬂ U'Iyﬁl/IHbI (lL1BaTeNA yCTaHOB/EHA HENPaBUIbHO

Orperynupyiire HanpaBAIoLLYH FYOUHbI CLUMBATENA A0 HEOBXOLUMOTO MIONOXEHNS

Hanpasnstowas myBukbl cmBarens (TULLKOM CITTbHOE AABTIEHIE Ha HANPaBAAoLLYH0

NepemELLIAETCA NPit YCTaHoBKe Gymark

BoinpamuTe Gymary nepes ee yCTaHoBKOiA B HanpanAtoLLYlo, 3aTeM akKypaTHO yCTaHoBUTe
bymary Ha mecto

FAPAHTUA

Komnatus Fellowes («Fellowes») rapaHTupyeT oTcyTCTBME ieeKTOB MaTepUanoB 1 NPOU3BOACTBEHHbIX
fiedeKToB Beex fieTaneil yCTpoidcTBa Ha NpoTAXeHIM 2 (1BYX) N1ET O AHA ero NpHo6peTeHA NepBoHaYaNbHbIM
noKynateniem. Ecnu B TeyeHve rapanTUiiHoro cpoka Byaer 06HapyeH AedeKT kakoit-nu6o Aetanu, Bbl
VIMeeTe PaBo TONbKO W UCKNOYUTEAIbHO Ha PEMOHT U 3aMeHy JieGeKTHOM eTanit N0 YCMOTPeHHIo 1 33

cyer komnanuy Fellowes. [laHHas rapaHTs He pacnpoCTPaHAETCA Ha CnyJaut HeMpaBILHOI SKCnAYaTaLWM,
HenpaunbHOro 06paLLeHus, HecoBnioAeHA 3KCNyaTaLMOHHbIX HOPM, JKCTNyaTaLi YCTPoiicTBa

MIPY HeHaANeXaLLIUX NapaMeTpax SNeKTPONUTaHA (OTAUYHbIX OT yKa3aHHbIX Ha 3TUKETKE), a Takke
HecaHKLJoHMpoBaHHoro pemoka. Komnarua Fellowes coxpanser 3a coboit npaBo B3bickyBATb € MoKynaTens
NioGble J0NOAHMTENbHbIE PaCXofbl, NOHeCeHHble Komnanweid Fellowes npu npegocTaBnenuy aetaneit un
0BcnyxVBaHVA 32 MPeAenamyt CTPaHb, Fie YCTPOIACTBO Obino NepBOHaYanbHO MPOAAHO YMOMHOMOUEHHBIM

nposagtom. HACTOALMA BOKYMEHT OrPAHUYWBAET JEACTBYE NGO MOJPA3YMEBAEMOI TAPAHTIM, B
TOM YWCIE TAPAHT TOBAPHOTO COCTORHWA AN MPUTOAHOCTW ANA UCNONMb30BAHWA B OMPEAENEHHDIX
LIENAX, YKA3AHHbIM BbILLIE COOTBETCTBYIOLLVIM FAPAHTIIHbIM CPOKOM. Komnanus Fellowes i npu

KaKux 06CTOATENbCTBAX He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 3 Nto60it KOCBEHHbIiA yLLep6, CBA3aKHBITA ¢ [laHHbIM
I38enveM. 3Ta rapanTUa NpeoCTaBNAET Bam onpeaeneHHble puANYeckue npasa. Y Bac MoryT 6biTb fpyrue
10pUANYECKIe NPaBa, OTNMYAIOLLIYECA OT NPaB, yka3aHHbIX B 3T0iA rapaHTUW. (PO AEICTBIA U YCNOBIA AaHHOI
TapaHTAU fieicTBUTENbHDI 110 BCEMY MUPY, KDOME TexX CTPaH, Tie MEeCTHOR 3aKOHOZTeNIbCTBO MOXET HanaraTb
WHble OrpaHUeHIs un ycnosua. [ina nonyyeus 6onee nofipoBHoil UHGopMAaLM UM 0bcyKUBaHUA MO
JaHHOIA TapaHTUy 06paTuTech B Komnakuio Fellowes unu K npoaBLly AaHHOTO M3genKA.
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OUPPATTTIKOU

EAAH N I KA Koupmi amehevbépwong S

Ymoothpin eyypagou
(kdAvppa)

KahaBog amoppippdtov

08nyo¢ pétpnong eyypdgwy

Eloaywyn xaptiol Biphiodeoiag

KdhaBog amoppippdtav

MoxAd¢ avoiypatog daktuhiwv

— I En;)\ovéac
08nyoc evBuypdppionc dtakopeutn /// K L Q L:ra glgmz% y
B D B
Eioaywyn xapTiol yia Slakopeuti i '
Tuppantiko W y
PuBpulopevog 0dnyog Bdeoug —
OUPPATTTIKOU
. ) , ,? hd Xetpohapn
Ewoaywyn xaptiov yia cuppamtiko g"’ S ‘ ﬁ SidTpnonG
AYNATOTHTEX
BiBAiodeaia pe daktuhioug AaKopevTiC
Avvatotnra Biphiodeciag Avvatotnra Siatpnong
Méyioto péyeBog daktuhiwv 1-1/2" /38 mm Ap1Budc omav 2 ka4
Méyioto Bdpog eyypdgpou (201b /80 g) 300 @uMa OuMa xaptiot (201b /80 g) 30 gUNa
Avvatotnra Siatpnong Texvika dedopéva
OOMa xaptiov (201b /80 g) 20 gUNa M\droc e106600 YapTioL 11-7/16" / 290 mm
KaAoppara PYC (8 mil / 200 micron) 2 UMWV Luppantiko
Texvika dedopéva Avvatotnra Siatpnong
M\dtog e16060v aptiol 11-1/4" / 285 mm OUMa xaptiov (201b / 80 g) 30 gUNa
Eykomég didtpnong 21 Texvika dedopéva
Andotaon onwv 9/16" /14,28 mm PuBpil6pevoc 0dnydg BaBoug cupparrikol 10 Béoewv
PuBpigopevog 0dnydg dkpou Nau Evpoc Bdboug uppantikol 2,75 mm éw¢ 23 mm
IkavétnTa cuppagnq 105 oupparmtikd
Yuppatonta peyéBoug cuppamTikoy 24/6,26/6

A MPOEIAOMOIHZH: THMANTIKEZ OAHTIEZ AZOAAEIAL — AiafdcTe TIC IV XPNOLHOTIOIGETE TO MPOTOV!

® Kpatfjote Ta paAhid, ta ddytula, Ta Koopnpata kai ta ahapd pouya pakpid - ® Opovtiote va adetdetat meptodika o kahabog amoppippdtwy. Edv dev adealel o

amd OMa Ta KivoUpeva pépn. kahaBoc amoppippdTey, pmopei va mpokUPel {npid atov e§omAiopo.

® MHN elodyete {éva avikeipeva 0Ta avoiypata Tou S1akopeuTr Kal Tou ® [lqvtote va e10dyeTe TOUG SAKTUNIOUG JIE TO TIEPIOTPOPIKO KOPUATI OTPpapEVO
ouppanTIKoL mépa amd GUMa xapTiol Kat e§wguiia. HaKpId amd €0dg kat v avolyTr MAEVPA OTPappEVN PO Ta TAVW.

® [ldvtote va KAvete dokipn TG didtpnong pe mpoxelpa @OMA xapTiol katva  ® Xpnolpomoleite uovo cuppamtika peyéBoug 24/6, 26/6.
pUBiete To pnyavnpa mpotol TpuMMOETE Ta TEAKA éyypaga. ® Kpardre Ta SAKTUN 00 JlaKptd amd TV mepLoyT ameNeudépwonC Twy

® BePaiwbeite 611 égouv apaipebei ONa Ta ouppamTikd Kat A peTaAika OUPPATTIKWY OTAV XpRolpoTolEiTe To pnyavnpa f kabapilete kAmola UmAOKM).
QVTIKeileva mpw amé T didtpnon. ® MHN xpnowonoteite av éxet {npuid 1 eivar ENATIWOTIKG.

® MHN vmeppaivete Ti¢ mpodlaypagéc e kavotntac S1dtpnong i ouppagnc e MHN EMIXEIPNOETE VA AmooUVapHONOYAOETE 1} val EMOKEVAOETE TO PnXAvNHa.
TOU PNXavipaToc.



AIAMETPOX AAKTYAIOY & METEOH EITPAOQN

g 20l
&
mm ivtoec apiBpdg oehidwv

6 1/4 2-20
8 5116 21-40
10 3/8 41-55
12 12 56-90
16 5/8 91-120
19 3/4 121-150
22 718 151-180
25 1 181-200
32 1-1/4 201-240
38 1-1/2 241-340

BHMATA IA TH BIBAIOAEZIA

g
[

~N
J

BeBawBeite 011 10 pnydvnpa pioketat
€navw o€ oTabepn emedvela.

BeBawBeite o110 kAAaBog

amoppIUPATWY eival adetog Kat éet

TIPOOAPHOOTEI 0WOTd.

(6

max

Avaonkwote o kdAuppa. Bepaiwbeite ot
0 HoxAO¢ avoiypatog Twv SakTuhiwy €ivat

”

)

Inkwote T Aapn Sidtpnong otnv opbia
Bon e,

\S

PuBpiote Tov 0dnyd dkpwv oTn 6woTH
p0BuIon peyéBoug xapTio Kat TpummoTE
yla dokip mpoyelpa xaptd, ya va
dokpdoete ™ pOByLon Tov 0dnyol Twv
dkpwv.

Tpumnote mpwta ta e§WUAA Kat Ta

omoBoguAia.

Eloaydyete Toug maotikolg
dakTuhiou¢ aTov pnyaviopd, pe Ta
TaoipaTa oTpappEva mPog Ta §w.

TpaBnée Tov poy\o avoiypatog Twv
SaKTUAIWV TIPOC T EUMPOC, Yla va avoiéete
T0U¢ daKTUAIOUG O APKETO MAATOC WOTE Val

€10AYETE Eyypaga.

Tpapnypévoc mpog Ta miow.
4 )
7
Méytoto 20
(80 gsm)
(201b)
N\ J

Na tpundte Ta UNa o€ pIKpéC

naptideg mou bev umePPOPTHVOLV TO

pnxdvnua.

daktuhiny, xpnotpomolwvag Tov 0dnyo
PETPNONG EYYPAPWY 0TO EOWTEPIKO TOU
KaAUPHATOC TOU PnYavA{aTog.

OoptwoTte Ta TpuMNpEva UNa an' eubeiag
oTov avolypévo daktuhio BipAiodeiac.
ApxioTe pe To KAAUpHA To gyypdgou,

OTPapHEVO PO Ta KATW.

'Otav €youv TomoBetnOei OAa Ta TpUTMpEVa
@UMa otou¢ dakTuioug, ompwETe Tov PoXAO
Twv dakTuNiwy mpog Ta miow yia va KAeioeTe
T0U¢ dakTuMiou¢ Kal va apaipéoeTe To Oepévo

éyypaeo.



EANHNIKA

AI0PONZH ENOZ AEMENOY EITPAGOY

Mmopeite va mpoaBéoete i va agaipéoete @OMa omotadrimote oTtypr, avoiyovtag kat katémv kAeivovtag toug daktuhioug BifAodesiag omuwg
TiEplypd@nKe mapanmavaw.

BHMATA I1A AIANOIZH 2 KAI 4 ONON

(. ) ( )
= 3 o
M Lyra ‘
ind /ﬂ/ Lyra
\ y a Y
BeBawwbeite 61 0 pnydvnpa Bpioketal BeBawwbeite 611 0 kAhaBog amoppippdtwv  Inkaote ™ AaPn didtpnong ot opbia Béon
enavw o€ otabepn emedvela. €lvar delo¢ kat Exel MPOGAPHOOTE NG. O¢oTe Tov emhoyéa 2 kat 4 omwv oty

0WoTd. emBupntn dudtpnon.

(, 4 ) (| 5 )
\ :/ ® - 1
Méyioto 30
(80 gsm) | |
(201b) uyra

\1 J 4
TomoBetrote xapti otnv umodoyx Tou Tpumnote yapti méCovtag m Aapn
dlakopeuTd mou BpiokeTat 6To pnydvnya. TIPOG TA KATW.

EvBuypappiore To Yapti A4 oTa aplotepa i
T0 Xapti A5 6Up@wva pe TIC KateuBuvTrpleg

Ypappéc.
BHMATA 1A ZYPPAOH
(1 (4’ =

I

. v

Jﬂi i
\_ J {/ :ﬁ/
BeBawwbeite ot 10 pnydvnpa Bpioketal BeBawwbeite ol éxete Tomobetroel PuBpiote Tov 0dnyo fadoug cuppagric Eloaydyete kai ouppdyte 0 £yypago.
enavw o€ oTabepn emedvela. ouppantikd. Na va avoiete, méote 1o koupmi otV emBupntr Béon.
anehevBépwong mou BpiokeTat KATw amd T
haBn ouppagrc.
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AQAIPEZH TON AMOKOMMATON

0 kdhabog amoppippdtov Ppioketal KATw amd To Pnxdvnua Kat propeite va tov Bydhete amé m deéia mheupd. Na kaAiTepa amoteléoplata, adeldlete

TOKTIKA TOV KAAaBo.

ANOGHKEYZH

XapnAaote  Aapn didtpnang atnv opi{ovtia B¢on. XapnAwote To kdAuppa. To Kévtpo BiBhodeaiag Lyra eivat ayediaopévo yia opiévtia UAadn o€

EMQAVELT YPAPEIOV.
EMIAYXH MPOBAHMATQON
BIBAIOAEXIA

Mpohnpa Artia

Mooy

01 oméc didmpanc dev fvan Kevipapiopiéveg 0 08nydc dxpou dev eivat pubjuopiévog

PuBpiote ov 08nyd dkpou yta va SlopBuiaee To péyeBog xaptiod 1 kahdppatog

To pnydvnpa dev tpund Eymokn)

BeBawBere o1t o kahaBog amoppiupdwy eivar ddelog. ENéyéte yia uydv epmhoki) oy umodoy yaptiol

01oméc didrpnanc dev efvatmapaMnAempoc To dkpo 'Eyouv koMNjoEL GMOKGHaTa KATW A6 TIg GINEpES

00 pUMov

Napre éva axAnpd yaptovt kat mepdore o and Ty eloaywyr] yaptiod. Metakwrote To yaptovi amé T pia

Theupd éwg v AA\n mhayiw, yia va aneheuBepwBoly Tuxov amokoppara oTo Sioko amoppiupdTwy

Mn ohokAnpuwpéveg omég

Ta piMa dev eiva oword evBuypaypioyéva e To mpdtumo didtpnong

PuBpiote ov 08nyo dkpou kat kdvre dokiyié didtpnong pe mpoyetpa pukha éwg dtou SlopBulei

01 dkpeg Twv omev €xouv apappewon MiBavr) umepopTwOn ToU PNYavAuaTog

Narpurmiote mhaoTikd kahUpyiata e xdprva pUMa. Metwote Tov apiy6 Twv giMwv mpog didrpnan

ENéyére o1t 0 kdhaBog amoppippdTw eivat ddetog kat kAetopévog owotd

Diappor kahdBou anopppdrwv

0 kdMaBog anoppippdrav dev éyet TomoBem el owotd 1y eiva yepdrog

AIATPHZH 2 KAl 4 ONQON
NpopAnpa Awtia Mooy

Yndpyetmakio xapri oTov Slaxopeut Xwpic va ewdyete yapti, pnotponotrote T Aapr yia va kaBapioete Tuyov Xaptid mov éyouv anopieivel amo
Areheic Siatprioeig

TiponyoUpevn didtpnon

0 kdhaBoc amoppippdrwv eival moAD yepdrog

Aderdote Tov kdhabo amoppiypdTwv

Ovomég ev euBuypappiovtar pe T Gkpn Tou XapTiod  Ydpyouv ak6pa anoppipiata xaptiod otov Slakopeut

Metakwrote to Xapti and ) o meupd mpog v G aTov hauyid yia va agatpéaete Ta umoNeijipata Xaptiod

Ouoméc Oev eival kevtpaplopéveg oto yapti To yapti ev éxet puBpiotei swotd

Eubuypappiote To yapti mpog v aptotepr meupd Tov Aatpo g didtpnong mpw and m Sidtpnon

LYPPANTIKO

MpopAnpa Artia Noon

Epmhoxkn ouppartikod Huirehig dudtpnon 1y uméppaon g xwpnTikoTTag o @OMa  Xpnotponoujote éva poAUBLyLa va avoiete Tov Hnyavioo ouppagiic, Wote va kaBapioete Ty epmoki
To ouppaniko dev avoiyet To koupmi anehevBépwong ouppantikol dev matrBnke Matrote To Koupmi aneheuBépwong ouppanikod

Tuppagn moAY Kovd oTnv dkpn Tou Xaptiol

0 0dnyo6c BaBouc auppamtikod dev el pubuiatei owotd

PuBpiote ov 0dnyd pdBoug suppacric oty mBupnt Béon

0 0dnyoc BaBouc cuppai¢ petakiveitat katd YnepBoMik micon endvw otov 0dnyo

TN puBon Tou yaptiol

loware 1o yapri mpwv TomoBetroete Tov 0dnyo, atn cuvéyeta TomoBetrote amald o xapti ot Béon Tou

EMTYHZH

H Fellowes, Inc. (“Fellowes”) eyyudtat 6t 6Aa ta e€aptrpata Tou pnyaviuatog fa eivat
e\eVBepa eEhaTTwpdTov am6 UAIKG Kat pyatika yia 800 (2) étn and tnv npepopnvia ayopdg
and Tov apyikd ayopaotr. Edv mapouoiaotei eNdttwpa oe omotodimote edptnpa Katd
™V epiodo eyyunong, n Lovn kat anokAeloTK oag amolnpiwon Ba eivar n emokeun

1 n avTikatdotaon, katd v emhoyn kat pe £§0da g Fellowes, Tou ehattwpatikod
e¢aptipatoc. Auti n eyyonon dev 1ox0el o€ MEPUTTWOELG KAKOPETayEipLong, akatdMAnAou
XEIPIOp0U, 1N GUUPOPPWENG UE Ta PATUTTA XPrioNG TOU TIPOT6VTOC, AetToupyiag e Tn
xprion akatdAnAng nAekTpIKiG Tpopodosiag (EKTOC amd autiv mou avagépeTal oty
€TIkéTa) 1y pn eSovatodotnpévwy emokeuwv. H Fellowes Slatnpei o Sikaiwpia va xpewoel
TOUG MENdTeC yia omolodrimote mpooBeto kdaTog, To omoio umofaMetal n Fellowes, yia
va mapéxel eEapTAHATA ) UTINPEGieC EKTOC TS Xwpag 6Tnv oroia mouArBnke apxika To
pnxavnua amé évav e§ouatodotnpévo petanwints. ONOIAAHMOTE ZIQMHPH EMTYHEH,

TYMNEPINAMBANOMENQN TQN ETYHZEQN EMMNOPEYZIMOTHTAZ 'H KATAAAHAQOTHTAZ T1A
YYTKEKPIMENO £KONO, MEPIOPIZETAI AIATOY MAPONTOZ XE AIAPKEIA [XH METHN ANAAOTH
AIAPKEIA EFTYHZHX MOY ANAOEPETAI TTAPANANQ. H etaipia Fellowes dev Ba eival o€ kapia
TiepimTwon unedBuvn yia omoLeadImoTe GUVEMaYOHEVES ) CUUITWHATIKEC (npiec amodotéeg 0"
autd To mpoi6v. Autr n eyyonon odg divel cuykekpipéva vopikd dikaiwpata. Mmopei va éxete
kat GMa voppa Sikaiwpata mou dlagépouy ar' autr Ty eyyonon. H didpkela, ot 6pol Kat ot
nipoimoBéaelg auTrg g yyinong Loxbouv e ayKOOHIO EMIMESO, EKTOC MO TI TEPUTTWOELS
0TI OToie¢ pmopei va amartodval amd Ty Tomiki vopoBeaia GuyKeKpIpévol IEPLOPLOHOI,

N &1d1kéc amayopeloelg 1y mpoimoBéaelc. a meploodtepec Aemopiépeleg, 1 yia va Aapete
unmpeoie pe Bdon autn v eyyonon, mapakaheioe va emkovwvioete padi pag  pe Tov
QTITPGOWIO TN TTEPLOXTG 0ag.
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TU RKgE Zimba serbest

birakma diigmesi
Belge destegi
(kapak)

Atik tepsisi

Belge dl¢ii kilavuzu

Ciltlenecek kagidin girisi

Atik tepsisi

Spiral agma kolu

I 2 ve 4 delikli
Delgeg hizalama kilavuzu q L W@_ﬁ Lyra delgeg secici
/// Ty~ >
Delgeg kagit girisi i '
Zimba W y
Zimba ayarlanabilir
derinlik kilavuzu -
P ,? T Delme kulpu
Zimba kagt girisi g N ‘ﬁ
KAPASITESI
Spiral Ciltleme Delgec
Ciltleme Kapasitesi Delme Kapasitesi
Maks. spiral boyutu 1-1/2" /38 mm Delik sayis 2ved
Maks. belge (201b /80 g) 300 sayfa Kagit yapraklar (20 1b / 80 g) 30 yaprak
Delme Kapasitesi Teknik Veriler
Kagit yapraklar (20 1b /80 g) 20 yaprak Kagit girisi genisligi 11-7/16" /290 mm
PVCKapaklar (8 mil / 200 mikron) 2 yaprak Zimba
Teknik Veriler Delme Kapasitesi
Kadit girisi genisligi 11-1/4" /285 mm Kagit yapraklar (20 1b /80 g) 30 yaprak
Delme yuvalan 21 Teknik Veriler
Delik araligi 9/16" /14,28 mm Zimba ayarlanabilir derinlik kilavuzu 10 konum
Ayarlanabilir kenar kilavuzu Evet Zimba derinlidi araligi 2,75mmila23 mm
Zimba kapasitesi 105 zimba
Zimba boyutu uyumlulugu 24/6; 26/6
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A\ UYARI: ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI — Kullanmadan Once Okuyun!

® Makine sabit bir calisma yiizeyine yerlegtirilmelidir.
® Saclari, parmaklari, takilari ve bol giysileri tim hareketli parcalardan
uzak tutun.

® Delgec ve zimba agikliklarina kagrt ve kapak kagidi disinda yabana mad-
deler SOKMAYIN.

® Belgeleri delmeden dnce mutlaka miisvedde yapraklar iizerinde deneme
delikleri agip makineyi ayarlayin.

® Delmeden dnce tiim zimba telleri ve diger metal nesnelerin ¢ikarildigindan
emin olun.

® Makinenin listelenen delme veya zimbalama kapasitesini ASMAYIN.

® Atik tepsisinin diizenli olarak bogaltildigindan emin olun. Atik tepsisinin
bosaltilmamasi ekipmanin hasar gérmesine neden olabilir.

® Spirali her zaman, spiralin sirti size bakmayacak sekilde ve acik tarafi yukan
bakacak sekilde yerlestirin.

® Yalnizca 24/6; 26/6 boyutlu zimba teli kullanin.

® (alistinirken veya sikisikigi giderirken parmaklaninizi zimba ¢ikis alanindan \
uzak tutun.

® Hasarli veya kusurlu ise KULLANMAYIN.
® Makineyi sokmeye veya tamir etmeye CALISMAYIN.



TARAK CAPI VE BELGE BOYUTLARI

g 20l
&
mm ing sayfa sayisi
6 1/4 2-20
8 5116 21-40
10 3/8 41-55
12 12 56-90
16 5/8 91-120
19 3/4 121-150
22 718 151-180
25 1 181-200
32 1-1/4 201-240
38 1-1/2 241-340
CILTLEME ADIMLARI

J

(17
N\

”

)

Makinenin dengeli bir yiizey istiine
yerlestirilmis olmasina dikkat edin.

Atik tepsisinin bog ve dogru yerlestirilmis Kapag kaldinn. Spiral agma kolunun geriye  Delme kulpunu kaldirarak dik konuma

J

J

Kenar kilavuzunu uygun kagit boyutu
ayarina gore ayarlayin ve kenar kilavuzu
ayarini kontrol etmek icin miisvedde
sayfalarda deneme delikleri agin.

olmasini kontrol edin. dogru itilmis olmasini saglayin. getirin.
4 R
(" 6 ) 7
Maks. 20
(80 gsm)
(201b)
\& ), . J
Once 6n ve arka kapaklan delin. Makineyi asin yiiklemeyecek sekilde, Makine kapaginin icindeki belge lii
yapraklar kiigiik partiler halinde kilavuzunu kullanarak dogru spiral capini
delin. segin.

Plastik spirali, tirnaklari disa bakacak
sekilde mekanizmaya yerlestirin.

Spirali, belgeleri yerlestirmeye yetecek Once belgenin kapagini asagi bakacak Delinmis tiim yapraklar spirale
genislikte agmak icin spiral agma kolunu sekilde, sonra ise delinmis yapraklan yerlestirildidinde, spiral agma kolunu geriye
ileri cekin. dogrudan agilmis spirale yerlestirin. dogru iterek spirali kapatin ve ciltlenmig

belgeyi gikartin.
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TURKCE

CILTLENMis BIR BELGENIN DUZELTILMES]

Spiral daha once tarif edilen sekilde acilip kapatilarak, istenildiginde belgeye sayfa eklenebilir ya da belgeden sayfa cikartilabilir.

2VE 4 DELIKLI DELME ADIMLARI

(. ) (. )
‘ 3 o
— |
D W/ o
N\ J s D
Makinenin dengeli bir yiizey istiine Atik tepsisinin bog ve dogru yerlestirilmig Delme kulpunu kaldirarak dik konuma
yerlestirilmis olmasina dikkat edin. olmasini kontrol edin. getirin. 2 ve 4 delikli delgeg seciciyi

istediginiz secenege ayarlayin.

(4 5 7~
// o o 1

Maks. 30
(80 gsm) —
(201b) byra
\1 4
Kagidi makinede bulunan delge¢ Kulpu asag dogru bastirarak kagidi
yuvasina yerlestirin. A4 kagidini sola delin.
veya A5 kagidini yonergelere gdre
hizalayin.
ZIMBALAMA ADIMLARI
- o
1 i

| I

N J {/ ii
Makinenin dengeli bir yiizey iistiine Zimba telinin yiikli olup olmadigini kontrol ~ Zimba derinligi kilavuzunu istenen Belgeyi sokup zimbalayin.
yerlestirilmis olmasina dikkat edin. edin. Acmak icin zimba kolunun altinda konuma ayarlayn.

bulunan serbest birakma diigmesine basin.



ATIKLARIN CIKARILMASI

Atik tepsisi makinenin altinda bulunur ve erisimi sag taraftandir. En iyi sonuclan elde etmek iin tepsiyi diizenli olarak bosaltin.

MUHAFAZA

Delme kulpunu yatay konuma indirin. Kapag indirin. Lyra Ciltleme Merkezi, masa iistiinde yatay konumda muhafaza edilmek iizere tasarlanmigtir.
SORUN GiDERME

CILTLEME

Sorun Nedeni Coziim

Delikler ortalanmamis Kenar kilavuzu ayarlanmamig

Kenar kilavuzunu dogru kadit veya kapak boyutuna ayarlaym

Makine delmiyor Tikanma

Atk tepsisinin bog olup olmadigini kontrol edin. Kagit girisinde tikanma olup olmadigini kontrol edin

Delikler kenara paralel degil Delgi kaliplarinin altina ¢op takilmig

Kagt girisine sert bir mukavva parcasi sokun. Mukavvayi yanlamasina hareket ettirerek sikismig
olan ¢dplerin atik tepsisine diismesini saglayin

Kismi delikler

Yapraklar delik agmaya uygun sekilde hizalanmamig

Kenar kilavuzunu ayarlayin ve dogru hizay! elde edene kadar miisvedde sayfalarla deneme yapin

Delik kenarlar hasarli Makineye muhtemelen agin yiikleme yapildi

Plastik kapaklart kadt yapraklarla birlikte delin.
Delinmekte olan yaprak sayisini azaltin

Atik tepsisi ¢opleri kaginyor

Atik tepsisi dogru yerlestirilmemis veya doludur

Atk tepsisinin bos oldugunu ve diizgiin kapatildigini kontrol edin

2 VE 4 DELIKLi DELGEC

Sorun Nedeni

Coziim

Delgec deliklerinde hala eski kagit vardir
Yarim kalan delikler

Kagit yerlestirmeden, kulpu kullanarak delgeg deliklerinde kalan kagit kirpintilarini temizleyin

Atik tepsisi cok doludur

Atik tepsisini bogaltin

Delikler kagidin kenarina hizalanmamig

Delge deliklerinde hala kagit kirpintilan vardir

Kagit kalintilanini gikarmak icin kadidi bogazda bir taraftan diger tarafa hareket ettirin

Delikler kagit iizerinde ortalanmamig Kagit diizgiin ayarlanmamis Delmeden dnce kadidi delgec bogazinin sol tarafina hizalayin
ZIMBA

Sorun Nedeni (oziim

Sikisan zmba Yanim kalan zimbalama veya yaprak kapasitesi agiimis ~ Sikismayi gidermek icin kalem kullanarak zimba mekanizmasini agin

Zimba agimiyor Zimba serbest birakma diigmesine basilmamig

Zimba serbest birakma diigmesine basin

Zimba teli kagidin kenarina ¢ok yakin Zimba derinligi kilavuzu dogru ayarlanmamis

Zimba derinligi kilavuzunu istenen konuma ayarlayin

Kadidr ayarlarken zimba derinligi kilavuzu
hareket ediyor

Kilavuza cok sert basilmig

Kilavuzu yerlestirmeden dnce kagidi dilizeltin, ardindan kaidi yavasca yerine yerlestirin

GARANTI

Fellowes, Inc. ("Fellowes"), makinenin tiim parcalaninin, ilk tiiketici tarafindan satin alinma
tarihinden itibaren iki (2) yil siireyle malzeme ve isgilik agisindan kusursuz olacagini garanti
eder. Eger garanti siiresi icinde herhangi bir parca kusurlu bulunursa, tek ve yegane ¢oziim,
secme hakki ve masraflan Fellowes'a ait olmak iizere, s6z konusu parcanin onarilmasi veya
degistirilmesidir. Bu garanti; kotii kullanim, yanlis kullanim, iriin kullanim standartlarina
uyulmamasi, cihazin yanlis (etiketinde belirtilenin disinda) giic kaynag ile calistinlmasi
veya yetkisiz kisilerce tamir edilmesi durumlarinda uygulanmaz. Fellowes, makinenin
yetkili bir satici tarafindan ilk olarak satildidi dilkenin disina parca veya servis saglamak

icin yaptigi ek masraflanin Gdenmesini tiiketiciden talep etme hakkini sakl tutar. TICARETE

ELVERISLILIK VEYA BELLI BIR AMACA UYGUNLUK GARANTILERI DAHIL OLMAK UZERE, HER
TURLO ZIMNI GARANTILERIN SURES], YUKARIDA BEYAN EDILEN iLGILI GARANTI SURESI iLE
SINIRLIDIR. Fellowes, bu iiriiniin kullanilmasi sonucunda olugan zararlardan hichir sekilde
sorumlu degildir. Bu garanti size belirli yasal haklar verir. Bu garantide belirtilenlerden farkh
yasal haklariniz olabilir. Bu garantinin siiresi ve sartlar, yerel yasalarin gerektirebilecegi
sinirlamalar, kisitlamalar veya sartlar haricinde tiim diinya genelinde gecerlidir. Daha fazla
ayninti ya da bu garanti kapsaminda hizmet almak icin Fellowes ile ya da bayinizle irtibat
kurun.
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CESKY Tlacitko pro uvolnéni

sesivacky

Nosi¢ dokument
(viko)

Nédoba na odpad

Nastavitelné voditko
okraje

Voditko k méfeni
dokumentii

Zasobnik

Vstup pro vézaci papir

Nédoba na odpad

Péka pro rozevieni hfebene

Nastaveni
Lyra dérovani se 2
a4 otvory

Voditko k zarovnani dér

D

Vstup papiru to dérovacky

Sesivacka

Relllowes

Voditko k nastaveni sesivaci hloubky

a
v iru do secivack g hd Dérovaci paka
stup papiru do seSivacky g SO ‘ﬁ
MOZNOSTI
Vazani hiebenii Dérovac
Kapacita vazani Kapacita dérovani
Maximalni velikost hiebenu 1-1/2"/ 38 mm Pocet otvord 2a4
Maximalni velikost dokumentu (20 liber / 80 g) 300 listdi Listy papiru (201b /80 g) 30 listi
Kapacita dérovani Technické parametry
Listy papiru (20 1b / 80g) 20 listd Sitka vstupu papiru 11-7/16" / 290 mm
PVCobal (8 mil / 200 mikronti) 2listy Sesivacka
Technické parametry Kapacita dérovani
Sitka vstupu papiru 11-1/4"/ 285 mm Listy papiru (201b /80 g) 30 listd
Dérovaci otvory 21 Technické parametry
Roztec otvori 9/16" /14,28 mm Voditko nastaveni sesivaci hloubky 10 poloh
Nastavitelné voditko okraje Ano Rozsah sedivaci hloubky od 2,75mmdo 23 mm
Kapacita sesivacky 105 svorky
Kompatibilita velikosti sesivani 24/6; 26/6

A\ VAROVANI: DULEZITE BEZPECNOSTNI POKYNY — Preététe si pred pouzitim!

® Stroj by mél byt umistén na stabilni pracovni plose. © NEPREKRACUJTE uvedenou dérovaci nebo sesivaci kapacitu stroje.
® Drite vlasy, prsty, Sperky a volné soucdsti odévu mimo dosah veskerych ® Tajistéte, aby byla nddoba na odpad pravidelné vyprazdnéna. Nevyprazdnéni
pohyblivych ¢asti. nédoby na odpad mdize mit za nésledek poSkozeni zafizeni.
® NEVKLADAJTE cizi pfedméty do otvori dérovacky a seivacky kromé papirua @ Hfeben vkladejte vzdy tak, aby rotace sméfovala od vas a otevienou stranou
obalového materidlu. smérem nahoru.
® Ne? provedete dérovani konecnych dokumenti, vyzkousejte dérovani na ® PouZivejte pouze svorky velikosti 24/6; 26/6.
listech k zahozen a stroj sefidte. ® Pfi manipulaci nebo odstrafiovani zaseknutého papiru drzte prsty mimo oblast
® Pred dérovanim se ujistéte, Ze byly odstranény viechny svorky a jiné kovové uvolfiovéni sesivacich svorek.
predméty. ® NEPOUZIVEJTE stroj, je-li poskozeny nebo vadny.

© NEPOKOUSEJTE se stroj rozebirat ani opravovat.



PROMER HREBENE A FORMATY DOKUMENTU

g 20l
&
mm palcti pocet stranek
6 1/4 2-20
8 5116 21-40
10 3/8 41-55
12 12 56-90
16 5/8 91-120
19 3/4 121-150
22 7/8 151-180
25 1 181-200
32 1-1/4 201-240
38 1-1/2 241-340
POSTUP VAZANI
~N

N\

Ujistéte se, Ze stroj stoji na stabilnim
podkladu.

Zkontrolujte, zda je nddoba na

odpad prdzdnd a spravné upevnénd.

-~

max

2

\S

Upravte voditko okraje podle spravného
nastaveni formétu papiru a vyzkousejte
jeho nastaveni dérovanim listdi k zahozeni.

Vlozte plastovy hfeben do
mechanismu tak, aby ostny
sméfovaly ven.

Stlacenim paky otevfeni hfebene smérem
dopfedu otevete hfeben do dostatecné
Sife, aby bylo moZzné vloZit dokumenty.

”

)

Zvednéte viko. Ujistéte se, Ze je paka otevirani  Zvednéte dérovaci paku do vzpfimené
hrebene zatlatena dozadu.

polohy.

4 7 )
Max. 20
(80 g/m2)
(20 Ib)
\_ J

Listy dérujte po malych dévkach, jez

nepretézuji stroj.

Vyberte spravny primér hfebenu podle
voditka k méfeni dokumenti na vnitini
strané vika stroje.

Dérované listy zavddéjte pfimo na
rozevieny hieben. Poinaje obdlkou

dokumentu smérem dol.

Kdyz jsou na hieben vlozeny v3echny listy,
uzavirete hfeben zatlacenim paky pro uzavieni
hiebene a vyjméte svazany dokument.
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CESKY

OPRAVA SVAZANEHO DOKUMENTU

Dal3i listy Ize kdykoli pfidat nebo odebrat tak, Ze oteviete a pak zavfete heben dle predchoziho postupu.

POSTUP DEROVANI SE 2 A 4 OTVORY

(. ) (s )
‘ 3 o
[ —=_ |

ane ”— W Lyra

N\ y O D

Ujistéte se, Ze stroj stoji na stabilnim Zkontrolujte, zda je nadoba na Zvednéte dérovaci paku do vzpfimené

podkladu. odpad prazdna a sprdvné upevnéna. polohy. Nastavte pepinac 2 a 4 otvordi na

pozadovany zplisob dérovéni.

(4 | /@\

Max. 30
(80 gsm) —
(201b) byra
\1 4
Vlozte papir do otvoru dérovacky na Dérujte papir stlacenim rukojeti
stroji. Zarovnejte papir A4 vlevo nebo smérem dold.
A5 podle pokynd.
POSTUP SESIVANI
(. )
1

(A7

| I

—
, ls
N\ J S/ =
Ujistéte se, Ze stroj stoji na stabilnim Zkontrolujte, zda je zasunuta zdsoba svorek.  Nastavte voditko seSivaci hloubky do Vlozeni a sesivani dokumentu.
podkladu. Pro otevieni stisknéte uvolfiovaci tlacitko pozadované polohy.

umisténé pod rukojeti sesivacky.



ODSTRANEN{ ODPADNiHO MATERIALU

Nadoba na odpad je umisténa pod strojem a pfistup k ni je z pravé strany. Pro co nejlep3i vysledek nddobku pravidelné Cistéte.

USKLADNENI

Sklopte dérovaci paku do vodorovné polohy. Sklopte viko. Hfebenovy vazac Pulsar je urcen k vodorovnému skladovani na stole.

ODSTRANOVAN{ PORUCH
VAZANI

Problém Pricina

Reseni

Viyrazené otvory nejsou vystiedéné Neni nastaveno voditko okraje

Nastavte voditko okraje na spravny rozmér papiru nebo obalky.

Stroj nedéruje Zablokovéni

Zkontrolujte, zda je nddoba na odpad prézdnd. Zkontrolujte préichodnost vstupniho otvoru pro papir

Dérované otvory nejsou rovnob&zné s okrajem Odiezky uvizly pod razidlem

Zasurite pevny karton do vstupniho otvoru pro papir. Posuite karton do strany tak, aby se volné odiezky
uvolnily do nddoby na odpad

(astecné otvory Listy nejsou spravné zarovnany na voditko dérovéni

Nastavte voditko okraje a otestujte dérovani na odpadnim papiru, dokud nebude vzorec otvord spravny

Poskozené okraje dérovaného otvoru Pravdépodobné petizeni stroje

Plastové obaly dérujte spolu s sty papiru. Snizte pocet dérovanyich listd

Unik odpadu z nddoby na odpad Zasobnik na odpad neni sprdvné vloZen nebo je plny

Zkontrolujte, zda je nadoba na odpad prézdné a spravné uzaviend

DEROVANI SE 2 A 4 OTVORY

Problém Pricina

Reseni

Vrazidle se stale nachdzi stary papir
Nedplné ddery

Aniz byste vkladali papir, pouZijte rukojet k odstranéni veskerych Zoytké papiru z dér

Nadoba na odpad je pfilis pInd

Prdzdnd nadoba na odpad

Otvory nejsou zarovnany k okraji papiru Vrazidle se stale nachdzeji ttrzky papiru

Pohybem papiru ze strany na stranu v krcku odstranite zbytky papitu

Otvory nejsou na papife vystfedéné Papir neni spravné nastaven

Pied dérovanim vyrovnejte papir na levé strané krcku

SESIVACKA

Problém Pficina

Reseni

Zaseknuti sesivacky Nediplny tder, nebo piekroceni kapacity papiru

K odstranéni zaseknutého papiru otevrete sesivaci mechanismus pomoci tuzky

Sesivacka se neotevie Tlacitko uvolnéni sesivacky nebylo stisknuto

Stisknéte tlacitko uvolnéni sesivacky

Sesivani prilis blizko okraje papiru Voditko hloubky sesivacky neni sprévné nastaveno

Nastavte voditko sesivaci hloubky do pozadované polohy

Pii nastavovani papiru se voditko sesivaci
hloubky pohybuje

PHlis silny tlak na voditko

Pred nastavenim voditka papir narovnejte a poté jej jemné uloZte do polohy

ZARUKA

Spolecnost Fellowes, Inc. (“Fellowes”) zarucuje, Ze viechny ostatni souasti stroje budou prosty
vad materidlu a provedeni po dobu 2 let od data ndkupu ptivodnim spotiebitelem. Pokud se

v pribéhu zérucni doby projevi zdvada kterakoli casti, Vase jedina a vylucna forma napravy
bude oprava nebo vymeéna vadné ¢asti podle volby a na naklady spolecnosti Fellowes. Tato
zdruka se nevztahuje na pfipady Spatného zachdzeni se zafizenim, na jeho chybny provoz,
nedodrZeni norem pro jeho pouZivani, provoz zafizeni s nesprdvnym napétim (jinym, nez

je uvedeno na Stitku) nebo na neopravnéné opravy. Spolecnost Fellowes si vyhrazuje pravo
(ctovat zdkazniklim dodatecné néklady spojené s dodavkou néhradnich dil nebo servisu

mimo zemi, v niZ autorizovany prodejce piivodné zafizeni prodal. JAKAKOLI PREDPOKLADANA
ZARUKA, VCETNE ZARUKY PRODEINOSTI NEBO VHODNOSTI PRO URCITY UCEL, JE TIMTO CASOVE
OMEZENA NAVYSE UVEDENOU ZARUCNI DOBU. Spolecnost Fellowes nebude v Zadném pFipadé
zodpovédna za eventudlni nésledné Skody piisuzované tomuto produktu. Tato zéruka Vam
pfizndva uréend zakonna prava. Vedle této zaruky viak mohou existovat jesté dalSi ¢i odlisnd
zakonnd préva. Trvani, a smluvni podminky této zaruky plati celosvétové, kromé piipad, kde
mistni zdkony ukladaji jind omezeni, restrikce nebo podminky. Se Zadosti o dalsi podrobnosti

nebo o servis v rdmdi této zaruky se obratte pifimo na spolecnost Fellowes nebo svého prodejce.
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S I.OVE N S KY Tlacidlo uvolnenia zodivacky

Podpora dokumentov
(veko)

Podnos na odpad

Nastavitelnd vodiaca
lista okrajov

Sprievodca mierkou

Zasobovaci priestor
dokumentu

Vstup pre viazany papier

Podnos na odpad

Otvdracia packa hrebena

Prepinac 2-otvorového

Zarovndvacie vodidlo dierovaca Lyra a‘4—otvgrovéh0
dierovaca
Vstup papiera do dierovaca
Zosivacka
Nastavitelné hibkové vodidlo zogivacky e —
Q hdll
. v o i Ri¢ka na perforovanie
Vstup papiera do zosivack ,,_l SO
' S ~
FUNKCNOST
Viazanie hrebenov Dierovac
Kapacita viazania Kapacita perforovania
Maximalna velkost hrebena 1-1/2"/38 mm Pocet otvorov 2a4
Max. pocet (20 1b/80 g) 300 listov dokumentu Listy papiera (20 1b/80 g) 30 listov
Kapacita perforovania Technické udaje
Listy papiera (20 1b/80 g) 20 listov Sirka vstupu papiera 11-7/16"/290 mm
PVCkryty (8 mil/200 mikrénov) 2listy Zosivacka
Technické udaje Kapacita perforovania
Sirka vstupu papiera 11-1/4"/285 mm Listy papiera (20 Ib/80 g) 30 listov
Perforatné otvory 21 Technické udaje
Rozstup otvorov 9/16"/14,28 mm Nastavitelné hibkové vodidlo zosivacky 10 pozicii
Nastavitelnd vodiaca liSta okrajov fino Hibka zosivacky v rozsahu 2,75mmaz 23 mm
Kapacita zosivacky 105 spony
Kompatibilita velkosti zosivania 24/6; 26/6
A\ VYSTRAHA: DOLEZITE BEZPECNOSTNE POKYNY - Preditajte pred pouzitim!
© Zariadenie by malo byt umiestnené na stabilnom pracovnom povrchu. ® Skontrolujte, i sa podnos na odpad pravidelne vyprazdiiuje. Nevyprazdnenie podnosu

®Vlasy, prsty, $perky a volné oblecenie udrziavajte mimo dosahu pohyblivjch casti, @ 0dpad mdze matza nsledok poskodenie zariadenia.

© Do otvorov dierovata a zosivacky okrem papiera a obalového materialu © Hreberi vkladajte vidy tak, aby bol chrbt otoeny smerom od vas a otvorend strana

NEVKLADAJTE cudzie predmety. smerovala nahor.

® Pred perforovanim konecnyich dokumentov najprv vyskisajte perforovat ® Pouzivajte iba spony velkosti 24/6, 26/6.

nepotrebné harky a zariadenie nastavte podla potreby.  Pri manipuldcii alebo pri odstrafiovani zaseknutého papiera drzte prsty mimo oblasti,

© Pred perforovanim sa uistite, 7e boli odstranené vietky svorky a iné kovové kde sa nachddzajd spony zosivacky.

predmety.  NEPOUZIVAJTE, ak je zariadenie poskodené alebo chybné.
© NEPREKRACUJTE uvedenii kapacitu perforovania alebo zosivania daného  NEPOKUSAJTE sa zariadenie rozoberat ani opravovat.
zariadenia.



PRIEMER HREBENA A VELKOSTI DOKUMENTOV

20l
&
mm palce pocet stran
6 1/4 2-20
8 5116 21-40
10 3/8 41-55
12 12 56-90
16 5/8 91-120
19 3/4 121-150
22 7/8 151-180
25 1 181-200
32 1-1/4 201-240
38 1-1/2 241-340
POSTUPU VIAZANIA
(s R (, )
1 4
‘”
e =]
lsﬁu
\_ J
Je potrebné zabezpecit aby zariadenie Skontrolujte, i je podnos na odpady Zdvihnite veko. Skontrolujte, ¢ je packa Zdvihnite ricku na perforovanie do
stalo na pevnom povrchu. prazdny a sprévne zaloZeny. otvorenia hrebena zatlatend dozadu. hornej polohy.
(" )
R (", 6 ) 7
Max. 20
(80 g/m2)
(20 Ib)
J & )\ J
Nastavte vodiacu listu okrajov na spravnu Najprv perforujte predny a zadny obal. Harky perforujte v malych ddvkach, Viyberte spravny priemer hreberia
velkost formétu papiera a otestujte aby ste nepretaZovali zariadenie. pomocou vodidla na meranie

perforovanie na nepotrebnych harkoch,
aby ste skontrolovali nastavenie vodiacej
liSty okrajov.

dokumentov na vnitornej strane veka
zariadenia.

Vlozte plastovy hrebeni do Potiahnite packu na otvéranie Vkladajte perforované harky priamo Po vloZeni v3etkych perforovanych harkov

mechanizmu tak, aby ozubenie hrebena dopredu, aby ste hrebe na otvoreny hreben. Zacnite obalom na hreben potlacte packu hrebenia dozadu,

smerovalo von. otvorili dostatocne Siroko na vlozenie dokumentu tvarou nadol. ¢im zavriete hreberi a odstrénite zviazany
dokumentov. dokument.
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SLOVENSKY

OPRAVA ZVIAZANEHO DOKUMENTU

Kedykolvek moZete pridat alebo odstranit dalSie harky tak, Ze otvorite a potom zavriete hreben podfa uvedeného postupu.

KROKY PRE VYREZANIE 2/4 OTVOROV

('l h f3 Qﬁ
[ —=_ |
Falpams W Lyra
N\ y O D
Je potrebné zabezpecit aby zariadenie Skontrolujte, i je podnos na odpad Zdvihnite ricku na perforovanie do hornej
stalo na pevnom povrchu. prézdny a spravne zalozeny. polohy. Prepnite prepinac 2-otvorového a
4-otvorového dierovaca na pozadovany typ
dierovaca.
(, 4 ) (| 5 )
A ’/ ® - 1
Max. 30
(80 g/m2 -
(20 Ib) r b
\1 4
VloZte papier do otvoru na dierovanie, Perforujte papier zatlacenim
ktory sa nachddza na zariadeni. rukovate nadol.
Zarovnajte papier A4 alebo A5 vlavo
podIa pokynov.
KROKY ZOSIVANIA
€ p (A"

. @

Falpswrss
|
Fuliorme
{/ iﬁ/
\_ J
Je potrebné zabezpecit aby zariadenie Skontrolujte, ¢i su vioZené spony. Na Nastavte hibkové vodidlo zosivacky do Vlozte a zosite dokument.
stélo na pevnom povrchu. otvorenie stlate uvolfiovacie tlacidlo pozadovanej polohy.

umiestnené pod rukovatou zosivacky.



ODSTRANENIE NADBYTOCNYCH ODPADOVYCH KUSKOV PAPIERA

Podnos na odpad sa nachddza pod zariadenim a je pristupny z pravej strany. Podnos na odpad pravidelne vyprazdiiujte.

SKLADOVANIE

Sklopte rticku na perforovanie do vodorovnej polohy. Sklopte kryt. Viazacie zariadenia Lyra sti navrhnuté tak, aby sa mohli skladovat vodorovne na pracovnej ploche.

ODSTRANOVANIE PROBLEMOV
VAZBA

Problém Pricina

Riesenie

Perforované otvory nie sii v strede. Nie je nastavend vodiaca lita okrajov.

Upravte vodiacu iStu okrajov na spravny rozmer papiera alebo obalu.

Zariadenie neperforuje. Upchanie

Skontrolujte, cije podnos na odpad prazdny. Skontrolujte upchanie vstupného otvoru na vkladanie papiera.

Perforované otvory nie s rovnobezné
s okrajom.

Pod raznicami sa zasekol odpadovy papier.

Vlezmite hdrok tvrdého papiera a zasurite ho do vstupného otvoru na vkladanie papiera. Postivajte tvrdy papier nabok, aby
sa uviaznuté kiisky papiera uvolnili do podnosu na odpad.

Otvory st len iastocné. Harky nie s spravne zarovnané na vzorku perforovania.

Upravte vodiacu iStu okrajov a otestujte perforovanie na nepotrebnyjch hdrkoch papiera, kym nastavenie nie je spravne.

Poskodené okraje otvorov. Mozné pretazenie zariadenia.

Plastové obaly perforujte spolu s harkami papiera. Zmensite poCet perforovanych hdrkov.

Z podnosu na odpad sa vysypajd kisky Podnos na odpad nie je spravne vlozeny alebo je piny.

papiera.

Skontrolujte, cije podnos na odpad prézdny a spravne zatvoreny.

2-0TVOROVY A 4-0TVOROVY DIEROVAC

Problém Pricina

Riesenie

Stary papier zostal v dierkach.

Nevkladajte papier a pomocou rukovdte odstrarite zvySky papiera z dierok.

Nedpiné dierky.
Podnos na odpad je prilis piny.

Viyprdzdnite podnos na odpad.

Otvory nie st zarovnané s okrajom papiera.  Papierové konfety zostali v dierkach.

Pohybom papiera zo strany na stranu v hrdle odstraiite zvysky papiera.

Otvory na papieri nie st vystredené. Papier nie je spravne nastaveny.

Pred perforovanim zarovnajte papier na fav stranu hrdla dierovaca.

Problém Pricina RieSenie
Zaseknutie zoSivacky Nedpiné perforovanie alebo nadmemnd kapacita hérkov.  PouZite ceruzku na otvorenie mechanizmu zoSivacky, aby ste mohli odstranit zaseknuty papier.
Zoivacka sa neotvéra. Tlacidlo uvolnenia zosfvacky nebolo stlacené. Stlacte tlacidlo uvolhenia zosivacky.

Spona prili§ blizko okraja papiera. Hibkové vodidlo zosivatky nie je sprévne nastavené.

Nastavte hibkové vodidlo do pozadovanej polohy.

Pri nastavovani papiera sa hibkové vodidlo  Prili silné zatlacenie na vodidlo.

z08ivacky pohybuje.

Pred nastavenim do vodiacej liSty narovnajte papier a potom jemne nastavte papier na svoje
miesto.

ZARUKA

Spolocnost Fellowes, Inc. zarucuje, Ze vietky sticasti zariadenia budu bez chyb materidlu a
vyrobnych chyb po dobu 2 rokov od détumu nékupu povodnym spotrebitelom. Ak sa pocas
zdrucnej lehoty zisti chyba ktorejkolvek Casti, vase vyhradné a jediné ndpravné opatrenie

bude oprava alebo vymena chybnej ¢asti na néklady spolocnosti Fellowes, podla ich uvézenia.

Tato zéruka neplati v pripadoch nespravneho pouZitia, nespravnej manipuldcie, nedodrzania
noriem pouzivania vyrobku, prevédzky s pouZitim nespravneho zdroja napdjania (iného nez
uvedeného na stitku) alebo neopravnenej opravy. Spolocnost Fellowes si vyhradzuje pravo
Gictovat spotrebitelom vietky dalSie naklady, ktoré jej vzniknd v stvislosti s poskytnutim
nahradnych dielov alebo servisu mimo krajiny pévodného predaja zariadenia autorizovanym

predajcom. KAZDA VYPLYVAJUCA ZARUKA VRATANE ZARUKY PREDAJNOSTI ALEBO
SPOSOBILOSTI PRE URCITY UCEL JE TYMTO OBMEDZENA NA TRVANIE PRIMERANE) ZARUCNE)
LEHOTY VYSVETLENEJ VYSSIE. Spoloénost Fellowes nebude v Ziadnom pripade zodpovedna
za pripadné nésledné alebo vedlajSie Skody prisudzované tomuto vyrobku. Tato zruka vam
poskytuje urcité zdkonné prava. MoZete mat'iné zakonné prava, ktoré sa liSia od tejto zaruky.
Trvanie, terminy a podmienky tejto zaruky platia celosvetovo, okrem pripadov, kde miestne
zakony ukladaju rozne obmedzenia, restrikcie alebo podmienky. So Ziadostou o dalsie
informacie alebo zérucny servis sa obratte na spolocnost Fellowes alebo vasho predajcu.
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I NA Gumb za sprostitev

spenjalnika

Podpora za doku-

mente (pokrov)

Nastavljivo vodilo robov

Prostor za dokumente

Vodilo za poravnavo luknjaca

Pladenj za odpadke

Vodi¢ za merjenje dokumentov

Vhod za papir za vezavo

Pladenj za odpadke

Roica za odpiranje spirale

Izbirnik za
Lyra luknjanje z

2in 4 luknjami

D

Vhod papirja za luknjanje

Spenjalnik

Nastavljivo vodilo globine

Relllowes

spenjalnika Q
Vhod papirja za spenjanje g < Rofiga 2
= : ﬁ luknjanje
ZMOGLJIVOSTI
Spiralna vezava Luknja¢
Zmogljivost vezave Zmogljivost luknjanja
Najvecja velikost spirale 1-1/2"/38 mm Stevilo lukenj 2in4
Najvedji dokument (20 1b/80 g) 300 listov Listi papirja (20 1b/80 g) 30 listov
Zmogljivost luknjanja Tehnicni podatki
Listi papirja (20 1b/80 g) 20 listov Vhodna Sirina papirja 11-7/16"/290 mm
PVCplatnice (8 mil/200 mikronov) 2lista Spenjalnik
Tehnicni podatki Zmogljivost luknjanja
Vhodna 3irina papirja 11-1/4"/285 mm Listi papirja (20 1b/80 g) 30 listov
Stevilo re7 za luknjanje 21 Tehnicni podatki
Razmak med luknjami 9/16"/14,28 mm Nastavljivo vodilo globine spenjalnika 10 poloZajev
Nastavljivo vodilo roba Da Razpon globine spenjalnika 2,75mm do 23 mm
Imogljivost spenjalnika 105 sponke
ZdruZljivost z velikostmi spenjanja 24/6,26/6

A\ OPOZORILO: POMEMBNA VARNOSTNA NAVODILA — preberite pred uporabo!

® Napravo je treba postaviti na stabilno delovno povrsino.

® Pazite, da lasje, prsti, nakit in ohlapna oblacila ne pridejo v stik z gibljivimi

deli naprave.

® NE vstavljajte drugih predmetov v odprtine luknjaca in spenjalnika kot papir

in platnice.

®Vedno preverite luknjanje na odpadnih listih papirja in pred luknjanjem

koncnih dokumentov napravo nastavite.

® Pred [uknjanjem se prepricajte, da so bile vse sponke in drugi kovinski

predmeti odstranjeni.

© NE prekoracite navedene zmogljivosti za luknjanje ali spenjanje.

® Zagotovite redno praznjenje pladnja za odpadke. Ce pladnja za odpadke ne
izpraznite, lahko pride do poSkodbe naprave.

®Vedno vstavite spiralo tako, da je hrbtni del obrnjen stran od vas, odprta stran pa je
obrnjena navzgor.

© Uporabljajte samo sponke velikosti 24/6, 26/6.

® Med uporabo ali ¢iS¢enjem se s prsti ne pribliZujte obmodju za odvajanje sponk.
© Naprave NE uporabljajte, ¢e je poskodovana ali pokvarjena.

© Naprave NE poskusajte razstaviti ali popraviti.



PREMER SPIRALE IN VELIKOSTI DOKUMENTA

g 20l
oL
mm paldi Stevilo strani
6mm 114 2-20
§mm 516" 21-40
10 mm 3/8" 41-55
12mm 112" 56-90
16 mm 5/8" 91-120
19 mm 34" 121-150
22mm 718" 151-180
25mm 1" 181-200
32mm 1-1/4" 201-240
38 mm 112" 241-340
KORAKI VEZAVE
~

(17
N\

Zagotovite, da je naprava postavljena
na stabilni podlagi.

Preverite, ali je pladenj za odpadke
prazen in pravilno names¢en.

~
(6 )
J \& J

Prilagodite vodilo za robove na pravilno
nastavitev velikosti papirja in preverite

nastavitev robov na odpadnem listu za

luknjanje.

Najprej preluknjajte sprednje in zadnje
platnice.

Plasti¢no spiralo vstavite v
mehanizem s konicami navzven.

Potegnite rocico za odpiranje spirale
naprej, tako da spiralo odprete dovolj
Siroko, da lahko vstavite dokumente.

Dvignite pokrov. Prepricajte se, da je rocica za
odpiranje spirale potisnjena nazaj.

”

)

Dvignite rocico za luknjanje v navpicni
poloZaj.

(7

N\

~

J

Liste luknjajte v manjsih sklopih, da
ne preobremenite naprave.

Izberite pravi premer spirale s pomocjo
vodica za merjenje dokumentov na
notranji strani pokrova naprave.

Preluknjane liste nalozZite neposredno
na odprto spiralo. Zacnite s platnico
dokumenta, obrnjeno navzdol.

Ko so vsi preluknjani listi naloZeni na
spiralo, potisnite rocico za spiralo nazaj,
da jo zaprete, in odstranite zvezan
dokument.
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SLOVENCINA

POPRAVLJANJE ZVEZANEGA DOKUMENTA

Dodatne liste lahko kadarkoli dodate ali odstranite tako, da spiralo odprete in jo nato zaprete, kot je opisano zgoraj.

KORAKI ZA LUKNJANJE Z 2 IN 4 LUKNJAMI

§ o 3 -
[ ==
Bl — ﬂ// o Lyra
= Y, O W,

Zagotovite, da je naprava postavljena
na stabilni podlagi.

Preverite, ali je pladen;j za odpadke Dvignite rocico za luknjanje v navpicni
prazen in pravilno namescen. polozaj. Preklopite izbirnik 2 in 4 luken;j glede
na Zeleno Stevilo lukenj.

(, 4 ) (| 5 )
V74 1/
Najv. 30
(80 gsm) —
(20 Ib) r b
\\O J .
Vstavite papir v rezo luknjaca, ki se Papir preluknjajte tako, da rocico
nahaja na napravi. Poravnajte papir A4 potisnete navzdol.

levo ali papir A5 v skladu
znavodili.

KORAKI ZA SPENJANJE

N J

m
(4

| I

=

Zagotovite, da je naprava postavljena
na stabilni podlagi.

Preverite, ali so sponke vstavljene. Za Prilagodite vodilo globine spenjalnika na Vstavite dokument in ga spnite.
odpiranje pritisnite gumb za sprostitev, ki Zeleni polozaj.
se nahaja pod rocico spenjalnika.



ODSTRANJEVANJE ODPADNIH ODREZKOV

Pladen;j za odpadke se nahaja pod napravo, do njega pa se dostopa z desne strani. Za najbolj3e rezultate pladenj redno praznite.

SHRANJEVANJE

Rocico za luknjanje spustite v vodoravni polozaj. Spustite pokrov. Naprava za vezavo Lyra je oblikovana za shranjevanje v vodoravnem poloZaju na

delovni povrsini.
ODPRAVLJANJE TEZAV
VEZAVA

Tezava Vzrok

Resitev

Preluknjane luknje niso na sredini Vodilo roba ni nastavljeno

Nastavite vodilo roba na pravilno velikost papirja ali platnice.

Naprava ne luknja Blokada

Preverite, ali je pladenj za odpadke prazen Preverite, ali je v reZi za papir prislo do blokade.

Preluknjane luknje niso vzporedne zrobom  Smeti so se zataknile pod matrico

Vzemite neupogljiv karton in ga potisnite v rezo za papir. Karton premikajte bocno, da morebitne
odrezke papirja sprostite v pladen; za odpadke.

Delne luknje Listi niso pravilno poravnani z vzorcem luknjanja

Nastavljajte vodilo roba in preverite odpadne liste za luknjanje, dokler ne dobite Zelenega rezultata.

Poskodovani robovi lukenj Mogoce je prislo do preobremenitve naprave

Plasticne platnice luknjajte skupaj z listi papirja. Zmanj3ajte Stevilo listov,
ki jih luknjate.

Odpadki uhajajo iz pladnja za odpadke Pladen; za odpadke ni pravilno vstavljen ali je poln

Preverite, ali je pladenj za odpadke prazen in pravilno zaprt.

LUKNJANJEZ 2 IN 4 LUKNJAMI

Tezava Vzrok

Resitev

Star papir je Se vedno v luknjacu

Brez vstavljanja papirja uporabite rocico, da iz luknjaca ocistite morebitne ostanke papirja.

Nepopolne luknje
Pladenj za odpadke je preve¢ poln

Izpraznite pladen; za odpadke.

Luknje niso poravnane z robom papirja Ostanki papirja so $e vedno v luknjatu

Premaknite papir vstran v obe smeri, da odstranite ostanke papirja.

Luknje na papirju niso poravnane Papir ni pravilno names¢en

Pred luknjanjem poravnajte papir z levo stranjo luknjaca.

SPENJALNIK

Tezava Vzrok

Reitev

Blokada spenjalnika Nepopolno luknjanje ali preveliko Stevilo listov

Za odstranjevanje blokade uporabite svincnik, da odprete mehanizem spenjalnika.

Spenjalnik se ne odpre Gumb za sprostitev spenjalnika ni pritisnjen

Pritisnite gumb za sprostitev spenjalnika.

Sponka je preblizu roba papirja Vodilo globine spenjalnika ni pravilno nastavljeno

Prilagodite vodilo globine spenjalnika na Zeleni polozaj.

Vodilo globine spenjalnika se pri nastavitvi
papirja premika

Premocen pritisk na vodilo

Preden papir vstavite v vodilo, ga izravnajte ter nato nezno vstavite.

GARANCLJA

Podjetje Fellowes, Inc. (,Fellowes") jamdi, da so vsi deli naprave brez napak v materialu in
izdelavi 2 leti od datuma nakupa s strani izvirmega kupca. Ce se v ¢asu trajanja garancijske
dobe kateri koli del okvari, je vasa edina moznost popravilo ali zamenjava okvarjenega dela
na podlagi mnenja in na stroske podjetja Fellowes. Ta garancija ni veljavna v primeru zlorabe,
neustrezne uporabe, neupostevanja standardov za uporabo izdelka, uporabe naprave z
napacnim napajanjem (neupostevanje predpisov na etiketi) ali nepooblascenega popravila.
V primeru, da je kupcu napravo prvotno prodal pooblasceni prodajalec v drugi drZavi, si pod-
jetje Fellowes pridrzuje pravico, da kupcu zaracuna morebitne dodatne stroske za zagotovitev
delov ali izvedbo servisa v tujini.

VSAKA IMPLICIRANA GARANCIJA, VKLJUCNO Z GARANCIJO O USTREZNOSTI PRODAJE ALI
USTREZNOSTI ZA DOLOCEN NAMEN UPORABE, JE CASOVNO OMEJENA NA USTREZNO GARANCI-
JSKO OBDOBJE, NAVEDENO ZGORAJ. Podjetje Fellowes v nobenem primeru ne prevzema
odgovornosti za poskodbe, ki so posledica uporabe izdelka. Ta garancija vam daje dolocene
pravne pravice. Morda vam pripadajo tudi druge pravne pravice, ki se razlikujejo od tukaj
navedenih. Trajanje in pogoji te garancije so veljavni povsod po svetu, razen v drZavah, kjer
zakonsko veljajo drugacne omejitve ali pogoji. Za ve¢ podrobnosti ali za servis v sklopu te
garancije se obrnite na podjetje Fellowes ali vaSega prodajalca.
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MAGYA R Ttiz6gép kioldd

gombja

Dokumentumtarté
(fedél)

Hulladéktalca

Dokumentum-méretezési Gtmutatd

Kotopapir betdplélds

Hulladéktalca

Gerincnyitd kar
2és4lyukas
ya W@_ﬁ Lyra valaszto
[
Lyukasztd papiradagol fl '
Tiiz6gép y
Tiiz6gép dllithatd mélységvezetd —
Tizéaéo paviradadolé ,? T Lyukasztokar
uzogep papiradagolo gﬂ, S\ ‘ﬁ
TULAJDONSAGOK
Gerinckotés Lyukaszto
Kotési kapacitas Lyukasztasi kapacitas
Maximélis gerincméret 38mm Lyukak szama 2654
Max. dokumentum (80 g) 300 lap Papirlapok (80g) 30 lap
Lyukasztasi kapacitas Miiszaki adatok
Papirlapok (80g) 20 lap Papiradagoldsi szélesség 290 mm
PVC fedédlapok (200 mikron) 2 lap Tiiz6gép
Miiszaki adatok Lyukasztasi kapacitas
Papiradagolasi szélesség 285mm Papirlapok (80g) 30 lap
Lyukasztd nyilasok 21 Miiszaki adatok
Lyukmagassag 14.28 mm Tdz6gép allithaté mélységvezetd 10 helyzetben
Allithat6 élvezetd Igen Tdz6gép mélységtartomany: 2.75mm-23mm
Tdz6gép kapacitdsa 105 kapcsokat
Kapocsméretek kompatibilitdsa 24/6; 26/6
A\ FIGYELEM: FONTOS BIZTONSAGI UTASITASOK — Hasznalat el6tt olvassa el!
® A gépet stabil munkafeliiletre kell helyezni. ® NE haladja meg a gép meghatarozott lyukasztési vagy t(izési kapacitésat.
® Tartsa tdvol a hajat, ujjakat, ékszereket és laza ruhdzatot minden mozg6 o {igyeljen 4, hogy a hulladéktalcat rendszeresen kiiiritsék. A hulladéktalca
alkatrésztol. kitiritésének elmulasztdsa a berendezés karosoddsat okozhatja.
® A papiron és a feddlapkotegen kiviil NE helyezzen idegen targyakat a ® Agerincet mindig Ugy helyezze be, hogy a az 6nnek héttal legyen, a nyitott oldal
lyukasztd és a tliz6gép nyildsaiba. pedig felfelé nézzen.
® Avégleges dokumentumok lyukasztdsa el6tt maradék lapokon végezzen ® (sak 24/6; 26/6 méret(i kapcsokat hasznljon.
tesztlyukasztast és allitsa be a gépet. o Mikodtetés vagy elakadas megsziintetése soran tartsa az ujjait tartsa tavol a
® Alyukasztés el6tt ellendrizze, hogy az dsszes tlizékapocs és egyéb fémtdrgy tliz6kapocs-kiad teriilettdl.
eltavolitasra keriilt-e. o NE hasznilja, ha sériilt vagy hibds.

® NE kisérelje meg szétszerelni vagy javitani a gépet.



GERINCATMERO & DOKUMENTUMMERETEK

g 20l

&
mm hiivelyk lapok szama
6 1/4 2-20
8 5116 21-40
10 3/8 41-55
12 12 56-90
16 5/8 91-120
19 3/4 121-150
22 7/8 151-180
25 1 181-200
32 1-1/4 201-240
38 1-1/2 241-340

KOTES! LEPESEK
~N

(17
N\

Gondoskodjon arrél, hogy a gép stabil
feliileten legyen.

Ellendrizze, hogy a hulladéktalca
lires-e, és hogy megfelelden keriilt-e
beillesztésre.

Emelje fel a fedelet. Biztositsa, hogy a

”

)

Alyukasztokart annak fiiggéleges

(", 6 )
s
\& J
Allitsa be az élvezet6t a megfelel6 papirméret  Elgszor az eliils6 és hatso boritokat
eléréséhez, ellendrzésképpen végezzen lyukassza ki.

prébalyukasztast maradék papirlapokkal.

Helyezze a mianyag gerincet a
mechanizmusba tgy, hogy a karmok
kifelé nézzenek.

Huizza el6re a gerincnyité kart tgy,
hogy a gerinc elég szélesre nyiljon a
dokumentumok behelyezéséhez.

hogy ne terhelje tdl a gépet.

gerincnyitd kar hétrafelé legyen nyomva. helyzetébe emelje fel.
4 )
7
Legfeljebb
N\ J
Kis adagokban lyukassza a lapokat, A gép fedelének belsd oldalan

taldlhat6 dokumentum méretezési
tmutatdja segitségével valassza ki a
megfeleld gerincdtmérdt.

A kilyukasztott lapokat kdzvetleniil a

nyitott gerincre helyezze. A dokumentum

lefelé forditott

feddlapjaval kezdje.

Amikor az Gsszes kilyukasztott lapot a
gerincre helyezte, a lezdrdshoz nyomja
hatra a gerinckart, majd tavolitsa el a
kotott dokumentumot.
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KOTOTT DOKUMENTUM KORREKCIOJA

A gerinc fent leirt kinyitasaval és visszazardsaval barmikor elvehet vagy hozzéadhat tovabbi lapokat.

2 ES 4 PONTOS LYUKASZTAS LEPESEI

(. ) (s )
‘ 3 o
[ —=_ |
Falpams W Lyra
\ y O D
Gondoskodjon arrdl, hogy a gép stabil Ellendrizze, hogy a hulladéktélca Alyukasztokart annak fiiggdleges helyzetébe
feliileten legyen. lires-e, és hogy megfelelden keriilt-e emelje fel. Kapcsolja a 2 s 4 pontos vélasztét a
behelyezésre. kivant lyukasztasi helyzetbe.
(, 4 ) (| 5 )
Legfeljebb
30 —
(80g/m?) bra
\1 4

Helyezze a papirt a gépen taldlhatd
lyukasztd nyildsba. Az A4-es papirt
balra, az A5-0s papirt az igazitévonalak
kozé igazitsa.

ATUZES LEPESEI

A kar lefelé torténd nyomdsaval
lyukassza ki a papirt.

€ ~ y
| e—
y tﬁ - |
& y, {/ﬁ

Gondoskodjon arrél, hogy a gép stabil
feliileten legyen.

Ellendrizze, hogy a tiiz6kapcsok be vannak-e  Allitsa a tiiz6gép mélységuezetdjét a Helyezze be és tiizze dssze a
helyezve. A felnyitdshoz nyomja meg a kivant helyzetbe. dokumentumot.
tliz6kar alatt talalhaté kioldégombot.



A LYUKASZTASI HULLADEK ELTAVOLITASA

A hulladéktélca a gép alatt taldlhatd, és annak jobb oldala fel6l lehet hozzaférni. A legjobb eredmények érdekében rendszeresen iiritse

atalcdt.

TAROLAS

Engedje le a lyukasztokart vizszintes helyzetbe. Hajtsa le a fedelet. A Lyra Binding Centre gépet vizszintes asztallapon vald téroldsra tervezték.

HIBAELHARITAS
KOTES

Probléma

Ok

Megoldés

Alyukak nincsenek kbzépen

Nincs bedllitva az élvezetd

A szélvezetd bedllitéséval korrigélja a papir vagy a boritd méretét

A gép nem lyukaszt

Elakadds

Ellendrizze, hogy a hulladéktalca iires-e. Ellendrizze, hogy nincs-e elakadds a papiradagold nyildsénal

Alyukak nem parhuzamosak a szegéllyel

Tormelék ragadt a sajtoldk ald

(stisztasson be egy merev kartonlapot a papiradagold nyilasaba. A hulladéktalcdban maradt hulladék

kiszabaditésahoz mozgassa a kartonlapot oldaliranyt mozdulatokkal

Részleges lyukak

Alapok nincsenek megfelelden igazitva a lyukasztési mintéhoz

Igazitsa be az élvezetdt, és maradék lapokon végezzen probalyukasztast addig, amig a lyukak nem

megfelel6k

Alyukak szélei sériiltek

A gép lehetséges tilterhelése

A mianyag boritokat papirlapokkal egyiitt lyukassza. Cskkentse az egyszerre lyukasztott lapok szamét

A hulladéktalcardl potyog a hulladék

Ahulladéktalca nem megfelelden van behelyezve, vagy tele van

Ellendrizze, hogy a hulladéktalca iires és megfelelden be van-e zérva

2 ES 4 LYUKAS UZEMMOD

Probléma

Ok

Megoldas

Hidnyos lyukasztds

A régi papir még mindig a lyukasztoban van

Papir behelyezése nélkiil a karral tévolitsa el a maradék papirdarabkakat a lyukasztokhol

Ahulladéktalca tdlzottan megtelt

Uritse ki a hulladéktalcat

Alyukak nem igazodnak a papir széléhez

Papirdarabok maradtak a lyukasztoban

A papirhulladék eltdvolitdsahoz mozgassa a papirt a "torokban" egyik oldalrél a mésikra

Alyukak nem a papir kbzepén helyezkednek el

A papir nincs megfelelden bedllitva

Alyukasztés eldtt igazitsa a papirt a lyukasztd torok bal oldaldhoz

T0z0GEP

Probléma

Ok

Megoldas

Atliz6gép beragadt

Hidnyos lyukasztés vagy a lapkapacités meghaladva

Az elakadds megsziintetéséhez hasznéljon ceruzat a t(iz6gép mechanizmusanak

Atiz6gép nem nyilik ki

Atiiz6gép kioldd gombja nincs benyomva

felnyitasahoz

A tiiz6kapocs tl kozel van a papir széléhez

Atlizdgép mélységvezetdje nincs megfelelden bedllitva

Nyomja meg a t(izGgép kioldd gombjat

A tliz6gép mélységvezetdje mozog a papir

bedllitdsakor

Tdl ers nyomas a vezetn

Allitsa a t(iz6gép mélységvezetdjét a kivant helyzetbe

A vezetd bedllitdsa eldtt egyenesitse ki a papirt, majd dvatosan tegye a lapot a helyére

GARANCIA

AFellowes, Inc. ("Fellowes") az eredeti fogyaszté altali vasarlas datumatol szamitott két (2) évre
garantalja, hogy a gép minden alkatrésze mentes az anyag- és megmunkaldsi hibaktol. Ha a
garancialis iddszak alatt valamely alkatrész hibasnak bizonyul, erre az egyetlen és kizérdlagos orvo-
slas a hibés alkatrész - a Fellowes cég belatésa szerinti és a cég koltségére torténd - javitdsa vagy
cseréje. Ez a jotallds nem érvényes helytelen kezelés, rongalds, a termék normal hasznélatéanak

be nem tartdsa, nem megfeleld tapellatassal torténd (a cimkeén lévé értéktdl eltérd) hasznalat,
illetve illetéktelen javitas esetén. A Fellowes fenntartja a jogot, hogy a vasarlonak felszamitsa a

AFORGALOMBA HOZHATOSAGRA, ILLETVE AZ ADOTT CELRA VALO ALKALMASSAGRA VONATK0Z0
BARMELY HALLGATOLAGOS GARANCIA A FENT MEGALLAPITOTT JOTALLASI IDOSZAK IDGTARTAMARA
KORLATOZODIK. A Fellowes semmilyen esetben nem felelds a terméknek tulajdonithaté kbvetkez-
ményes karokért. Ez a jotallas bizonyos térvényes jogokat biztosit Gnnek. Onnek lehetnek egyéb
torvényes jogai, amelyek kiilonboznek ettél a garanciatdl. A jelen jétallds idGtartama, kikotései és
feltételei vilagszerte érvényesek, kivéve ott, ahol a helyi torvények kiilonbdzd korlatozasokat, meg-
kotéseket vagy feltételeket kovetelnek meg. Tovabbi részletekért, illetve a jelen garancia keretében

Fellowes cégnél felmeriilt tovébbi koltségeket, ha az alkatrészeket és a javitast a hivatalos viszonte-  torténd szervizelésért lépjen kapcsolatba a Fellowes céggel vagy viszonteladdjaval.

ladé altal tortént értékesités eredeti orszagatdl eltérd orszagban kell biztositani.
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Po RTU G U Es Botdo de liberta-

cio do agrafador

Suporte de documento
(tampa)

Guia de margem Bandeja de aparas
ajustvel
Armazenamento de Guia de medido de documentos

abastecimento

Entrada de papel a encadernar

Bandeja de aparas

Alavanca de abertura do pente

e ?elelqr d(f
Guia de alinhamento do furador /// K L W@_ﬁ I-:ra Zu;uiuf(l)j roeS
PRI (R KRR
Entrada de papel do furador f !
Agrafador W y
Guia de profundidade —
ajustavel do agrafador
*? hd Alavanca de
Entrada de papel do agrafador é"’ S ‘ ‘ ﬁ furagio
CAPACIDADES
Pente de encadernaciio Furador

Capacidade de encadernacdo Capacidade de perfuracdo

Tamanho maximo do pente 1-1/2" / 38 mm Nomero de furos 2e4

Documento mdximo (20 Ib / 80 g) 300 folhas Folhas de papel (20 b / 80 g) 30 folhas

Capacidade de perfuraciio Dados técnicos

Folhas de papel (20 b / 80 g) 20 folhas Largura da entrada de papel 11-7/16" / 290 mm

Capas em PVC (8 mil/200 microns) 2 folhas Agrafador

Dados técnicos Capacidade de perfuracdo

Largura da entrada de papel 11-1/4" / 285 mm Folhas de papel (20 b / 80 g) 30 folhas

Ranhuras de perfuracdo 21 Dados técnicos

Espacamento dos furos 9/16" /14,28 mm Guia de profundidade ajustavel do agrafador 10 posicdes

Guia da margem ajustdvel Sim Intervalo de profundidade do agrafador 275023 mm
(opacidade do agrafador 105 agrafos
Compatibilidade de tamanho de agrafos 24/6; 26/6

A\ ATENCRO: INSTRUCOES DE SEGURANCA IMPORTANTES — Leia antes de utilizar o aparelho!

o A mdquina deve ser colocada numa superficie de trabalho estdvel. o NAO exceda a capacidade de perfuragio ou de furaco indicada nas mdquinas.

® Mantenha cabelos, dedos, joias e roupas folgadas longe de todas as * Verifique se a bandeja de aparas é esvaziada periodicamente. No esvaziar a
partes moveis. bandeja de aparas pode resultar em danos no equipamento.

o NAO insira objetos estranhos nas aberturas do furador e do agrafador o |nsira sempre o pente com a lombada de costas parasi e o lado aberto virado para
além de papel e material de capa. cima.

o Teste sempre folhas perfuradas e configure a méquina antes de perfurar o Use apenas agrafos dos tamanhos 24/6; 26/6.
os documentos finais. ® Mantenha os dedos afastados da drea de descarga de agrafos quando opera ou

o Verifique se todos os agrafos e outros artigos de metal foram removidos desencrava papel.
antes da perfurago. © NAO use se estiver danificado ou fiver defeito.

o NAO tente desmontar ou reparar a mdguina.



DIAMETRO DO PENTE E TAMANHOS DE DOCUMENTOS

<
o 80
mm polegadas nomero de pdginas
6 1/4 220
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
19 3/4 121-150
22 1/8 151-180
25 ] 181-200
32 1-1/4 201-240
38 1-1/2 241-340
PASSOS PARA ENCADERNAR

g
[

~

- J

Verifique se a maquina estd numa
superficie estdvel.

Verifique se a bandeja de
aparas estd vazia e instalada
corretamente.

(5 )
\& J

Ajuste a guia da margem para colocar
corretamente o tamanho do papel e
teste as folhas de furacdo para verificar
a colocactio da guia de margem.

capa.

Insira o pente de pldstico no
mecanismo com as garras voltadas
para fora.

Puxe a alavanca de abertura do pente

para frente para abrir o pente o
suficiente para inserir documentos.

Levante a fampa. Verifique se a
alavanca de abertura do pente estd
empurrada para trds.

Levante a alavanca de furacio para
a posicio vertical.

'd 7 )
Maximo 20
(80 g/m?)
(20 Ib)
\§ J

Perfure as folhas em pequenos
lotes que ndo sobrecarreguem a
maquina.

Selecione o didimetro correto do

pente usando a guia de medicdo de
documentos na parte interna da tampa
da mdquina.

Coloque as folhas perfuradas
diretamente no pente aberto.
Comecando pela capa do documento
virada para baixo.

Quando todas as folhas perfuradas
estiverem infroduzidas no pente,
empurre a alavanca do pente para frds
para o fechar e remover o documento

encadernado. 75
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PORTUGUES

CORRIGIR UM DOCUMENTO ENCADERNADO

Podem ser removidas ou incluidas folhas adicionais a qualquer momento, abrindo e fechando o pente como descrito anferiormente.

PASSOS PARA O PERFURADOR DE 2 E 4 FUROS

(. ) (
1 3 . -
/” (I
Bl W Lyra
\ y, a Y
Verifique se a mdquina estd numa Verifique se a bandeja de aparas Levante a alavanca de furaciio para o
superficie estdvel. estd vazia e instalada corretamente. posiciio verfical. Cologue o seletor de furacdo
de 2 e 4 furos na furagdio desejoda.
( 4 ) (| 5 )
Maximo 30
(80 g/m?) l—
(201h) b
\\O J .

Insira o papel na ranhura de perfuracio
localizada na maquina. Alinhe o papel
A4 & esquerda ou o papel A5 dentro
das linhas orientadoras.

PASSOS PARA AGRAFAR

A

N\ J

Perfure o papel empurrando a
alavanca para baixo.

Verifique se a mdquina estd numa
superficie estdvel.

Verifique se os agrafos estiio infroduzidos.
Para abrir, pressione o botdo de libertaciio

localizado sob a alavanca do agrafador.

i
(4

. @

Falpewrss
|

=

Ajuste  guia de profundidade do
agrafador para a posicdo desejoda.

Insira e agrafe o documento.



REMOCAO DE APARAS DE PERFURACAO

A bandeja de aparas encontra-se debaixo da mdquina e é acedida pelo lado direito. Para obter os melhores resultados, esvazie a bandeja regularmente.

ARMAZENAMENTO

Baixe a alavanca de furacio para a posictio horizontal. Baixa a tampa. O Lyra Binding Center foi projetado para ser armazenado horizontalmente na drea de

trabalho.

RESOLUCAO DE PROBLEMAS
PERFURACAO

Problema Causa

Solugio

0s furos perfurados ndo estéo centrados Guia de margem nio definida

Ajuste o guia de margem para corrigir o famanho do papel ou da capa

A mdquina nio perfura Blogueio Verifique se a handeja de aparas estd vazia. Verifique se hd algum blogueio na entrada do papel
0s furos nio estio paralelos & margem Os residuos ficam presos debaixo das matrizes Pegue num carto duro e deslize para a entrada de papel. Mova o cartio de um lado para
0 outro para hbertar quaisquer pedacos existentes na handeja de aparas
Furos parciais Fothas niio alinhadas corretamente com o padrio de perfuracdo Ajuste a guia de margem e feste os folhas de recorte perfuradas até estarem corretas
Margens do furo danificadas Possivel sobrecarga do méquing Perfure as capas pldsticas com folhas de papel. Reduza o nmero de folhas a serem
perfurados
Vazamentos na bandeja de aparas A bandeja de aparas ndo estd inserida corretamente ou estd cheia  Verifique se o bandejo de aparas estd vozia e fechada corretomente
Problema Causa Soluciio

) Papel antigo ainda nos furos
Furos incompletos

Sem inserir papel, use a alovanca para limpar os restos de papel que restaram de perfuracdes anteriores

Bandeja de aparas muito cheia

Esvazie a bandeja de aparas

Furos niio alinhados com a margem do papel ~ Pedacos de papel ainda nos furos

Mova o papel de um lado para o outro na entrada para remover os residuos de papel

Furos ndo centrados no papel Papel colocado incorretamente

Alinhe o papel do lado esquerdo da entrada do perfurador antes de perfurar

AGRAFADOR

Problema Causa Soluciio
Encravamento do agrafador Perfuraio incompleta ou capacidade de folhas ultrapossoda Use um ldpis para abrir o mecanismo do agrafador para limpar o encravomento
0 agrafador ndo abre Botdo de libertacdo do agrafador nio pressionado Pressione o hotio de libertagio do agrafador

Agrafo muito perto da margem dopapel A guia de profundidade do agrafador niio estd colocada corretamente  Ajuste  guia de profundidade do agrafudor para a posicio desejada

A guia de profundidade do agrofador move-se  Guia empurrada com muita forca
quando o papel é colocado

Endireite o papel antes de colocar a guia e, a sequir, cologue-o com cvidado na posicio

GARANTIA

A Fellowes, Inc. (“Fellowes”) garante que fodas as pecas da maquina néio tém defeitos de material
¢ de fabrico durante 2 (dois) anos a partir da data da compra pelo comprador original. Se
encontrar algum defeito em qualquer peca durante o periodo de garantia, o seu tnico e exclusivo
recurso serd a reparaciio ou a substituico da peca com defeito de acordo com o critério e a
expensas da Fellowes. Esta garantia ndo se aplica em casos de utilizaciio incorreta, manusea-
mento inadequado, ndio cumprimento das normas de ufilizagdo do produto, funcionamento com
uma fonte de alimentacdo inadequada (diferente da indicada na efiqueta) ou reparagéo néo
autorizada. A Fellowes reserva-se o direito de cobrar ao consumidor quaisquer custos adicionais
incorridos pela Fellowes para o fornecimento de pecas ou de servicos fora do pais onde a mdquina
foi originalmente vendida por um revendedor autorizado.

QUALQUER GARANTIA IMPLICITA, INCLUINDO DE COMERCIALIZACAO OU DE ADEQUACAQ PARA
UM DETERMINADO FIM E, PELO PRESENTE, LIMITADA AO RESPETIVO PERIODO DE GARANTIA ES-
TABELECIDO ACIMA. Em caso algum serd a Fellowes responsdvel por quaisquer danos emergentes
atribuiveis a este produto. Esta garantia concede-lhe direitos legais especificos. Pode ter outros
direitos legais diferentes dos constantes desta garantia. A duracdio e os termos e condicdes desta
garantia séo vdlidos em fodo o mundo, exceto se a legislacdio local exigir limitades, resiricoes ou
condicdes diferentes. Para obter mais detalhes ou obter servicos ao abrigo desta garantia, confacte
a Fellowes ou o seu revendedor.
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H RVATS KI Gumb za otpustanje

spajalice

Nosac dokumenta
(poklopac)

Podesiva rubna
vodilica

Spremnik potro3nog materijala

Vodilica za poravnavanje

Spremnik za otpad

Vodilica za mjerenje dokumenta

Ulaz papira za uvez

Spremnik za otpad

Rucica za otvaranje ¢eslja

Birac za buenje
Lyra sa2idrupe

probusenih rupa

D

Ulaz papira za busenje rupa

Spajalica

Vodilica s podesivom
dubinom spajalice

Relllowes

-

Ulaz papira za spajalicu N ‘ﬁ Eﬂic;j:a
MOGUCNOSTI
Uvezivanje ceSljem Busilica za papir
Kapacitet uvezivanja Kapacitet buSenja
Maks. velicina ceslja 1-1/2"/38 mm Broj rupa 2i4
Maksimalan broj dokumenata (20 1b / 80 g) 300 listova Listovi papira (201b / 80 g) 30 listova
Kapacitet busenja Tehnicki podaci
Listovi papira (201b / 80 q) 20 listova Sirina ulaza za papir 11-7/16" /290 mm
PVCfolije (8 mil / 200 mikrona) 2lista Spajalica
Tehnicki podaci Kapacitet buSenja
Sirina ulaza za papir 11-1/4"/ 285 mm Listovi papira (20 1b / 80 g) 30 listova
Otvori za busenje 21 Tehnicki podaci
Nagib rupe 9/16"/ 14,28 mm Vodilica s podesivom dubinom spajalice od 10 polozaja
Podesiva rubna vodilica Da Raspon dubine spajalice od 2,75mm do 23 mm
Kapacitet spajalice 105 spajalice
Kompatibilnost s veli¢inom spajalice 24/6;26/6

A\ UPOZORENJE: VAZNE SIGURNOSNE UPUTE — Procitajte prije upotrebe!

® Stroj treba postaviti na stabilnu radnu povr3inu.
® Driite kosu, prste, nakit i Siroku odjecu podalje od svih pokretnih dijelova.

© NEMOJTE umetati strane predmete u otvore za busenje i spajalicu, osim
papira i omota.

® (bavezno testirajte na probnom papiru i postavite stroj prije busenja
konacnih dokumenata.

® Uvjerite se da su sve spajalice i drugi metalni predmeti uklonjeni prije
busenja.
® NEMOJTE prelaziti navedene kapacitete busenja ili spajanja.

® Pobrinite se da se spremnik za otpad povremeno prazni. Ako ne ispraznite
spremnik za otpad, moZe doci do o3tecenja opreme.

o (esalj obavezno umetnite tako da je straznji dio okrenut od vas, a otvorena strana
prema gore.

® Koristite iskljucivo spajalice velicina 24/6; 26/6.

® Prilikom rukovanja ili otklanjanja zastoja prste drZite podalje od podrucja za
praZnjenje spajalica.

© NE upotrebljavajte ako je stroj oStecen ili u kvaru.

® NE pokusavajte rastavljati niti popravljati stroj.



PROMJER ZUBACA I VELICINE DOKUMENATA

20l
&
mm in¢ broj stranica
6 mm 1/4" 2-20
8 mm 516" 21-40
10 mm 3/8" 41-55
12mm 12" 56-90
16 mm 5/8" 91-120
19 mm 3/4" 121-150
22 mm 7/8" 151-180
25mm 1" 181-200
32mm 1-1/4" 201-240
38 mm 112" 241-340
KORACI ZA UVEZIVANJE
(s R (, )
1 4
‘”
e =]
lgﬁu
\_ J
Provjerite je li stroj na stahilnoj povr3ini. Provjerite je li spremnik za otpad Podignite poklopac. Uvjerite se da je ru¢icaza  Podignite rucicu za busenje u uspravni
prazan i pravilno postavljen. otvaranje ceslja pritisnuta unatrag. polozaj.
(" )
R (", 6 ) 7
J & )\ J
Podesite rubnu vodilicu prema velicini Prvo probusite naslovnicu i poledinu. Listove busite u malim skupinama Odaberite ispravni promjer ¢eslja pomocu
papira i isprobajte busenje na probnom koje ne preopterecuju stroj. vodilice za mjerenje dokumenata na
papiru da biste provjerili postavku rubne unutrasnjoj strani poklopca stroja.

vodilice.

Umetnite plasticni ¢esalju Povucite rucicu za otvaranje ceslja prema Izbu3ene listove umetnite izravno Kada su svi probuseni listovi postavljeni

mehanizam tako da su zupci naprijed kako bi se ¢esalj otvorio dovoljno na otvoreni ce3alj. Krenite tako da je na Cesalj, pritisnite ruicu ceslja prema

okrenuti prema van. za umetanje dokumenata. naslovnica dokumenta okrenuta prema natrag da bi se zatvorio i izvadite uvezeni
dolje. dokument.
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HRVATSKI

ISPRAVLJANJE UVEZENOG DOKUMENTA

U svakom trenutku moguce je dodati ili izvaditi listove tako da se ceSalj otvori pa zatvori kako je ranije opisano.

KORACI ZA BUSENJE 2 1 4 RUPE

(. ) ( )

1 3 )

f D

o= — [[// ra
\ y, a Y
Provjerite je li stroj na stabilnoj povrsini. Provjerite je li spremnik za otpad Podignite rucicu za busenje u uspravni
prazan i pravilno postavljen. poloZaj. Prebacite birac 2 4 otvora na Zeljeni
otvor.

(4 | /@\

Maks. 30
(80 gsm) —
(201b) byra

\\O J .
Umetnite papir u utor za buSenje rupa Probusite papir pritiskanjem rucice
na stroju. Poravnajte papir A4 ulijevo ili prema dolje.
papir A5 prema vodilicama.
KORACI ZA SPAJANJE
(. R

—
N\ J
Provjerite je li stroj na stabilnoj povrini. Provjerite jesu li spajalice umetnute. Podesite vodilicu dubine spajalice na Umetnite i spojite dokument.
Za otvaranje pritisnite gumb za Zeljeni polozaj.
otpustanje koji se nalazi ispod ruice
spajalice.



UKLANJANJE OTPADNIH ISJECAKA

Spremnik za otpad nalazi se ispod stroja i pristupa mu se s desne strane. Za najbolje rezultate redovito praznite spremnik.

SKLADISTENJE

Spustite rucicu za buSenje u vodoravni poloZaj. Spustite poklopac. Lyra Binding Center dizajniran je za vodoravno postavljanje na radnu povrsinu.

RJESAVANJE PROBLEMA
UVEZIVANJE

Problem Uzrok

Rjesenje

Probu3ene rupe nisu u sredini Rubna vodilica nije postavljena

Poravnajte rubnu vodilicu prema ispravnoj velicini papira ili naslovne stranice

Stroj ne busi Blokada

Provjerite je i spremnik za otpad prazan. Provierite postoji li blokada na ulazu papira

Probusene rupe ne stoje paralelno s rubom Ispod celjusti ima ostataka

Uzmite krut karton i umetnite ga u ulaz papira. Pomaknite karton u stranu da biste
oslobodili sve zalutale reznice u spremnik za otpad

Djelomicne rupe Listovi nisu ispravno poravnati s uzorkom busenja

Podesite rubnu vodilicu i testirajte na probnom listu papira dok postavke ne budu ispravne

O3teceni rubovi rupa Moguce preopterecenje stroja

Plasticne poklopce busite s listovima papira. Smanjite broj listova koji se buse

Spremnik za otpad propusta Spremnik za otpad nije pravilno umetnut li je pun

Provjerite je i spremnik za otpad prazan i pravilno zatvoren

BUSENJE 214 RUPE
Problem Uzrok Rjesenje

Stari papir je jo u busilici Bez umetanja papira, drZite rucicu kako biste izbacili preostale otpatke papira iz busilice
Nepotpune rupe

Spremnik za otpad je previse pun

Ispraznite spremnik za otpad

Rupe nisu uskladene s rubom papira Otpadai papira jo3 stoje u busilici

Pomaknite papir na stranu u grlu kako biste izvadili ostatke papira

Rupe nisu centrirane na papiru Papir nije pravilno postavljen

Poravnajte papir s lijevom stranom grla za busenje prije samog busenja

SPAJALICA

Problem Uzrok

Rjesenje

Zastoj spajalice

Nepotpuno busenje ili opterecenje preko kapaciteta

Pomocu olovke otvorite mehanizam spajalice kako biste otklonili zastoj

Spajalica se ne otvara Gumb za otpustanje spajalice nije pritisnut

Pritisnite gumb za otpustanje spajalice

Spajalica je preblizu rubu papira

Vodilica za dubinu spajalice nije pravilno postavljena

Podesite vodilicu dubine spajalice na Zeljeni poloZaj

Vodilica za dubinu spajalice pomice se
prilikom postavljanja papira

Prekomijerno pritiskanje vodilice

|zravnajte papir prije postavljanja u vodilicu, a zatim lagano postavite papir na
mjesto

JAMSTVO

Fellowes, Inc. (,Fellowes”) jam¢i da su svi dijelovi ispravni s obzirom na materijal i

izradu u roku od dvije (2) godine od datuma prve kupnje. Ako se u jamstvenom roku
utvrdi da je bilo koji dio neispravan, iskljucivi i ekskluzivni pravni lijek je popravak ili
zamjena neispravnog dijela prema nahodenju i na tro3ak tvrtke Fellowes. Jamstvo se ne
primjenjuje u sluaju pogresne uporabe, pogreSnog rukovanja, nepridrzavanja standarda
upotrebe proizvoda, rukovanja uz pogresan izvor napajanja (koji nije naveden na oznaci)
ili neovlastenog popravka. Fellowes zadrZava pravo naplatiti potro3acu bilo koji dodatni
tro3ak koji Fellowes ima za pruzanje dijelova ili usluga izvan zemlje u kojoj je stroj prvotno
prodao ovlasteni prodavac.

SVA IMPLICITNA JAMSTVA, UKLJUCUJUCI ONA O MOGUCNOSTI PRODAJE ILI PRIKLADNOSTI
ZA ODREDENU SVRHU, OVIME SE OGRANICAVAJU U TRAJANJU ODGOVARAJUCEG GORE
NAVEDENOG JAMSTVENOG ROKA. Ni u kojem slucaju tvrtka Fellowes ne snosi odgovornost
za posljedicnu Stetu koja se odnosi na ovaj proizvod. Ovo jamstvo vam daje odredena
zakonska prava. MoZda imate i druga zakonska prava koja se razlikuju od ovog jamstva.
Trajanje, uvjeti i odredbe ovog jamstva vrijede u cijelom svijetu, osim ako lokalni zakoni
ne zahtijevaju razliita ogranicenja ili uvjete. Za viSe pojedinosti ili zahtjev za servis prema
ovom jamstvu obratite se tvrtki Fellowes ili svom distributeru.
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SRPSKI

[Jlyrme 3a otnywTame
xepranuue

llpxau
LOKyMeHaTa
(noknonaty)

lonecuBa Bohiua 3a
nBuLe

CKnapuLIHK NPocTop 3a
3anuxe

TauHa 3a otnag

Boauy 3a AuMeH3uje fOKyMeHTa

YHoC nanupa 3a nopesnBare

Tauna 3a otnan

qumua 3a 0TBapatbe Yellsba

I (enextop
Boawu 3a nopaBHaBatbe npobywuee pyne ////f( L W@_ﬁ Lyra gymm:[r;e:] Za
ERERISE G Rl
0TBOp 3a ymeTatbe nanupa yypebaj 3a 6yu1eH>e pyna I I
Xedpranuua W y
Bobwua xeq)Tanmue 3a nojellaBare ,Clyﬁl/IHe ~
,? \I/ ‘ Pyunua 3a
0TBOp 32 ymeTarbe nanupa y xepranuy Q"’ R ‘ ﬁ ywetbe

KANALIMTETH
Yewasn 3a nosesusamwe Ypehaj 3a 6ywere pyna

Kanauutet noBe3susarmwa Kanauuter Gyweta

MakcumanHa BennumHa yellsba 1-1/2"/38 mm bpoj pyna 214

MakcumanHa BenuunHa fokymenta (20 Ib /80 g) 300 nucToBa Nuctosm nanmpa (20 1b /80 g) 30 nuctoBa

Kanauyuter Gywetba TexHn4Ku nopauu

Juctosu nanmpa (20 b /80 g) 20 nucroa LinpuHa oTBOpa 3a yHOC nanupa 11-7/16" /290 mm

PVC kopuue (8 mil/200 mukpoHa) 2 mucta Xedranuua

TeXxHUuYKK nogaum Kanauuter Gyweta

linpuxa oTBOpa 3a yHoC nanupa 11-1/4"/ 285 mm Nuctosu nanmpa (20 1b /80 g) 30 nncroBa

Mpope3u/oTBopy 3a byLerbe 21 TexHuuKu nogaum

Haru6 pyne 9/16"/ 14,28 mm Bohuua xe¢ranuue 3a nogeluasarbe aybuHe 10 no3uumja

MonecnBa BohuLa 3a nBMLE Jla Pacnon gybune xedranuue 2,75 mm o0 23 mm
Kanauutet xedranuue 105 cnajanuue
Komnatnbunxoct ca BenuunHama 24/6; 26/6

A\ YNO30PEHE: VAZNA BEZBEDNOSNA UPUTSTVA — Procitati pre upotrebe!

© MaLumHy Tpeba nocTaBUTI Ha CTabUNHY paZHy NOBPLUMHY.

® [I;xuTe Kocy, NpcTe, HakuT 1 nabaBy ofehy faneko o CBUX NOKPETHUX
JLenoBa.

© HEMOJTE cTaBmaty cTpaHe npeamete y ypehaj 3a bywerbe pyna ny
XeTanuuy, ocum nanupa u Kopuua.

© TecTpatbe YBeK BLUMTE HA IMCTOBUMA 3a OTNAZ U NOJeCUTe MaLlIHY npe
byluerba KOHAUHIX Bep3uja AOKYMeHaTa.

® [pe Gywetba 06aBE3HO OACTPAHUTE (BE CNajaniuLie v 0CTaNle MeTaflHe
npeamere.

© HEMOJTE npekopauuTu KanauuTeT MaluuHe 3a Bywuerbe uan cnajabe.

® [locTapajTe Ce Aa Ce TalHa 3a 0TNaz NOBPEMEHO UCMPa3HU. AKO He UCnpasHuTe
TalHy 3a oTnag, Moxe fohu fo owrefietba onpeme.

© Yewasb NoCTaBUTe YBEK Tako Aa XpoaT By/e OKpeHyT CynpoTHo 04 Bag, a
0TBOPEHa CTpaHa Harope.

© (najanuue cvejy Aa byay camo BenuumHe 24/6; 26/6.

® [pcTe ApxuTe M3BaH NOAPYYja y KOjeM U31a3e Cnajanyue Kaaa pyKyjete
XedTanvLoM UIn BaguTe 3arnaBibeHe cnajaniue.

© HE ynotpebsbagajTe anapar ako je owuTefieH Ui HeucnpasaH.
© HE nokywwaBajTe a pactaBsbaTe WM NONpaB/baTe MaLMHY.



PRECNIK SPIRALE | VELICINE DOKUMENTA

g 20l
oL
mm indi broj strana
6mm 114 2-20
§mm 516" 21-40
10 mm 3/8" 41-55
12mm 172" 56-90
16 mm 5/8" 91-120
19 mm 34 121-150
22mm 718" 151-180
25mm 1" 181-200
32mm 1-1/4" 201-240
38 mm 112" 241-340

KOPALIW 3A NOBE3BAHE

(. ) (" )
1 4
w Lyra
o
‘”
. =
l=fJ
N J
YBepuTe ce A je MaLLIHa Ha CTabUNHOj [TpoBepuTe Aa it je TawHa 3a 0TNag, Mogurnute noknonav. MNaswte ga pyunuasa  Moguriute pyuny 3a Bywere y
MOBPLLUHY. npa3Ha v NPaBUIHO MOCTaBIbeHa. 0TBaparbe Yellsba Oyne NPUTUCHYTa YHa3ah.  YCMPaBHM NONOXaj.
7 ™\ (" 7 )
Makcumanto
20(80 gms)
(201b)
J Y, - J
MNogecute Bofhuuy 3a mBuLe Ha ofroBapajyhy  Mpeo npobywwTe npeftbe 1 3aame bywwe nuctose y manum Onabepute ogrosapajyfin npeyHyk velwba
Be/IMYIHY Nanupa v Ha INCTOBUMA 3a Kopuue. LuToCOBUMA KOju Hefie nomohy BoAnya 3a Mepetbe J0KyMeHaTa
o0Tnag TecTupajTe Aa v je BofKua 3a MBuLe NPEONTEPETUTY MALLIVHY. Ha YHYTpaLUb0j CTPaHy NOK/oNLA
MPaBUIHO MoAeLLIeHa. MaLLuHe.

YMeTHUTE NNacTUUHI Yellam y MoBywuTe pyunLly 3a 0TBapatbe Yellba MocTaBuTe npobyLueHe nucToBe AupekTHo - Kaaa ce CBU NpobyLeHy NNCToBY NocTae

MeXaHM3aM (a KaH1Jama OKpeHyTUM npema Hanpes fa bucte oTBOpUAM Ha 0TBOPEHM Yelliarb. ToYHWTe 07l KOpULIe  Ha Yelliab, FypHUTe pyuuLly Yellba yHa3az

npema cnosba. YeLwarb I0BOJLHO LLMPOKO 33 yMeTarbe JAOKYMEHTa OKpeHyTe Hazone. /12 3aTBOPUTE YeLLiasb U YKJOHNUTE NOBE3aHM
JAOKyMeHaTa. AOKYMEHT.
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KOPEKLIJA COJEHUX JOKYMEHATA

[llopathu nuctou ce mory 'y buno KOje Bpeme YKIby4ynTu Unn yKNoOHUTU 0TBapatbeM 1 3aTBapatbeM Yelllsba, Kao LWTo je NPeTXoaHo onncaHo.

KOPALIM 3A BYLLIEFHE 2 11 4 PYTE

(- 7 (- )

1 3 (I

/” Lyra {

Ftarems
— W Lyra

\_ J O v/
YBepuTe ce A je MaluMHa Ha CTabUNHoj [TpoBepuTe Aa /u je TawHa 3a OTNaA MopwrhuTe pyumuy 3a byLuetbe y ycnpasHi
MOBPLUMHI. npasHa 1 NPaBUHO NOCTaBIbeHa. nonoxaj. pebauute cenekTop byletba ca 2

14 pyne Ha xesbeHo Bywerbe.

(, 4 ) (| 5 )
Makcumanto
30(80 gms) L —
(201b) Lyra
1 Ja
YMeTHUTe nanup y oTBOp 3a bywwerbe Mpo6ywmTe nanup Tako wro hete
pyna Koju ce Hanasu Ha MaLLuHu. pyumLy rypHYTY Ha Aone.

lopasHajTe A4 nanup neo unu A5
nanup y cknagy ca C(MepHuLama.

KOPALIM 3A XEQTANULLY

(. N (al
1 Lyra -
| T =
)
Rl
{/ iﬂi

N\ J
YBepuTe e /1a je MalLMHa Ha CTabuNHoj MpoBepuTe Aa N ¢y yMeTHyTe Cnajaniue. Mogecwte Bofuuy 3a AybuHy xedtanuue YMeTHuTe 1 CrojuTe JOKYMEHT.
MOBPLLNHY. [la bucte oTBOPUNN, NPUTUCHITE AYTME ¥ XKeTbeHU NON0Xaj.

33 OTNyLUTatbe Koje Ce Hana3u UCnop

pyuke xedTanue.



YKNARAE OTNAHUX UCEYAKA

TauHa 3a otnag Hanasu ce ucnoz MatLuHe 1 I-bOj (e npuna3su Ca fecHe CTpaHe. 3a HajﬁOJ’be pe3yntate peioBHO Npa3HUTE TaLHy.

CKNAZULLTERE

Cnyctute pyumuy 3a bywwerbe y xopu3oHTanHu nonoxaj. Cnyctute noknonal. LienTap 3a nosesusarbe Jiupa (Lyra Binding Centre) je au3ajuupaH Tako fa ce

XOPU30HTAJIHO NOCTaB/bad Ha paAiHy NOBPLLNHY.

PELLIABAIE MMPOBJIEMA
MOBE3UBAIbE

Mpo6nem Y3pok

Pewene

MpobyLuieHe pyne Hicy y cpeaHi Bofuua 3a uBHLie Huje nofeleHa

Mogecure BOhMuy 3a MBILIe Ha NpaBWIHY BENUYNHY Nanupa unn kopula

Mavuusa Hehe aa by bnokaga

MpoBepuTe fa N je TalHa 3a oTnag npasHa. lpoBepuTe a 1M je 0TBOP 3a YHOC Nanupa 6noKupan

MpobyLueHe pyne HiCy napanenHe ca uBuYaMa KpxotuHe cy ce 3arnagune ucnog matpuue

Y3MuTe 4BPCT KApTOH M rypHUTE Fa Y 0TBOP 3a yHoc nanupa. Momepaje KapToH Ca jeaHe Ha Apyry

CTpaHy Aa bucte 0cno6oAvAM 3a0CTane pe3HuLe 1 Aa 61 OHe nane y TauHy 3a otnag

[llenumunune pyne JIcToBM HICY NPaBUAHO NOCTaB/beRY NPema y30pKy npobujarba  MopecuTe BofuLy 3a UBMLE 1 TeCTUajTe Ha NUCTOBIMA 3a 0TNa/ 0K BofiLia He Byae TauHo
niojeLLera
OwrefieHe uBuue pyna Moryhe npeontepehetbe MaLwuHe
- - TIRaCTNYHe KOpULIE OyILIUTE 3ajeAH0 Ca NMCTOBVIMa Nanipa. CMarbUTe Opoj JMCTOBa KOV Ce OyLIe
Tauna 3a otnag Lypu TauHa 3a 0TNaj Hje NPaBIHO YMETHYTa WK je MyHa

MpoBepwTe fa N je TalHa 3a 0TNajl Npa3Ha U NPaBITIHO 3aTBOPEHa

BYLUEHE CA 2 N 4 PYNE

Mpobnem Y3pok

Pewere

(rapy nanup je jowu yBex y pynama
Henotnyu ynapun npuamkom Gywwetsa

be3 yMeTatba nanupa, py4ynLiom ouncTuTe npeoctane M36)’UJK€ nanupa

Tauwa 3a onag je npenyHa

VicnpastwTe TawHy 3a oTnag

Pyne Hulcy nopaBHaHe ca UBMLOM nanupa W36ywwiw nanupa ce joLu yBex Hanase y pynama

TomepajTe nanwp ca jesHe Ha Apyry CTpaHy y 0TBOpY Aa YKMOHMUTE OCTaTKe Nanupa

Pyne HuCy LeHTpUpaHxe Ha nanupy Manup Huje NpaBuAHO NoCTaBbEH

Mpe bywwetba, nopasHajTe nanup ca IeBoM CTPaHOM 0TBOPA 3a byLLetbe

XEOTANINLIA

Mpobnem Y3pok Pewerse
3arnasibeHe cnajanuue Henotnynu ynapu 3a bywetse i npesuLLe nanupa 0OnoBKoM 0TBOPUTE MeXaHI3am XedTainuLie 4a 04MCTUTe 3araBbeHy anup Uam cnajanuue
Xedranuua ce He oTBapa Jlyrme 32 oTnyLuTakbe XedTanuLie Hutje IPUTICHYTO Mputuchue fyrme 3a oTnywwTatbe Cnajanuiia

Cnajanua je npesuLe 6113y MBULY nanupa

Bofjuua 3a ay6uHy XedTanuue Huje npaBuAHO NOCTaB/bEHa

MogecuTe Bofjuy 3a yGury xedTanuuie Ha erbeu nonoxaj

Boawy 32 ay6uHy cnajanuua ce nommye lpesenuk npuTcak Ha BohuLy

NpUIKKOM nojieLliaBatba nanupa

M(I’IpaBMTe nanup npe nojeLlasatba y BOHMLM, @ 3aTVIM NaraHo nocTaBuTe nanupy onrosapajyhm

nonoxaj

TAPAHLIMIA

Fellowes, Inc. (, Fellowes”) rapanTyje aa fie cBi ienosu maLumHe 6utw 6e3 rpetuaka y matepujany
11 13paain e (2) ropuHe 0 AaTyMa KynoBUHe 0Z CTPaHe MPBOr Kynua. AKO ce y rapaHTHOM
POKY YTBPAV Aa j& HEK 1e0 HeNCnpaBaH, jeAvHO 11 eKCKIY3UBHO peLLietbe je Monpaska uim
3aMeHa HewcnpaBHor Aena, o u36opy 1 TpoLuKy KomnaHuje Fellowes. 0Ba rapaHumja He Baxu

y Cyuajeuma 3noynotpebe, NOrpeLLHOr pyKoBatba, HEMOLUTOBAk-a NPOMUCAHIX CTaHAAPAA

3a ynotpeby npov3B0aa, paja ca HenpaBUIHUM Hanajakbem (0CUM OHOT KojU je HaBefieH Ha
eTKeTH) unu HeoBnalLfeHe nonpaske. Fellowes 3appxasa npaBo Aa HannaTy Kynuy 6uno

Koju foAatHu TpoLuak Koju Fellowes byne umao 3a HabaBKy AenoBa v pyxatbe ycnyra

BaH 3eMJbe y K0joj je MalLiHa MpBobUTHO NpoAaTa of CTpaHe oBnaLufieHor npoaasua. b0

KOJA UMINULINPAHA TAPAHLIJA, YKIbYUYJY R TAPAHLIMJY MOAECHOCTY 3A NPOLAJY WK
MOA0BHOCTY 3A OPEREHY CBPXY, 0BUM CE OTPAHINYABAY TPAJAHY HA O/ITOBAPAJYRIA
MEPWOL TAPAHLIVJE KOJW JE TOPE HABEZIEH. Fellowes Hehe 61Ty ofroBopaH 3a 6uno Kaksy
HaKHa[Hy LUTETY Koja ce MOXe NpUnIcaTit 0BoM npon3soay. 0Ba rapaHLuja Bam Aaje oapehena
3aKOHCKa npasa. Mox/a mare 1 ipyra 3aKOHCKa NpaBa Koja ce pasfuiKyjy o/ 0Be rapaHuyje.
Tpajatbe, ycnosy v openbe 0Be rapaHLivje Baxe y LeNIoM CBETY, 0CUM aKo NOKa/HY 3aKOHN
MPOMWCYjy pa3nuymTa OrpaHyerba, PeCTPUKLIMje UMK YCIOBe. 3a BULLE AeTarba K 3a Aobujarbe
ycnyra y oKBupy oBe rapaHLuje, 06patuTe ce dupmm Fellowes nnm com npogasLy.
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B.b" rA PCK M byToH 3a ocBobOM/1aBaHe

Ha Tenbop

Onopa3a
LOKYMeHTUTe
(kanak)

Perynupyem
noApaBHABALL
BOfay

Macro 3a

CbXpaHeHune

Jukna 3a noJpaBHABaHeE Ha

®

S~
2y

TaBa 3a oTnagbuy

PbKoBOACTBO 32 n3mepBaHe
Ha [I0KyMeHTU

Bxoa 3a noABbp3BaLLa XapThA

TaBa 3a oTnagbuy

Toct 3a oTBapAHe Ha rpebexa
11360p 3a

nep¢oparopa

D

[
e Q Lyra nepopupane
// L ¢2unu 4 oTBOpa
MR ) <

MNoaaBake Ha XapTiid 3a nephopupaxe

Ten6on

Bogau 3a perynupae Ha
Jbn00uMHaTa Ha Tenboaa ? Q ‘
Bxop 3a xapTus 3a Tenboga Q"’ SIS ‘ ﬁ ﬁ:;g’é;:';;:a

Bb3MOXHOCTH
MoaBbp3BaHe crpeben Nepdopatop

MpousBoguTeNnHOCT Ha NOABbBP3BaHe Kanauutet npn neppopupane

MakcumaneH pa3mep Ha rpebeH 1-1/2wnya /38 mm bpoit oTBOpYU 2vnmn 4

MakcumaneH pasmep (20 dyHTa /80 g) 300 nncta XaptueHu nuctose 20 dyHta /80 g) 30 nucta

Kanauutet npu nepopupane TexHuueckn napameTpu

Xaptuenn auctose (20 dyHta /80 g) 20 nucra JlonycTuma WwiipuHa Ha XapTiA 3a nofaBaHe 11-7/16 uHya / 290 mm

PVCkopuum (8 mil /200 mukpoHa) 2 mucta Ten6op

TexHn4eckn napamerTpu Kanauutet npn neppopupane

[JlonycTuma winpuHa Ha xapTus 3a nojaBaHe 11-1/4 nnua / 285 mm Xaptuenu nucrose 20 dyHta /80 g) 30 mmcra

Mo3uuum 3a nepdopupaxe 21 TexHnyecku napameTpu

(Tbnka Ha oTBOpa 9/16 nHya / 14,28 mm Bogau 3a perynupate Ha Abn6ounHaTa Ha Tenboga 10 no3uuuu

Perynupyem noapasHABaLy Bogay Jla JlnanasoH Ha abnboumnHa Ha Tenboaa ot 2,75 0023 mm
KanauwTet Ha Tenbopa 105 TenboaHu
(bBMECTUMOCT C pa3mep Ha Tenbog 24/6; 26/6

A\ BHVMAHME: BAXHM MHCTPYKLIMM 3A BE3OMACHOCT - Mpouetete npeam ynorpe6a!

® MawwnHata Tpa6Ba Aa 6bje NocTaBeHa Ha cTabunHa paboTHa NOBBPXHOCT.
® Koca, npbcTy, BixyTa v CBOOOAHO ABIKELLIA CE YACTV OT APeXY A e AbpxaT

[ianey oT BCUYKK NOABUMHN YacTu.

® HE kapBaiiTe uyxau npeAMeTI B 0TBOpUTE Ha nephopaTtopa 1 Tenboga, a camo

XapTua n Kopuun.

® BuHaru I/I3I'Ip06Bal7ITe Ha 0TNabYHN INCTOBE U Ha(TpOI7IBaI7ITe MalliHaTa npeau

nepopupaHe Ha OKOHUATENHUTE JIOKYMEHTH.

® YBepeTe Ce, 4e BCUUKM TeNBOAHIN TeNYETa 1 APYrv METANHM NPeAMETH Ca

OTCTPaHeHV Npeay NepdopupaHe.

® |13npa3Baiite pefOBHO TaBaTa 3a 0TNafAbLN. AKO He U3npa3BaTe TaBaTa 3a OTNaZbLM
J0CTaTbyYHO YecTo, TOBa MoXe Aa JIoBeZie 210 MoBpe/a Ha 0bopyaBaHeTo.

® BuHaru nocragaiite rpe6eHa Taka, Ye NocokaTta Ha BbpTeHe Jla He € KbM Bag, a

0TBOPEHATa (TPaHa Jia € Harope.

® |13non3Baiite camo TenbogHu TenyeTa ¢ pa3mepu 24/6; 26/6.

® [lazete npbCTuTe Aaney 0T MACTOTO, OT KbAETO U3n3aT Ten6boHM TenyeTa, Korato

paﬁOTVITE NN OTCTPAHABATE 3aiPbCTBaHE.

® HE ce 13non3Ba, ako e noBpeaeHa un AedekTHa.

® HE ce onutBaiiTe aa pa3rno6aBate Unn peMOHTUpaTe MalUKHaTa.

® HE npeBuLwaBaiite NOCOYEHUTE KaNALMTET! Ha MaLLMHATa 3a NephopupaHe unu

3axBallaHe ¢ Ten6og.



AWAMETBP HA TPEBEHA U PASMEPU HA IOKYMEHTUTE

g 20l
o 80
MM 6poil ctpanuum
6 MM 1/4 nHua 2-20
8 Mm 5/16 nHua 21-40
10 Mm 3/8 MHua 41-55
12Mm 1/2 nHua 56-90
16 MM 5/8 nHua 91-120
19 Mm 3/4 vHua 121-150
22 MM 7/8 vHua 151-180
25Mm 181-200
32Mm 1-1/4 nhua 201-240
38 Mm 1-1/2 nHua 241-340
CTBNKK NPU NOABBP3BAHE

g
[

~N
J

\_

[TocTaBeTe MalunHaTa BbpXY (TabunHa
NOBBPXHOCT.

MpoBepeTe fanu TaBata 3a
0TNajbLy € NpasHa 1 fanu e

NPaBWIHO MOHTUPaHa.

) (" )
6

J \& J

HacTpoiiTe noppasHABaLLMA Boaay Cipamo

pasmepa Ha XapTusTa u u3npobBaiite
nepdoparopa  oTnambuHY UCTOBE,
3a /1a NPOBEepUTe HACTPoiiKaTa Ha
NoApaBHABALLYS BOAAY.

[TbpBo Nepdopupaiite npeaHata n
3a/HaTa Kopuum.

loctageTe nnacTmacosus I'p('36€H
B MeXaHW3Mma C HOKTH, OﬁpraTI/I
HaBbH.

/13abpnaitTe nocTa 3a 0TBapAHe Ha

rpebeHa Hanpeg, 3a fia OTBOpHTE rpebeHa

[0CTaTbUHO LLIKPOKO, 3a la BMbKHETE
HOKYMEHTW.

\

MosaurHeTe Kanaka. ysepere ce, e n0CTbT
32 0TBApAHE Ha rpebeHa e u3byTaH Ha3ag.

)

BaurHeTe pbkoxBaTKaTa Ha
nepgopaTopa 40 U3npaseHo

NoNoXeHue.
-
7 )
Makc. 20
(80rp./
KB. M.)
(20 ¢ynTa)
\§ J

[Tepdopupaiite nucToBeTe Ha Manki
TPyny, KOMTO 1 He NpeToBapBar
MalLHaTa.

loctaaiite nepdopupanuTe n1cTose
HanpaBo BbPXY 0TBOPeHNA rpedeH.
3anouBaiiku ¢ KopuLiaTa Ha JOKYMeHTa,
06bpHaTa Hagony.

/136epeTe npaBunHUA AUaMeTHP Ha
rpebeHa, kaTo U3non3gate pbKOBOACTBOTO
33 U3MepBaHe Ha JOKyMEHTH 0T
BbTpeLLHaTa (TPaHa Ha kanaka Ha
MalLnHaTa.

Korato Bcuukv nepdopupani nuctose 6baat
3apefieHn BbpXy rpebeHa, HaTucHeTe N1ocTa
Ha rpebeHa Ha3ag, 3a a 3aTBOpUTe rpebeHa u
/12 OTCTPaHuTe NOABbP3aHNA LOKYMEHT.
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bbJITAPCKU

KOPUTUPAHE HA NOABBP3AH JOKYMEHT

JlonbaHuTENHN NIMCTOBE MoraT Aa 6bAaT f06aBAHM MK 0TCTPaHABAHU N0 BCAKO BpeMe Upe3 0TBAPAHETO 1 C/ie] TOBA 3aTBAPAHETO Ha rpe6eHa, KaKTo €

OnncaHo no-rope.

(TKK 3A NEPOOPUPAHE C 2 UMK 4 OTBOPA

(1 ) 3 i
[ =
- (-
= Y, O V)

MocTaBeTe MatLMHaTa BbPXY CTabuiHa
MOBBPXHOCT.

MpoBepeTe fanu TaBata 3a
0TNaZbLy € Npa3Ha i fanu e

NPaBUNHO MOHTUPAHA.
( 4 ) (| 5 )
& /
Makc. 30 1
(80rp./
KB. M.) |
(20 dynra) bra
\1 g

locTaBeTe xapTuA B 0TBOpA 3a
nepdopauna, Hamupall ce Ha MaLLMHaTa.
lMoapasHeTe BAABO XapTuA ¢ pa3mep

A4, unu xapTua ¢ pa3mep A5 CbrnacHo
MOCOYEHNTE YKa3aHWA.

(TbMKW 3A PABOTA CTENBOA

(" 1 )
l m
V
k’g : J

lNepdopupaiiTe xapTuara, Karo
HaTUCHeTe ApbKKaTa Hajony.

MocTaBeTe MalLMHaTa BbpXy CTabuiHa
MOBBPXHOCT.

[poBepeTe fanu uma 3apesenu TenboaHm
TenyeTa. 3a ia 0TBOPYTE, HaTUCHETe byTOHa

33 0CB0O0X1aBaHe, Pa3nosnoxeH nog
JIpbXKaTa Ha Ten6oga.

BaurHete pbKoxBaTkaTa Ha nepdoparopa
[0 v3npaseHo nonoxenue. Hactpoiite
u3bopa 3a neppopupate ¢ 2 unm 4
0TBOpA.

(AT

. 7

Folimens
f

(=

BkapaiiTe 1 3axBaHeTe [I0KyMeHTa C
Tenbon.

HactpoiiTe Bopaua 3a perynupate Ha
Jbnb0uMHaTa Ha Tenboaa B enaHata
no3uuus.



OTCTPAHABAHE HA OTMAZTBYHI U3PE3KK

TaBata 3a oTnagbLK ce HamMupa noj MalliHaTa, KaTo A0CTbNbT 10 HeA € Bb3MOXEH 0T AACHATa CTPaHa. 3ama rapaHTuparte MakCManHo AOGPI/I pe3yntatu,

|/|3npa33a|7|Te PeoBHO TaBaTa.

CbXPAHEHUE

(nycHeTe pbKoxBaTKata Ha nepdopatopa B XopU30HTanHO nonoxeHue. CnycHeTe kanaka. Lyra Binding Center e KoHCTpyupaHa i 6b/ie NOCTaBAHa B XOPU30HTaNHO

NONIOXEHNE BBPXY paGOTHI/IFI noT.

OTCTPAHABAHE HA HEU3MPABHOCTH

NOoABbP3BAHE

Mpo6nem

Mpuumna

Pewwenune

MepdopupaHxuTe OTBOPY He (a LIEHTPUpaHI

ﬂonpaBHﬂBaumm B0y He € Ha(TPOeH

PerynMpaMTe noapaBHABALLNA BOAaY B CbOTBETCTBUE C NPABUIHIA pa3Mep Ha XapTuATa unn
Kopuuara.

MaLuuHata He nepdopupa

3apbCTBaHe

MpoBepeTe Aany TaBata 3a OTabLy € npasHa. lpoBepeTe 3a 3aAPbCTBAHE Ha BXOA 32
Yaprusa

MoBpeaeHy pbooBe Ha OTBOpHTE

Mop npoboiiHMLMTe Ca 3acesHanM U3pesKit

B3emete napue TBbPA KAPTOH W 10 NTb3HETE BbB BX0AA 33 XapTus. [pemecreTe KapToHa
HacTpakxK, 3a 3 0CBOGOANTE 3aCefHANMTE U3PE3KH, aKO MMA TakWBa, B TaBaTa 33 OTNAbLM

Yactuym 0TBOPU

JincroBere He ca LIEHTPUPAHI NPaBUNHO CNOpeA Cxemata

Ha nepdopupatxe

PerynupaiiTe noapaBHABALLIA BOAAY 1 NepOOPUPaiiTe NPOBHO OTALLUHM MCTOBE A0
NPaBHIHO NoNOXeHuUe

MoBpeseny pbose Ha 0TBOpHTE

Bb3amoxHo NPEToBapBaHe Ha MallMHaTa

Mepdopupaiite nnacTMacoByTe KOPULIM € XapTueHwTe ucTose. Hamanere 6pos Ha
nepdopupaniTe IUCToBe.

/3cunBanmA ot TaBara 3a oTnagbLY

Taara 3a oTnaJbLy He e noCTaBeHa NpaBuUnHo unn e

Mb/Ha

ﬂpoaepeTe, Y€ TaBaTa 3a 0TNaJbLiK € NPa3Ha 11 € 3aTBOPEHa NpaBMHO

NEPOOPUPAHE C 2 WU 4 OTBOPA

Mpo6nem

Mpuuuna

Pewenune

Yactuyno npobuTy ynku npu nepdopauya

B aynkuTe 1Ma xapTu oT npeaxoaHa nepdopauus

be3 fia nocTaBATe XapTis, U3NoA3BaiiTe APbIKKATa, 3a A2 U3YMCTUTE OCTaHANIM MapyeHLa
YapTusl OT OTBOPUTE Ha NepdopaTopa

Taata 3a otnagbuu e npenbaHeHa

I'Ipa3Ha TaBa 3a 0TNaAbLK

JlynkuTe He ca noapaBHeHH KbM pba Ha
xaptuATa

B mynKuTe ma napyeHLia xapTiA ot npeaxoaHa
nepdopauns

a3Mbp/aiiTe XapTuATa B CTPaHIYHA NOCOKA B OTBOPA, 33 a OTCTPaHUTe OTNALbLKTE OT XapTyA

JLynku, KOUTO He Ca LieHTPUPaHI BbPXY XapTia

Xapmma He € N0CTaBeHa NPaBuNHoO

MoppaBHeTe XapTusTa KbM fIABaTa CTpaHa Ha 0TBOPa 3a NephopypaHe, Npeay fa 3anouHete

TENBOA

Mpo6nem Mpuumna Pewenne

3apbCTBaKe Ha Tenboga Mepdopuyata He e U3MbAHEHa AOKPaiA, WK € HaJBULLEH /13non3Baiite MoAB, 3a 1 OTBOPUTE MEXaHM3Ma Ha TeN60A U 1a MOYMCTUTE 3afPbCTEHN
JonycTumua 6poii uctose. Tenyeta

Ten6ozbT He ce oTBapA ByToHbT 32 0cBOGOXAABAHE Ha TeNG0AA He € HaTUCHaT. HatucHere 6yToHa 3a 0cBoG0X1aBaHe Ha Tenboa

Ten6ozHo Tenye TBbpZe 6m130 A0 pbba Ha xapTuATa

Bopautr 3a perynupaHe Ha Abn6ounHata Ha Tenboaa He e

HaCTpoeH NpaBuHoO

HacTpoiite Bogaua 3a perynupane Ha AbnbouvHata Ha Ten6oga B xenaata nouuus

BopnauwT 3a ibn6oumHa Ha Tenbopa ce ABMM Npu
NOCTaBAHE Ha XapTA

TBbp/e CYNHO HaTUCKaHe Ha Bojjaya

/13npaseTe xapTuATa, NpeAu Aa HACTPOUTe BOAAY, (NI KOETO BHUMATENHO NOCTaBeTe XapTATa B
NPABUIHOTO NONOXEHUE

TAPAHLIMA

Fellowes, Inc. (,Fellowes") rapaTipa, ye yacTuTe Ha MalLMHaTa ca 6e3 edekTit Ha Matepuanii u
U3paboTka 3a 2 FOAMHI OT AaTaTa Ha 3aKyMyBaHe OT TbPBOHAYANHMA NoTpebuTen. AKo KoATo U Aa

€ 4aCT ce 0Kaxe ZedeKTHa Npe3 rapaHLMOHHINA Nepuoa, BalLeTo eHCTBEHO U U3KNKUMTENHO
0be3LuieTeHue e Gb/ie PeMOHT N 3aMAHa Ha AedeKTHaTa yacT no u36op 1 3a cmeTKa Ha Fellowes.
HacTostuara rapaHLus He BaXu py Cllyyan Ha 300ynoTpe6a, HenpasuiHO GopaBeHe, HECbOTBETCTBIE
CbC CTaHAApTHITe 3a ynoTpeda Ha NpofyKTa, paboTa C HEMOZXOAALLO eNEKTPUYECKO 3axpaHBaHe
(pa3nuuHo 0T T0Ba, NOCOUEHO Ha ETUKETa) UM HeoTopH3MpaH pemoHT. Fellowes (v 3anasBa npagoTo
/1 TaKcyBa MOTPeOUTENUTE 3a BCAKAKBY JOMbAHUTENHM Pasxom, HanpaeHn oT Fellowes 3a
0CUrypABaHe Ha YaCTUn AW YTV U3BBH CTPAHaTa, B KOATO MaLLMHaTa e NPozafieHa MbPBOHAYANHO

0T 0TOPU3PaH Tbpro.eLl.

BCAKA KOCBEHA TAPAHLIAS, BKMIOYUTENHO TA3A 3A IPOJIABAEMOCT WNK NPUTQAHOCT

3A KOHKPETHA LIEM, NO CUNATA HA HACTOALLIMS IOKYMEHT E OrPAHUYEHA B PAMKIATE HA
(CbOTBETHIAA TAPAHLIMOHEH NEPUOL, YKA3AH N0-TOPE. B Hukoit cnyvait Fellowes He Hocu
0TFOBOPHOCT 32 KaKBHTO 1 1 € IOCE/BALLIM MOBPE/IH, JbMKALLY Ce Ha T3 npofyT. HacToAwara
rapaHuya Bu JaBa onpeseneHi 3aKoHoBi npapa. Moxe Ja uMaTe Apyril OpUAMUECKH NpaBa,
KOWTO a Ce pa3niyaBar oT HacToALLaTa rapaHuv. IpoLbMKUTENHOCTT, NpaBinaTa U ycnoBuATa
Ha HaCTOALLATa rapaHLyAs Ca BANWAHY B LIEAUS CBAT, C U3KMIOUYEHNE HA MECTaTa, Kb/IET0 MECTHOTO
3aKOHOAATENCTBO MOXE Ja U3UCKBA PA3NUYHIM OTPaHUYEHINS, PECTPUKLIM A YCNOBMA. 3a NoBeue
noApO6HOCTI A 32 MONyYaBaHe Ha 06CTYKBaHe N0 HacToALLaTa rapaHLuA ce cebpere ¢ Fellowes
unm ¢ Bawma Tbprosew,
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ROM A N A Buton eliberare capsator

Suport pentru
documente
(capac)

Ghidaj reglabil
pentru margine

Tava de reziduuri

Ghidaj dimensiune documente

Intrare hartie de legat

Tava de reziduuri

Maneta deschidere inele

Selector de

Ghidaj aliniere perforator ya Q Lyra’ perforare cu
J P // L 2si4 gduri
= 7=

D

Intrare hartie perforator

(apsator y

[Relljevres
Ghidaj adéncime reglabila capsator

a
- ? \I/ Manerul
Intrare hartie capsator Q"’ S ‘ﬁ perforatorului
CARACTERISTICI
Legare inele Perforator
Capacitate de legare Capacitate de perforare
Dimensiunea maximd a inelului 1-1/2"/38 mm Numar de gduri 2si4
Numédr maxim de documente (20 1b/80 g) 300 de coli Coli de hartie (20 Ib/80g) 30 de coli
Capacitate de perforare Date tehnice
Coli de hartie (20 1b/80g) 20 de coli Latime de intrare a hartiei 11-7/16" /290 mm
Coperti din PVC (8 mil/200 microni) 2 coli Capsator
Date tehnice Capacitate de perforare
Latime de intrare a hartiei 11-1/4"/ 285 mm Coli de hartie (20 Ib/80g) 30 de coli
Sloturi de perforare 21 Date tehnice
Interval gduri 9/16"/ 14,28 mm Ghidaj adancime reglabila capsator 10 pozitii
Ghidaj reglabil pentru margine Da Interval adancime capsator 2,75mm-23 mm
(apacitate capsator 105 capse
Compatibilitate dimensiune capse 24/6; 26/6

A\ AVERTIZARE: INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA IMPORTANTE — (ititi inainte de utilizare!

® Aparatul trebuie asezat pe o suprafatd de lucru stabild. ® Asigurati-va i tava de reziduuri este golita periodic. In cazul in care nu goliti tava
® Asigurati-va ci tineti la distanta parul, degetele, bijuteriile si imbracimintea e reziduuri, aparatul poate fi avariat.

largd de toate componentele in miscare. ® Introduceti intotdeauna inelul cu spirala orientata in sens opus fata de
 NU introduceti in perforator si capsator alte obiecte decat hartia si coperta. dumneavoastra si cu partea deschisd orientata in sus.

® Ffectuati intotdeauna teste de perforare pe coli rebut si configurati aparatul ~ ® Folositi numai capse de dimensiuni 24/6; 26/6.
fnainte de a perfora documentele finale. Tineti degetele departe de zona de actionare a capsatorului atunci cand va

® Asigurati-va cd toate capsele si alte articole metalice au fost indepdrtate confruntati cu un blocaj.
inainte de perforare. © NU folositi aparatul daca este deteriorat sau defect.

® NU depasiti capacitatea de perforare sau de capsare a aparatului. ® NU incercati s dezasamblati sau sa reparati aparatul.



DIAMETRUL PIEPTENELUI SI DIMENSIUNILE DOCUMENTELOR

g 20l
o 80
mm inch numar de pagini
6mm /4" 2-20
§mm 516" 21-40
10 mm 3/8" 41-55
12mm 172" 56-90
16 mm 5/8" 91-120
19 mm 34 121-150
22mm 718" 151-180
25mm 1" 181-200
32mm 1-1/4" 201-2
38mm 112" 241-340
ETAPELE LEGARII
~

(17
N\

Asigurati-vd cd aparatul se afla pe o
suprafatd stabild.

Verificati dacd tava de reziduuri este
goala si fixatd corect.

(6 )
\& J

Reglati ghidajului de margine la setarea
corectd a dimensiunii hartiei si efectuati teste
de perforare pe coli rebut pentru a verifica
setarea ghidajului de margine.

Perforati initial coperta din fatd i
din spate.

J

Introduceti inelul de plasticin
mecanism, cu partea care se
deschide orientata spre exterior.

Trageti in sus maneta de deschidere a
inelului pentru a deschide inelul suficient
de mult pentru a insera documentele.

Ridicati capacul. Asigurati-va cd maneta de
deschidere a inelelor este impinsa inapoi.

”

)

Ridicati manerul perforatoruluiin
pozitie verticald.

'd 7 )
Max 20
(80 gsm)
(201b)
\§ J

Perforati colile in serii mici, care nu
supraincarcd aparatul.

Selectati diametrul corect al inelului
folosind ghidul de masurare

a documentului din interiorul
capacului masinii.

Incarcati colile perforate direct pe inelul
deschis. incepand cu coperta documentu-
|ui orientat in jos.

(and toate colile perforate au fost
incdrcate pe inel, impingeti inapoi
maneta pentru a inchide inelul si a scoate
documentul legat.
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CORECTAREA UNUI DOCUMENT LEGAT

Se pot adduga sau scoate coli oricand, deschizand apoi inchizénd inelele, conform descrierii de mai sus.

PASI PENTRU PERFORAREA CU 2 §1 4 GAURI

(. ) (
1 3 T
/” D
e — W Lyra
\_ J O v/
Asigurati-vd cd aparatul se afld pe o Verificati dacd tava de reziduuri este Ridicati manerul perforatorului in pozitie
suprafatd stabild. goald si fixatd corect. verticald. Comutati selectorul de perforare cu
25i 4 gauri la modul de perforare dorit.
(, 4 ) (| 5 )
V74 /
Max 30
(80 gsm) —
(20 Ib) b
\1 4

Introduceti hartie in fanta de perforare
amplasatd pe masina. Aliniati coala A4
|a stanga sau coala A5 in conformitate
cu ghidajul.

PASI PENTRU CAPSARE

A

N\ J

Perforati hartia prin impingerea
manerului in jos.

(AT

. @

=

Asigurati-vd cd aparatul se afla pe o
suprafatd stabild.

Reglati ghidajul de adancime al
capsatorului in pozitia doritd.

Verificati dacd sunt incdrcate capse. Pentru a
deschide, apdsati butonul de eliberare situat
sub manerul capsatorului.

Introduceti si capsati documentul.



INDEPARTAREA REZIDUURILOR DE PERFORARE

Tava de reziduuri este amplasatd sub aparat si este accesata din partea dreapta. Pentru cele mai bune rezultate, goliti tava in mod regulat.

DEPOZITARE

Cobordti manerul perforatorului in pozitie orizontald. Coborati capacul. Aparatul Lyra Binding Centre este conceput pentru amplasare orizontala pe birou.

DEPANARE
LEGARE

Problema Cauza Solutie
Gaurile perforate nu sunt centrate Ghidajul de margine nu a fost setat Ajustati ghidajul de margine la dimensiunea corectd a hartiei sau a copertii
Aparatul nu perforeazé Blocaj Verificati dacd tava de reziduuri este goald. Verificati daca existd blocaje la intrarea hartiei

Gaurile perforate nu sunt paralele cumarginea  Exista resturi prinse sub poansoane

Luati o bucaté de carton tare si introduceti-o in intrarea pentru hartie. Deplasati lateral cartonul pentru

aimpinge eventualele reziduuri de perforare i tava de reziduuri

Perforafii partiale Colile nu sunt aliniate corect cu tiparul de perforare Reglati ghidajul de margine si testati pe coli de rebuturi pand cand este corect
Marginile perforatiilor sunt deteriorate Posihila supraincarcare a aparatului Perforati copertile de plastic impreund cu colile de hartie. Reduceti numarul de coli perforate
Tava de reziduuri are scapari Tava de reziduuri nu este corect introdusd sau este plind

Verificati dacd tava de reziduuri este goald siinchisa corect

PERFORAREA CU 2 SI 4 GAURI

Problema (auza

Solutie

Hartie veche incd in perforator

Fard sd inserati hartie, folositi manerul pentru a indeparta deseurile de hértie rezultate din perforare

Gauri incomplete
Tava de reziduuri este plind

Goliti tava pentru reziduuri

Géurile nu sunt aliniate la marginea hértiei Deseuri de hértie rezultate din perforare inca in perforare

Deplasati hartia dintr-o parte in alta in zona de incércare pentru a elimina resturile de hértie

Gaurile nu sunt centrate pe hartie Hartia nu este configuratd corect

Aliniati hértia pe partea stangd a zonei de incarcare inainte de perforare

CAPSATOR

Problema (auza Solutie
Capsator blocat Perforare incompleta sau depasirea capacitatii de incarcare cu coli Folositi un creion pentru a deschide mecanismul capsatorului pentru a elimina blocajul
Capsatorul nu se deschide Butonul de eliberare a capsatorului nu a fost apasat Apasati butonul de eliberare a capsatorului

(apse prea apropiate de marginea hartiei  Ghidajul de adancime al capsatorului nu este setat corect

Reglati ghidajul de adancime al capsatorului in pozitia dorité

Ghidajul de adéncime al capsatorului se Presiune prea mare pe ghidaj
misca la setarea hartiei

Indreptati hartia inainte de setarea in ghidaj, apoi asezati cu grija hartia pe pozitie

GARANTIE

Fellowes, Inc. (,Fellowes") garanteaza ca nicio piesa a aparatului nu contine defecte materiale sau ~ ORICE GARANTIE IMPLICITA, INCLUSIV CEA DE VANDABILITATE SAU ADECVARE PENTRU UN ANUMIT
de executie si asiguré o garantie de 2 ani incepand de la data achizitiondrii de citre consumatorul  SCOP, ESTE LIMITATA PRIN PREZENTA CA DURATA LA PERIOADA DE GARANTIE ADECVATA STABILITA
initial. Dacd se constata cd vreo piesa este defectd pe durata perioadei de garantie, compensatia MAI'SUS. Compania Fellowes nu va fiin niciun caz raspunzétoare pentru daune derivate ce ar putea

dvs. unica si exclusiva va fi reparatia sau inlocuirea piesei defecte, la alegerea si pe cheltuiala fi atribuite acestui produs. Aceasta garantie va oferd anumite drepturi legale. Este posibil & aveti
Fellowes. Aceastd garantie nu se aplica in caz de abuz, utilizare necorespunzdtoare, nerespectarea alte drepturi legale, diferite de prezenta garantie. Durata, termenii si conditiile acestei garantii
standardelor de utilizare a produsului, operarea aparatului folosind o sursa de alimentare sunt valabile in intreaga lume, cu exceptia cazurilor in care alte limitari, restrictii sau conditii sunt

necorespunzatoare (alta decat cea mentionata pe etichetd) sau o lucrare de reparatie neautorizatd.  impuse de legislatia locala. Pentru mai multe detalii sau pentru a beneficia de servicii in baza
Fellowes isi rezerva dreptul de a percepe de la consumatori costurile suplimentare inregistrate de  acestei garantii, va rugam sa contactati Fellowes sau dealerul dvs.

Fellowes pentru furnizarea de piese sau servicii in afara tarii unde se vinde initial aparatul de catre

un revanzator autorizat.
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CUSTOMER SERVICE & SUPPORT

www.fellowes.com

Europe Freephone: 00800-1810-1810
Benelux: +31-(0)-13-458-0580
Deutschland: +49 (0)511 545489-0
France: +33 (0) 1 78 64 91 00

ltalia: +39-071-730041

Polska: +48 (22) 205-21-10
Espafia/Portugal: +34-91-748-05-01
United Kingdom: +44 (0) 1302 836836
Australia: 1800 33 11 77

F e”owes 1789 Norwood Avenue, ltasca, lllinois 60143 * 1-800-955-0959 °* www.fellowes.com
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