Questo manuale d'istruzione é fornito da trovaprezzi.it. Scopri tutte le offerte per Fellowes Star+ 150

? trovaprezzi.it

o cerca il tuo prodotto tra le migliori offerte di Macchine per Ufficio

Small Office Comb Binder

Star::150

Please read these instructions before use.
Do not discard: keep for future reference.

Lire ces instructions avant utilisation.
Ne pas jeter : conserver pour référence ultérieure.

Lea estas instrucciones antes de usarlo.
No las deseche: guardelas para
tenerlas como referencia.

Diese Anleitungen vor Gebrauch genau
durchlesen.

Bitte nicht entsorgen: zur spateren
Bezugnahme aufheben

Prima dell'uso, si raccomanda di leggere
questo manuale di istruzioni. Conservare il
manuale per consultarlo secondo le necessita.

Dese instructies voor gebruik lezen. Niet
weggooien, maar bewaren om
later te kunnen raadplegen.

Las dessa anvisningar innan du anvander
apparaten.
Slang inte bort, behall for framtida bruk.

Laes venligst denne vejledning for anvendelse.
Bor ikke bortskaffes. Behold for
fremtidig henvisning.

Star= 1 50

Lue ndma ohjeet ennen kayttoa.
Ala havita: sailytda myohempaa kdyttoa varten.

Vennligst les ngye igjennom denne
bruksanvisningen for bruk.
Ikke kast den: Ta vare pa den for senere referanse.

Przed uzyciem prosze zapoznac sie z ta
instrukcja.

Nie wyrzucac - zachowac jako zrédto
informacji na przysztosc¢

Mepepn Hauyanom sKcnyaTaummn obasaTenbHO
MpoYTMTE JaHHYI0 MHCTPYKLMIO.

He BbI6pacbiBaliTe faHHyto

VIHCTPYKLMIO: COXpaHnTe ee ANna
NocreayoLLero NCnob3oBaHUs.

MapakaheioBe va Slapdaoete auTég T odnyieg
TPV XPNOIUOTIOI|OETE TO TIPOIOV.

Mnv Tig amoppipeTe: KPATHOTE

TIG VIO LEANNOVTIKA avapop

Kullanmadan 6nce lttfen bu talimatlar okuyun.
Atmayin: ileride basvurmak Uzere saklayin.

Pfed pouzitim si proctéte tyto pokyny.
Nelikvidujte: uschovejte pro budouci pouziti.

Pred pouzitim si precitajte tieto pokyny.
Nezahadzujte: odlozte pre buduce pouzitie.

Kérjiik, hogy hasznalat elétt olvassa el az
utasitasokat!

Az utasitasokat ne dobja ki; tartsa meg
referenciaanyagként valé jévébeni hasznalatra.

Leia estas instrugdes antes da utilizacdo.
Néo as deite fora: conserve-as para consulta futura.

Procitajte ove upute prije upotrebe.
Nemojte baciti: sacuvajte za buducu upotrebu.

Molimo da ova uputstva procitate pre upotrebe.
Nemojte ih baciti: sacuvajte ih za ubuduce.

Mons, npoueTeTe Te3u MHCTPYKLUMN Npean
ynotpeba.
He n3xebpnaiTe: naserte 3a cnpaBku B 6bAeLle.

V& rugdm sd cititi aceste instructiuni inainte de
utilizare.
Nu aruncati: pastrati pentru o consultare ulterioara.

Pred uporabo preberite ta navodila.
Ne zavrzite: shranite za poznejso uporabo
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CAPABILITIES
Punching Capacity Binding Capacity
Paper sheets Max comb size 11/16" (18mm)
80g / 20Ib 15 sheets Max document (80g / 20lb) 150 sheets
Transparent covers Technical Data
100-200 micron / 4-8 mil 2 sheets Paper dimensions M
200+ micron / 8+ mil 2 sheets Punching slots 21
Other standard covers Slot pitch 14.28mm / 9/16"
160-270g / 40-60 Ib 3 sheets Adjustable edge guide yes
270+g/ 60+ b 2 sheets Waste tray capacity 600 sheets
Net weight 4.5kg/ 10lb
Dimensions (HxWxD) 80 x 450 x 250mm / 3.1" x 17.7" x 9.8"
IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS COMB DIAMETER & DOCUMENT SIZES
AC AUTION | Read Before Using! Comb diameter sizes
Please keep for future reference. 5
When punching; O 80y
- always ensure the machine is on a stable surface .
mm inch number of pages
- test punch scrap sheets and set the machine before punching final documents bmm WG 220
- temove staples and other metal articles prior fo punching mm 5/16" 2140
- never exceed the machines quoted performance 10mm 3/8" 41-55
12mm 1/2" 56-90
16mm 5/8" 91-120
Need Help? 18mm 11/16" 121-150

Customer Service. . .
www.fellowes.com
Let our experts help you
with @ solution.
Always call Fellowes
before confacting
your place of purchase.




1. Ensure the machine is on a 2. Check waste tray is empty and 3. Lift the lid. Ensure the comb- 4. Lift the punch handle fo its
stable surface. correctly fitted. opening lever is pushed backwards. upright position.

BEFORE YOU BIND

=

\ \:{‘)‘\\ X

1. Select the correct comb diameter 2. Insert the plastic comb into 3. Pull comb-opening lever 4. Test punch scrap sheets to check
using the comb storage fray. the mechanism. forward to open the comb. edge guide setting.

STEPS TO BIND

Front 2 Max

Cover I 5

Back (80gsm/201bs)

Cover
1. Ensure edge guide is set fo the 2. Punch sheets in small batches 3. Load punched sheets directly 4. When all punched sheets are loaded
proper document size. Punch front that do not overload the machine onto the opened comb. Starting onto the comb, push the comb lever
and back covers first. or the user. Adjust edge guide, if with the front of the document. backwards to close the comb and

necessary. remove the bound document.

CORRECTING A BOUND DOCUMENT REMOVAL OF WASTE CLIPPINGS
Additional sheets may be included or removed at any time by opening and The waste tray is located under the machine and is accessed from the right side. For
then closing the comb as previously described. best results empty the tray regularly.

STORAGE

Lower the punch handle to the horizontal position. Lower the lid. The Star+ comb binder is designed to be stored horizontally or vertically.
There are feet that enable them to stand upright.

TROUBLESHOOTING

Problem Cause Solution

Punched holes are not central Edge guide not set Adiust edge guide until hole pattem is correct

Machine will not punch Blockage Check waste tray is empty. Check for blockage fo paper enfry.

Punch holes are not parallel to edge. Debris is stuck below dies. Take sfiff cardboard and slide into the paper entry. Move the cardboard sideways
to release any stray clippings into the waste fray.

Partial holes Shests not correctly aligned to punch pattem. Adjust edge guide and test punch scrap sheets until correct

Damaged hole edges Possibly overloading the machine Punch plastic covers with paper sheets. Reduce number of shests being punched.

Waste tray leaks Waste tray is not correctly inserted or “burst feature” has activated Check waste tray is empty and “burst feature” is closed.

Fellowes warrants all parts of the binder to be free of defects in material and workmanship for 2 years from the date of Fellowes be liable for any consequential domages attributable to this product. This warranty gives you specific legal rights.

purchase by the original consumer. If any part is found to be defective during warranty period, your sale and exclusive You may have other legal rights that vary from this warranty. The duration, terms and conditions of this warranty are valid

remedy will be repair or replacement, at Fellowes’ option and expense, of the defective part. This warranty does not apply ~ worldwide, except where different limitations, restrictions or conditions may be required by local law. For more details or to

in cases of abuse, mishandling or unauthorised repair. Any implied warranty, induding that of merchantability or fitness obtain services under this warranty, please confact Fellowes or your dealer.

for parficular purpose, is hereby limited in duration to the appropriate warranty period set forth above. In no event shall



FRANCAIS
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CARACTERISTIQUES
Capacité de perforation Capacité de relivre
Nombre de fevilles de papier Taille de reliure maximum 18 mm
80¢g 15 feuilles Max document (80 g) 150 fevilles
Couvertures transparentes Caractéristiques techniques
100-200 microns / 4-8 ml 2 feuilles Dimensions papier M
200+ microns / 8+ ml 2 feuilles Fentes de perforation 21
Avutres couvertures standard Ecartement de fentes 14,28 mm
160-270 ¢ 3 fevilles Butée de taquage réglable oui
270+ g 2 fevilles Capacité du bac o déchets 600 fevilles
Poids net 45kg
Dimensions (HxLxP) 80 x 450 x 250 mm

CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES
A\ ATTENTION

Veuillez conserver ce manuel pour référence ultérieure.

A lire avant utilisation !

Avant de procéder @ la perforation ;
- toujours vérifier que la machine est installée sur une surface stable

- procéder @ un test de perforation sur des feuilles de brouillon et régler la
machine avant de perforer le document final

- refirer les agrafes et autres attaches métalliques avant de procéder d la
perforation

- ne jomais tenter de dépasser lo capacité spécifiée de la machine

Besoin d’aide ?

Service d la dlientéle. . .
www.fellowes.com
Laissez nos experts vous aider
@ frouver votre solufion.
Veillez a nous appeler
systématiquement avant
de contacter votre point de vente.

DIAMETRE DES ANNEAUX ET DIMENSIONS DE DOCUMENTS

Diamétre des anneaux

20l
S 80y
mm pouce quantité de pages
6 1/4 2-20
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
18 11/16 121-150




MONTAGE

1. Vérifier que la machine est 2. Vérifier que le bac & déchets est
installée sur une surface stable. vide et correctement mis en place.

AVANT DE RELIER

REES
J \\J) \\

1. Sélectionner le diamétre de 2. Insérer les anneaux en
reliure correct dans le bac de plastique dans le mécanisme.
stockage des anneaux en plastique.

ETAPES DE LA RELIURE

Couverture 2 Max
avant I 5
80
Couverture (60 geml
arriére
1. Assurez-vous que le guide de 2. Perforez les fevilles en petits

bordure soit configuré conformément @ lots qui ne surchargent pas
la taille du document. Perforez d'abord  I'appareil ou I'utilisateur. Ajustez
les couvertures avant et arriére. le guide de bordure si nécessaire.

CORRIGER UN DOCUMENT RELIE

II'est possible d'ajouter des feuilles ou d'en retirer a tout instant en
ouvrant les anneaux en plastique puis en les refermant comme décrit
précédemment.

STOCKAGE

3. Lever le couvercle. Vérifier que le 4. Relever la poignée de
levier d'ouverture des anneaux en perforation d la verticale.
plastique est poussé vers I'arrire.

,
—

3. Tirez le levier d'ouverture des 4. Procéder a un fest de perforation
anneaux en plastique vers |'avant de feuilles de brouillon pour vérifier
pour les ouvrir. le réglage de la butée de taquage.

3. Charger directement les feuilles 4. Une fois que toutes les feuilles
perforées sur les anneaux en perforées ont été installées sur les
plastique ouverts. Commencer par anneaux en plastique, pousser le levier de
la couverture avant du document. perforation vers I'arriére pour fermer les

anneau, puis retirer le document relié.

ELIMINATION DES DECHETS

Le bac & déchets se trouve sous la machine, on y accéde par le cdté droit. Pour de
meilleurs résultats, vider régulierement le bac.

Abaisser la poignée de perforation & I'horizontale. Abaisser le couverdle. La relieuse 6 anneaux Star+ est concue pour le rangement a I'horizontale ou d la verticale.

Elle peut étre rangée d la verticale gréice aux pieds  cet effet.

DEPANNAGE

Probléme Cause Solution

Les trous de perforation ne sont pas centrés La butée de taquage est mal réglée Régler la butée de taquage jusqu’a obtention des trous de perforation corrects

La machine ne perfore pas Bourrage Vérifier que le bac a déchets @ été vidé. Verfier I'absence de bourrage dans la
fente d'insertion.

Perforation de trous non paralléles au bord Des confeffis sont coincés sous les poincons. Prendre une feuille carfonnée ef la glisser dans la fente dinsertion. Glisser lo feuille

du document. de gauche a droife pour faire tomber les confettis dans le bac a déchefs.

Trous de perforation partiels Les fevlles ne sont pas comectement alignées. Régler lo butée de taquage et procéder  la perforation de feuiles de brouillon jusqu’a
ce que le réglage soif correct

Trous de perforation pas parfuits Surchargement possible de la machine Perforer des couvertures en plastique avec des feuiles de papier. Réduire le nombre
de fevilles perforées.

Le bac & déchets perd des confettis Le bac & déchefs n’est correctement inséré ou le dispositif de Vérifier que le bac a déchets @ été vidé et que le disposifif de « rofale » est fermé.

«rafale » est activé

GARANTIE

Fellowes garantit toutes les piéces de lo machine contre tout vice de fabrication et de matériau pendant une période de 2 ans a compter de
la date d'achat par le consommateur. Si une piéce s'avére défectueuse pendant la période de garantie, votre seul et unique recours sera la
réparation ou le remplacement de la piece défectueuse selon les modalités et aux frais de Fellowes. Cette garanie ne s'applique pos en cas

d'abus, de mouvaise manipulation ou de réparation non autorisée. Toute garantie implicite, y compris celle de commercialisation ou d‘adaptation
@ un usage parficulier, est par la présente limitée en durée a la période de garantie appropriée définie ci-dessus. Fellowes ne pourra en qucun cas

étre tenue responsable de dommages indirects ou accessoires imputables @ ce produit. Cette garantie vous donne des draits spécifiques. Vous

pouvez avair d'autres droits légaux qui peuvent varier. La durée, les conditions générales et les conditions de cette garantie sont valables dans

le monde entier, excepté en cas de prescription, de restrictions ou de condifions exigibles par les lois locales. Pour obtenir des renseignements

détaillés ou un service dans le cadre de cette garantie, rendez-vous @ la représentation Fellowes, ou votre commercant local. 5
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de medicion de documentos
CARACTERISTICAS GENERALES
Capacidad de perforacion Capacidad de encuadernacion
Hojas de papel Tamaiio mdximo de canutillo 18 mm
80¢g 10 hojas Peso mdximo de documento (80 g) 150 hojas
Portadas transparentes Especificaciones técnicas
100-200 micras / 4-8 mil 2 hojas Dimensiones del papel M
200+ micras / 8+ mil 2 hojas Ranuras de perforacion 21
Otras portadas estandar Inclinacion de ranura 14,28 mm
160-270 ¢ 3 hojas Guia lateral adjustable si
270+ g 2 hojas Capacidad de la bandeja de residuos 600 hojas
Peso neto 45kg
Dimensiones (AxAxP) 80 x 450 x 250 mm

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD IMPORTANTES ~ DIAMETRO DE CANUTILLO Y TAMANOS DE DOCUMENTO
A\ PRECAUCION iLea todas las instrucciones  Didmetros de los canufillos

antes del uso! -~
Conserve este manual para futuras consultas. v
Al perforar; !
- asegirese siempre de que lo mdquina se encuentra sobre una superficie estable ) ..
o mm pulgadas numero de pdginas
- perfore algunas hojas de prueba y configure lo mdquina antes de perforar los 6 /4 290
documentos finales ' 3 516 2740
- refire las grapas y cualquier otro material metdlico de las hojas antes de perforar 10 38 1155
- nunca exceda la capacidad nominal de la mdquina 19 12 56-90
] 16 5/8 91120
&Necesita 18 11/16 121150

ayuda?

Servicio al cliente. ..
www.fellowes.com
Deje que nuestros expertos le
ayuden y le den una solucion.
Lidmenos siempre antes de ponerse
en contacto con su distribuidor.




INSTALACION

1. Asegurese que lo mdquina 2. Compruebe que la bandeja de
se encuentra sobre una residuos esté vacia y colocada
superficie estable. correctamente.

ANTES DE ENCUADERNAR

1. Seleccione el didmetro del canutillo 2. Inserte el canutillo de pldstico
correcto utilizando la bandeja de en el mecanismo.
almacenamiento de canutillos.

PROCESO DE ENCUADERNACION

2 -
Portada Max.
Contra- (80 gsm)
portada

1. Asegurese de que la guia de borde 2. Perfore las hojas en partidas

esté establecida para el tamaio de pequefias para no sobrecargar la
documento adecuado. Perfore en primer  mdquina i exceder el esfuerzo
lugar la portada y contraportada del del usuario. Ajuste la guia de
documento. borde si fuera necesario.

COMO CORREGIR LA ENCUADERNACION DE UN DOCUMENTO

Es posible incluir o extraer hojas en cualquier momento abriendo y
cerrando el canutillo de la forma descrita anteriormente.

ALMACENAMIENTO

3. Levante la tapa. Asegurese de que 4. Levante el asa de perforacion
la palanca de apertura de canufillo estd  hasta colocarla en posicion vertical.
presionada hacia atrds.

Vs

3. Tire de la palanca de apertura 4. Perfore algunas hojas de prueba

de canutillo hacia delante para para comprobar la posicion de la
abrir el canutillo. guia lateral.

3. Coloque las hojas perforadas 4. Una vez cargadas en el canutillo

directamente en el canutillo abierto. todas las hojas perforadas, presione

Comience por la parte fronal la palanca de canutillo hacia atrds

del documento. para cerrarlo y extraiga el documento
encuadernado.

COMO RETIRAR LOS RESTOS DE PAPEL

La bandeja de residuos se encuentra en la parte inferior de la mdquina, y puede
accederse a ella desde el lado derecho. Para obtener los mejores resultados, vacie la
bandeja periédicamente.

Baje el asa de perforacion hasta colocarla en posicion horizontal. Baje la tapa. La encuadernadora de canutillos Star+ estd disefiada para quardarse en posicion

horizontal o vertical. Unos pies permiten colocarla en posicion vertical.

RESOLUCION DE PROBLEMAS

Problema Causa Solucion

Los arificios perforados no estdn centrados La guia lateral no s ha fijado Ajuste la guia lateral hasta que el patrdn de orificios sea correcto

Lo mdguina no perfora Blogueo Compruebe que la bandeja de residuos esté vacia. Compruebe que la entrada de papel no esté
bloqueada.

Los agujeros perforados no son paralelos ol Se acumula suciedad bajo los taladros. Utilice un trozo de cartulina para pasarlo a través de la entrada de papel. Mueva la cartuling hacia los

lateral. lados para extraer los restos de papel ¢ infroducirlos en la bandeja de residuos.

Orificios parciales Las hojas no estdn alineadas correctamente con el patrdn de perforacidn. Ajuste la guia lateral y perfore algunas hojas de prueba hasta corregr lo orientacidn

Agujeros en malas condiciones Posible sobrecarga de la mdquing Perfore las cubiertas de pldstico con hojs de papel. Reduzca el nimero de hojas perforadas.

Lo bandeja de residuos deja salir resfos de papel Lo bandeja no estd insertada correctamente o se ha activado o ‘funcidn rdfaga’  Compruebe que la bandejo de residuos esté vacia y que la ‘funcidn rdfaga’ esté desactivada.

GARANTIA

Fellowes garantiza que todas lus piezas de la encuadernadora estardn libres de defectos de material y mano de obra durante 2 aiios tras o
fecha de compra por parfe del primer consumidor. Si se encuentra algdn defecto en cualquiera de lus piezas durante el periodo de garantia, la
Gnica y exclusiva solucion serd la reparacion o el cambio de la pieza defectuosa, a criterio y cuenta de Fellowes. Esta garantia queda invalidoda
en casos de abuso, manipulacion indebida o reparacién no autorizada. Cualquier garantia implicita, incluida la de comerciabilidad o aptitud para
un objetivo parficular, queda limitada por la presente en su duracién al periodo apropiado de garantia establecido anteriormente. Fellowes no

serd en ningdn caso responsable de ningdn dafio consecuencial que pueda atribuirse a este producto. Esta garantia le confiere derechos legales

especificos. Usted puede tener ofros derechos legales diferentes. La duracidn, los términos y las condiciones de esta garantia son vdlidos en todo

¢l mundo, excepto en los lugares donde la legislacién local exija limitaciones, restricciones o condiciones diferentes. Para mds defalles o para

recibir servicio bajo esta garantia, por favor, pangase en contacto con nosotros o con su distribuidor. 7
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Kammablage und Dokumentenmaf}
LEISTUNGSMERKMALE
Stanzleistung Bindeleistung
Papierblitter Max. KammgroBe 18 mm
80¢g 15 Blditter Max. Dokument (80 g) 150 Bltter
Transparentdeckbliitter Technische Daten
100-200 Mikron / 4-8 mil 2 Bldtter Papiermafle M
200+ Mikron / 8+ mil 2 Bliitter Stanzschlitze 21
Andere Standarddeckbliitter Schlitz-Pitch 14,28 mm
160-270 ¢ 3 Blitter Verstellbare Seitenfiihrung ja
270+ g 2 Bliitter Abfallfach-Fassungsvermdgen 600 Blitter
Nettogewicht 45kg
Abmessungen (HxLxT) 80 x 450 x 250 mm

KAMMDURCHMESSER UND DOKUMENTGROSSEN

Kammdurchmessergrofien

WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE
A\ VORSICHT Alle Hinweise vor dem

Gebrauch des Geriits lesen! —
Lur spiiteren Bezugnahme bitte aufheben. ¥
Beim Stanzen: o 80y
- Immer darauf achten, dass das Gerdit auf einer stabilen Unterlage steht - Zoll Zahl der Seiten
- Restblitter teststanzen und das Gerdit vor dem Stanzen der endgalfigen
Dokumente einstellen 6 /4 L0
fil d andere Metalleile vor d if i L 24
- Heftklommern und andere Metallteile vor dem Stanzen entfernen 10 3/8 41-55
- Nie die angegebene Gerdteleistung dberschreiten 19 12 56-90
cone 16 5/8 91-120
Benotigen
TR 18 11/16 121-150
Sie Hilfe?

Kundendienst. ..
www.fellowes.com
Lassen Sie unsere Experfen
eine Losung finden.
Rufen Sie immer zuerst Fellowes an, bevor Sie
den Héndler kontaktieren, bei dem Sie das Geriit
gekauft haben.




EINRICHTUNG

2. Priifen, ob das Abfallfach leer
ist und richtig sitzt.

1. Immer darauf achten, dass
das Geriit auf eine stabilen
Unterlage steht.

VOR DEM BINDEN

1. Den richtigen Kammdurchmesser 2. Den Plastikkamm in den

mithilfe des Kammablagefachs Mechanismus einsetzen.

bestimmen.

BINDEN - SCHRITTWEISE ANLEITUNG
Vorderes 2 Max.
Deckblatt I 5
Hinteres (80 gam
Deckblatt

2. Die Bliitter in kleinen Stapeln
stanzen, damit Geriit und Benutzer
nicht Gberlastet werden. Stellen
Sie die Seitenfiihrung ein, falls
erforderlich.

1. Stellen Sie sicher, dass die
Seitenfiihrung auf die richtige
DokumentengroBe eingestellt ist.
Zuerst das vordere und hintere
Deckblatt stanzen.

KORRIGIEREN EINES GEBUNDENEN DOKUMENTS

Lusiitzliche Seiten konnen jederzeit eingefiigt und es konnen auch Seiten
entnommen werden, indem der Kamm wie bereits beschriehen gedffnet
oder geschlossen wird.

LAGERUNG

3. Den Deckel offnen. Sicherstellen,
dass der Kemméffnungshebel nach
hinten gedriickt wurde.

4. Ein paar Restbldtter
teststanzen, um die Einstellung der
Seitenfiihrung zu priifen.

3. Zum Offnen des Kamms
den Kamméffnungshebel nach
vorne ziehen.

4. Wenn alle gestanzten Blétter auf
dem Kamm liegen, den Kammhebel
nach hinten driicken, um den
Kamm zu schlieBen. Das gebundene
Dokument entnehmen.

ENTFERNEN DER PAPIERABFALLE

Das Abfallfach befindet sich unter dem Gerdt und bietet Zugang von der rechten
Seite. Am besten ist es, das Fach regelmifig zu leeren.

3. Die gestanzten Blatter direkt auf
den offenen Kamm legen. Mit der
Vorderseite des Dokuments beginnen.

Den Stanzgriff waagerecht stellen. Den Deckel schlieBen. Der Star+ Kammbinder ist so konzipiert, dass er horizontal oder vertikal aufgestellt

werden kann. Mithilfe der FisBe kann er in einer aufrechten Position stehen.

FEHLERDIAGNOSE UND -BEHEBUNG

Problem Ursache

Losung

Gesfanzte Lacher sind nicht mitfig Seitenfilhrung ist nicht eingestellt

Die Seitenfuhrung so einstellen, dass das Lochmuster sfimmt

Geriit stanzt nicht Blockierung

Priifen, ob das Abfallfach leer ist. Den Papiereinzug auf Blockierungen Gberpriifen.

Gestanzte Lacher verlaufen nicht parallel
zum Rand.

Unter den Stanzstempeln steckt Schmutz.

Einen steifen Karfon in den Papiereinzug stecken. Den Karton seitlich hin und her schieben,
um etwaige Papierreste in das Abfullfach zu schieben.

Locher werden nur teilweise gestanzt

Bldtter sind nicht richtig mit dem Stanzmuster ausgerichtet.

Die Seitenfiihrung einstellen und Restblitter teststanzen, bis die Einstellung stimmt

Beschadigte Stanzrinder Magliche Uberladung des Gerits

Plastikdeckbldtter zusammen mit Papierbltter stanzen. Die Anzahl der Blitter pro
Stanzvorgang verringer.

Papierreste frefen aus dem Abfallfach aus
wurde okfiviert

GARANTIE

Fellowes garantiert, dass alle Teile des Bindegerdts i einen Zeitroum von 2 Jahren ab Kaufdatum durch den Erstkdufer frei von Material- und
Verarbeitungsfehlern sind. Solle sich ein Teil wdhrend der Garantiezeit s defekt erweisen, haben Sie im Ermessen und auf Kosten von Fellowes
einzig und allein Anspruch auf Reparatur oder Ersatz des defekten Teils. Diese Garantie schlieBt Missbrauch, unsachgemiiBe Handhabung

und unbefugte Reparaturen aus. Alle sfillschweigenden Garantien, einschlieBlich die der Marktgdingigkeit oder Eignung fiir einen bestimmten
Tweck, werden hiermit auf die Daver der vorstehend angefihren Garantiezeit beschrinkt. Auf keinen Fall haftet Fellowes fir eventuell im

Abfallfach ist nicht richtig eingesetzt oder die , Berstfunkfion”

Priifen, ob das Abfallfach leer ist und die , Berstfunktion” geschlossen ist.

Zusammenhang mit diesem Produkt auffretende Folgeschiiden. Diese Garantie gewdhrt Ihnen bestimmte Rechte. Es knnen lhnen noch weitere
bzw. andere Rechte zustehen, die sich von dieser Garantie unterscheiden. Dauer, Bedingungen und Konditionen dieser Garantie gelfen weltweit,
auBer wenn lokale Gessfze andere Begrenzungen, Einschriinkungen oder Konditionen vorschreiben. Um weitere Einzelheiten zu erfahren oder
Serviceleistungen im Rahmen dieser Garantie in Anspruch zu nehmen, wenden Sie sich bitte an Fellowes oder Ihren Handler.



ITALIANO

Leva di perforatura

=

Supporto documento
(coperchio)

[RelllovES. ) £
Ingresso carta -

Guida del bordo

regolabile
Cassetto per i residui di carta
Finestra
Cassetto per i residui di carta
Cassetto per dorsi
levadi — plastici con fori
apertura di misurazione

dorso plustico documento

\ Manico
\
Cassetto per dorsi plastici con fori di
misurazione documento
CARATTERISTICHE
Capacita di perforatura Capacita di rilegatura
Fogli di carta Diametro max dorso plastico 18 mm
80¢g 15 fogli N. max fogli documento (80 g) 150 fogli
Copertine trasparenti Dati tecnici
100-200 micron / 4-8 mil 2 fogli Formato carta A
200 micron e pit / 8 mil e piv 2 fogli Fessure di perforatura 21
Altre copertine standard Passo fessure 14,28 mm
160-270 ¢ 3 fogli Guida del bordo regolabile si
270 g e pib 2 fogli Copacitd del cassetto per i residui di carta 600 fogli
Peso netto 45kg
Dimensioni (AxLxP) 80 x 450 x 250 mm

IMPORTANTI ISTRUZIONI SULLA SICUREZZA DIAMETRO DEL DORSO PLASTICO E DIMENSIONI DEI DOCUMENTI
A ATTENZIONE Leggere prima delluso! Diametro e dimensioni

. . . . 20"]
Conservare queste isfruzioni per consulfarle quando necessario. y
Precauzioni per la perforatura; &
- verificare sempre che la macchina sia su una superficie stabile . . N
mm pollici numero di pagine
- eseguire delle prove su fogli di scarto & impostare la macchina prima di 6 /4 2.0
procedere alla perforatura dei documenti 3 5716 7140
- rimuovere le graffette e altri oggetti metallici prima di eseguire la perforatura 10 38 2155
- non eccedere mai lo capacitd dello macchina 12 1/2 56-90
. L. 16 5/8 91120
Per richiedere as > T 191150

sistenza

Servizio clienti. ...
www.fellowes.com
| nostri tecnici sono a vostra
disposizione per offrirvi la
soluzione migliore.
Contattate sempre Fellowes prima di rivolgervi al
rivendifore.




IMPOSTAZIONE

1. Verificare che la macchina sia su 2. Verificare che il cassetto per 3. Sollevare il coperchio. Verificare 4. Sollevare la leva di perforatura

una superficie stabile. i residui di carta sia vuoto e che la leva di apertura del dorso in posizione verticale.
inserito correttamente. plastico sia spinta verso il refro.

PRIMA DELLA RILEGATURA

REES
J \\J) \\

Vs

1. Selezionare il dorso plastico di 2. Inserire il dorso plastico 3. Tirare I'apposita leva per aprire 4. Eseguire delle prove su fogli di
diametro adatto mediante i fori nel meccanismo. il dorso plastico. scarto per controllare I'impostazione
nel cassetto. della guida del bordo.

FASI DI RILEGATURA

2

Copertina Max

Retro di g

copertina
1. Accertarsi che la guida del bordo sia 2. Perforare i fogli a piccoli gruppi, 3. Inserire i fogli perforati 4. Una volta inseriti tutti i fogli perforati
impostata sulla dimensione corretta per non sovraccaricare la macchina direttamente sul dorso plastico sul dorso plastico, spingere verso la parte
del documento. Eseguire prima la e maneggiarli agevolmente. Se aperto, iniziando dalla parte posteriore la leva di apertura dorso per
perforatura della coperfina e del retro ~ necessario, regolare la guida del anteriore del documento. chiudere quest'ultimo e rimuovere il
di copertina. bordo. documento rilegato.
MODIFICA DI UN DOCUMENTO GIA RILEGATO RIMOZIONE DEI RESIDUI DI CARTA
Si possono aggiungere o rimuovere fogli aprendo e poi chiudendo il dorso Il cassetto per i residui di carta & situato sotto la macchina ed & accessibile dal lato
plastico come descritto in precedenza. destro. Per ottenere risultati ottimali, svuotarlo regolarmente.

RIPOSIZIONE

Abbassare la leva di perforatura nella posizione orizzontale. Abbassare il coperchio. La rilegatrice ad anelli Star+ puo essere riposta in orizzontale o in verticale. |
piedini di cui & dotata le permettono di rimanere diritta.

RISOLUZIONE GUASTI

Problema Causa Soluzione

Fori non centrafi Guida del bordo non impostata Regolare la guida del bordo finché la sequenza di fori non & corretta

Lo macchina non esegue la perforatura Ostruzione Verificare che il cassetto per i residui di carta sia vuoto. Controllore se ¢'& un‘ostruzione
all'ingresso della carta.

Fori non paralleli al bordo. Materiale di scarto incastrato sotto i punzoni. Inserire nell‘apertura per la carta un pezzo di cartone rigido e muoverlo lateralmente per
far cadere eventuali residui di carta nel cassetto.

Fori parzidli Fogli disallineati rispetto ai punzoni. Regolare la guida del bordo ed eseguire delle prove su fogli di scarto fino a eliminare
il problema.

Bordi dei fori danneggiati Possibile sovraccarico della macching Perforare le copertine di plastica con i fogli di carta. Ridurre il numero di fogli su cui si
esegue la perforatura.

Fuoriuscita dei residui di carta dal cassetto Cassetto dei residui di carta non inserito correttamente o funzione di Verificare che il cassetto per i residui di carta sia vuoto e che la funzione di espulsione

espulsione rapida attivat rapida non sia attivata.

GARANZIA

Fellowes garantisce che tutti i componenti della rilegatrice saranno esenti da difetti di materiali e fabbricazione per 2 anni a decorrere dalla data  responsabile di danni consequenziali o incidentali attribuibili o questo prodotto. La presente garanzia concede dirtti legali specifici. L'acquirente
d'acquisto da parfe dell'utente originale. Nel caso in cui si riscontrino dei difetfi durante il periodo di garanzia, il rimedio esclusivo a disposizione  potrebbe godere di altri diitfi legali diversi da quell di cui alla presente garanzia. La durata, i fermin e le condizioni della presente garanzia
del cliente sard la riparazione o la sostituzione del prodotto difettoso, a carico di Fellowes e a sua discrezione. La garanzia non copre danni sono validi in tutto il mondo, o eccezione dei luoghi in cui le norme di legge prevedano limitazioni, restrizioni o condizioni diverse. Per ulferiori
derivanti da uso improprio, manufenzione errata o riparazioni non autorizzate. Eventuali garanzie implicite, comprese quelle di commerciabilita ~ informazioni o per richiedere assistenza in garanzio, rivolgersi direttamente a Fellowes o al rivenditore.

o idoneifd per uno scopo specifico, sono soggette ai limiti di durata stabiliti nella goranzia sopra indicata. In nessun caso Fellowes sord rifenuta
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NEDERLANDS

Ponshendel

=

Documentsteun

(deksel)

[Relljlev@Se

Papierinvoer
Regelbare
randgeleiding ‘
L ,ﬂ\ N Venster
0)/\ = L LI R
N\

Kamopslag en
Kamhendel — documentmaat
Kamopslag en documentmaat
MOGELIJKHEDEN
Ponscapaciteit Inbindcapaciteit
Papiervellen Max. kamgrootte 18 mm
80¢g 15 vel Max. document (80 g) 150 vel
Transparante dekbladen Technische gegevens
100-200 micron / 4-8 mil 2 vel Papierafmetingen A
200+ micron / 8+ mil 2 vel Ponsgaten 21
Andere standaard dekbladen Perforafieafstand 14,28 mm
160-270 ¢ 3 vel Regelbare randgeleiding ja
270+ g 2 vel Afvalbakcapaciteit 600 vel
Nettogewicht 45kg
Afmetingen (h x | x d) 80 x 450 x 250 mm
BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES KAMDIAMETER & DOCUMENTAFMETINGEN
A\ VOORZICHTIG | Lezen véér gebruik! Kamdiometers
Bewaar voor later gebruik. 2
Tiidens het ponsen; !
- zorg altijd dat de machine op een stabiel oppervlak staat - duimm aantal vellen
- tgst'pons'gfvalvellen en stel de machine in vadr het ponsen van 6 /4 220
viteindelijke documenten 3 516 2740
- verwijder nietjes en andere metalen voorwerpen vGdr het ponsen 10 38 055
- overschrijd nooit de opgegeven capaciteit van de machine 19 12 56-90
16 5/8 91-120
Hulp nodig? 18 11/16 121150

Klantendienst. . .
www.fellowes.com
Laat onze deskundigen u helpen
met een oplossing.
Neem altiid eerst contact op met Fellowes alvorens|
contact op te
nemen met de winkel waar u het
product hebt gekocht.




OPSTELLING

2. Controleer of de afvalbak leeg
en correct gemonteerd is.

1. Zorg dat de machine op een
stabiel oppervlak staat.

VOOR HET INBINDEN

1. Selecteer de correcte 2. Steek de plastic kam in

kamdiameter met behulp van het mechanisme.
de kamopslagbak.
INBINDSTAPPEN
Voorste 2 Max.
blad I 5
Achterste (80 gom
blad

2. Pons vellen in kleine
hoeveelheden die de machine of
de gebruiker niet overhelasten.
Stel de randgeleider zo nodig bij.

1. Zorg ervoor dat de randgeleider op
de juiste documentgrootte is ingesteld.
Ponst eerst dekbladen voor en achter.

CORRIGEREN VAN EEN INGEBONDEN DOCUMENT

Exira vellen kunnen op ieder ogenblik toegevoegd of verwijderd worden
door de kam te openen en weer te sluiten zoals eerder beschreven.

OPSLAG

4. Hef de ponshendel omhoog
totdat deze rechtop staat.

3. Til het deksel op. Zorg dat de
kamhendel naar achter geduwd is.

7

3. Trek de kamhendel naar voren

en open de kam. van de randgeleiding te festen.

X\ )
Wi

4. Wanneer alle geponste vellen
op de kam liggen, duwt u de
kamhendel naar achter om de
kam te sluiten en verwijdert u het
ingebonden document.

3. Plaats geponste vellen direct op
de geopende kam. Begin met de
voorzijde van het document.

AFVAL VERWILJDEREN

De afvalbak bevindt zich onder de machine en kan bereikt worden vanaf de
rechterzijde. Voor de beste resultaten dient u de bak regelmatig leeg te maken.

Laat de ponshendel zakken tot de horizontale stand. Doe het deksel naar beneden. De Star+ kaminbindmachine is ontworpen om horizontaal of verficaal fe

worden opgeborgen en heeft poofjes om hem rechtop te zetten.

PROBLEMEN OPLOSSEN

Probleem Oorzaak

Oplossing

Ponsgaten zijn niet in het midden Randgeleiding niet ingesteld

Stel randgeleiding i totdat gatenpatroon correct is

Machine ponst niet Verstopping

Controleer of afvalbak leeg is. Controleer op verstopping bij de papierinvoer.

Ponsgaten niet evenwijdig met rand. Mval zit vast onder de matrijzen.

Neem een stuk stiif karton en schuif dit in de papierinvoer. Beweeg het karton
Ziidelings om alle resten in de afvalbak e gooien.

Gedesltelijke gaten Vellen niet correct uitgeliind met ponspatroon.

Regel de randgeleiding bij en test afvalvellen tot de afstelling correct is

Beschadigde ponsranden Mogelike overbelasting van de machine

Pons plastic dekbladen met papiervellen. Verminder het aantal te ponsen vellen.

Mvalbok lekt
GARANTIE

Fellowes garandeert dat alle onderdelen van de inbindmachine zonder gebreken zijn befreffende materiaal en afwerking gedurende 2 jaar
vanaf de datum van aankoop door de originele gebruiker. Als van enig onderdeel tijdens de garantieperiode wordt vastgesteld dat dit defect is,
is uw enige en exclusieve optie de reparatie of vervanging van het defecte onderdesl, dit naar goeddunken en op kosten van Fellowes. Deze
garantie is niet van toepassing indien er sprake is van misbruik, verkeerd gebruik of niet goedgekeurde reparatie. Alle impliciete garanties,
waaronder garanties met betrekking fot verkoopbaarheid of geschikiheid voor een bepacld doel, worden hierbij beperkt in duur tot de hierboven

Afvalbak is niet correct gemonteerd of ‘barstfunctie” is geactiveerd

Controleer of afvalbak leeg is en de ‘barstfunctie” gesloten is.

I ieperiode. In geen geval is Fellowes aansprakelijk voor enige incidentele of gevolgschade toe te schrijven aan dit
product. Deze garantie verleent u specifieke wettelijke rechten. U hebt misschien nog andere wettelijke rechten die van deze garantie afwijken.
De duur, bepalingen en voorwaarden van deze garantie zijn wereldwiid geldig, behalve waar andere beperkingen, restricties of voorwaarden
door de plaatselijke wetgeving vereist zouden zijn. Neem voor verdere defails of om service te kunnen krijgen onder deze garantie confact met
ons of met uw winkelier op.

4. Test ponsafvalvellen om de instelling

13
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SVENSKA

| Stanshandtag
—
Dokumentstod
(lock)
F@Hﬂ@w@ga
. Inmatning
Justerbar
sidoguide l‘;
L \\' Avfallsbricka
I RN Fénster
A | \ .
I\‘i\}-i\“i:‘?]?—ﬁg}'l"“%\“‘ NI N\ Avfallshricka
AR (I}yngiirvuring och
okumentmitt
/
Ryggdppningsspak
Biirhandtag
\
Ryggforvaring och dokumentmiitt
EGENSKAPER
Stanskapacitet Bindningskapacitet
Ark Max ryggstorlek 18 mm
80¢g 15 ark Max dokument (80 g.) 150 ark
Transparenta tiickblad Tekniska Data
100 - 200 mikron 2 ark Pappersdimensioner M
200+ micron 2ark Stansslitsar 21
Andra standardtiickblad Stanslutning 14,28 mm
160-270¢ 3ark Justerbar sidoguide ja
270+ g 2ark Avfallsbricka — kapacitet 600 ark
Nettovikt 45kg
Dimensioner (HxLxD) 80 x 450 x 250 mm

VIKTIGA SAKERHETSANVISNINGAR
A\ VAR FORSIKTIG

Forvaras for framtida bruk.

Liis fore anvindning!

Vid stansning;
- se allfid fill att maskinen befinner sig pd ett stabilt underlag

- testa med stansrester och sféll in maskinen innan du stansar de
fardiga dokumenten

- fa bort hiftklamrar och andra metallféremdl fran arken innan de stansas
- anvind aldrig maskinen utdver dess kapacitet

Behdver du hjilp?

Kundservice. ...
www.fellowes.com
Lt véira experter hiilpa
dig med en lgsning.
Ring alltid Fellowes forst
innan du kontaktar inkdpsstillet.

PLASTRYGGSSTORLEK | DIAMETER SAMT DOKUMENTSTORLEKAR

Plastryggsdiametrar
20b
S 80y
mm tum ant. sidor
6 1/4 2-20
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
18 11/16 121-150




INSTALLNINGAR

2. Kontrollera att avfallshrickan
iir tom och riitt monterad.

1. Se fill att maskinen befinner sig
pd ett stabilt underlag.

FORE BINDNING

1. Vilj riitt ryggdiameter med hiiilp 2. St i plastryggen.

av ryggbrickan.

BINDNING STEG FOR STEG

Framsidans 2 Max
iickblad I 5
80
Baksidans (0 gm)
tiickblad

1. Se fill att kantskenan har stillts
in fill riitt dokumentstorlek. Stansa
frimre och hakre tiickbladen forst.

2. Stansa arken i omgangar med fd
ark i varje for att inte dverbelasta
maskinen eller anvéndaren. Justera
kantskenan vid behov.

KORRIGERA ETT BUNDET DOKUMENT

Yiterligare ark kan ldggas il eller plockas bort genom att Gppna och
stiinga plastryggen enligt ovan.

FORVARING

4. Lyft stanshandtaget fill
uppriitt ldge.

3. Lyft locket. Se fill att Gppningsspak
for plastrygg skjuts tillbaka.

4. Testa med stansrester for att
kontrollera marginalliiget.

3. Dra i oppningsspak for att
oppna plostryggen.

X\ )
Wi

3. Ladda de stansade arken direkt
in i den dppna plasiryggen. Borja
framifrdn i dokumentet.

trycker man plostryggsspaken bakat
for att stiinga ryggen. Ta ut det
firdiga dokumentet.

TA BORT PAPPERSRESTER

Avfallsbrickan sitter under maskinen och kan nés frén héger sid. Tom brickan
regelbundet for biista resultat.

Stink forst ner stanshandtaget till horisontellt lige. Stéing locket. Star+ plasiryggshindare @r konstruerad for att forvaras horisontellt eller vertikalt. De har fotter

som gor att de kan st upprit.

FELSOKNING

Problem Orsak

Lasning

Stansade hdl dr inte centrerade Sidoguiden dr e instlld

Justera marginalen tils dess att hdlen r rdtt

Maskinen stansar inte Blockering

Kontrollera att avfallsbrickan r tom. Kontrollera att pappersdppningen inte
ir blockerad.

Stanshdlen dr inte parallella med kanfen. Skrdp har fasat under stansknivama.

Taen it styv kartong och for in i pappersGppningen. For karfongbiten dt sidoma for
att lossa pappersresterna och fd dem att hamna i avfallsbrickan.

Ofullstindiga hal Arken ligger inte rtt i forhdllande til stansmanstret.

Justera marginalldget och testa med stansrester tils det stimmer

Skadade hdlkanter Maskinen dr eventuellt dverbelastad

Stansa plastomslag med pappersark. Minska antalet ark i varje stansad safs.

Avtallsbrickan licker Avtallsbrickan dr ej korrekt insatt eller s har funktionen

“Gverfull” akfiverats

GARANTI

Fellowes garanterar i 2 dr frdn inkpsdatumet att bindarens alla delar r utan defekter vad avser material och utférande. Garantin rikfar sig fill
den ursprungliga konsumenten. Om ndgon del dr defekt under garantiperioden kommer den enda och ufeslutande ersdttningen att bli reparation
eller en ersdtiingsprodukt enligt Fellowes val och kostnad motsvarande den defekta delen. Denna garanti giller infe i vid missbruk, misskatsel
eller ofilliten reparation. Alla underforstadda ansvarsfarbindelser, innefattande salibarhet eller limplighet for ngot speciellt Gndam, begrdnsas
hiirmed genom den fillampliga garantiperioden som anges ovan. Under inga omstiindighefer kan Fellowes hdllas ansvarigt for faljdskador

Kontrollera att avfallsbrickan r tom och att funkfionen “Gverfull” dr stingd.

eller mellanliggande skador som kan fillskrivas denna produkt. Denna goranti ger dig specifika, juridiska réttighefer. Du kan ha andra juridiska
ritfighefer som skilier sig frin denna garanti. Termer och villkor samt varakfigheten for denna garanti ller dverallt utom dr lagstiftningen
foreskriver andra begrinsningar eller villkor. For mer defalierad information eller for att erhlla service under denna garanti, var god kontakta
oss eller din aterforsdljore.

4. Niir alla stansade ark finns i ryggen

15
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DANSK

Stansehdndtag

Dokumentstatte
(daeksel)

[Relljlev@Se

Papir indfarsel
Justerbart (
kantstyr L }
‘ // - \\’

Rude

\‘:‘\—\ "\ ’\ \ ‘
r ﬂi\‘ﬁﬂ%i\\iﬁg\ﬁ%\rlgﬁg‘ﬁ\ TRRANN Affaldshakke
EERRR

A

Opbevaring of
indbinder og
dokumentmal

%

Affaldsbakke

| Baerehdndiag
\ ‘
Opbevaring af indbinder og
dokumentmdl
KVALIFIKATIONER
Stansekapacitet Indbindingskapacitet
Papirark Maks. Ringrygstarrelse 18 mm
80¢g 15 ark Maks. dokument (80 g) 150 ark
Gennemsigtige omslag Tekniske data
100-200 mikroner / 4-8 mil 2 ark Papirdimensioner M
200+ mikroner / 8+ mil 2 ark Stansenoter 21
Andre standardomslag Notdeling 14,28 mm
160-270 ¢ 3ark Justerbart kantstyr i
270+ g 2ark Affaldshakke-kapacitet 600 ark
Nettovaegt 45kg
Dimensioner (HxLxD) 80 x 450 x 250 mm
VIGTIGE SIKKERHEDSINSTRUKTIONER DIAMETER AF RINGRYG & DOKUMENTSTORRELSER
A\ OBS. | Bor leses for anvendelse! Diometerstorrelse al fingryg
Gem venligst fil fremfidige opslag. 2
Ved stansning; &
- kontrollér altid at maskinen stdr pd en stabil flade .
. S _ mm tomme sideantal
- Lislzusr:]ugsg?grgsslégsserede ark og indstil maskinen far endelige 6 /4 290
8 5/16 21-40
- fiern hasfteklommer og andre metalgenstande far stansning 10 38 055
- overskrid aldrig maskinens anfarte ydelse 19 12 56-90
16 5/8 91120
Bl'llg for hi&lp? 18 11/16 121-150

Kundeservice. ..
www.fellowes.com
Lad vores eksperter hjzlpe dig
med at finde en lasning.
Ring altid ferst il Fellowes fer leverandaren
kontaktes.




OPSATNING

1. Kontrollér at maskinen stér pd 2. Sarg for at affaldsbakken er 3. Loft daekslet. Serg for 4. Loft stansehandtaget fil

en stabil flade. tom og korrekt monteret. at stansedbningsarmen er opret posifion.
skubbet tilbage.

FAR INDBINDING

1. Velg den passende 2. Seet plast-ringryggen ind 3. Trek ringryg-Gbningsarmen 4. Test stansning pa kasserede
ringrygdiameter ved hjeelp af i mekanismen. fremad for at dbne ringryggen. ark for at kontrollere indstilling
ringryg- lagerhakken. af kantstyr.
FREMGANGSMADE VED INDBINDING

Forreste 2 Maks.

omslag I 5

Bageste (80 gend

omslag
1. Kontroller, at kantstyret 2. Stans ark i mindre stakke, 3. Lieg stansede ark direkte pé den 4. Nér alle stansede ark er lagt pé
er indstillet til den korrekte som ikke overbelaster maskinen dbne ringryg. Begyndende med ringryggen, skubbes ringryg-armen
dokumentsterrelse. Stans de eller brugeren. Justér kantstyret om dokumentets forside. tilbage for at lukke ringryggen og
forreste og bageste omslag farst. nedvendigt. fierne det indbundne dokument.
KORREKTION AF ET INDBUNDET DOKUMENT FJERNELSE AF PAPIRAFFALD
Ekstra ark kan filfajes eller fiernes nar som helst ved at dbne og derefter Affaldshakken er placeret under maskinen og er tilgaengelig fra hajre side.
lukke ringryggen som beskrevet. Tom bakken regelmaessigt for at opnd det bedste resultat.

OPBEVARING

Seenk stansehdndtaget fil horisontal position. Seenk daekslet. Star+ ringrygindbinderen er konsirueret sledes, af den kan opbevares horisontalt eller vertikalt.
De kan std i opretstdende stilling ved hjzelp of fadder.

FEJLSOGNING

Problem Arsag Losning
Stansehuller er ikke centrerede Kantstyr ikke indstillet Justér kantstyret indtil hulmanstret er korrekt
Maskinen vil ikke stanse Blokering Kontrollér at affaldshakken er tom. Kontrollér om der er blokering ved papirindfarsel.
Stansehuller er ikke parallelle med kanfen. Der sidder papirrester eller lign. under stansehovederne. Far sfift karton ind i papirindfarslen. Beveeg kartonen sideleens for af frigare rester st
de kommer i offaldshakken.
Delvise huller Arkene er ikke filpasset korrek il sfansemanstret. Justér kantstyret og test stansning pd kasserede ark, indfil hulleme er korrekte
Hulkanterne er beskadiget Mulig overbelastning af maskinen Stans plastomslag med papirark. Reducér antallet of ark, der stanses.
Affoldshakken er ufeet AEuldshukken er ikke korrekt monteret eller ‘bristfunktionen’ er Kontrollér at affaldshakken er tom og “brist-funktionen” er lukket.
akfiveref

GARANTI

Fellowes garanterer, at alle indbindingsmaskinens dele er fri for materioledefekfer og fabrikationsfeil i 2 dr fra den oprindelige kundes kebsdato.  pageeldende garantiperiode som naevnt ovenfor. | intet filfselde er Fellowes ansvarlig for nogen felge- eller indirekte skader, som kan henfares
Hvis det konstateres, at en del er defekt under garantiperioden, vil den eneste og eksklusive afhjeelpende foranstalining veere reparation eller fil dette produkt. Denne garanti giver dig specifikke juridiske reffigheder. Du kan have andre juridiske rettigheder, som afviger fra denne garanti.
ombyming, efter Fellowes’ valg og omkostning, af den defekte del. Denne garanti geelder ikke i filfeelde of overlast, misbrug eller uauforiseret ~ Varighed, betingelser og vilkér under denne garanti er geeldende pd verdensplan, undtagen hvor andre begraensninger, restrikfioner eller forhold
reparation. Enhver implicit garanti, inklusiv salgbarhed eller brugsegnethed til et specielt formdl, er hermed begfeenset i varighed til den krezves of den lokale lov. For yderligere detalier eller for service under denne garanti, bedes du konfakte Fellowes eller din forhandler.
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SUOMI

| Livistyskahva
—
Asiakirjatuki
(kansi)
Eclovvess
Paperin sydttéaukko
Siitidettivii
reunaohjain
Lo \\’ Silppusiilio
= I b Ikkuna
A | .
\WT-_\T?]?_\EE\HP_“—E‘\“\ Ty ‘V\\‘\ N\ Silppusiiilio
\ Kampaseliikkeiden
Kamman — stillytysjo
avausvipu asiakirjojen mittaus
Kantokahva
\ Kampaselikkeiden silytys jo
asiakirjojen mittaus
OMINAISUUDET
Lavistyskapasiteetti Sidontakapasiteetti
Paperiarkit Kamman enimmiisleveys 18 mm
80¢g 15 arkkia Asiakirjan suurin koko (80 g) 150 arkkia
Lapindkyvit kannet Tekniset tiedot
100—200 mikronia 2 arkkia Paperikoko M
200+ mikronia 2 arkkia Livistysreikien miird 21
Muut standardikannet Reikien viilinen efdiisyys 14,28 mm
160-270 g 3 arkkia Siicidettdvd reunaohjain on
270+ g 2 arkkia Silppusiilion kapasiteetti 600 arkkia
Nettopaino 45kg
Mitat (KxPxS) 80 x 450 x 250 mm

KAMMAN LAPIMITTA JA ASIAKIRJOJEN KOOT

Kamman ldpimitat

TARKEITA TURVAOHJEITA
A\ VAROVAISUUTTA | |y ennen kiyttoiil

e 20h
Siiilytd mythempdd farvetta varten. v
Lavistettdiessd; L 80g
- varmista, ettd kone on vakaalla alustalla R

mm tuumaa sivumaara
- miidrifd loitteen asetukset ja testaa ldvistystd harjoitusarkkien avulla ennen 6 1/ 290
vursinuis’ren 'asju.ki.rioien Idvis’ryst'ti | o 3 516 2740
- poista paperiniitit ja muut metalliesineet ennen lavistystd 10 3/8 41-55
- {ld ylitd loitteen ilmoitettua suorituskykyi 19 12 56-90
16 5/8 91-120
Tarvitsetko apua? 18 1116 121-150

Asiakaspalvelu. . .
www.fellowes.com
Asiantuntiiamme auttavat
kaikissa ongelmissa.

Ota yhteytti asiakaspalveluun, ennen kuin otat
yhteyttd jdlleenmyyjddn.




ASENNUS

2. Tarkista, ettd silppusilio on
tyhii jo paikoillaan.

1. Varmista, ettd kone on
vakaalla alustalla.

ENNEN SIDONNAN ALOITUSTA

2. Aseta muovinen
kampa paikoilleen.

1. Valitse oikea kamman lipimitta
siilytyskaukalon avulla.

SITOMINEN

Etukansi

15

(80 g/m2)

Takakansi

1. Varmista, ettéi reunaohiain on
asetettu oikeaan asiakirjakokoon.
Lavisti ensin etu- ja takakannet.

2. Lavistii pieni mdrd arkkeja
kerrallaan, jotta laite tai kéiyttiijd

ei ylikuormitu. Siiddi reunaohjainta
tarvittaessa.

SIDOTUN ASIAKIRJAN KORJAAMINEN

Arkkeja voi st tai poistaa milloin vain avaamalla ja sulkemalla
kamman edelli kuvatulla tavalla.

VARASTOINTI

3. Nosta kansi. Tarkista, ettd kamman
avausvipu on fyonnettynd taakse.

4. Nosta lvistyskahva
pystyasentoon.

3. Avaa kampa vetimélld
kamman avausvipua eteenpiin.

4. Tarkista reunaohjaimen sidito
harjoitusarkin avulla.

3. Pinoa ldvistetyt arkit suoraan
avoimeen kampaan. Aloita
asiakirjan etukannesta.

taakse, kun kaikki ldvistetyt arkit on
pinottu kampaan, ja poista sidottu
asiakirja laitteesta.

LAVISTYSJATTEIDEN POISTO

Silppusiiilid sijaitsee laitteen alla, ja sitd voi késitelli oikealta puolelta. Laite toimii

parhaiten, kun tyhjennit siiilion stdnnollisesti.

Laske lvistyskahva vaakasuoraan asentoon. Laske kansi alas. Star+ kampasitoja on suunniteltu varastoitavaksi vaaka- fai pystysuorassa asennossa. Laitteessa on

jalat, joiden avulla se pysyy pystyssi.

VIANMAARITYS

Ongelma Syy Ratkaisu
Liivistetyt reidt eivit ole keskelld Reunaohjainta ei ole sdddetty Siitidd reunaohjain reikikuvion mukaan
Laife ei [dvistd Tukos Tarkista, et silppusilic on tyhid. Torkista, ettei paperin sydttdaukossa ole tukosta.

Livistysreid eivdt ole reunan suuntaisia. ~ Meistin alla on roskic.

Tyonnd jiiykkd pahvin palanen paperinsydtiaukkoon. Liv'uta pahvia sivuttain siiriiiksesi
livistysictteet silppustilidcn.

Reidt ovat vajifa Liivistysreidt eiviit ole reunan suuntaisia.

Siiddd reunaohjain jo testa ldvistys harjoitusarkilla

Reikien reunat ovat repeytyneet Laite voi ylikuormittua

Liivistd muovikannet paperiarkkien kanssa. Vihenni lavistettivien arkkien madria.

Silppusiilic vuotaa

TAKUU

Silppusilid on asefettu vdrin tai pursketoiminto
on akfivoitunut

osassa hovaitaan vika fakuuaikana, ainoana ja yksinomaisena ratkaisuna on viallisen osan korjaus tai vaito Fellowesin valinnan mukaan jo
kustannuksella. Takuu ei kata vidrinkdytod, virheellistd kiisittelyd tai valtuutfomatonta korjausta. Kaikkien hiljaisten takuiden, mukaan lukien
kaupallistaminen fai soveltuvuus fiettyd tarkoitusta varten, kesto on siten rajattu edelld mérityn tokuugjan mukaisesti. Fellowes ei vastaa

Torkista, etti silppusilic on tyhid ja etfei pursketoiminto ole kaytdssi.

missdn fapauksessa tiistd tuotteesta johtuvista vilillsistd vahingoista. Tamd fakuu anfoa sinulle erityiset linmukaiset oikeudet. Sinulla voi
ollo tiistd takuusta poikkeavia lailisia oikeuksia. Taman takuun kesto ja ehdot ovat voimassa maailmanlaaiuisesti lukuun ottamatta paikallisen
|ainsdddnnan edellyttimid erilaisia rajoituksia tai ehtojo. Lisditietoja tai takuun alaisia palveluja on saatavissa Fellowesilta fai jdlleenmyyjltdsi.

4. Sulie kampa painamalla kampavipu
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NORSK

| Hullehandtak

/ [
Dokumentstatte
(lokk)
[RelllovES. Y.
. Papirinngang
Justerbar
kl(jmlstyring | l‘;
L ‘ ) = Avfallskurv
‘:g:'ég ey ul \ i o
0)/\ ‘ ’l )| )l I \‘ \ i\‘i\\g\\?&g\a-‘!‘ﬂf‘ﬁflﬁ( m\!{i\‘ﬁ\\\\ Avfallskurv
\ \ fﬁrﬁrﬁrﬁrﬂrﬂi‘ﬁiﬁ\\\\\\\ Binderlagring og
Apningsspak — (C W\ W W dokumentmal
for binder S \\ /
/ 7 Barehdndtak
\
Binderlagring og dokumentmal
KAPASITET
Hullingskapasitet Bindingskapasitet
Papirark Maks. Bindersterrelse 18 mm
80¢g 15 ark Maks. dokumenttykkelse (80 g) 150 ark
Transparente omslag Tekniske data
100-200 mikron 2 ark Papirformater M
200+ micron 2ark Hullapninger 21
Andre standardomslag Hullavstand 14,28 mm
160-270 ¢ 3ark Justerbar kantstyring ja
270+ g 2 ark Kapasitet pd avfallskurv 600 ark
Nettovekt 45kg
Ml (HxLxB) 80 x 450 x 250 mm
VIKTIGE SIKKERHETSINSTRUKSER BINDERDIAMETER OG DOKUMENTSTORRELSER
Storrelser, binderdiameter
A\ FORSIKTIG | Les for bruk! ’
Oppbevar for fremtidig bruk. 2
Under hulling; &
- sett alltid maskinen pd et stabilt underlag m tomme antall sider
- test hullingen pd restpapir og still inn apparatet far du huller endelige 6 /4 220
dokumenter 3 516 2740
- fiern stifter og andre metalldeler far hulling 10 38 1055
- overstig aldri den oppgitte apparatytelsen 19 12 56-90
16 5/8 91120
Trenger E 11/16 121150

du hjelp?

Kundeservice. ..
www.fellowes.com
La ekspertene vére hielpe
deg med en lasning.
Ring oss alltid far du
kontakter forhandleren.




OPPSETT

1. Sett maskinen pd et
stabilt underlag.

FAR BINDING

1. Velg riktig binderdiometer ved
bruk av binderlagringsbrettet.

BINDING TRINN FOR TRINN

Frontomslag

Bakre
omslag

1. Zorg ervoor dat de randgeleider
op de juiste documentgrootte is
ingesteld. Lag ferst hull i front-

og hakomslag.

2. Se il at avfallskurven er fom
og riktig montert.

2. Sett plastrygghinderen inn
i mekanismen.

Maks.

15

(80 gsm)

2. Foreta hulling av ark i sma
omganger som ikke overbelaster
apparatet eller brukeren. Stel de
randgeleider zo nodig bij.

KORRIGERE ET INNBUNDET DOKUMENT

Ekstra ark kan inkluderes eller fiernes ndr som helst ved & dpne og
deretter lukke binderen slik som tidligere beskrevet.

LAGRING

3. Loft lokket. Sjekk at 4. Loft hullingshﬁndiui til

binderdpningsspaken er rett stilling.
skjevet bakover.

\_ —
3. Trekk binderdpningsspaken 4. Test hullingen pa
fremover for @ dpne binderen. restark for @ kontrollere

kantstyringsinnstillingen.

3. Legg de hullede arkene rett pa 4. Trykk bindingsspaken bakover for

den dpnede binderen. Start med d lukke binderen ndr alle de hullede

begynnelsen av dokumentet. arkene er lagt pd den, og ta ut det
innbundne dokumentet.

FJERNE AVFALLSKLIPP

Avfallskurven finnes under apparatet, og kan nés fra hayre side. Kurven ber
temmes jevnlig for best mulig resultat.

Senk hullehdndtaket til horisontal stilling. Legg ned lokket. Star+ plastryggbinder er konstruert for lagring béde vannrett og loddrett. Den har bein som gjer af den

kan std loddrett.

FEILFINNING
Problem Arsak

Uthedring

Hullene som lages bir ikke midisfilt ~ Kantstyringen er ikke innstilt

Juster kantstyringen fil hullmansteret blir riktig

Apparatet huller ikke Fastkjering Siekk at avfallskurven er tom. Siekk om det er fstkjaring i papirinngangen.
Hullene er ikke parallelle Det sitfer fast rester under stemplene. Ta en sfiv pappbit og skyv den inn i papirinngangen. Beveg pappbiten sideveis for
med kanten. { lasne alle avklipp som har kommet pd awveis, slik at de fares til avfallskurven.
Delvis hulling Arkene er ikke rikig innrettet i forhold til hullmansteret. luster kantstyringen og foreta testhulling pd restark til det blir reft

{delagte hullkanter Mulig overbelastning av apparatet Forefa hulling av plastomslag med papirark. Reduser antall ark som hulles.
Avfallskurven lekker Avfallskurven er ikke riktig montert, eller “sprekkfunksjonen” er akfivert  Kontroller at avfallskurven er tom, og at “sprekkfunksjonen” er lukket.

GARANTI

Fellowes garanterer at alle deler i binderen e fri for feil i materialer og ufferelse i 2 dr fra den opprinnelige kjaperens kjopsdato. Hvis noen deler
finnes  veere defekte under garantiperioden, vil din eneste og eksklusive godtgjerelse veere reparasjon eller skifting av delen, effer Fellowes’
valg og for deres kostmad. Merk at garantien ikke gielder ved misbruk, feil bruk, uveren handtering eller ikke-autoriserte reparasjoner. Enhver
underforstitt garanti, inkludert det som matte gielde salgbarhet eller egnethet for et bestemt formdl, er herved begrenset fil varighefen av den
aktuelle garantiperioden som er angitt ovenfor. Fellowes skal ikke under noen omstendighet veere ansvarlig for noen falgeskader eller tilfeldige

skader som kan henfares til dette produkfet. Denne garantien gir deg bestemte juridiske rettigheter. Du kan ha andre juridiske rettighefer som
awiker fra denne garantien. Garantiens varighet, vilkdr og befingelser er gyldige verden over, unntatt der andre begrensninger, restriksjoner eller
betingelser bestemmes av lokale lover. Hvis du vil ha mer informasjon, eller ansker service i forbindelse med denne garantien, kan du kontakfe
Fellowes eller forhandleren.
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POLSKI

Uchwyt do dziurkowania

=

/

Podpdrka dokumentéw
(pokrywa)
F@ﬂﬂ@m@ga
/—1 Szczelina do
Regulowana wsuwania kartek
prowadnica
krawedziowa

Pojemnik na $cinki

Okienko

Pojemnik na Scinki

— Pojemnik na
o (A
grzebieni \\ dokumentu
Uchwyt do
\ e przenoszenia
\ Pojemnik na grzebienie i
miarka dokumentu
MOZLIWOSCI
Parametry dziurkowania Parametry oprawiania
Arkusze papieru Maksymalny rozmiar grzebienia 18 mm
80g 15 arkuszy Maksymalna wielko$¢ dokumentu (80 g) 150 arkuszy
Oktadki przezroczyste Dane techniczne
100-200 mikrondw 2 arkusze Format papieru A4
Ponad 200 mikronéw 2 arkusze Dziurki 21
Inne oktadki standardowe Rozstaw dziurek 14,28 mm
160-270 g 3arkusze Regulowana prowadnica krawedziowa tak
Ponad 270 g 2 arkusze Pojemnos¢ pojemnika na scinki 600 arkuszy
Waga netto 4,5kg
Wymiary (WxDxS) 80 x 450 x 250 mm

WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA ~ SREDNICA GRZEBIENIA | ROZMIARY DOKUMENTOW

Sredni bieni
AUWAGA Przeczytaé przed uzyciem! rednice grzebieni

20lb
Prosze zachowac do wgladu. v
Podczas dziurkowania; ~ g
- zawsze upewnic sie, ze urzadzenie jest ustawione na stabilnej powierzchni nm cale liczba kartek
- przed dziurkowaniem wiasciwych dokumentdw nalezy przetestowac 6 1/ 220
urzadzenie na kartkach probnych i odpowiednio je ustawic

8 516 21-40
- przed dziurkowaniem usunac zszywki i inne elementy metalowe 10 38 4155
- nigdy nie przekracza¢ podanej wydajnosci urzadzenia 1 107 5690

16 5/8 91-120

Potrzebna
18 1116 121-150
pomoc?

Obstuga klienta. . .
www.fellowes.com
Pozwél naszym ekspertom
znale7¢ rozwiazanie.
Zanim zwrécisz sie do punktu
dokonania zakupu, zawsze
skontaktuj sie z firma Fellowes.




PRZYGOTOWANIE

1. Upewnic sig, ze urzadzenie
jest ustawione na stabilnej
powierzchni.

PRZED OPRAWIANIEM

1. Wybrac grzebien o odpowiedniej
Srednicy z pojemnika na grzebienie.

CZYNNOSCI OPRAWIANIA

Oktadka
przednia

Oktadka
tylna

1. Upewnic sie, ze prowadnica krawedzi
jest ustawiona wedtug odpowiedniego
rozmiaru dokumentu. Najpierw

przedziurkowac okfadke przednia i tylna.

2. Sprawdzi¢, czy pojemnik na
scinki jest pusty i prawidtowo
zamocowany.

\ “‘1. \\.‘) §

\\

2. Whozy¢ plastikowy grzebien
do mechanizmu.

Maks.

15

(80 )

2. Kartki dziurkowac matymi partiami,
aby zbytnio nie obcigzac urzadzenia
lub uzytkownika. Wyregulowac
prowadnice krawedzi w razie potrzeby.

KOREKTA OPRAWIONEGO DOKUMENTU

W dowolnym momencie mozna dotaczy¢ dodatkowe kartki lub wyjac je,
otwierajac, a nastepnie zamykajac grzebieri zgodnie z wczesniejszym opisem.

PRZECHOWYWANIE

4. Unies¢ uchwyt do dziurkowania
w gdre.

3. Unies¢ pokrywe. Upewnic sig, ze
dZwignia do otwierania grzebieni
jest odsunieta do tyhu.

Vs

4, Aby sprawdzi€ ustawienie
prowadnicy krawedziowej,
przedziurkowac kilka kartek na prébe.

3. Pociggna¢ dzwignie do
otwierania grzebieni do przodu,
aby otworzy¢ grzebien.

3. Naktadac przedziurkowane kartki
bezposrednio na otwarty grzebien.
Zaczynac od poczatku dokumentu.

4. Gdy wszystkie przedziurkowane
kartki zostang zatozone na grzebien,
popchnac dZwignie grzebienia do tytu,
aby zamkna¢ grzebien, a nastepnie
wyjac oprawiony dokument.

WYJMOWANIE SCINKOW

Pojemnik na Scinki znajduje sie pod urzadzeniem, a dojscie do niego jest prawej
stronie. Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie urzadzenia, nalezy regularnie
oproznia¢ pojemnik.

Opusci¢ uchwyt do dziurkowania do potozenia poziomego. Opusci¢ pokrywe. Urzadzenie do oprawiania Star+ o konstrukcji grzebieniowej mozna przechowywac w
potozeniu poziomym lub pionowym. Jest wyposazone w nézki umozliwiajace ustawienie w pionie.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Dziurki nie sa wysrodkowane

Prowadnica krawedziowa nie jest ustawiona

Regulowac prowadnice krawedziowg do osiagniecia wiasciweqo ustawienia wzoru otworéw

Urzadzenie nie dziurkuje

Blokada

Sprawdzi¢, czy pojemnik na scinki jest pusty. Sprawdzi¢, czy w szczelinie do wsuwania kartek nie
ma zablokowanego papieru.

Otwory nie 53 ownolegte do krawedzi.

Pod matryca znalazly sie odpady.

Wsunac sztywng tekture w szczeline do wsuwania kartek. Przesunac tekture na boki, aby uwolnic
wszelkie pozostate Scinki do pojemnika.

Niepetne otwory

Kartki nier6wne wzgledem linii otwordw.

Wyregulowac prowadnice i dziurkowac kartki prébne do uzyskania prawidtowego ustawienia

Uszkodzone krawedzie otworéw

Mozliwe przeciazenie urzadzenia

Plastikowe oktadki dziurkowac z kartkami papieru. Zmniejszy¢ liczbe dziurkowanych kartek.

Pojemnik na Scinki jest nieszczelny

Pojemnik na $cinki jest nieprawidtowo wiozony lub uruchomifa

sie funkgja automatycznego odskakiwania.

GWARANCIA

Fellowes udziela 2 lat qwarancji od daty zakupu przez pierwotnego nabywce na wszystkie elementy bindownicy i wykonawstwo. Jezeli w

okresie gwarandji okaze sie, Ze jakakolwiek cze$¢ urzadzenia jest uszkodzona, przystuguje wylacznie prawo naprawy lub wymiany uszkodzonej
«zgscina koszt i zgodnie z decyzja firmy Fellowes. Gwarancja nie dotyczy przypadkéw nieprawidfowego uzycia, obchodzenia sig lub
nieautoryzowanej naprawy. Wszelkie dorozumiane gwarancje, w tym gwarancje zdatnosci handlowej i zdatnosci do okreslonego uzytku s3
ograniczone do wymienionego powyzej okresu obowiazywania odpowiedniej gwarancji. W zadnym przypadku firma Fellowes nie bedzie ponosita

Sprawdzi¢, czy pojemnik na scinki jest pusty oraz czy wytaczona jest funkdja
automatycznego odskakiwania.

odpowiedzialnosci za szkody wtéme wynikajace z uzycia niniejszego produktu. Niniejsza gwarancja daje uzytkownikowi konkretne prawa.
Uzytkownikowi moga przystugiwac inne prawa, rézniace sie od niniejszej gwaranji. Czas trwania i warunki niniejszej gwarancji obowiazuja na
catym $wiecie, za wyjatkiem narzuconych przez lokalne prawao innych ograniczeri lub warunkow. Aby uzyskac wigcej informacji lub obstuge w
ramach niniejszej gwarangji, nalezy sie skontaktowac z firma Fellowes lub obstugujacym uzytkownika przedstawicielem handlowym.
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PYCCKMIA

| Pbiuar npo6oiiHuka
MoacTaBka noa /
JOKyMEHT (KpblLuKa)
3arpy30uHblii npoem
Perynupyemasn
HanpasnatLlaa
Kkpas loaaoH Ans oTxonoB
Mok
TofA0H ANA 0TX0A0B
XpaHeHue
Pblvar gna — rpe6eHoK 1
PackpbITUs VI3MEPEHNE
rpe6euKV| [LOKYMEHTa
Pyuka ana
NepPeHOCKK
XpaHeHue rpebeHoK 1 u3mepeHue
[OKYMeHTa
BO3MOHOCTU
MakcumanbHoe KonuuectBo npo6uBaembix NMCTOB bpowiopoBanue
Nuctbl Gymaru MakcumanbHblii pa3mep rpebeHkn 18 Mm
80r 15 nuctoB MakcumanbHbiii pazmep fokymenTa (80r) 150 nuctoB
Mpo3pauHbie 06n0KKN TexHnyeckue aaHHble
100-200 MuKpoH 2 nucta Pazmep bymaru A4
200+ MUKpOH 2nuncra OTBepcTua npoboitHuka 21
[ipyrue crangapTHble 0610MKu PacnonoxeHue otBepcTuii 14,28 mm
160-270r 3nucra Perynupyemas HanpaBnAtowan kpas Ja
270+r 21ucTa BmecTumMocTb NoA0Ha ANd 0TX00B 600 nuctos
Bec HeTTO 4.5 kr
Pazmepb (Bx/xLL) 80 x 450 x 250 Mm

BAMHbIE UHCTPYKLIMW 10 COB/THOAEHNIO NPABU BE3OMACHOCTU

A\ BHYUMAHME! | MPoumvTe Ao Havana

Ucnonb3oBaHus!

Moxanyiicta, coxpaHuTe AnA UCNONb30BaHUA B by yLiem.

Mpu npobuBke oTBepCTUA;

BCErAa YCTaHaB/MBAiTe YCTPOICTBO Ha YCTOMUMBYIO NOBEPXHOCTD

nepes NpobUBKOi OKOHYATENbHbIX AOKYMEHTOB MPOBEPLTE YCTPOACTBO I
OTPETYNUPYIATE €70 Ha HEHYXKHbIX NUCTaX Gymari

- nepen NPpoBuBKoii yAanuTe CKPENKM U Apyrie MeTananyeckue npeamerbl

- HuKoraa He I'IPEBbII.I.Ial7IT€ YKa3aHHY0 MaKkCUMalbHY0

npou3BOAUTENBbHOCTb

Hy»xHa nomouwb?

O1aen 06cyxMBaHUA nokynateneii. . .
www.fellowes.com
Hawuw cneumanuctbl nomoryt
BaM HaiTw peLueHue npobriem.
Beerna cBAsbiBaliTech C KomnaHuelt
Fellowes, npexze uem 06paTuTbCA
TYAa, T4 Bbl COBEPLUMAM MOKYMKY.

DnameTtpbi rpe6eHok

AWAMETP TPEBEHKIN N PASMEPBI IOKYMEHTA

20
S 80
MM AiMbI KONNYeCTBO NUCTOB
6 1/4 2-20
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 12 56-90
16 5/8 91-120
18 11/16 121-150




HACTPOIKA

1. Beerpa ycraHaBnuBaiite
YCTPOICTBO Ha YCTORYMBYIO
MOBEPXHOCTh.

MEPE] HAYATIOM PABOTDI

2. Y6eautech, 4to NOAAOH AnA
OTXOZO0B MYCT ¥ NPABUIbHO
YCTaHOBEH.

—_——

1. BoibepuTe rpebeHky 2. BcraBbre nnactukoyto

COOTBETCTBYHOLLIEr0 AlaMeTpa U3 rpe6eHKy B MeXaHU3M.
NOTKa ANA XpaHeHua FpEﬁeHOK.
3TANbI PABOTbI
Nepennas 2 He Gonee
obnoxka I 5
(801
3apHan
o6noxka

1. Y6eautech, uto HanpaenAloLas
KPOMKIA HACTPOEHA Ha HyXHbIil
pa3mep AoKymeHTa. CHauana
npobeiite nepeaHiow 1 3afHIOK0
00M0XKM.

2. MpobuBaiite AMCTbI HeboNbLUMMI
naukamu, utobbl He neperpy»arb
yCTpoiicTBo 1 nonb3oatens. Mpu
Heo6XoAMMOCTH OTperynupyiite
HanpaBnALLYI0 KPOMKIA,

UCNPABJIEHME CBPOLUKOPOBAHHOIO IOKYMEHTA

B nto6oe BPEMA MOXHO 1106aBUTb JONOSHUTENbHbIE INCTBI UK yRanuTb
NULLIHKE, OTKPbIB 1 CHOBA 3aKPblB rpe6eHKy, KaK 0nicaHo BblLLe.

XPAHEHME

4. NogHumuTe pblyar npoboiiHMKa
B BepXHee NooXeHue.

3. MogHumuTe KpbiLky. YoeauTech,
yTO pbluar ANA PackpbITUA
rpebeHKm 0TBeieH Ha3aj.

Vs

4. Y1066l NPOBEPHTD YCTAHOBKM
HanpasnAkLLyxX Kpas, npobeiite
HECKO/bKO HEHYXKHbIX JICTOB.

3. Y1o6bI packpbITb rpebeHky,
NOTAHWTE pblvar Bnepes.

3. 3arpy3ute npobutble ANCTbI
HenocpeCTBEHHO Ha PackpbITYI0
rpe6eHky. HaunuTe ¢ nepepHeit
0610XKM JOKyMeHTa.

HafleTbl Ha rpebeHKy, TONKHUTE
pbluar rpebeHkn Ha3ag, uTobbl
3aKpbITb rpeGeHKy 11 U3Bnedb
6pOLLIOPOBAHHDIII JOKYMEHT.

YAANIEHUE BYMAXHDIX 0TX0/10B

JloTok ans oTxon0B PacnosioxeH BHU3Y, [OCTYN K HEMY OCYLLECTBNIAETCA C npasoﬁ

4. Korpa Bce npobutble nuctol byayT

CTOPOHBI. [11A JOCTUXKEHIA HAMNYYLLNX Pe3yNbTaToB PerynapHo OunLLaiite NOTOK.

OI'I)I(TI/ITe pblyar |'|p060|7|H|/|Ka B rOp130HTaJIbHOE NONOXEHNe. OI'I)ICTI/ITe KPbILLKY. HGPEI'IJ'IETMI/IK Star+ moxeT XPaHWUTbCA B FOPU30HTaNbHOM
VNN BEPTUKAJIbHOM NOJIOKEHUN. OH oﬁopy,qoaaH HOXKaMW, KOTOpbl€ NO3BOJIAKT €My CTOATb BEPTUKAJIbHO.

YCTPAHEHWE HENONAAOK

Mpo6nema Mpnunna

Pewenune

ﬂpo6vm>\e 0TBEPCTUA PACMONOMEHDI HE
N0 UEHTPY

He YCTaHOBNEHA HaNPaBNAIOLLAA KpaA

OTperynupyiite HanpasnAIoLLYIo Kpas, MI0Ka 0TBEPCTUA He BYAYT PACTIONOXeHbl NPaBITbHO

YCTpoifcTBO He npobyBaeT oTBEPCTHA 3acTpeBaite

YbeauTech, 4To NIOI0H A7 OTXOA0B NYCT. YBeaTeCh, 4T0 3arpy304HbIi MPOEM He 330/10K/POBaH.

(0TBEpCTUA He NapaeNbHbl kpato Gymary. — To peywMI UHCTPYMEHTAMI 33CTPAN MyCop.

Bo3bMuTe TBEPAYI KAPTOHKY 11 BCTABBTE €¢ B 3arpy30uHblii npoem. JlBraiiTe KApTOHKY U3 CTOPOHI
B CTOPOHY, 4T0Ob BLITOMKHYTH OCTABLUVECA OTXOAbI B NOAAOH.

(OTBepCTUA NPOOUTHI He [0 KOHLQ

JIuctbi He BbIDOBHEHDI B COOTBETCTBIM (O O(eMoiA OTBEp(TV\V\.

OTpEFyﬂMpyVITE HAMPaBNAIOLLYH0 Kpad 11 NPOBEPLTE YCTAHOBKIA Ha HEHYXHDBIX INCTAX 6ymarm

Kpas otBepcTiii noBpexaeHbl Bo3moHO, YCTPOICTBO NeperpyxeHo

IpobuBaiie NACTUKOBIE 0MOKH BMECTE C OyMaXHbINM NIUCTaMM. YMEHbLUMTE KONMYECTBO
OIIHOBDEMEHHO NIDOBBAEMbIX STMCTOB.

(OTx0Ab! BbICbINAKOTCA U3 NOAAOHA

TAPAHTUA

Komnatua Fellowes TapaHTUpyeT oTcyTCTBME AC¢CKTDB Martepuanos W Npou3BOACTBEHHbIX ,Il[‘(DCKTﬂﬁ BCEX ACTANEV NEPEnneTynka Ha NPOTAXEHUI 2-x

J1eT Co AKA npuoBpeTeua nep Ecmt B Teuerie rapanTwiiHoro cpoka byaiet 0BHapyeH AedeKT kakoit-nubo Aerany, Byl umeete
11PaBo TONBKO  UCKIYHUTENIHO Ha PEMOHT UM 3aMeHY, N0 YCMOTPeHMI0 M 3a CueT komnaruy Fellowes, sedekTHoit AeTany. JlaHHas rapaHTuA He AeficTByeT B
Qiyyae HEHD&BMﬂbHUQ IKCnNyataumu, He(OﬁﬂDﬂEHMN NPaBi Nofb30BaHUA NN HEPA3PELUEHHOTO PEMOHTA. Ha(TORU.MV\ JOKYMEHT OrpaHn4m1BaeT AGQ[TBV\E
Tioboit ﬂoapaawesaemuﬁ TaPaHTK, B TOM YMCNE FAPAHTIM TOBAPHOTO COCTOAHNA UMW NPUTOAHOCTI ANA UCMONb30BAHKA B ONPEAENEHHBIX LENAX, YKa3aHHbIM

dyHKLMA BbIOPOCA

HeﬂpaBMﬂbHO YCTAHOBNEH JIOTOK ANA OTXOA0B UMK BKNHOUEHA

YoeauTech, uTo N0ALA0H AN4 OTXOR0B nycr, a ¢yHKLlMFI Bb\ﬁpO(a BbIK/4EHa.

BbILLC COOTBETCTBYIOLLMM FapaHTHifHbim CpoKkoM. Konnarita Fellowes Hit npi Kakitx 0OCTORTENbCTBAX HE HeCeT OTBETCTBEHHOCTb 33 Mi00ii KaCBeHHbIi
YUiepo, CBA3aHHBITE C AaHHbIM M3AeMeM. JlaHHas rapaHTUA A3eT BaM onpefleneHKble OPUAMYECKIE NPaBa. Y BAC MOTYT GbiTb Apyriie iopUAUYECKite NPasa,
OTAMYIOLLIMECH OT NID3B, YKA3aHHbIX B 3TOM FAPAHTHI. [1POSOMKUTENLHOCTD U YCTIOBUA [A3HHO FaaHT AECTBATENbHbI 10 BCeMY MUDY, KDOME TeX CTPaH,
T/le MECTHOE 3aKOHOZATeNIbCTBO MOXET HAnaraTb WHble OrpaHU4eHUA Wi yCnosuA. [ rionyenwa Gonee noapoGHOR UHAOPMaLIMM Wik 06CTYXMBaHUA N
JIaHHOI FapaHTI 0BPaTUTeC B Komnaritio Fellowies Wk K NPOAaBLY AHHOTO U3RENA:
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EAAHNIKA

N Aapn didtpnong
Ynootipién eyypdgpou
(kdNoppa)
Eicodoc yaption
PuBpuCopevog
0dnyoc dkpou
Onkn amoppippdtwy
MapdBupo
0Onkn amoppippdtwy

AmoBrikevon
daktuhiou
Kat pétpnon
gyypdgpou

Moxhog —
avoiypatog N\
Saktuhiou \\

26

NaBr petagopdg
\
Ayoeﬂksuon §aKTu)\(ou Kal
Hétpnon eyypdgou
AYNATOTHTEX
Avvatétnta Starpnong Avvarétnta ipAodeoiacg
OuA\a yaptiod Méyiato péyeBog dakTuhiou 18 mm
80g 15 @OMa Méyioto Bdpog eyypdgou (80 g) 150 UM
Kahoppara Siapaveiwv Texvikd dedopéva
100-200 micron (exatoppuplootopetpa) / 4-8 mil 2 gOMa Mwaotaoeig yaptiol A4
2004 micron (ekatoppuptootdpetpa) / 8+ mil 2 gOMa Eykoméc didtpnong 21
AM\a TUMKG KaAOppaTa Brjpa eykomng 14,28 mm
160-270 ¢ 3 pOMa PuBuldpevog 00nyoc akpou val
270+¢ 2 UNa Xwpntikétnta B1jKnG amopplupdTov 600 @OMa
KaBapd Bapog 4,5kg
Maotaoeic (YxMxB) 80 x 450 x 250 mm

THMANTIKEZ OAHTIEXZ ALOAAEIAX

Mapakahovpe QUAGETE TO yia peMOVTIKT avapopa. v b
Kata t Sidtpnon: &
- €§aopahiote mavta OTi To pPnyavnpa Ppioketal o€ otabepn empavela
- dokipdote pe Sidtpnon mpoxelpwv GUNWY Kat puBRioTE To pPnxavnpa mpwv mm ivrogg ap1Bpo¢ oehidwy
0 StdTpnon Twv TeNKWy eyypdpwy 6 1/4 2-20
- aQapéoTe Toug ouvOETPEC Kal kaBe Ao peTalMko avTikeipevo mpwv 8 5/16 21-40
™ dudtpnon 10 308 1-55
- Hnv umepBaivete MOTE TV AMOTIUNEV AMO00N TOU NXAVAUATOC 1 17 56-90
16 5/8 91-120
Xpewaleote 18 1116 121-150
Bondszia;

Turpa e§unmpétnong meAatav. . .
www.fellowes.com
Agriote Tou¢ €I61KOUG Jag va aag
BonBraouy e Tic AboeLG Toug.
Na kaheite mdvra v etaipla Fellowes mpwv
ETIKOWWVIOETE e T0 KaTdoTnpa ayopdc.

A MPOZOXH | Awpdacte mpv T Xprion!

AIAMETPOX AAKTYAIOY & METEOH EITPAOQN

Meyé0n drapétpwv daktuhiov




ErKATAZTAZH

1. E€aogahiote 61170 pnydvnpa
Bpioketal o oTabepn emepavela.

MPIN TH BIBAIOAEZIA

1. EmAé€te T owoth SidpeTpo
daktuhiou yia T xprion T ORKng
amoBrkevang daktuhiou.

2. BeBawwBeite 611 n Bikn
amoppIppdTwy givar ddeta kal
¢XEL MPOOAPHOOTE OWOTA.

\\

NS

2. Eiodyete Tov mhaotikd
dakTOMo 0TO pnyaviouo.

BHMATA T1ATH BIBAIOAEZIA

2 :
E¢wgulo MEVWTO
(80 gsm)
0mo0Bogpulho
1. BeBaiwBeite 6t1 0 0dnyd¢ dkpou 2. hatpummote Ta @ONa o€ HIKPES

€ival pubpIopEVOC 0TO 0WOTO piéye
€yypagov. Alatpummote mpwra Ta
€€0uNa kat omaBoguNa.

fog Taptideg mou Oev UMEPPOPTWVOLY TO

pnxdvnpa f to priotn. Mpocappéote
Tov 0dnyo dkpov, €qv amarteital.

AIOPOOXH ENOX AEMENOY EITPAOOY

Mnopeite va mpoaBéacte iy va agaipéoete mpooBeta pUMa o€ omotadrimote
0TIy, avoiyovtag kai Katomy kheivovtag To SaktiAio Omw¢ meplypagnke

napandve.

ANOOHKEYZH

3. Avaonkwote 1o kdhuppa. Befawbeite 4. Avaonkwote T AaPn didtpnong
011 0 poxAoc avoiypatog Tou daktuhiou ot Opbia Béon TG,
éyet TomoBetn Bei mpog Ta miow.

Y

3. Tpapnéte o poxA6 avoiypatog 4. Kdvte dokin pe mpoxelpa @UMa
0V dakTuAiou TPOC Ta EPMPOC Yia XapTLoU yia va eNéyete T poBpion
v'avoiete 1o daktoAio. 0dnyol dkpov.

3. DopTwoTte Ta TpUTNPEVA PONa 4. 0tav €xete opTwoel OMa Ta

an’ evBeiag oTov avolypévo TpUTNpéva GUMa 070 daktilo,
daktoho didtpnong. Apxiote pie Ta wBnoTe T0 poyA6 Tou dakTtuhiou mpog
TIPWTA UM TOU EYYPaQOU. Ta miow yla va KA€ioete To daktoMo kal

va agatpéoete To depévo Eyypago.

AQAIPEZH TON AMTOKOMMATON

H Brjkn amoppippdtwy PpiokeTat KATw amd To pnydvnpa kai pmopeite va my Bydhete

a6 ) 6e€1d mhevpd. Na kahutepa anmoteléopata, adetdlete TakTIKA T Bk,

Xapnhwote  AaPn didtpnong oty opilovtia Béon. Xapnhworte To kAAvppa. To pnxavnua fiphiodeaiag Star+ éxet axediaotei yia va amoBnkedetat optlovting
kaBétwe. Ymapyouv modapdkia mov To kabiotolv tkave va oTékeTal 6pdio.

ENIAYZH NPOBAHMATON

Npéphnpa

Artia

Moon

Oroméc ddtpnong dev eivat kevipaplopiéveg

0 0dnyoc dkpov Oev efvar pubjiopévog

PuBpiote Tov 00ny0 dkpou éwg otou dlopBwbei To mpatumo didtpnong omwv

To nyavnia dev Tpuma

Epmhokn

BeBawbeite o1t n 6k amoppiipdtv lvar ddela. EAEyETe yia Tuyov eumhok oty umodoyr yaptiou.

Ovoneéc didatpnong ev etvat mapdMnheg
190G T0 dKpo Tou puMov.

Eyouv koMdoet amoxoppata KaTw amd TIc GINEpC.

Mepdote GUokapmTo yaptvt amd T urodoyr xapTiol. Metakwvrate To XapTovi mpog 0 AL yla va
anehevBepwBotv omotadrinote amokoypaTa eviog g Brikng amoppludTay.

Mn ohoxAnpwpéveg omég

Ta gUMa dev efvar owotd evBuypapiopéva e To mpdrurio didtpnang.

Pubiote Tov 00nyd dkpou Kai kavte dokipég idtpnong e mpdxetpa puMa éwg 6tou dlopBube

01 dxpeg Tou pUMov
£youv mapapopewBel

MiBavr umeppopTwon Tou unyavijarog

Marpumrote maoTika kahopyiata e xaptva gua. Mewate Tov apiByio Twv UMy mpog diatpnan.

Aiappor Brikng anoppiupdTwy

EMTYHZH

H Fellowes eyyurar dn kavéva and Ta e€aptriata tou pnyaviuatos BiBhodeoiac Sev Ba mapouaidoe ehattiopata og UNKA Kat epyaikd yia 2 €m ano Ty

H6rkn amoppipatwy dev éxel eloayBel owotd r éxel evepyoromBein
Aetmoupyia «d1dppnéne» (burst)

Tepopnvia ayopdc amo Tov apyIko ayopaaTr. Ev mapousiaaTel e\iTTwjia o omoiodiimoTe e§pTpa KaTa TV Tepiodo yyinong, n 1ovn Kat amokheloTiki oag

anokardotaon Ba eivat ) EMOKeLT 1 QVTIKOTAOTaO), KATA TV €Tt

oy ka e é6oda g Fellowes, Tov ehatwpaikod e€aptiatoc. Autr n yyinon dev oyl

OE TEPTTIOELS . havBaapévou yeipiopod, f pn
£/YUI0EWY EMopeuaOTTa A KaTAANGTITTAC yia GUYKEKpIEVD

Jéung emaxeuric. Omotadrote uMovooUpevn eyybnan, Gup uEvwY
aKomo, mepiopiCetat bia Tou mapdvrog ae didpkela on e TV avaloyn didpkela yyinong mou

ENéyre 6Tt n Brikn amoppiypdTwv eivar adeia kat n Armoupyia «Oidppnéng» (burst) eiva khewom).

avagépetatmapandve. H eraipia Fellowes dev Ba eiva ot kapiia mepimreon umedBuvn yia omoteadiore auvemayopeved 1 oupmwpaTiké {npiec amodotée o
Qud To mpoiov. Autr 1 eyyonon aag divel auykekpipéva vopika Sikaipara. Mropei va éxete kat GMa voypa dikaigpara mou Slagépou ar auth Ty eyyinan.
H didpKeta, 01 Opot Kat 01 0uvBIKeC QUTC TG eyyUnong loxbouv o€ TIayKAGI0 EMMdo, EKTOC Ao T MEPITTRIOELC OTIC O0iEC UMopel va anartouvTal amo Ty
Tommik} vopoBeoia ouykekpipevol epiopiapiol, i etdikég amayopeloelc f auvBriKec. fia mepioodtepec Nemopépetec, f yia va AaBete umpeaiec ie fdon aut v
£yyunan, napaxaheiobe va emkovwviioeTe pali jag i e Tov avimpoowo T Mepioxrc oac.
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TURKCE

| Delme kulbu
/
Belge destegi
(kapak)
Kagit girisi
Ayarlanabilir

kenar kilavuzu

Pencere
Atik tepsisi
Tarak depolama
Tarak — yeri ve Belge
acma kolu dlgme
Tagima kulbu
Tarak depolama yeri ve Belge dlgme
OZELLIKLERI
Delme Kapasitesi Ciltleme Kapasitesi
Kagit yapraklan Maks. tarak boyutu 18 mm
80g 15 yaprak Maks. belge (80 g) 150 yaprak
Seffaf kapaklar Teknik Veriler
100-200 mikron 2 yaprak Kagrt boyutlan A4
200+ micron 2 yaprak Delme yuvalar 21
Diger standart kapaklar Yuva araligi 14,28 mm
160-270 g 3 yaprak Ayarlanabilir kenar kilavuzu evet
270+¢ 2 yaprak Atik tepsisi kapasitesi 600 yaprak
Net agirlik 4,5kg
Boyutlar (YxUxD) 80 x 450 x 250 mm
ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI TARAK CAPI VE BELGE BOYUTLARI
: " Tarak capi boyutlan
A DIKKAT Kullanmadan Once Okuyun!
ileride basvurmak iizere liitfen saklayin. 5
Delme islemi sirasinda; a7
- daima makinenin dengeli bir yiizey iistiine yerletirilmis olmasina dikkat edin nm ing sayfasayis
- son belgeleri delmeden dnce miisvedde yapraklar iizerinde deneme delikleri 6 1/ 320
kineyi ayarl
aglp ma |nfy| ayarlayin i » 5716 120
- delmeden 6nce zimbalar ve diger metal parcalarini sayfalardan ¢ikarin 10 38 2155
- makinenin belirtilen performans diizeyini hicbir zaman asmayin 12 1 56-00
16 5/8 91-120
Yardim 18 1116 121-150

mi Gerekli?

Misteri Hizmetleri. . .
www.fellowes.com
Uzmanlarimizin size bir ¢oziim
sunmasina olanak verin.

Satin aldiginiz yerle temas kurmadan
once daima Fellowes ile temas kurun.




KURULUMU

1. Makinenin dengeli bir yiizey 2. Atik tepsisinin bog ve dogru
ustiine yerlestirilmig olmasina yerlestirilmig olmasini kontrol edin.
dikkat edin.

CiLTLEMEDEN ONCE

\‘:a‘l N

1. Tarak muhafaza tepsisini 2. Plastik taragi
kullanarak dogru tarak ¢apini segin. mekanizmaya yerlestirin.
CILTLEME ADIMLARI
2
On Kapak Maks.
(80 gsm)

Arka Kapak
1. Kenar kilavuzunun uygun 2. Makineyi ya da kullaniaiyr agin
belge boyutuna ayarlandigindan yiiklemeyecek sekilde, yapraklari
emin olun. Once 6n ve arka kiiciik partiler halinde delin.
kapaklari delin. Gerekirse kenar kilavuzunu ayarlayin.

CiLTLENMi$ BiR BELGENIN DUZELTILMESI

Tarak daha once tarif edilen sekilde agilip kapatilarak, istenildiginde
belgeye sayfa eklenebilir ya da belgeden sayfa gikartilabilir.

MUHAFAZA

3. Kapagi kaldirin. Tarak agma 4. Delme kulbunu dik
kolunun geriye dogru itilmig konuma kaldirin.
olmasini saglayin.

Vs

3. Tarak agma kolunu ileri dogru 4. Kenar kilavuzu ayarini kontrol
cekerek taragi agin. etmek icin miisvedde yapraklar
lizerinde deneme delidi acin.

)
S

3. Delinmis yapraklan, dogrudan, 4. Delinmis tiim yapraklar taraga
acilmig tarada yerlestirin. Belgenin yerlestirildiginde, tarak kolunu
bas tarafindan baslayin. geriye dogru iterek taragi kapatin ve

ciltlenmis belgeyi ¢ikartin.

ATIKLARIN CIKARILMASI

Atik tepsisi makinenin altinda bulunur ve erisimi sag taraftandir. En iyi sonuglar
elde etmek icin tepsiyi diizenli olarak bosaltin.

Delme kulbunu yatay konuma indirin. Kapadi indirin. Star+ tarakli ciltleme makinesi yatay ya da dikey konumda muhafaza edilebilir. Bu makinelerin dik

durmalarini saglayan ayaklar vardir.

ARIZA GIDERME
Sorun Nedeni Coziim
Delikler ortalanmans Kener kilavuzu ayarlanmamis Kenar kilavuzunu dogru delik diizeni elde edilene kadar ayarlayin
Makine delmiyor Tikanma Atik tepsisinin bos olup olmadigini kontrol edin. Kadt girisinde tikanma olup olmadiint kontrol edin.
Delikler kenara paralel degil. Delgi kaliplarinin altina ¢op takilmistir Kadit girisine sert bir mukavva parcasi sokun. Mukavvayr yanlamasina hareket ettirerek sikismis olan
(Oplerin atik tepsisine diismesini saglayi.
Kismi delikler Yapraklar deliklerle dogru hizada degil. Kenar kilavuzunu ayarlayin ve dogru hizayr elde edene kadar miisvedde sayfalarla deneme yapin
Delik kenarfart hasarls Makine muhtemelen asir yiiklenmektedir Plastik kapaklan kagrt yapraklarla birlikte delin. Delinmekte olan yaprak sayisini azaltin,
Atk tepsisi ctpleri kaginyor Atk tepsisi dodru yerlestirilmemis ya da “codusma ozelligi” Atk tepsisini bogaltin ve “cogusma dzelliini” kapatin.
devreye girmistir
GARANTI

Fellowes, cilt makinesinin tiim parcalarinin, ik tiketici tarafindan satin alinma tarihinden itibaren 2 yil siireyle malzeme ve igcilik agisindan kusursuz
olacagini garanti eder. Eger garanti danemi iginde herhangi bir parca kusurlu bulunursa, tek ve Gzl tazminatiniz, segme hakki ve masraflar
Fellowes'a ait olmak izere, s6z konusu parcanin onanlmasi veya degistirilmesidir. Bu garanti, kotd kullanim, yanlis muamele ya da yetkisiz taraflarca
yapilmig onarim vakalarina uygulanmaz. Satilabilirlik ve belli bir amaca uygunluk garantileri dahil olmak tizere, her tiirl zimni garantilerin siresi,

yukarida beyan edilen ilgili garanti danemiile sinirlidir. Fellowes, bu Griniin kullanilmast sonucunda olugan zararlardan higbir sekilde sorumlu
degildir. Bu garanti size belirli yasal haklar verir. Bu garantiden farkli olarak diger yasal haklariniz olabilir. Bu garantinin sresi ve sartlan, yerel
yasalarin gerektirebilecegi sinirlamalar, kisitlamalar veya sartlar haricinde tiim dinya genelinde gecerlidir. Daha fazla ayrinti ya da bu garanti
kapsaminda servis almak icin Fellowes ile ya da bayinizle irtibat kurun.
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CESKY

Dérovaci rukojet

Otvor pro papir V/

Podpora /
dokumenti (viko)

Nastavitelné
voditko okraje

Misto pro odpad

Okno
Misto pro odpad

Uskladnéni
hiebene a méfidlo
dokumenti

- L IS IR 4”-— R
ot \& \ TR
rozeveni QX \\
hiebene

30

Rukojet pro
\ — prenaseni
\ Uskladnéni hiebene a méfidlo
dokumenti
TECHNICKE UDAJE
Kapacita dérovani Kapacita vazani
Listy papiru Maximalni velikost hfebene 18 mm
80¢ 15 listti Max dokument (80 g) 150 listd
Prithledné obalky Technické parametry
100-200 mikrond / 4-8 mil 2listy Rozméry papiru A4
pfes 200 mikrondi /pies 8 mil 2listy Dérovaci otvory 21
Jiné standardni obalky Rozestup otvorll 14,28 mm
160-270 g 3 listy Nastavitelné voditko okraje ano
pies 270 g 2 listy Kapacita mista pro odpad 600 listd
(istd véha 45kg
Rozméry (vy3ka x délka x hloubka ) 80 x 450 x 250 mm

DOLEZITE BEZPECNOSTNI POKYNY
A\ POZOR

Uschovejte pro budouci vyuziti.

Pii dérovan;

- vidy zajistéte, aby byl stroj na stabilnim podkladu

Prectéte si tyto pokyny predtim,
nez zacnete zafizeni pouZivat!

- ozkousejte dérovani na nepotiebnych listech a stroj sefidte, nez provedete

dérovani na finalnich dokumentech

- pred dérovanim odstrafite sponky a dalsi kovové materidly

- nikdy nepiekracujte uvedeny vykon stroje

Potrebujete
pomoc?

Sluzba zékaznikim. . .
www.fellowes.com
Dovolte nasim odbornikiim,
aby vém pomohli.
NeZ se obratite na misto, kde
jste vyrobek zakoupili, vzdy
nejprve zavolejte spolecnosti Fellowes.

PROMER HREBENE A FORMATY DOKUMENTU

Velikosti priméru hiebene

20l
S 80y
mm palcii pocet stranek

6 1/4 2-20
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 12 56-90
16 5/8 91-120
18 11/16 121-150




INSTALACE

1. Zajistéte, aby byl stroj na
stabilnim podkladu.

NEZ ZACNETE VAZAT

2. Zkontrolujte, zda je prostor pro

odpad prazdny a spravné upevnény.

s

1. Zvolte spravny priimér hiebene

pomoci skladovaciho prostoru
hrebene.

2. Zasunite plastovy hfeben
do mechanismu.

VAZANI
Predni - Max
obélka I 5
Zadni (80 gsm)
obalka

1. Ujistéte se, Ze je vodic okraji
nastaven na spravnou velikost

dokumentu. Nejprve dérujte pfedni

a zadni obalku.

2. Listy dérujte po malych dévkdch,

jez nepretéZuji stroj ani uZivatele.
Je-li tfeba, upravte vodic okraj.

OPRAVA SVAZANEHO DOKUMENTU

Dal3i listy Ize kdykoli pfidat nebo odebrat tak, Ze oteviete a pak zaviete

hieben dle piedchoziho popisu.

USKLADNENI

4. Zvednéte dérovaci paku do
vzpfimené polohy.

3. Zvednéte viko. Zajistéte, aby
byla paka pro otevirani hfebene
zatlatena dozadu.

Vs

4, Otestujte dérovani na
nepotfebnych listech pro kontrolu
nastaveni voditka okraje.

3. Otevfete hfeben piitaZenim
paky pro jeho otevirdni dopredu.

05
s

3. Dérované listy zavadéjte pfimo
na rozevieny hieben. Zacnéte
predni ¢asti dokumentu.

4. Kdyz jsou na hieben vloZeny viechny
listy, uzavrete hfeben zatlacenim

paky pro uzavieni hfebene a vyjméte
svazany dokument.

ODSTRANENI ODPADNiHO MATERIALU

Prostor pro odpad je umistén pod strojem a |ze k nému pfistoupit z pravé strany. Pro

co nejlepsi vysledek prostor pravidelné cistéte.

Sklopte dérovaci paku do vodorovné polohy. Sklopte viko. Hiebenovy vazac Star+ je zkonstruovan tak, Ze miiZe byt ukladén horizontéIné i vertikalné. Md nozicky, které mu
umoziiuji byt ve vzpfimené poloze.

ODSTRANOVANI PORUCH

Problém

Pricina

Reseni

Vyrazené otvory nejsou vystredéné

Voditko okraje neni nastaveno

Upravte voditko okraje, dokud nenf vzorec otvor(l spravny

Stroj nedéruje Zablokovani Zkontrolujte, zda je prostor pro odpad prazdny. Zkontrolujte préichodnost vstupniho otvoru pro papir.
Dérované otvory nejsou Odrezky uvizly pod vysekem. Zasurite do vstupniho otvoru pro papir pevny karton. Posufite karton do strany tak, abyste uvolnili volné
rovnobézné s okrajem. odfezky do prostoru pro odpad.

(dstecné otvory Listy nejsou spravné zarovndny na vzorec dérovnf. Upravte voditko okraje a otestujte dérovani na odpadnim papiru, dokud nenf vzorec otvor(i sprévny

Poskozené okraje dérovaného otvoru

Pravdépodobné pietiZeni stroje

Plastové abaly dérujte s listy papiru. Snizte pocet dérovanych listd.

Unik odpadu z podnosu pro odpad

ZARUKA

Prostor pro odpad nenf sprdvné zasunuty nebo se
aktivovala funkce vyhozeni.

Zkontrolujte, zda je prostor pro odpad prazdny a zda je funkce vyhozeni uzaviena.

Spolecnost Fellowes zarucuje, Ze viechny soucdsti vazace budou prosty vad materidlu a provedeni po dobu 2 let od data nékupu prvnim
spotfebitelem. Pokud v priibéhu zéruéni doby kterdkoli ¢ast bude zvadnd, vase jeding a vyluénd forma ndpravy bude oprava nebo vyména vadné

Casti podle volby a na nklady spolecnosti Fellowes. Tato zéruka neplati v pfipadé hrubého zachdzeni, nesprévného pouZiti nebo nepovolené opravy.

Jakékoli implikovand zéruku, vcetné zaruky prodejnosti nebo zplisobilosti pro urcity tcel, je timto casové omezena na odpovidajici vyse uvedenou

zérucni Ihiitu. V zdném pripadé nebude spolecnost Fellowes zodpovédna za eventudini ndsledné Skody pfisuzované tomuto produktu. Tato zaruka
vdm pfiznavd specifickd zakonnd prava. Veedle téchto prav vak mohou existovat jesté prava dalsi ¢i odli$nd. Trvani, terminy a podminky této zéruky

platf celosvétové, kromé pfipadd, kde mistni zdkony ukladaji riiznd omezent, restrikce nebo podminky. Se Zddosti o dalsi podrobnosti nebo o servis v

rdmci této zaruky se obratte pifmo na spolecnost Fellowes nebo svého prodejce.
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SLOVENSKY

Rucka na dierovanie

Podpera /
dokumentov (veko)
Vstupny otvor na papier /
Nastavitelné
vodidlo okraja
Odpadova nadoba
Okno
Odpadova nadoba

UloZenie hrebena
amierka
dokumentov

Otvaracdia — (\
packa N
hrebefia \\

Ruicka na nosenie

\
Ulozenie hrebenia a mierka
dokumentov

SCHOPNOSTI

Kapacita perforovania Kapacita viazania

Harky papiera Maximélna velkost hreberia 18 mm
80g 15 hdrkov Maximalny pocet dokumentov (80 g) 150 hérkov
Priesvitné félie Technické udaje
100-200 mikrénov 2 hérky Rozmery papiera A4
200+ mikrénov 2 hérky Otvory na perforovanie 21
Iné Standardné obaly Rozstup otvorov 14,28 mm
160-270 g 3 hérky Nastavitelné vodidlo okraja ano
270+¢ 2 hérky Kapacita odpadovej nddoby priblizne 600 hérkov

(ista hmotnost 45kg
Rozmery (SxDxH) 80 x 450 x 250 mm

DOLEZITE BEZPECNOSTNE POKYNY PRIEMER HREBENA A VELKOST DOKUMENTOV

ﬂ POZOR Pred pouzivanim zariadeniasi  Velkosti priemeru hrebeiia
precitajte nasledujuce pokyny!
. - 200

Odlozte si ich pre budtcnost. v

Pri perforovani; o 80y

- vzdy dbajte na to, aby zariadenie bolo na pevnom povrchu . ]

mm palce podet stran

- pred perforovanim kone¢nych dokumentov najprv skuste perforovat 6 1/ 320
nepotrebné hérky a podla potreby nastavte zariadenie

8 5/16 21-40
- pred perforovanim odstréfite spinky a iné kovové predmety z dokumentov 10 38 4155
- nikdy neprekracujte udavany vykon zariadenia 12 1 56-00
16 5/8 91-120
Potrebujete 18 1116 121150

pomoc?

Zakaznicky servis. . .
www.fellowes.com
Nechajte nasich odbornikov,
aby vam pomohlis rieSenim.
Vzdy zavolajte najprv spolocnosti
Fellowes, az potom kontaktujte predajcu.




PRPRAVA

1. Skontrolujte, €i je zariadenie na
pevnom povrchu.

2. Skontrolujte, ¢i je odpadovd
nddoba prdzdna a spravne zaloZena.

SKOR AKO ZACNETE VIAZAT

\ “‘1. \\.‘) §

\\

1. Pomocou zésobnika uloZenia
hrebena vyberte spravny

2.Vlozte plastovy hrebe
do mechanizmu.

priemer hrebena.
POSTUP VIAZANIA
Predny 2 max.
obal I 5
Zadnj (80 gsm)
obal

1. Uistite sa, Ze bo¢na vodiaca lista
je nastavena na spravnu velkost
dokumentu. Najprv perforujte
predny a zadny obal.

2. Harky perforujte v malych davkach,
ktoré nepretazuij zariadenie

ani pouzivatela. V pripade potreby
bocnu vodiacu listu upravte.

OPRAVA ZVIAZANEHO DOKUMENTU

Kedykolvek mozete pridat alebo odstranit dalSie harky tak, Ze otvorite a
potom zavriete hreberi podla uvedeného postupu.

SKLADOVANIE

4, Zdvihnite rdcku perforovania do
hornej polohy.

3. Zdvihnite veko. Skontrolujte,
(i je packa otvorenia hrebena
zatlacend dozadu.

4. Skisobne perforujte nepotrebné
harky papiera na kontrolu
nastavenia vodidla okraja.

3. Potiahnite packu otvorenia
hrebena dopredu, ¢im ho otvorite.

05
s

3. Vkladajte perforované harky
priamo na otvoreny hreben. Zacnite
od zaciatku dokumentu.

hdrkov na hreben potlacte packu

odstranite zviazany dokument.

ODSTRANENIE NADBYTOCNYCH KUSKOV PAPIERA

Odpadové nédoba sa nachddza pod zariadenim a je pristupnd z pravej strany.
Odpadovd nadoby pravidelne vyprazdiiujte.

Sklopte rucku perforovania do vodorovnej polohy. Sklopte kryt. Hrebefiovy viazac Star+ sa moze skladovat v horizontdlnej alebo vo vertikdlnej polohe. Mé noZicky,

ktoré umoziiujd jeho postavenie.

ODSTRANOVANIE PORUCH

Problém Pricina

Riesenie

Perforované otvory nie st v strede Nie je nastavené vodilo okraja

Upravte vodidlo okraja tak, aby vzorka otvorov bola spravna

Zariadenie neperforuje Upchanie Skontrolujte, ¢i je odpadovd nadoba prézdna. Skontrolujte upchanie vstupného otvoru na vkladanie papiera.

Perforované diery nie st Pod otvormi sa zasekli lomky. Vezmite hdrok tvrdého papiera a zasufite ho do vstupného otvoru na vkladanie papiera. Postvajte tvidym

stibezné s okrajom. papierom do bokov, aby sa uviaznuté kusky papiera uvolnili do odpadovej nddoby.

Otvory nie st celé Harky nie st sprévne zarovnané na Upravte vodidlo okraja a otestujte perforovania na nepotrebnjich hrkoch papiera, kjm na stavenie nie
vzorku perforovania. je sprdvne

Poskodené okraje dier Mozné pretaZenie zariadenia Plastové obaly perforujte spolu s hdrkami papiera. Zmensite pocet perforovanyich hérkov.

Z odpadovej nédoby sa vysypaju kisky papiera  Odpadova nadoba nie je spravne zalozend, alebo sa

aktivovala funkcia ,vysypania“

ZARUKA

Spolocnost Fellowes ddva zdruku na vietky Casti tohto viazacieho zariadenia, Ze nemaju poruchu v materidli a spracovani na 2 roky od détumu
kapy prvym zékaznikom. Ak sa ndjde pocas zérucnej lehoty chybnd cast, vyhradné ndpravné opatrenie bude oprava alebo vymena chybnej casti
na naklady spolocnosti Fellowes. Této zéruka neplati v pripadoch nespravneho pouZitia, zIého zaobchadzania alebo neoprévnenej opravy. Kazdd
zahrnutd zéruka vrdtane predajnosti, alebo splisobilosti pre urcity Gcel je tymto obmedzend na trvanie primeranej zarucnej lehoty vysvetlenej

Skontrolujte, ¢i je odpadova nadoba prdzdna a funkcia ,vysypania“ zatvorend.

vyssie. Spolocnost Fellowes nebude v Ziadnom pripade zodpovednd za pripadné ndsledné alebo vedlajsie skody prisudzované tomuto vyrobku. Této
zdruka vam ddva urcité zakonné prava. MoZete mat iné zakonné prdva, ktoré sa IiSia od tejto zdruky. Trvanie, terminy a podmienky tejto zdruky platia
celosvetovo, okrem pripadov, kde miestne zakony ukladajd rozne obmedzenia, restrikcie alebo podmienky. So Ziadostou o dalsie informdcie alebo
zdrucny servis sa obrétte na spolocnost Fellowes alebo vasho predajcu.

4. Po vlozeni v3etkych perforovanych

hrebena dozadu, ¢im zavriete hreben a
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SLOVENSCINA

Podpora

=

dokumenta /
(pokrov)

Nastavljivo /

vodilo roba [ ‘

Roticaza — (
odpiranje N\
spirale \\

Sa—
-

Reza za papir

Okno
Pladenj za odpadke

Odlagalnik
spirale in merilnik
dokumenta

Rocica za luknjanje

Rocaj za prenasanje
\
Odlagalnik spirale in merilnik
dokumenta
ZMOGLJIVOSTI
Zmogljivost luknjanja Zmogljivost vezave
Listi papirja Maks. velikost spirale 11/16” (18 mm)
80g/201b 15 listov Maks. dokument (80 g/20 Ib) 150 listov
Prozorne platnice Tehnicni podatki
100—-200 mikronov/4—8 mil 2lista Dimenzije papirja A4
200+ mikronov/8+ mil 2lista ReZe za luknjanje 21
Druge standardne platnice Nagib rez 14,28 mm /9/16"
160-270 g/40-60 Ib 3 listi Nastavljivo vodilo robov da
270+ g/60+ Ib 2lista Imogljivost pladnja za odpadke 600 listov
Neto masa 4,5 kg/10lb
Dimenzije (SxVx G) 80 mm x 450 mm x 250mm/3,1"x 17,7"x9,8"

POMEMBNA VARNOSTNA NAVODILA

A\ POZOR

Hranite za nadaljnjo uporabo.

Med luknjanjem:

Pred uporabo preberite.

- Vedno zagotovite, da se naprava nahaja na stabilni podlagi.

- Preverite luknjanje na odpadnih listih papirja in pred luknjanjem koncnih

dokumentov napravo nastavite.

- Pred zacetkom luknjanja odstranite sponke in druge kovinske dele.

- Nikoli ne presezite navedene zmogljivosti naprave.

Potrebujete
pomoc?

Oddelek za pomo¢ uporabnikom
www.fellowes.com
Dovolite, da vam nasi strokovnjaki
pomagajo z resitvijo.
Vedno se najprej obrite na
podijetje Fellowes, preden stopite v
stik s prodajnim mestom, kjer ste
kupili izdelek.

PREMER SPIRALE IN VELIKOSTI DOKUMENTA

Velikosti premera spirale

20l
S 80
mm palci Stevilo strani

6mm 1/4” 2-20
8§mm 5/16" 21-40
10 mm 3/8" 41-55
12 mm 12" 56-90
16 mm 5/8" 91-120
18 mm 11/16” 121-150




NASTAVITEV

1. Zagotovite, da se naprava nahaja
na stabilni podlagi.

2. Preverite, ali je pladenj za
odpadke prazen in pravilno
namescen.

PRED VEZAVO

2.V mehanizem vstavite
plasticno spiralo.

1. S pomocjo odlagalnika spirale
izberite pravilen premer spirale.

KORAKI VEZAVE
Sprednja 2 Maks.
platnica
Zadnja (80 gsm/20 Ibs)
platnica

1. Prepricajte se, da je vodilo roba
nastavljeno na pravilno velikost
dokumenta. Najprej preluknjajte
sprednje in zadnje platnice.

2. Liste luknjajte v manjsih
sklopih, ki ne preobremenijo
naprave ali uporabnika. Po potrebi
nastavite vodilo roba.

POPRAVLJANJE ZVEZANEGA DOKUMENTA

Dodatne liste lahko kadarkoli dodate ali odstranite tako, da odprete in nato
zaprete spiralo, kot je opisano zgoraj.

SHRANJEVANJE

4. Dvignite ro€ico za luknjanje
v navpicni poloZaj.

3. Dvignite pokrov. Prepricajte se,
da ste rocico za odpiranje spirale
potisnili nazaj.

4, Preverite luknjanje na odpadnih
listih papirja, da preverite
nastavitev vodila roba.

3. Povlecite rocico za odpiranje
spirale naprej, da spiralo razprete.

3. Preluknjane liste naloZite
neposredno na odprto spiralo.
Zadnite s sprednjim delom
dokumenta.

4. Ko so vsi preluknjani listi nalozeni
na spiralo, potisnite nazaj rocico za
spiralo, da jo zaprete in odstranite
zvezan dokument.

ODSTRANJEVANJE ODPADNIH ODREZKOV

Pladenj za odpadke se nahaja pod napravo, do njega pa se dostopa z desne strani.

Za najbolj3e rezultate pladenj redno spraznite.

Rocico za luknjanje spustite v vodoravni poloZaj. Spustite pokrov. Kombinirana naprava za vezavo Star+ je oblikovana za shranjevanje v
vodoravnem ali navpi¢nem polozZaju. Naprava ima nogice, ki ji omogocajo, da stoji pokonci.

ODPRAVLJANJE TEZAV

Teiava Vzrok

Resitev

Preluknjane luknje niso na sredini. Vodilo roba ni nastavljeno.

Nastavljajte vodilo roba, dokler vzorec lukenj ni pravilen.

Naprava ne luknja. Blokada.

Preverite, ali je pladen; za odpadke prazen. Preverite, ali je v reZi za papir prislo do blokiranja.

Preluknjane luknje niso vzporedne zrobom. ~ Smeti so se zataknile pod matrico.

Vizemite neupogljiv karton in ga potisnite v rezo za papir. Karton premikajte bocno, da spustite
morebitne odrezke papirja v pladen; za odpadke.

Delne luknje. Listi niso pravilno poravnani z vzorcem luknjanja.

Nastavljajte vodilo roba in preverite odpadne liste za luknjanje, dokler ne dobite pravilnega rezultata.

Poskodovani robovi lukenj. Mogoce je prislo do preobremenitve naprave.

Plasticne platnice luknjajte skupaj z listi papirja. ZmanjSajte Stevilo listov, ki jih luknjate.

Pladenj za odpadke pusca. Pladenj za odpadke ni pravilno vstavijen ali pa se je

aktivirala 'funkcija razstavljanja.

GARANCLJA

Podjetje Fellowes jamdi, da so vsi deli naprave za vezavo brez napak v materialu in izdelavi ter zagotavja servis in podporo dve
leti od dneva nakupa prvega uporabnika. Ce se v casu trajanja garancijske dobe kateri koli del okvari, je vasa edina moznost
popravilo ali zamenjava okvarjenega dela na podlagi mnenja in na stroske podjetja Fellowes. To jamstvo ni veljavno v primeru
Zlorabe, neprimerne rabe ali nepooblacenega popravila. Trajanje katerega koli impliciranega jamstva, vkljucno z jamstvom

0 streznosti za prodajo ali primernosti za dolocen namen, je omejeno na ustrezno garancijsko obdobje, navedeno zgoraj.

Preverite, ali je pladenj za odpadke prazen in ali je ‘funkcija razstavljanja' zaprta.

Podjetje Fellowes v nobenem primeru ne prevzema odgovornosti za poskodbe, ki so posledica uporabe izdelka. Ta garancija
vam daje dolocene pravne pravice. Morda vam pripadajo tudi druge pravne pravice, ki se razlikujejo od tukaj navedenih. Trajanje
in pogoji tega jamstva so veljavni povsod po svetu, razen v drzavah, kjer zakonsko veljajo drugacne omejitve ali pogoji. Za vec
podrobnosti ali za servis v sklopu tega jamstva se obrite na podjetje Fellowes ali vasega prodajalca.
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MAGYAR

Lyukasztékar

Dokumentumtarté
(fedél)

Papiradagold nyilds
Allithaté
élvezetd

Ablak
Hulladéktalca

Gerinctarold és
dokumentum-
mérce

Hordozéfogantyi
\
Gerinctérold és dokumentum-mérce
TULAJDONSAGOK
Lyukasztasi teljesitmény Kotési teljesitmény
Papirlapok Max. gerincméret 18 mm
80g 151ap Max. dokumentum (80 g) 150 lap
Atlatsz6 boritok Miiszaki adatok
100-200 mikron 2lap Papirméretek A4
200+ micron 2lap Lyukasztasi rések 21
Egyéb szabvanyos boritok Lyukosztds 14,28 mm
160-270 g 3lap Allithatd élvezetd van
270+¢ 2lap Hulladéktdlca teljesitménye 600 lap
Netté sdly 4,5kg
Méretek (MxHxM) 80 x 450 x 250 mm

FONTOS BIZTONSAGI UTASITASOK
A VIGYAZAT Hasznalat elott olvassa el!

Gerincatméro méretek

GERINCATMERO & DOKUMENTUMMERETEK

20lb
Kérjiik, tartsa meg jovébeni hivatkozasra. v
Lyukasztaskor; L 80g
- mindig biztositsa, hogy a gép stabil feliileten legyen
g yagep o mm hiivelyk lapok szama
- a céldokumentumok lyukasztasa eldtt kidobdsra szant lapokon végezzen 6 1/ 320
tesztlyukasztast, és ennek nyomén dllitsa be a gépet
s 7. . sy _ 17 3 7 3 7 7 8 5/16 21_40
- lyukasztds el6tt szedje le a tliz6kapcsokat és eqyéh fém adalékokat a lapokrél 10 38 2155
- soha ne Iépje tdl a gép megadott teljesitményét 12 1 56-00
P 16 5/8 91-120
Segitségre van
. , 18 1116 121-150
sziiksége?

Vevgszolgdlat. . .
www.fellowes.com
Hagyja, hogy szakértdink
segitsenek egy megolddssal.
Miel6tt megkeresné a forgalmazot,
akitdl a késziléket vésarolta,
eldszor mindig benniinket hivjon.




BEALLITAS

1. Biztositsa, hogy a gép stabil 2. Ellendrizze, hogy a hulladéktélca
feliileten legyen. lires-e és hogy megfelelGen keriilt-e

beillesztésre.

KOTES ELOTT

s

3. Emelje fel a fedelet. Biztositsa, 4. A lyukasztékart annak

hogy a gerincnyitd kar htrafelé fiiggdleges helyzetébe emelje fel.

legyen nyomva.

Vs

3. A gerinc kinyitasara, htizza el6re 4. Az élvezet6 bedllitdsanak

1. A gerinctérold tdlca segitségével 2. Amdanyag gerincet helyezze
valassza ki a helyes gerincdtmért. be a szerkezetbe. a gerincnyitd kart. ellendrzésére, kidobdasra szant
lapokon végezzen tesztlyukasztast.
KOTESI LEPESEK
\
Elils6 2 Max \\\\\\\&\\\\‘.‘
o . \ \\ <
borité A N
15

Hatss Neayretméten

boritd
1. Ellendrizze, hogy a szélvezetd a 2. Kis adagokban lyukassza a lapokat, 3. Akilyukasztott lapokat 4. Amikor az dsszes kilyukasztott
megfeleld dokumentumméretre hogy ne terhelje til a gépet vagy kozvetlendil a nyitott gerincre flizze lap a gerincre keriilt, nyomja hatraa
legyen llitva. El6szor az eliilsé és a felhasznalot. Ha sziikséges, dllitsa fel. A dokumentum elején kezdje. gerinckart a gerinc lezardsara, majd a
hatsd boritokat lyukassza ki. be a szélvezet6t. kotott dokumentumot vegye ki a géphal.

KOTOTT DOKUMENTUM MODOSITASA

A gerinc fent leirt kinyitdsaval és visszazarasaval a dokumentumhoz barmikor
hozzd lehet adni tovabbi lapokat, tovabba el is lehet dket tavolitani.

TAROLAS

A NYESEDEKHULLADEK ELTAVOLITASA

A hulladéktalca a gép alatt tallhatd, és annak jobb oldala fel6l lehet hozzaférni.
A legjobb eredményeket a talca gyakori kiiiritése biztositja.

Vizszintes helyzetbe eressze le a lyukasztokart. Hajtsa le a fedelet. A Star+ gerinckdt6t tervezése szerint vizszintesen vagy fiiggélegesen is lehet térolni. A fiiggéleges

allast lehetdvé tevd labakkal rendelkezik.

HIBAELHARITAS

Probléma 0k Megoldas

A kilyukasztott lyukak nem kdzpontosak  Nincs bedllitva az élvezetd Addig igazgassa az élvezet6 bedllitdsat, mig a lyukminta helyessé nem valik

A gép nem lyukaszt Fldugulds Ellendrizze, hogy a hulladéktalca tires-e. Ellendrizze, hogy nem dugult-e el a papiradagold nyilds.
Akilyukasztott lyukak nem Tormelék ragadit a sajtoldszerszamok ald. (slisztasson be ey merev kartonpapirt a papiradagolé nyfldsba. A kartonpapirt oldaliranyd mozdulatokkal

parhuzamosak a szegéllyel.

huzigélja, hogy kimozditsa a lemaradt nyesedgkeket, hogy azok leessenek a hulladéktdlcdba.

Részleges lyukak A lapok nincsenek megfeleléen vonalban a
Iyukasztdsi mintaval.

lqazitsa be az élvezetdt, és kidobdsra szant lapokon végezzen tesztlyukasztdsokat, mig a lyukak megfelelSkké
nem vdlnak

Alyukak szélei sériiltek Lehet, hogy a gépet tulterhelték

Miianyag boritkkal egyiitt lyukassza a papirlapokat. Csokkentse az eqyszerre lyukasztott lapok szamat.

A hulladékedlcdrol potyoga hulladék A hulladéktdlcdt helytelentil llesztették be, vagy a
szétrepedési biztositék” aktivalddott

GARANCIA

A Fellowes az eredeti fogyasztd ltali vésdrlds dtumatél szamitott 2 évre garantélja, hogy a kotégép minden alkatrésze mentes az anyag- és
megmunkdldsi hibaktdl. Ha a garancidlis iddszak alatt valamely alkatrész hibdsnak bizonyul, erre az egyetlen és kizdrolagos orvoslds a hibés
alkatrésznek vagy a terméknek - a Fellowes cég valasztdsa szerinti és a cég koltségére torténd - javitdsa vagy cseréje. Ez a garancia nem
érvényes helytelen hasznélat, hibds kezelés, lletve illetéktelen javitds esetén. A garancia, beleértve az eladhatdségot vagy egy killnds célra valo
alkalmassagot, iddtartamdt tekintve a fent kozzétett garancidlis iddszakra korldtozadik. A Fellowes semmilyen esetben sem felelds az ennek

Ellendrizze, hogy a hulladéktalca dires-e, és hogy a,szétrepedési biztositék” zdrdsra kerilt-e.

a terméknek tulajdonithato kivetkezményi vagy véletlen kdrokért. Ez a garancia sajdtos jogokat ad Onnek. Onnek lehetnek eqyéb torvényes

jogai, amelyek killonboznek ettdl a garancidtdl. A jelen garancia iddtartama, kikatései és feltételei vildgszerte érvényesek, kivéve, ahol a helyi
torvények killonbozd korldtozasokat, megkotéseket, vagy feltételeket kivetelnek meg. Tovabbi részletekért vagy a jelen garancia keretében torténd
szervizelésért Iépjen kapcsolatba a Fellowes céggel vagy a kereskeddvel.

37



PORTUGUES

| Manipulo de perfuraciio
Suporte de / -
documentos (tampa)
Eclovvess
Entrada para papel e
Guia de bordo
ajustdvel
L \\' Tabuleiro de residuos
=% T \\\\\\\ Janela
,\‘:‘\—\ '\\i‘ \ A \\ . .
7\’%&?\5;‘%“\-’“_‘9&— ﬁe.ﬁ\\RQ\ N\ Tabuleiro de residuos
\ Armazenamento
AMavanca de —— do pente e medida
abertura do de documentos
pente
Pega de transporte
\ Armazenamento do pente e medida
de documentos
CAPACIDADES
Capacidade de perfuraciio Capacidade de encadernacéio
Folhas de papel Tamanho mdx. do pente 18 mm
80¢g 15 folhas Mdx. documento (80 g) 150 folhas
Capas transparentes Dados técnicos
100-200 micra 2 folhas Tamanho do papel M
200+ micra 2 folhas Ranhuras de perfuracdo 21
Outras capas normalizadas Espaco entre ranhuras 14,28 mm
160-270 ¢ 3 folhas Guia de bordo ajustvel sim
270+ g 2 folhas Copacidade do tabuleiro de residuos 600 folhas
Peso liquido 45kg
Dimensaes (AxCxP) 80 x 450 x 250 mm

INSTRUC()ES DE SEGURANCA IMPORTANTES DIAMETRO DO PENTE E TAMANHOS DE DOCUMENTOS

i Leia antes de utilizar Dicimetros do pente
A\ ATENCAO o aparelho!
I
Conserve para consulta futura. 2
Ao perfurar; &’
- cerfifique-se sempre de que a mdguina estd numa superficie estdvel - polegadas nimero de piginas
- perfure folhas de rascunho para testar e regular a mdquina antes de perfurar 6 /4 220
documentos finais ; 516 240
- refire os agrafes e outros elementos metdlicos antes de perfurar 10 38 1155
- nunca ultrapasse o rendimento indicado do mdquina 19 12 56-90
. 16 5/8 91-120
Predsa 18 11/16 121-150

de ajuda?

Servico de apoio ao dliente. ...
www.fellowes.com
Deixe os nossos peritos
ajudd-o a encontrar uma solugdo.
Ligue sempre para a Fellowes
antes de entrar em confacto
com o seu ponto de venda.
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INSTALACAO

1. Certifique-se sempre de 2. Certifique-se de que o
que a mdquina estd numa tabuleiro de residuos estd vazio
superficie estdvel. e devidamente encaixado.

ANTES DE ENCADERNAR

1. Seleccione o dicimetro correcto 2. Insira o pente de pldstico
do pente, utilizando o tabuleiro de dentro do mecanismo.
armazenamento do pente.

PASSOS PARA ENCADERNAR

2 -
Copa Max.
(80 gsm)
Contracapa

1. Certifique-se de que o guia 2. Perfure as folhas em pequenos
de bordas esteja definido para o lotes, de forma a ndo sobrecarregar
tamanho adequado do documento. a mdquina ou o utilizador. Ajuste o
Primeiro, perfure a capa e guia de bordas se necessdrio.

a confracapa.
RECTIFICAR UM DOCUMENTO ENCADERNADO

Podem ser acrescentadas ou retiradas mais folhas, a qualquer momento,
abrindo e fechando o pente conforme acima descrito.

ARMAZENAMENTO

3. Levante a tampa. Certifique-se 4. Levante o manipulo de
de que a alavanca de abertura do perfuracéio até a posicdo vertical.
pente estd puxada para trds.

3. Puxe a alavanca de abertura do 4. Perfure folhas de rascunho
pente para abrir o pente. para testar as regulacdes do guia
de hordo.

3. Coloque as folhas perfuradas 4. Quando todas as folhas perfuradas
directamente sobre o pente aberto. forem colocadas sobre o pente,
Comece com a parte da frente empurre a alavanca do pente para
do documento. trds para fechar o pente e refire o

documento encadernado.

REMOCAO DOS RECORTES DE RESIDUOS

0 tabuleiro de residuos fica por baixo da maquina e pode ser acedido pelo lado
direito. Para obter os melhores resultados, esvazie regularmente o tabuleiro.

Baixe o manipulo de perfuracdio até a posicio horizontal. Baixe a tampa. A mdquina de encadernactio com pente Star+ foi concebida para armazenamento na

horizontal ou na vertical. Dispde de pés que permitem manté-la na verical.

RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Problema Motivo

Soluciio

As perfuracdes nio estfio centradas O guia de bordo ndo estd regulado

Ajuste o guia de bordo até que o padrdo de perfuracdes esteja correcto

A mdquina ndo perfura Blogueio Cerfifique-se de que o fabulgiro de residuos estd vazio. Certifique-se de que a entrada de papel ndo
estd blogueada.

0s furos perfurados ndo estio Existem detritos aprisionados entre as fieiras. Pegue numa cartolina rigida e introduza-u na entrada de papel. Mova a carfolina de um lado para o

paralelos ao bordo. outro para desbloquear qualquer recorfe que tenha ficado no tabuleiro de residuos.

Furos parciais As folhas nio estiio correctamente alinhadas segundo o Ajuste o guia de bordo e perfure folhas de rascunho até conseguir o padro correcto

padrdo de perfuragdo.

Bordos dos furos danificados Eventual sobrecarga da mdquina

Perfure capas de pldstico com folhas de papel. Diminua o nimero de folhas a perfurar.

Fugas do tabuleiro de residuos 0 tabuleiro de residuos nio estd correctamente introduzido

ou a “funcionalidade de rebentamento” foi activada

GARANTIA

A Fellowes garante que fodas as pecas da encadernadora esto isentas de defeitos de material e mdo-de-obra durante um periodo de 2 anos
a contar da data de compra pelo consumidor original. Se encontrar um defeito em qualquer pega durante o periodo de garantia, o seu dnico
e exclusivo recurso serd a reparacdo ou a subsfituictio, mediante o witério e a expensas da Fellowes, da pega com defeito. Esta garantia ndo
se aplica em casos de uflizagdo abusiva, manuseamento inadequado ou reparagtio no autorizada. Qualquer garantia implicita, incluindo de
comercializagdo ou de adequagdo para uma finalidade em parficular, é aqui limitada ao periodo de gorantia apropriado, conforme anferiormente

Cerfifique-se de que o fabuleiro de residuos estd vazio & que o “funcionalidade de rebentamento”
estd desligada.

estabelecido. Em caso algum poderd a Fellowes ser responsabilizada por quaisquer danos consequentes imputdveis a esfe produto. Esta garantia
concede-he direitos legais especificos. Pode beneficiar de outros direitos legais diferentes dos constantes nesfa garantia. A duragdo e os termos
¢ condides desta garantia sto vdlidos a nivel mundial, salvo em caso de imposicdo de limitagdes, resfrigdes ou condigdes diferentes pelas leis
locais. Para obter mais pormenores ou receber servicos nos termos desta garantia, contacte directamente a Fellowes ou consulte o seu agente
autorizado.
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HRVATSKI

Oslonac za I

dokumente /
(poklopac)
[l @S
Otvor za papir
Podesivi

granicnik [ ‘

Rutkaza — (\
otvaranje N
spirale \\

Sa—
/ﬁ \
A | G
="
=
;ﬁ\I
& a
.
= !
/%““
7
-
Z=\
Z —
2 ()
P
| 2>

Rucka za nosenje

Rucka za budenje

Prozorci¢
Ladica za otpatke

Skladistenje
spirala i mjera¢
za dokumente

%

Ladica za otpatke

\
SkladiStenje spirala i mjerac za
dokumente

MOGUCNOSTI
Kapacitet busenja Kapacitet uvezivanja
Listovi papira Maks. veli¢ina spirale 11/16” (18 mm)
80g/201b 15 listova Maks. dokument (80 g /20 Ib) 150 listova
Prozirne korice Tehnicki podaci
100-200 mikrona / 4-8 mil 2lista Dimenzije papira A4
200+ mikrona / 8+ mil 2lista Utori za busenje 21
Druge standardne korice Nagib utora 14,28 mm /9/16"
160-270 g/ 40-60 Ib 3lista Podesivi granicnik da
270+ 9/60+1b 2lista Kapacitet ladice za otpatke 600 listova
Neto tezina 45kg/101b
Dimenzije (SxDxV) 80x450x250mm/3,1"x17,7"x9,8"
VAZNE SIGURNOSNE UPUTE PROMJER SPIRALE I VELICINE DOKUMENATA
OPREZ o . Promijeri spirale
A Procitajte prije uporabe!
Iy

ZadrZite za buduce konzultiranje. v ?

Tijekom busenja: a7

_ wiiek pazite da stroi sioi S

uvijek pazite da stroj stoji na ravnoj povrsini nm indi broj lstova
- isprobajte busenje na otpadnom papiru i podesite stroj prije busenja 6mm 4" 320
potrebnih dokumenata
8mm 516" 21-40
- prije busenja uklonite spajalice i druge metalne predmete 10mm 38" 2155
- nikada nemojte premasiti navedene specifikacije stroja 12mm 12" 56-90
16 mm 5/8" 91-120
Potrebna vam 18 mm 116" 121-150

je pomoc¢?

Sluzba za korisnike. . .
www.fellowes.com
Neka vam nasi stru¢njaci pomognu
naci rjesenje.
Uvijek se obratite tvrtki Fellowes prije
kontaktiranja prodajnog mjesta.




PODESAVANJE

1. Pazite da stroj stoji na ravnoj
povrsini.

2. Provjerite je li ladica za
otpatke prazna i ispravno
postavljena.

PRIJE UVEZIVANJA

)

-\

1. Odaberite ispravan promjer 2. Umetnite plasti¢nu spiralu u

spirale s pomocu ladice za mehanizam.

skladiStenje spirala.

KORACI ZA UVEZIVANJE
Prednja 2 Maks.
korica 1 5
Zadnja (80 g/m2/20 Ib)
korica

1. Pazite da je grani¢nik podesen na
ispravnu veli¢inu dokumenta. Prvo
izbusite prednju i zadnju koricu.

2. Busite papir u malim snopovima
kako se stroj ili korisnik ne bi
preopteretili. Podesite granicnik,
ako je potrebno.

POPRAVLJANJE UVEZANOG DOKUMENTA

Listovi se mogu naknadno dodati ili ukloniti bilo kad tako da se spirala
otvori i zatvori na prethodno opisani nacin.

SKLADISTENJE

3. Podignite poklopac. Pazite da je
rucka za otvaranje spirale gurnuta
unatrag.

3. Povucite rucicu prema naprijed
za otvaranje spirale. papiru kako biste provjerili

podesavanje grani¢nika.

3. Zatim probusene listove stavite
izravno na otvorenu spiralu. Prvo
stavite prednju koricu dokumenta.

UKLANJANJE OTPADAKA

4. Kada sve listove stavite na spiralu,
gurnite rudicu za zatvaranje spirale
unatrag i maknite uvezani dokument.

Ladica za otpatke nalazi se na dnu stroja i otvara se s desne strane. Redovito praznite

ladicu za najbolje rezultate.

Spustite rucku za busenje u vodoravni poloZaj. Spustite poklopac. Stroj za spiralno uvezivanje Star+ dizajniran je za vodoravno ili okomito skladistenje.

Stroj ima nozice za uspravno postavljanje.

RJESAVANJE PROBLEMA

Poteskoca Uzrok

Rjesenje

|zbusene rupe nisu centrirane Granicnik nije podesen

Podesite granicnik do odgovarajuceg uzorka rupa

Stroj nece busiti Blokada

Provjerite je li ladica za otpatke prazna. Provjerite je li otvor za papir blokiran.

|zbusene rupe nisu paralelne s rubom. Zaostali otpaciispod nozeva.

Umetnite komad krutog kartona u otvor za papir. Pomaknite karton lijevo-desno
kako biste gurnuli preostale otpatke u ladicu za otpatke.

Djelomicno izbusene rupe

Listovi nisu ispravno poravnati s uzorkom busenja.

Podesite granicnik i isprobajte busenje na otpadnom papiru dok ne bude ispravno

Osteceni rubovi rupa Moguce preopterecenje stroja

Busite plasticne korice s listovima papira. Smanjite broj listova koji se buse.

Otpaci ispadaju iz ladice za otpatke
funkcija izbacivanja”

JAMSTVO

Fellowes jamci da su svi dijelovi stroja za uvezivanje bez nedostataka u materijalu i izradi 2 godine od datuma kupnje za
prvog kupca. Ako se tijekom jamstvenog razdoblja utvrdi da je bilo koji dio neispravan, vas jedini i iskljucivi pravni lijek bit
Ce popravak ili zamjena neispravnog dijela u skladu s mogucnostimai o trosku tvrtke Fellowes. Ovo jamstvo ne vrijedi u
slucajevima zlouporabe, neispravnog rukovanja ili neovlastenih popravaka. Svako se izvedeno jamstvo, ukljucujuci ono o
prodaji li prikladnosti za odredenu namjenu, ovime ogranicava trajanjem u skladu s odgovarajucim prethodno navedenim

Ladica za otpatke nije ispravno umetnuta ili je aktivirana

Provierite je li ladica za otpatke prazna i da, funkcija izbacivanja” nije aktivirana.

razdobljem jamstva. Fellowes se nece ni u kojem slucaju smatrati odgovornim za bilo koje posljedicne Stete koje se pripisuju
proizvodu. Ovo vam jamstvo pruZa odredena zakonska prava. Moguce je da imate i druga zakonska prava koja se razlikuju
od ovog jamstva. Trajanje, uvjeti i odredbe ovog jamstva vazeci su diljem svijeta, osim u slucajevima kada lokalni zakoni
zahtijevaju razlicita ogranicenja, restrikcije ili odredbe. Kako biste saznali vie detalja ili dobili usluge obuhvacene ovim
jamstvom, obratite se tvrtki Fellowes ili svojem dobavljacu.
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SRPSKI

N Drika za busenje

Oslonac za l7

dokument /

(poklopac)

F@ﬂﬂ@m@ga
/—1 Ulaz za papir
Podesiva
bocna vodica &
‘ \\/ Fioka za otpatke
\ \\ f Prozor
/ e il lﬁ\‘\—\\ Fioka za otpatke

Mesto za

Rucka za — odlaganje
otvaranje spirale i mera za
spirale dokumente
Dr3ka za nosenje
\
Mesto za odlaganje spirale i mera za
dokumente
MOGUCNOSTI
Kapacitet busenja Kapacitet povezivanja
Listovi papira Maks. veli¢ina spirale 11/16” (18 mm)
80g/201b 15 listova Maks. dokument (80 g /20 Ib) 150 listova
Prozirne korice Tehnicki podaci
100—-200 mikrona / 4-8 mil. 2lista Dimenzije papira A4
200+ mikrona / 84 mil. 2lista Otvori za busenje 21
Druge standardne korice Nagib otvora 14,28 mm /9/16"
160-270 g/ 40-60 Ib 3lista Podesiva bo¢na vodica da
270+ 9/60+1b 2lista Kapacitet fioke za otpatke 600 listova
Neto tezina 45kg/101b
Dimenzije (VxSxD) 80x450x250mm/3,1"x17,7"x9,8"

VAZNA BEZBEDNOSNA UPUTSTVA

PRECNIK SPIRALE | VELICINE DOKUMENATA

OPREZ L Precnici spirale
A Procitajte pre upotrebe!
20lb
SaCuvajte kao referencu za ubuduce. v
Kada busite; o 80
- uvek proverite da |i je masina na stabilnoj povrsini . . .
mm in broj stranica
- testirajte busenje na nepotrebnim listovima i podesite masinu pre busenja finalnih 6mm VG 2-20
dokumenata
donte kiamerice | - 8mm 5/16" 21-40
- uklonite klamerice i druge metalne predmete pre busenja 10mm 38" 1155
- nikada nemojte da prekoracujete nominalni kapacitet masine 12mm 12 56-90
16mm 5/8" 91-120
Potrebna vam 18 mm 116" 121-150

je pomoc¢?

Korisnicka podrika. . .
www.fellowes.com
Prepustite nasim strucnjacima da pronadu
resenje po vasoj meri.
Uvek pozovite kompaniju Fellowes pre nego
$to kontaktirate sa prodavcem.




PODESAVANJE

1. Proverite da li je maSina na
stabilnoj povr3ini.

PRE POVEZIVANJA
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1. Izaberite odgovarajudi precnik

spirale pomocu fioke za odlaganje

spirale.

KORACI ZA POVEZIVANJE
Prednja
korica
Zadnja
korica

1. Proverite da li je bocna vodica
podesena na odgovarajucu velici

nu

dokumenta. Prvo probusite prednju i

zadnju koricu.

2. Proverite da li je fioka za
otpatke prazna i pravilno
postavljena.

2. Umetnite plasti¢nu spiralu
u mehanizam.

2. Busite listove u malim grupama
koje ne preopterecuju masinu

ili korisnika. Po potrebi podesite
bocnu vodicu.

POPRAVLJANJE POVEZANOG DOKUMENTA

Dodatne listove u svakom trenutku moZete da dodate ili da ih uklonite tako to
Cete otvoriti Cespiralusalj, a zatim je zatvoriti kao $to je prethodno opisano.

ODLAGANJE

4. Podignite driku za budenje u
uspravni polozaj.

3. Podignite poklopac. Proverite
dali je rucka za otvaranje spirale
gurnuta unazad.

4. Testirajte busenje na otpadnim
listovima da biste proverili da li je
bocna vodica dobro postavljena

3. Povucite rucku za otvaranje
spirale unapred da biste
otvorili spiralu.

3. Ubacite listove sa izbusenim

4. Kada sve listove sa probusenim
rupama ubacite u spiralu, gurnite
rucku spirale unazad da biste zatvorili
spiralu i izvadite povezani dokument.

UKLANJANJE OTPADAKA OD ISECANJA

Fioka za otpatke nalazi se ispod masine i pristupa joj se sa desne strane.
Da biste ostvarili najbolje rezultate, redovno praznite tu fioku.

rupama direktno u otvorenu
spiralu. Pocnite od prednje strane
dokumenta.

Spustite dr3ku za busenje u horizontalni poloZaj. Spustite poklopac. Masina za koricenje spiralom Star+ dizajniran je tako da mozZe da se odlozi horizontalno ili
vertikalno. NoZice omogucavaju postavljanje u uspravan polozaj.

RESAVANJE PROBLEMA

Problem

Uzrok

Resenje

Probusene rupe nisu na sredini

Nije podesena bocna vodica

Podesavajte bocnu vodicu dok Sablon rupa ne bude ispravan

Masina nece da busi

Zacepljenje

Proverite da i je fioka za otpatke prazna. Proverite da li je ulaz za papir blokiran.

Probusene rupe nisu paralelne
sa ivicom.

Ostaci su zaglavljeni ispod zubaca.

Uzmite tvrd karton i umetnite ga u ulaz za papir. Pomerajte karton levo-desno da bi zaglavljeni
ostaci upali u fioku za otpatke.

Delimicne rupe

Listovi nisu pravilno poravnati sa $ablonom za busenje.

Podesavajte bocnu vodicu i testirajte busenje na otpadnim listovima dok ne bude ispravno

OStecene ivice rupa

Magina je mozda preopterecena

Busite plasticne korice sa listovima papira. Smanjite broj listova koje busite.

Prelivanje fioke za otpatke

GARANCLIA

Fioka za otpatke nije pravilno umetnuta ili se aktivirala
funkcija brzog izbacivanja“

Fellowes daje garanciju da su svi delovi masine za povezivanje spiralom bez nedostataka Sto se tice materijala i izrade na

period od dve (2) godine od datuma kupovine od strane krajnjeg korisnika. Ako se tokom garantnog perioda primete nedostaci

na bilo kom delu proizvoda, iskljucivo i samo u vasoj odgovornosti je da popravite ili zamenite deo sa nedostacima o trosku
i po mogucnostima proizvodaca Fellowes. Ova garancija nije primenljiva u slucajevima zloupotrebe, nepravilnog rukovanja
ilineovlascene popravke. Bilo kakva podrazumevana garancija, ukljucujuci garanciju podesnosti za prodaju ili odredenu

Proverite da i je fioka za otpatke prazna i dali je ,funkcija brzog izbacivanja” zatvorena.

namenu, ovim putem se vremenski ogranicava na prethodno navedeni garantni period. Fellowes ni u jednom slucaju nece biti
odgovoran za bilo kakvu posledicnu Stetu koja bi mogla da se pripide proizvodu. Ovom garancijom dodeljuju vam se posebna
zakonska prava. MoZda imate druga zakonom zagarantovana prava koja se razlikuju od ove garandije. Trajanje, odredbe i
uslovi ove garancije vaze Sirom sveta, osim kada su razlicita ogranicenja, restrikcije ili uslovi predvideni lokanim pravom.
Kontaktirajte sa kompanijom Fellowes ili prodavcem ako su vam potrebne detaljnije informacije ili servis u garantnom roku.
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PbKoxBaTka Ha neppopatopa

Onopa 3a l7

HOKyMeHTUTe /
(kanak)

Perynupyem
noApaBHABALL

/ [Fallores.

Bxog 3a xaptua

=l _——

[Tpo3opeu
TaBa 3a oTnaavumn
(CbxpaHaBaHe
MocT3a —— Ha rpebenm
oTBapAHe U3MepBaHe Ha )
Ha rpebeHa JOKYMeHTa ‘
PbKoxBaTKa 3a SN
npeHacaHe
CbxpaHaBaHe Ha rpebeHu 1
N3MepBaHe Ha 0KyMeHTa
Bb3MOXHOCTU
MpounsBoauTenHocT npu neppopupane Mpon3BoanTeNnHOCT Ha NOABbP3BaHe
XapTueHu nucrose Makc. pa3mep Ha rpebea 11/16 nHua (18 mm)
80r/20 naynga 15 nncra Makc. sokymenT (80 /20 naynga) 150 nucta
Mpo3pauHu Kopuum TexHuyecku napameTpu
100 - 200 MuKpoHa / 4 - 8 mun. 2nmcta Pa3mep Ha xapTuaTa A4
2004 MuKpoHa / 8+ mun. 2nmcta lepdopupalwn cnotose 21
[ipyru cTaHpapTHU KOpULM (rbnka Ha cnot 14,28 Mm / 9/16 nHya
160 - 2701/ 40 - 60 nayHaa 3 nancta Perynupyem noapaBHABaLy Bogay Ja
270+ r/ 60+ nayHpa 2 nuct KanauuTeT Ha TaBaTa 3a 0TnaAbLy 600 nucra
Heto Terno 4,5kr/10 naynga
Pazmepu (B x LU x J1) 80x450x250 mm /3,1x 17,7 x9,8 nHua

BAXHN UHCTPYKLIUW BB BPb3KA C TEXHUKATA
HA BE3OMACHOCT

ABH UMAHUE | yerere npeau ynotpe6a!

Mons, CbxpaHsBaiiTe PbKOBOACTBOTO 33 ObAELLIN CIPABKN.

Korato nepdopupare:
- BUMHAry NOCTaBAIiTE MaLIMHATA BbPXY CTabUnHa NOBbPXHOCT

- nepopupalite 3a npoba oTNAAbYHM NCTOBE 11 HACTPOIABAIATE MaLLIMHATA Npea
nepdopupaHe Ha OKOHUATeNTHITE JOKYMEHTU

- npemaxBaiiTe KnamepuTe 1 ipyruTe MeTanHu npeameTIA npean nepdopupaxe

- HUKOra He ﬂpeBI/ILI.IaBal7ITe HOPMIPaHATa NPOM3BOANTENHOCT Ha MallWHATA

HyxpaeTte ce
oT nomouwy?

00CyKBaHe Ha KINEHTH...
www.fellowes.com
MNo3Bonete Ha ekcrepTuTe HY Aa Bt
MOMOTHAT € MPABINHOTO peLLeHue.
BuHaru ce obaxaarite Ha Fellowes npeau aa
Ce CBBP38BATE C MACTOTO Ha NOKYMKATa Ci.

AWAMETBP HA TPEBEHA 1 PASMEPH

HA IOKYMEHTUTE
Pa3mepu Ha auameTbpa Ha rpebenute
20l
80g

MM MHYa 6poii cTpaHuum
6 MM 1/4 nHya 2-20
8 Mm 5/16 nHua 21-40
10 Mm 3/8 nHua 41-55
12 Mm 1/2 nHya 56-90
16 MM 5/8 nHua 91-120
18 Mm 11/16 nHya 121-150




WHCTANNALIA

1. MocTaBeTe MaLLMHaTa BbPXY 2. TpoBepeTe fanu TaBata 3a
CTabunHa noBbPXHOCT. 0TNabLN e NpasHa 1 NpaBusHo
MOHTMpaHa.

MPEAN LA MOYHETE A MOJBBHP3BATE

1. U36epete npaBunHMA AUamMeTbp 2. BMbKHeTe nnacTMacoBua
3a rpebeHa, KaTo u3non3sgare rpebeH B MexaHu3ma.
TaBaTa 3a CbXpaHABaHe Ha
rpebeHuTe.
(THNKK NPU NOABBP3BAHE
Npegxa 2 Makc.
Kopuua 1 5
(80r/kB.m/
3apHa 20 naynpa)
Kopuua
1. YBepere ce, ue noapaBHABALLMAT 2. Mepdopupaiite nuctoete
BOZay e HaCTpoeH 3a TOYHMA Ha MKy NapTuam, KOuTo He
pa3mep Ha JoKymeHTa. [TbpBo npeToBapBaT MaLlnHaTa U
nepopupaiiTe npeaHata u notpebutens. Perynupaite
3a[HaTa Kopuuu. nojpaBHABALLMA BOfAY NpH
Heo0X0AMMOCT.

KOPUTUPAHE HA NOABBP3AH AOKYMEHT

[lombAHUTENHYM NUCTOBE MOTaT Aa 6'b£|aT AOﬁaBﬂHI/I NN OTCTPAHABAHU N0
BCAKO Bpeme upe3 0TBAPAHETO 1 Cnefj ToBa 3aTBAPAHETO Ha FPEGEHa,
KAKTO € OMnUCaHo no-rope.

CbXPAHAIBAHE

e
3. MosaurHere Kanaka. Ysepete ce, 4. BourHeTe pbKoxBaTKara Ha
ye JIOCTHT 3a OTBapsAHE Ha rpebeHa e nepoparopa A0 U3NPaBeHoTo ii

VI36yTaH Ha3aj. noJioXeHue.

3. W3pbpnaitte Hanpeg nocta 4. Tleppopupaiite 3a npoba
33 0TBapAHe Ha rpebeHa, 3a Aa 0TNaZbuHu IUCTOBE, 33 i
oTBOpYTE rpedeHa. npoBepuTe HaCTpOiiKaTa Ha

MOAPaBHABALLYA BOAAY.

3. 3apexpaitte neppopupanure 4. Korato Bcuukn nepdopupanm
NMCTOBE AMPEKTHO BbPXY NMCTOBe 6bAAT 3apeieHu BbpXy
0TBOpeHUA rpebeH. 3anouHerte rpebeHa, HaTUCHeTe NI0CTa Ha
NpefiHaTa YacT Ha JoKyMeHTa. rpe6eHa Ha3az, 3a 1 3aTBOpUTE
rpebeHa u ia oTCTpaHuTe
NO/BbP3aHMA LOKYMEHT.

OTCTPAHABAHE HA OTMAABYHU U3PE3KK

TaBata 3a oTnagbuy ce HaMu1pa noj MallnHaTa, KaTo AOCTbNbT 40 HeA €
Bb3MOXEH 0T AACHATa CTPaHa. 3ama rapaHTipaTe MakCMaJiHo D,Oﬁpl/l
pe3yntatii, U3npa3Bante peAoBHO TaBaTa.

CnycHeTe pbKOXBATKaTa Ha NepopaTopa B XOPU30HTANHO nosoxenue. CnycHeTe Kanaka. MoaBbp3BaLLaTa MaLuMHa C rpebeH Star+ e KoHCTpyMpaHa Taka, ue fa ce
CbXPaHABA B XOPU30HTAHO UM BEPTUKANHO NONIOXKeHHe. MiMa onopy, KoUTo M N03BONABAT A CTOAT B M3MPABEHO MONOXEHMUE.

OTCTPAHABAHE HA NMPOBNEMU

Mpo6nem Mpuuuna

Pewenue

MepdopupaniTe OTBOPU He Ca LieHTpUPaHK  MoapaBHABALLIMAT BOAAY HE € HacTpoeH

HarnacaiiTe noapaBHABaLLMA BOAAY 10KATO (XeMaTa C 0TBOPHUTE 3aeme
NMPABUTHOTO NONOXEHNE

MaluwHaTa He nepdopupa 3apbCTBAHE MpoBepeTe Aanu TaBata 3a OTNAAbUY € Npa3Ha. lpoBepeTe 3a 33PbCTBaHe Ha
BXO/1A 33 XapTUATa.

MepdopupaHuTe 0TBOPY He Ca YCNOpeaHH Moz NpoboHMLMTE Ca 3aceAHaNM U3pe3KH. B3emeTe napue TBbPA KapTOH ¥ 10 Nb3HeTe BbB BXOAA 33 XapTwiA. Paambppaiite

Ha Bojaua. KapTOHa HacTpaHy, 3a A 0CBOBOAUTE 3acefHanyTe U3PE3KI, aKO MMa Takiga,
B TaBaTa 33 0TNAAbLUY.

YacTyHy oTBOPH JIncToBeTE He Ca LIEHTPUPAHI NPaBUAHO CNopes Perynupaiite noapaBHABALLNA BoAAY ¥ NepopHpaiiTe NPO6HO OTNAABYHN

(XeMaTa Ha nepdopupaHe. JUCTOBE /10 MPABUIHO NONOXKEHHe

MospezeHy pbboBe Ha 0TBOPUTE Bb3moXHO NpeToBapBaHe Ha MalliiHaTa MepdopupaiiTe NAACTMACOBUTE KOPULY C XapTheHuTe NucToBe HamaneTe bpoa Ha
nepoopupaHuTe IMCTOBe

M3cunBaHwA 0T TaBaTa 3a OTNAAbLIN TaBara 32 0TNAAbUY He e NPaBWIHO MOCTaBeHa v [TpoBepABaiiTe AanK TaBata 3a OTNAAbUY e NPa3Ha i, GyHKLMATa npn

"(yHKUWMAT NPy NpenbiBaHe" He e akTHBMpaHa npenbiBate” e U3KNioyeHa.

TAPAHLIMA

Fellowes rapaHTupa, ue BCvUKy YacTi Ha NOABP3BALLATA MaLLMHA ca 663 AedeKTM Ha MaTepuani 1 u3paboTka, kato Aasa
2-TO/VLLUHA FAPAHLIA OT AaTaTa Ha MOKYMKa OT TbPBOHAYAIHMA KIMEHT. AKO KOAITO 11 13 € UaCT ce oKaxe AedekTHa npe3
TapaHLMOHHIA NepHOL, BALLETO eAUHCTBEHO U U3KTIOYNTENHO obe3uujeteHue e bbae PeMOHT unK 3aMAHa Ha Lle(bEKTHaTa

4act no M360p 1133 CMeTKa Ha Fellowes. HacTosuara rapaHLna He BaXu 3a CllyyaunTe Ha 3ﬂoyﬂ0Tpeﬁa, HenpasuiHo

MaHUMYNPaHe WK HeynbAHOMOLLEHY PeMOHTY. BCAKa KOCBEHa rapaHLIta, BKAIOYMTENHO Ta3i 33 NPOZaBaeMOCT Wiu
NPUroAHOCT 3a KOHKPETHA Len, N0 CndTa Ha HACTOALLNA JOKYMEHT € OrpaHinyeHa B PaMKITE Ha CbOTBETHWA rapaHLIMOHeH

nIepioz, ykazaH no-rope. B Ko Cyuaii Fellowes He HOCH OTTOBOPHOCT 3a KaKBITO 1 4a € NOCNeBaLLY NOBpeM,
JIbAXALLM e Ha T031 NPOAYKT. HacToALL|aTa rapaHuA B AaBa OpeaeneHit 3aKoHoBM npasa. Bue Moxe a pasnonarare ¢
JApYIV OPUANYECKY NPaBa, KOUTO 1A Cé Pa3NYaBaT OT HaCTOALLIATa rapaHuus. lPObIKMTENHOCTTa, NPaBUAaTa I YCTOBUATA
Ha HACTOALLATA FAPaHLIA C BATATHIA B LENIWA CBAT, C U3KIIOYEHNE Ha MECTAT, Kb/IeTo MECTHOTO 3aKOHOAATENCTBO MOXe Aa
J3UCKBa PA3NNYHIA OTPAHUUEHNS, PECTPKLIMI W YCAOBIA. 3 NI0BEYe NOAPOGHOCTI W 33 NofyuaBaHe Ha 06CyKBare o
HaCTOALLATA rapaHLuA ce cBbpxeTe ¢ Fellowes win ¢ BawwA Thprosew,
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ROMANA

Manerul perforatorului

Suport pentru [

document /
(capac)

Ghidaj reglabil /

pentru margine U

Punct de intrare
pentru hértie

Tava de reziduuri

Fereastra

Tavd de reziduuri

Depozitarea

Maneta de — pieptenului
deschidere a si mdsurarea S
pieptenului documentelor
I
A
Maéner de transport &L
Depozitarea pieptenului si masurarea
documentelor
CARACTERISTICI
Capacitate de perforare Capacitate de legare
Coli de hartie Dimensiunea maximd a pieptenului 18 mm (11/16”)
80g/201b 15 coli Document maxim (80 g /20 Ib) 150 coli
Coperti transparente Date tehnice
100-200 microni / 4-8 mil 2 coli Dimensiunea hartiei A4
peste 200 microni / peste 8 mil 2 coli Sloturi de perforare 21
Alte coperti standard Distanta intre sloturi 14,28 mm /9/16"
160-270 g/ 40-60 Ib 3 coli Ghidaj reglabil pentru margine da
peste 270 g / peste 60 |b 2 coli (apacitatea tavii pentru reziduuri 600 coli
Greutate netd 45kg/101b

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA IMPORTANTE

AMATENTIE

Pdstrati pentru consultare viitoare.

Cititi inainte de utilizare!

>

(and perforati:
- verificati fntotdeauna cd aparatul se afld pe o suprafatd stabild

- efectuati teste de perforare pe coli de rebuturi si configurati aparatul inainte
de a perfora documentele finale

- Indepartati capsele si alte obiecte metalice fnainte de perforare

- nu depdsiti niciodatd capacitatea declaratd a aparatului

Aveti nevoie
de ajutor?

Serviciul de relatii cu clienti...
www.fellowes.com
Apelati la expertii nostri pentru solutii.
Apelati intotdeauna la Fellowes
inainte de a contacta locul de unde ati
facut achizitia.

Dimensiuni (Tx Lx A)

80x450x250mm/3,1"x17,7"x9,8"

DIAMETRUL PIEPTENELUI SI DIMENSIUNILE

DOCUMENTELOR
Diametrul pieptenelui
20l
S 80
mm inch numarul de coli

6mm /4" 2-20
8mm 516" 21-40
10mm 3/8" 41-55
12mm 172" 56-90
16mm 5/8" 91-120
18 mm 11/16" 121-150




INSTALARE

1. Asigurati-va cd aparatul se afla
pe 0 suprafatd stabild.

INAINTE DE A EFECTUA LEGAREA

1. Selectati diametrul de pieptene
corect folosind tava de depozitare
a pieptenului.

ETAPELE LEGARII

Coperta
din fata

Coperta
din spate

2. Verificati dacd tava de reziduuri
este goald si fixatd corect.

BITEIIES

)
‘.\

=

2. Introduceti pieptenele de
plasticin mecanism.

15

(80 gsm/20 Ibs)

1. Asigurati-va cd ghidajul de
margine este fixat la dimensiunea
corecta a documentului. Perforati

initial coperta din fata si din spate.

2. Perforati foile in serii mici, care
nu supraincarcd aparatul sau
utilizatorul. Daca este necesar,
ajustati ghidajul de margine.

3. Ridicati capacul. Asigurati-vd ca
maneta de deschidere a pieptenelui

este impinsd inapoi.

3.Trageti maneta de deschidere
a pieptenului in fatd pentru a
deschide pieptenele.

4. Ridicati manerul perforatorului in
pozitie verticala.

4. Testati perforatorul cu coli de
rebuturi pentru a verifica setarea
ghidajului de margine.

3. Incarcati foile perforate direct
pe pieptenele deschis. Incepeti cu
partea din fatd a documentului.

4. Cénd toate foile perforate sunt
incdrcate pe pieptene, impingeti
maneta pieptenului inapoi pentru

CORECTAREA UNUI DOCUMENT LEGAT

Se pot adduga sau scoate coli oricand, deschizand apoi inchizand
pieptenele, conform descrierii de mai sus.

DEPOZITARE

ainchide pieptenele si indepdrtati
documentul legat.

INDEPARTAREA REZIDUURILOR DE PERFORARE

Tava de reziduuri este amplasatd sub aparat si este accesata din partea dreapta.
Pentru cele mai bune rezultate, goliti tava in mod requlat.

Coborati manerul perforatorului in pozitie orizontald. Coborafi capacul. Aparatul de legat Star+ este conceput pentru depozitare in pozitie orizontald sau verticala.

Este dotat cu picioruse care permit asezarea in pozitie verticala.

DEPANARE

Problema Cauza

Solutie

(durile perforate nu sunt centrale Ghidajul de margine nu a fost configurat

Reglati ghidajul pentru margine pand ce tiparul perforatiilor este corect

Aparatul nu perforeazd Blocaj

Verificati dacd tava de reziduuri este goald. Verificati dacd existd blocaje la punctul de intrare
pentru hartie.

(durile perforate nu sunt paralele
Cu marginea.

Existd resturi prinse sub poansoane.

Luati o bucatd de carton tare i introducegi-o la punctul de intrare pentru hértie. Deplasati
lateral cartonul pentru a impinge eventualele reziduuri de perforare in tava de reziduuri.

Perforatii partiale

Colile nu sunt aliniate corect cu tiparul de perforare.

Ajustati ghidajul de margine si testati fisele de rebuturi pand obtineti un tipar corect

Marginile perforatiilor sunt deteriorate  Posibild supraincarcare a aparatului

Perforati copertile de plastic impreund cu colile de hartie. Reducei numarul de coli perforate.

Tava de reziduuri are scapari Tava de reziduuri nu este inseratd corect sau

s-a activat, functia cascadd”

GARANTIE

Compania Fellowes garanteaza c toate piesele aparatului de legat sunt lipsite de defecte ale materialelor sau de constructie
timp de 2 ani de la cumpdrarea de cdtre consumatorul initial. Dac se constatd in timpul perioadei de garantie ca vreuna din
piese este defectd, singurul remediu va fiin mod exclusiv repararea sau inlocuirea piesei defecte pe cheltuiala companiei

Fellowes. Prezenta garantie nu se aplica in cazul de abuz, manipulare gresitd sau reparatii neautorizate. Orice garantie implicitd,
inclusiv cea de vandabilitate sau potrivire pentru un anumit scop, este limitatd prin prezenta ca duraté la perioada de garantie

Verificati dacd tava de reziduuri este goald i dacd este dezactivatd,,functia cascadd”

adecvatd stabilita mai sus. Compania Fellowes nu va fiin nici un caz rdspunzétoare pentru daune derivate ce ar putea f
atribuite acestui produs. Aceasta garantie vd ofera anumite drepturi legale. Este posibil sa aveti alte drepturi legale, diferite de
prezenta garantie. Durata, termenii si conditiile acestei garantii sunt valabile in intreaga lume, cu exceptia cazurilor in care alte
limitdri, restrictii sau conditii suntimpuse de legislatia locald. Pentru detalii suplimentare sau pentru a obtine servicii in cadrul
acestei garantii, contactati compania Fellowes sau distribuitorul local.



48

EXINTIN(
(stras)

8l3lo ;Lo

=

[Ralljlev/@S.

JLadl algds
Loall

/_1 W Sl Js20

X}
Ba>-g9 A Soiuw Mol g2 S (550
Slaiiall pulid
Sl yaads
teenill duletan¥l 8yadll A0 dle ¥l Byl
(18) iy 11/16 PESEIIIR PUPE 1 PAGIN | byl Sildal)
iy 150 (U, 20 / o> B0 sizisall g s iy 15 Ji, 20 / < 80
Aol Sl ASLa s dale¥
M Gyell slal olidy 2 sianllo 4-8 / 59,520 100-200
21 i)l eiloid olidyg 2 duogl o all o liad B4/ oS 200+
dng 9/16/ £ 14.28 loadll o ddlalf Balialf 5%l Aale¥
JE Lo ll el lgdl alilaa liza ol 3 Ui, 40- 60 / < 160 - 270
s, 600 clald 7y e olidyg 2 Jb, 60+ / o> 270+
Ji, 10/ aas 45 il el

17.7 x 2093 3.1/ 280 5 450 x 250 (glas,¥1 x pinyadf X Jodadl) sLe ¥y

adiiaed! plovsly Sl e S cilouid phad

oM e Blisll dols cilowles

oSt e S Silonid Hlad] cilawled oL - Ay
= 2 !‘A!A.s.:.wm Jud Bl pldly @b | e A
20h
@ il 8 ad] goa il ay Balass Xl oy
o 80y il aie
i sk iy . ol plaw e A SUS gung o La3s 25T -
- — A SU dainlg Lgads sl f 31ho¥l o Bydas diaS plasiionly gs¥) juzs) -
2-20 dny 1/4 <6 ¢ gl clattanll eudt s
21-40 1m0 5/16 8 L e
4155 38 10 el b syl duine o algw of Gl g1 il -
- - £ i N 550l Ao Il 1S jolois ¥ -
56-90 dungs 1/2 212 AL SLU ghaX 8 + 2l jele
91-120 ing, 5/8 16 CL?&JA
121-150 ins:11/16 18 iy
Youclauoglt
sMas]l doas

www fellowes.com
ot cbacbue go0gdy Lles g2
sl
S, JLasX! L le L5 goys!
uaidl JLas¥l J.5 Fellowes
1l oS




085 i dill aida gdyl 4 s gl of oo aSU slla el 25,03 gl e ¥ i o oS
-390 gy waldf dgy legdno e St wlal> LIS

QoS plasialy gls¥ ast 4 oSt e I s 2
Lgdis 3,4 3ly0¥T (o Bpaiucs e S wilals padd pladl AT sl Lliss¥l rya diletwXl cowlio
Sz slael dss o 2SS A M g e STl

wilgd Blloa

N TN 2 T
'I 5 ala¥l
/2 /o= 80)

(4, 20 EYHY

?.éJa‘.Ji
dagaill §ye¥l gra> gung a2y 4 e I S5l dagaill 3le¥l g .3 0 Byrius cilegana cadil .2 8hlono slezo Jais o o515 .1
g3 sl Sl Cea SIF S5 Slald Ferall <l e il see Jie ¥ Le §lho¥ conlill @3 e Glgd
X alsll weSI wlals> b3 £33 oo gadl Blel o go Bymbilio sl pasall of 4 SU ola¥l pedMa Tl Cad st ol
gl sl Jjf @5 e S cilals ituoll S olo¥I ¥ o3 13] Bl Bilona jLizo Kol aldly

AL S yo asiod Z

dalsioll Glolaidll al) ARG S S| o
Jomaonl g o ¥ Cild] o 4] Jguogll oS gg dinSUI S wlald) )0 sy T Gorbo e widy T 6 Lgallyl ol AubLn¥l 31,91 ey eouns cliSe
PUATL sl 1,8 ety bl Jundl Lo (o Lot gl gl Lo LgaMe) @F S Ml cen Il il

Ot i |
S iy Sty 2 S il l) SHOM L Sle muanad 7 sladll padse @b . ddl gy b 08-Sy i il parde padsng @b
cesdins JS S oBoll o @giSE Al pladl XX gut . ) o 48] gung b Lgy BolatsX]

Lol AL iod! BLES

3 el LS S
Lol ailSo oo cudill LB 9y i Blod] Bliloo Lizo Ll wdlgd h3lno HLino Jaris @iy @ il coued Catl e A3LT eilsaall
By s slassil sgrg pac o aSTily . lalB o ¢1,9) o ST Slaus aoiilly A, SUY pgds ¥
ol b o all Godl s . yoll Jaa b alssly o soda dg yuins] olaall JS i s il dalle Llay dod Ljlgo e wdill ye ABLY clnsall
il gy b Lgllsalg 8,ilnn clobad gl ol clsd! FHNT
8% 0 Byuitin deaS plasitaaly ga¥) 3slg Sl dl B3l )lizo bl cosliy Le dvyonan diyylay 3lyg¥) 83l @5 o LSj> dygaio wloid
Al gl Y s i Lgd ol dlf g
Lgah o 31,981 sae JLBg Gyl ool go drSuiuwdlll AaLeYT il A SW e pocelf alsj JLass) AL ciloaalf Cily>
Seligidl g palsall” drals Gilig Glal £y £l e 2Sk & ol dvons ddyhay cilald g JUsof @i @ clild) ) clsiso Foys
S ailigid o palsall” Bs Jusds

R

1Bd> olowiall i cloie guiill 1in Il digauio dres olidls o oo $Ua¥l Lo dlghus Fellowes as, s £lysiall b5 oo I7as pale Bal guiuailly 8oLl igec (oo granill Al clial gras ol Fellowes 45,4 pouas
alogyiby plounal 13s Bad sy plowdadl 13s e alisng 5] duigils God clynd 9Ky 28 B3ama duigild samgdl paggeill juatid plowall 5,58 M5 detad ol b v BLALST Al b . Lo¥l cllgiual)

of Jogyh of 3948 Gurlas L1 oilalf Lgud llnsy Lll o SLO¥T b fac Lowd @llell sl pras b anlSsly  Gulaiy ¥ lgaadi Loy Fellowes &5, o5 Lt Lid Lgdonial of dupell debaall [e ™) e el paill gradly

of Fellowes s,y JLas®l o)1 Lol 13m curge doss he Jouasll gl Jruolatll oo syl Aalisio plS o (s plens sl 99 Jib Corgt .y T il P3a¥] of ATl gl plasi¥] so B> 8 plownll fis
caxo Joleis sl JuSslly 0955 o oMl Baadl lownll 5,58 Lo alan L ol gols gy 6% deid ol Gugawill Aulils ells b Le

49



50

qnonn nn
(noon)

¥ Im
nnxNNY [N

nnay

apan T

[Felljevi@S,

M

nns wan

1N

nno wan

N7'90 |I0NK
nT — o'non TTMI
nnmno
n'7oon
nxR'wl n'T
D'onon TN NN'90 [ronx
Nt nRpn
n>Md N a1 N
(n"n ]8) 1 ]/] 6" N> N7'9ot AN A A" Nt
iaa 150 (mn": 20/mx 80) 1N non 1T naa 15 hahtsl 20/mx 80
D'"1dV DN NISIpY NN
M AN M i 2 M 4-8/|n,1-n 100-200
1 QU2 '¥N a2 M 8+/|np-n 200
'YJ'N 9/] 6 / n'n14.28 Y nn ninn NNNR NI'OITIVO NN
P nNRNNY [N NYp Im nra 3 hphls] 40-60/ma 160-270
ni2 600 Bpi'al nno wan Ny a2 na 60+/mx 270+

Nt ]0/2",1 45

101 Jpwn

9.8"x17.7"x3.1" / n"n 250 x 450 x 80

(privxannXnan) ormm

n'ononn Tl n'oN VIR

noon uIp
20lb
&
0'sT 1%0n IYJ'K n"n
2-20 1/4" n'n
21-40 5/16" n'n
41-55 3/8" n'n 10
56-90 1/2" n'n 12
91-120 5/8" n'n 16
121-150 11/16" n'n 18

nan nin'va niRin

nxnn 4\

TRV 1VI MY X

lwin'win 199 IKp

211 iy nya

Q¥ NOWN Y Ty 1'WONN D XTI IT'9N -

1910 21{7'1 YIN 1197 1'WINN DX 12201 NIDOI NIVIXT J1ITAT IT'9N -
Q{730 YINT 1197 D'INX NdNN '0N91 NIFTIYNA N0 3907 179N -

.2'wonn 1y 0NTAIMN DYINADN 2NN 'R

20Ty TIV DX

INIPY DAY
www.fellowes.com
Y7 09Y 0NN’ N
A e oy
X TN NYpnn
NYINNY 194 FeIIowes nan

.NYDIN DIpn DY




DT IRTE.N0ONN IR 1NN 3 KIN 21 gy nNSn wan D 1T 2 nouwn Y TR 1'WONN D IXTI ]
.MINK NONT NIT'90N NN'ND JQIRD 20M AN

NN N'7'nn 1199

NOI'0 NN™M Y NPITAAIRN 1YY A4 AY'90n NN NrT N PYM .3 n'voI9N NY'EON NX 100N .2 DO'NNNN 1012 NP0 NN R
"IN DX NNTAN DR PITY D .N7'90N NX NINS'YT ' NN} .NN9N (12221 1IN .NIT'90N [IONK Wan NIy¥nxa
N0 YD
D 2
ojn M
] 5 nnTp
/w"n on 80)

(s 20 hbab)

nninx
D21MN NN DY NN 4 D2p1AN NN DX Y0 3 , NV NIXIPA NIMAD DX 12772 2 ATAIN NXPN TR D IRTI R
DX qQINTI W' ,n''90n 1Y 1yoIn .NNIMsn nrvon v NNy IX 2'WONN NX T 0'nyn" X7 ' V' D'NNNN JRonN 7TIAY DRNNA
T2 qIon TY NMINK n7'von N T .nonn W mTpEn YA 17NN T DX IN'RDN .WNNYNRN DX NNINKRNE NMTEN NIDMON DR 21T
AWON TXI - N'11'O0N NX 11207 NIXD ANPNA,NYIn .00 1949

1NN JoNN NR 'WINNN R'N¥INY
NNSn wann nNm 1o D Jnon |ip'n

Y' NIMUMN NIRXINN D727 .12'M XN MR DY 1'won'l NN 0imn NNoN wan IX N'N'90N NN'ND NIYXANA NY 11 DAIX 71'0N'YT IX NIAIMA 9roIn'Y [N
2T0 91X WANN DX |NY S NI 19 ,Nno
[IONXR

.N2Nd>NN 9y IR IX 'I9IX A¥N] [I0NKT VI Guluxy NIT'90N NI 1'WIN .N0dAN DX ITIIN LPSIX A¥NY 37100 AT AR 1ITIIN
QIPT MY 17 NNWORAN ,NIMANA TIND Y'wONN

nrrya jnns

|nno mro na
NN'RNN D20 NYANY TY NNIN TR DX RN HY9IN X9 N¥IN YT D'T>71N0 X9 DN DNINn

"IN NITN NN DOINY INWN @' DX 17T .71 NN9N WA DX 1772 nnron 2177 Y¥an K7 1'wonn

TN (10370 DX NN 210 N0 JINYT INIR [IN01 N7 (1072 N1y .07 ANNN ™M VI .97 N¥PY 0120 X9 210 N

.NON wan X DNIX 9INTI 1™ NINKRY NI D NIRRT

NNNINYT IYANY TY ROI'O NIN™ 'Y A0 DX [PTANYIN )T DR IN'RDN 2110 112N OXNNA NIXD DY X' NN 0"{3In D1IPY
nin;n
NII"AN 190N NX IN'N9N .1 NI DY D*0049 NdM NNIYA 127 'WONN W N' ony W par D'MIA9 DAIPIN NIXPg

.NK N21IY92 01NN

W W o
.MI20 IN' ONIY 1191 NN NIT DI I NNBN Wan D IXTI AN’ 0N 2jY NN'ND NN IX NIX'D 0DIN X7 NNON wan 70 NNO wan
nyoIn

niMnx

72yn ,NIDOI NIMDT T NI NIFIYY .NI'D'¥90 NI'SWN NI'DT 17 Nj*yN IT NINNK .AT I¥INT 0IN" DNYY D'NNA) - DYNIY I N9IIN WN'T ATV 'a9ni D*ININ D'NA9N D*WIN 121N NIdNA DP'INN DY P NNk Fellowes naan

,NI9122 019220 WK YN, 191D DIIVA AN D'9FN IT NINMNK T¢ NINNNE DRI DTN [UN .IT DMK ¢ AdInY NFTVINEATRN 9NN, NIMNRD NOIITN 1INNA DIAD K¥NI MWD 217 DX .MIPNN X T 'Y IXINN DYDY Dim
DY W[ 1Y X1 ,IT DMK NN D'NN'Y D131 IX D'901) D019 NPT .MINN [INN '9 'Y D'WITI DINK D'RIN IX NN NOPN KT IT NIMNK .NIAYN ‘Wi Fellowes 9 nnma> ,01290 27N W N9INA IX 1PN AN NI DTV
D29 pnwnn oy IX Fellowes ,Mn'on ML ANKNNYT IX NNNOT 791D, NYNAYN NINNK 1 .AYIINTATA 1N I VT YIN'Y 0910 KT Uin'w v

0'IT1 3pY hian Fellowes nmany man w4 Mjn DY .7V NPYTAND DIMNRD 1PN D'RANN 0T 3197 NRT Nh2am

51



CUSTOMER SERVICE & SUPPORT

www.fellowes.com

Europe Freephone: 00800-1810-1810
Benelux: +31-(0)-13-458-0580
Deutschland: +49 (0)511 545489-0
France: +33 (0) 1 78 64 91 00

ltalia: +39-071-730041

Polska: +48 (22) 205-21-10
Espafia/Portugal: +34-91-748-05-01
United Kingdom: +44 (0) 1302 836836
Australia: 1800 33 11 77

F e”owes 1789 Norwood Avenue, ltasca, lllinois 60143 °* 1-800-955-0959 °* www.fellowes.com

Brands”

© 2017 Fellowes, Inc. Part No. 408739 Rev D




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness false
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages false
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages false
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages false
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<
    /ENU ([Based on '[High Quality Print]'] Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads true
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks true
      /AddPageInfo true
      /AddRegMarks true
      /BleedOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MarksOffset 6
      /MarksWeight 0.250000
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PageMarksFile /RomanDefault
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed true
    >>
    <<
      /AllowImageBreaks true
      /AllowTableBreaks true
      /ExpandPage false
      /HonorBaseURL true
      /HonorRolloverEffect false
      /IgnoreHTMLPageBreaks false
      /IncludeHeaderFooter false
      /MarginOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /MetadataAuthor ()
      /MetadataKeywords ()
      /MetadataSubject ()
      /MetadataTitle ()
      /MetricPageSize [
        0
        0
      ]
      /MetricUnit /inch
      /MobileCompatible 0
      /Namespace [
        (Adobe)
        (GoLive)
        (8.0)
      ]
      /OpenZoomToHTMLFontSize false
      /PageOrientation /Portrait
      /RemoveBackground false
      /ShrinkContent true
      /TreatColorsAs /MainMonitorColors
      /UseEmbeddedProfiles false
      /UseHTMLTitleAsMetadata true
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


