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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Hole diameter 8 mm 17-1. Wrench 24-5. Hex bolts (A)
2-1.6 mm Std. washer 17-2. Wrench 24-6. Hex bolts (B)
2-2. No.10 wood screw 40 mm min. 17-3. Hex nut 25-1. Blade guard
length 18-1. Inner flange 25-2. Riving knife
3-1. 6 mm Std. washer 18-2. Ring 26-1. Lever
3-2. 6 mm Mounting bolt & Nut tighten 18-3. Saw blade 27-1. Scale
securely 18-4. Outer flange 28-1. Hex bolts
4-1. Push stick 18-5. Hex nut 30-1. Guideline
5-1. Rip fence (Guide rule) 19-1. Wrench 30-2. Screw
5-2. Miter gauge 19-2. Wrench 32-1. Face/edge parallel
6-1. Handle 20-1. Blade guard 32-2. Handle
7-1. Arrow pointer 20-2. Riving knife 32-3. Wood screw
7-2. Lock lever 20-3. Blade guard mounting portion 32-4. Glue together
8-1.90° adjusting screw (stay) 33-1. Face/edge parallel
8-2.45° adjusting screw 21-1. Blade guard 36-1. Push stick
10-1. Arrow pointer 21-2. Riving knife 37-1. Auxiliary fence
11-1. Switch 22-1. Blade guard 38-1. Push block
11-2. Restart button 22-2. Riving knife 38-2. Auxiliary fence
12-1. Switch 23-1. Blade guard 39-1. Cross cutting
12-2. Restart button 23-2. Riving knife 39-2. Mitering
13-1. Screws 24-1. Blade 39-3. Bevel cutting
14-1. Sub table (R) 24-2. These two clearances should be 39-4. Compound mitering (angles)
15-1. Screws equal. 40-1. Miter gauge
15-2. Sub table (back) 24-3. Blade guard mounting portion 40-2. Knob
16-1. Slide table (stay) 44-1. Brush holder cap
16-2. Locking plate 24-4. Riving knife 44-2. Screwdriver
SPECIFICATIONS
MLT100
Model
(for European countries) (for other than European countries)
Arbor hole 30 mm 25 mm and 25.4 mm
Blade diameter 260 mm 255 mm
. " 90° 93 mm 90.5 mm
Max. cutting capacities
45° 64 mm 63 mm

No load speed (min'1)

4,300

Table size (L x W)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1,305 mm)
with sub tables (R) and (back)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1,305 mm)
with sub tables (R) and (back)

Dimensions (L x W x H) with table(s) not extended

726 mm x 984 mm x 333 mm
with sub tables (R) and (back)

726 mm x 984 mm x 333 mm
with sub tables (R) and (back)

Net weight

34.1kg

34.1kg

Safety class

8.

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.
« Specifications may differ from country to country.
 Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Symbols

The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.
Read instruction manual.
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DOUBLE INSULATION

END215-3

®
®

Do
the

Wear safety glasses.

not place hand or fingers close to
blade.




Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electric and
electronic equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to

an environmentally compatible
recycling facility.
ENE003-1
Intended use
The tool is intended for cutting in wood.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets

without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN61029:

Sound pressure level (Lya) : 92 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 105 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENH022-3
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Table Saw
Model No./ Type: MLT100
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN61029
The EC Type-Examination Certificate No.BM 50170011
0001, BM 50170011 0002
The EC Type-Examination was performed by:
TUV RHEINLAND Product safety GmbH Am
Grauen Stein 51105
KoéIn, Germany
Identification No. 0197
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

15.12.2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
ENBO095-1

ADDITIONAL SAFETY RULES
FOR TOOL

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

1. Wear eye protection.

2. Do not use the tool in presence of flammable
liquids or gases.

3. NEVER use the tool with an abrasive cut-off
wheel installed.

4. Check the blade carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged blade immediately.

5. Use only saw blades recommended by the
manufacturer and which conform to EN847-1,
and observe that the riving knife must not be
thicker than the width of the cut by the saw
blade and not thinner than the body of the
blade.

6. Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive cut-off wheels may cause an injury.

7.  Select the correct saw blade for the material to
be cut.

8. Do not use saw blades manufactured from
high speed steel.

9. To reduce the emitted noise, always be sure
that the blade is sharp and clean.

10. Use correctly sharpened saw blades. Observe
the maximum speed marked on the saw blade.

11. Clean the spindle, flanges (especially the
installing surface) and hex nut before



12.

13.

14.

15.
16.
17.
18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

installing the blade. Poor installation may
cause vibration/wobbling or slippage of the
blade.

Use saw-blade guard and riving knife for every
operation for which it can be used, including
all through sawing operations. Always install
the blade guard following the instructions
out-lined in this manual. Through sawing
operations are those in which the blade cuts
completely through the workpiece as in
ripping or cross cutting. NEVER use the tool
with a faulty blade guard or secure the blade
guard with a rope, string, etc. Any irregular
operation of the blade guard should be
corrected immediately.

Immediately reattach the guard and riving
knife after completing an operation which
requires removal of the guard.

Do not cut metal objects such as nails and
screws. Inspect for and remove all nails,
screws and other foreign material from the
workpiece before operation.

Remove wrenches, cut-off pieces, etc. from
the table before the switch is turned on.
NEVER wear gloves during operation.

Keep hands out of the line of the saw blade.
NEVER stand or permit anyone else to stand in
line with the path of the saw blade.

Make sure the blade is not contacting the
riving knife or workpiece before the switch is
turned on.

Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

The tool should not be used for slotting,
rabbetting or grooving.

Replace table insert when worn.

NEVER make any adjustments while tool is
running. Disconnect tool before making any
adjustments.

Use a push stick when required. Push sticks
MUST be used for ripping narrow workpieces
to keep your hands and fingers well away from
the blade.

Always store the push-stick when it is not in
use.

Pay particular attention to instructions for
reducing risk of KICKBACK. KICKBACK is a
sudden reaction to a pinched, bound or
misaligned saw blade. KICKBACK causes the
ejection of the workpiece from the tool back
towards the operator. KICKBACKS CAN LEAD
TO SERIOUS PERSONAL INJURY. Avoid
KICKBACKS by keeping the blade sharp, by
keeping the rip fence parallel to the blade, by
keeping the riving knife and blade guard in
place and operating properly, by not releasing

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

the workpiece until you have pushed it all the
way past the blade, and by not ripping a
workpiece that is twisted or warped or does
not have a straight edge to guide along the
fence.

Do not perform any operation freehand.
Freehand means using your hands to support
or guide the workpiece, in lieu of a rip fence or
miter gauge.

NEVER reach around or over saw blade.
NEVER reach for a workpiece until the saw
blade has completely stopped.

Avoid abrupt, fast feeding. Feed as slowly as
possible when cutting hard workpieces. Do
not bend or twist workpiece while feeding. If
you stall or jam the blade in the workpiece,
turn the tool off immediately. Unplug the tool.
Then clear the jam.

NEVER remove cut-off pieces near the blade
or touch the blade guard while the blade is
running.

Knock out any loose knots from workpiece
BEFORE beginning to cut.

Do not abuse cord. Never yank cord to
disconnect it from the receptacle. Keep cord
away from heat, oil, water and sharp edges.
Some dust created from operation contains
chemicals known to cause cancer, birth
defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are:

- lead from lead-based-painted material
and,
- arsenic and chromium from

chemically-treated lumber.

- Your risk from these exposures varies,
depending on how often you do this type
of work. To reduce your exposure to these
chemicals: work in a well ventilated area
and work with approved safety equipment,
such as those dust masks that are
specially designed to filter out
microscopic particles.

Connect the tool to a dust collecting device
when sawing.

The guard can be lifted during workpiece

setup and for ease of cleaning. Always make

sure that guard hood is down and flat against
sawtable before plugging in the tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.



INSTALLATION

Positioning table saw

Fig.1

Fig.2

Fig.3

Locate the table saw in a well lit and level area where
you can maintain good footing and balance. It should be
installed in an area that leaves enough room to easily
handle the size of your workpieces. The table saw
should be secured with four screws or bolts to the work
bench or table saw stand using the holes provided in the
bottom of the table saw. When securing the table saw on
the work bench, make sure that there is an opening in
the top of the work bench the same size as the opening
in the bottom of the table saw so the sawdust can drop
through.

If during operation there is any tendency for the table
saw to tip over, slide or move, the work bench or table
saw stand should be secured to the floor.

Storing accessories

Fig.4

Fig.5

Push stick, Triangular rule, blade and wrenches can be

stored on the left side of the base and the rip fence and
miter gauge can be stored at the right side of the base.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting the depth of cut
Fig.6
The depth of cut may be adjusted by turning the handle.

Turn the handle clockwise to raise the blade or
counterclockwise to lower it.

NOTE:
Use a shallow depth setting when cutting thin
materials in order to obtain a cleaner cut.

Adjusting the bevel angle

Fig.7

Loosen the lock lever counterclockwise and turn the
handwheel until the desired angle (0° - 45°) is obtained.
The bevel angle is indicated by the arrow pointer.

After obtaining the desired angle, tighten the lock lever
clockwise to secure the adjustment.

/\CAUTION:
After adjusting the bevel angle, be sure to tighten
the lock lever securely.

Adjusting positive stops

Fig.8

Fig.9

The tool is equipped with positive stops at 90° and 45° to
the table surface. To check and adjust the positive stops,
proceed as follows:

Move the handwheel as far as possible by turning it.
Place a triangular rule on the table and check to see if
the blade is at 90° or 45° to the table surface. If the blade
is at an angle shown in Fig. A, turn the adjusting screws
clockwise; if it is at an angle shown in Fig. B, turn the
adjusting screws counterclockwise to adjust the positive
stops.

After adjusting the positive stops, set the blade at 90° to
the table surface. Then adjust the arrow pointer so that
its right edge is aligned to the 0° graduation.

Fig.10
Switch action

/\CAUTION:
Remove workpiece from the table.
Switch off the tool and then press in the restart
button.
Before plugging in the tool, always be sure that the
tool is switched off.
For tool with button type switch
Fig.11
To start the tool, press the ON ( | ) button.
To stop it, press the OFF ( O ) button.
For tool with lever type switch
Fig.12
To start the tool, raise the switch lever. To stop it, lower
the switch lever.

Sub table (R)

Fig.13

Fig.14

This tool is provided with the sub table (R) on the right
side of the main table. To use the sub table (R), loosen
two screws on the right side counterclockwise, pull out

the table (R) fully and then tighten the two screws to
secure it.

Sub table (back)

Fig.15

To use the sub table (back), loosen the screws on the left
and right hand sides under the table and pull it out
backwards to the desired length. At the desired length,
tighten the screw securely.

Slide table
Fig.16
/A\CAUTION:

After using slide table, be sure to lock it by moving
the locking plate to the vertical position.



This tool is provided with the slide table on the left side.
The slide table slides back and forth. Pivot the locking
plates on the back and front sides to the horizontal
position before using it.

Hold workpiece firmly with the miter gauge using a
clamp on the miter gauge and slide the workpiece
together with the slide table at the time of cutting
operation.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.
The tool is shipped from the factory with the saw blade
and blade guard not in the installed condition. Assemble
as follows:

Installing or removing saw blade

/\CAUTION:

- Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the blade.
Use only the Makita socket wrench provided to
install or remove the blade. Failure to do so may
result in overtightening or insufficient tightening of
the hex bolt. This could cause an injury.
Use the following saw blade. Do not use saw
blades which do not comply with the
characteristics specified in these instructions.

For Model | Max. dia. | Min. dia. |Blade thickness Kerf
MLT100 260 mm 230 mm | 1.8 mm or less |2 mm or more
/\CAUTION:

Check the arbor hole diameter of the blade before
installing the blade. Always use the correct ring for
the arbor hole of the blade you intend to use.

Fig.17

Remove the table insert on the table. Hold the outer
flange with the wrench and loosen the hex nut
counterclockwise with the wrench. Then remove the
outer flange.

Fig.18

Assemble the inner flange, ring, saw blade, outer flange
and hex nut onto the arbor, making sure that the teeth of
the blade are pointing down at the front of the table.
Always install the hex nut with its recessed side facing
the outer flange.

For all countries other than European countries

/\CAUTION:
The ring 254 mm in outer
factory-installed onto the spindle.

diameter is

For European countries

/\CAUTION:
- The ring 30 mm in outer diameter is
factory-installed between the inner and outer
flanges.
Keep the flange surface clean of dirt or other
adhering matter; it could cause blade slippage. Be
sure that the blade is installed so that the teeth are
aligned in the cutting (turning) direction.
To secure the blade in place, hold the outer flange with
the offset wrench, then tighten the hex nut clockwise
with the wrench. BE SURE TO TIGHTEN THE HEX NUT
SECURELY.
Fig.19
A\CAUTION:
Be sure to hold the hex nut carefully with the
wrench. If your grip should slip, the wrench may
come off the hex nut, and your hand could strike
the sharp blade edges.

Installing blade guard

Fig.20

Fig.21

/\CAUTION:
Before installing the blade guard, adjust the depth
of cut to its maximum elevation.

For non-European type blade guard

Remove the center cover. Insert the riving knife into the

blade guard mounting portion (stay). Tighten the hex

bolts (A) with the provided wrench.
For European type blade guard

Fig.22

Fig.23
Remove the center cover. Insert the riving knife into the
blade guard mounting portion (stay). Tighten the hex
bolts (A) with the provided wrench.
Place the blade guard into the groove on the riving knife.
Secure the blade guard by pivoting the lever on the
blade guard.
For both European and non-European type blade
guards
The riving knife installing location is factory-adjusted so
that the blade and riving knife will be in a straight line.
However, if they are not in a straight line, loosen the hex
bolts (B) and adjust the blade guard mounting portion
(stay) so that the riving knife is aligned directly behind
the blade. Then tighten the hex bolts (B) to secure the
stay.
Fig.24
AcAuTion:
If the blade and riving knife are not aligned properly,
a dangerous pinching condition may result during
operation. Make sure they are properly aligned.
You could suffer serious personal injury while using
the tool without a properly aligned riving knife.



NEVER make any adjustments while tool is
running. Disconnect the tool before making any
adjustments.

Don't remove the riving knife.

Fig.25

There must be a clearance of about 4 - 5 mm between
the riving knife and the blade teeth. Loosen the hex bolts
(A) and adjust the riving knife accordingly and tighten
the hex bolts (A) securely. Attach the table insert on the
table, then check to see that the blade guard works
smoothly before cutting.

Installing and adjusting rip fence

Fig.26

Install the rip fence so that the fence holder engages
with the nearmost guide rail.

To secure the rip fence, pivot fully the lever on the fence
holder.

To check to be sure that the rip fence is parallel with the
blade, secure the rip fence 2 - 3 mm from the blade.
Raise the blade up to maximum elevation. Mark one of
the blade teeth with a crayon. Measure the distance (A)
and (B) between the rip fence and blade. Take both
measurements using the tooth marked with the crayon.
These two measurements should be identical. If the rip
fence is not parallel with the blade, proceed as follows:

Fig.27

Fig.28
1. Secure the rip fence by lowering the lever on it.
2. Loosen the two hex bolts on the rip fence with the
hex wrench provided.
3. Adjust the rip fence until it becomes parallel with
the blade.
4.  Tighten the two hex bolts on the rip fence.
Fig.29
/\CAUTION:
Be sure to adjust the rip fence so that it is parallel
with the blade, or a dangerous kickback condition
may occur.
Bring the rip fence up flush against the side of the blade.
Make sure that the guideline on the fence holder points
to the 0 graduation. If the guideline does not point to the
0 graduation, loosen the screw on the scale plate and
adjust the scale plate.

Fig.30
Connecting to vacuum cleaner

Fig.31
Cleaner operations can be performed by connecting the
tool to Makita vacuum cleaner or dust collector.

OPERATION

/A\CAUTION:
Always use "work helpers" such as push sticks and
push blocks when there is a danger that your

1"

hands or fingers will come close to the blade.
Always hold the workpiece firmly with the table and
the rip fence or miter gauge. Do not bend or twist it
while feeding. If the workpiece is bent or twisted,
dangerous kickbacks may occur.

NEVER withdraw the workpiece while the blade is
running. If you must withdraw the workpiece before
completing a cut, first switch the tool off while
holding the workpiece firmly. Wait until the blade
has come to a complete stop before withdrawing
the workpiece. Failure to do so may cause
dangerous kickbacks.

NEVER remove cut-off material while the blade is
running.

NEVER place your hands or fingers in the path of
the saw blade. Be especially careful with bevel
cuts.

Always secure the rip fence firmly, or dangerous
kickbacks may occur.

Always use "work helpers" such as push sticks and
push blocks when cutting small or narrow
workpieces.

Work helpers

Push sticks, push blocks or auxiliary fence are types of
"work helpers". Use them to make safe, sure cuts
without the need for the operator to contact the blade
with any part of the body.

Push block

Fig.32

Use a 19 mm piece of plywood.

Handle should be in center of plywood piece. Fasten
with glue and wood screws as shown. Small piece 9.5
mm x 8 mm x 50 mm of wood must always be glued to
plywood to keep the blade from dulling if the operator
cuts into push block by mistake. (Never use nails in push
block.)

Auxiliary fence

Fig.33

Make auxiliary fence from 9.5 mm and 19 mm plywood

pieces.

Ripping

A\CAUTION:
When ripping, remove the miter gauge from the
table.
When cutting long or large workpieces, always
provide adequate support behind the table. DO
NOT allow a long board to move or shift on the
table. This will cause the blade to bind and
increase the possibility of kickback and personal
injury. The support should be at the same height as
the table.

1. Adjust the depth of cut a bit higher than the
thickness of the workpiece.



Fig.34

2. Position the rip fence to the desired width of rip
and lock in place by pivoting the grip.

3. Turn the tool on and gently feed the workpiece
into the blade along with the rip fence.

(1)  When the width of rip is 150 mm and wider,
carefully use your right hand to feed the
workpiece. Use your left hand to hold the
workpiece in position against the rip fence.

Fig.35

(2) When the width of rip is 65 mm - 150 mm
wide, use the push stick to feed the
workpiece.

Fig.36
(3) When the width of rip is narrower than 65 mm,

the push stick cannot be used because the
push stick will strike the blade guard. Use the
auxiliary fence and push block. Attach the
auxiliary fence to the rip fence with two "C"
clamps.

Fig.37
Feed the workpiece by hand until the end is
about 25 mm from the front edge of the table.
Continue to feed using the push block on the
top of the auxiliary fence until the cut is
complete.

Fig.38
Cross cutting

ACAUTION:
When making a crosscut, remove the rip fence
from the table.
When cutting long or large workpieces, always
provide adequate support to the sides of the table.
The support should be at the same height as the
table.

- Always keep hands away from path of blade.

Miter gauge

Fig.39

Use the miter gauge for the 4 types of cutting shown in

the figure.

AcCAUTION:
Secure the knob on the miter gauge carefully.
Avoid creep of workpiece and gauge by firm
workholding arrangement, especially when cutting
at an angle.
NEVER hold or grasp the intended "cut-off" portion
of the workpiece.
Always adjust the distance between the end of the
miter gauge and the saw blade not to exceed 15
mm.

Use of miter gauge

Fig.40
Slide the miter gauge into the thick grooves in the table.
Loosen the knob on the gauge and align to desired

angle (0° to 60°). Bring stock flush up against fence and
slide table, secure it with the clamp on the miter gauge
and feed gently forward into the blade.

Auxiliary wood facing (miter gauge)

Fig.41

To prevent a long board from wobbling, fit the miter
gauge with an auxiliary fence board. Fasten with
bolts/nuts after drilling holes, but fasteners must not
protrude from the face board.

Carrying tool

Fig.42

Make sure that the tool is unplugged.

Carry the tool by holding the tool part shown in the
figure.

A\CAUTION:
Always secure all moving portions before carrying
the tool.
Always make sure that the blade guard is installed
in place before the carrying the tool.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

NOTICE:
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Cleaning

Clean out sawdust and chips from time to time. Carefully
clean the blade guard and moving parts inside the table
saw.

Lubrication
To keep the table saw in tip-top running condition, and to
assure maximum service life, oil or grease the moving
parts and rotating parts from time to time.
Lubrication places:

Threaded shaft to elevate the blade

Hinge to rotate the frame

Elevation guide shafts on motor

Gear to elevate the blade

Replacing carbon brushes

Fig.43

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to 3 mm in length. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Fig.44
Use a screwdriver to remove the brush holder caps. To
replace the carbon brushes, remove the blade guard



and blade and then loosen the lock lever, tilt the saw
head and secure it at 45° bevel angle. Carefully lay the
tool on itself backward. Then loosen the brush holder
cap. Remove the worn carbon brushes, insert the new
ones and secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

/A\CAUTION:
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
- Ripfence
Miter gauge
Wrench 24
Hex wrench 5
Joint ( for connecting to dust collector )
Stand set



YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)
MosicHeHHs A0 3aranbHOro BUAY

1-1. liameTp oTBOpY 8 MM 17-2. Koy 25-2. 3anobixHWiA Hix
2-1. CtaHgapTHa wanba 6 Mm 17-3. WecturpanHa raiika 26-1. Baxinb
2-2. TeuHT Ans aepesuHn Ne 10 18-1. BHyTpilwHii onaHeup 27-1. Macwrab
[OBXUHOW 40 MM 18-2. Kinbue 28-1. BoNnTK i3 WeCTMrpaHHO roniBKo
3-1. CtaHpapTHa waitba 6 Mm 18-3. Ouck nunu 30-1. HanpsimHa niHis
3-2. YcTaHoBOYHUIN 6ONT 6 MM Ta raika, 18-4. 30BHiLUHiN dnaHeLb 30-2. MBUHT
HapiHO 3aTArHITL 18-5. WWecTturpaHHa raitka 32-1. Mapanenb noBepxHi/kpato
4-1. LToBXa4 19-1. Kntou 32-2. Pyyka
5-1. HanpsimHa nnaHka (peectpoa 19-2. Knitoy 32-3. Wypyn
MiTka) 20-1. Koxyx nonotHa 32-4. CkretoBaHHs
5-2. KyToBwii wabnoH 20-2. 3anobikHuiA Hix 33-1. Mapanenb noBepxHi/kpato
6-1. Pyuka 20-3. yacTHa BCTAHOBNEHHS KOXYXa 36-1. LToBxay
7-1. CTPINOYHUIA NOKAXKYMK nonoTHa (poanipka) 37-1. lonaTkoBa oropoxa
7-2. CTONOpHUIA BaXinb 21-1. Koxyx nonotHa 38-1. bnok wroBxa4a
8-1. peryntoBasnbHWI rBUHT, LLO 21-2. 3anobixHWiA Hix 38-2. lonatkoBa oropoxa
noeepTaeTbes 4o 90° 22-1. Koxyx nornotHa 39-1. MOMEPEYHE PI3AHHA
8-2. peryntoBasnbHWIA rBUHT, LLO 22-2. 3anobixHWiA Hix 39-2. KOCE PI3AHHA
noeepTaeTbes 4o 45° 23-1. Koxyx nornotHa 39-3. PIBAHHA NIA KYTOM
10-1. CTpinoYHUI NOKaXUMK 23-2. 3anobixHWiA Hix 39-4. TPYMNOBE KOCE PIBAHHA
11-1. NMepemukay 24-1. MonoTHo (KYTW)
11-2. KHonka nepesanycky 24-2. Lli nBa 3a30py NOBMHHI ByTm 40-1. KyToBwit Luabnox
12-1. MNepemmkay piBHUMM. 40-2. Pyyka
12-2. KHonka nepe3sanycky 24-3. 4aCTMHa BCTaHOBMEHHS KOXyXa 44-1. KoBnayok LLiTKoTpuMaya
13-1. TBUHTH nonotHa (poanipka) 44-2. BukpyTka
14-1. [onomixHuii cTin (R) 24-4. 3anobixHWit Hix
15-1. IBUHTH 24-5. bonTu i3 WwecTurpaHHNMu
15-2. [lonoMixHuiA CTin (3aaHii) roniskamm (A)
16-1. Pyxomuii cTin 24-6. BonTK i3 WecTurpaHHUMK
16-2. MnaHka 6nokyBaHHs roniskamu (B)
17-1. Kntou 25-1. Koxyx nonotHa

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

MLT100
Mopens
(Ans eBpONENCLKNX KpaiH) (Ans HeeBponeicbkux kpaiH)
OTBip WwnuHaens 30 mm 25 mm Ta 25,4 Mm
LiameTp aucky 260 mm 255 Mm
Makc. pixyya 90° 93 Mm 90,5 Mm
CMPOMOXHICTb 45° 64 Mm 63 Mm
LLsuakicTb xonocToro xoay (x8.”") 4300
. (685 MM - 835 Mm) X (955 MM - 1305 mm) (685 MM - 835 Mm) X (955 MM - 1305 mm)
Po3mip ctona ([ x L) . ) -~ . ) o~
i3 ponomixHumm ctonamm (R) Ta (3agHin) i3 ponomixHumm ctonamm (R) Ta (3agHiin)
. 726 Mm x 984 Mm x 333 Mm 726 Mm x 984 Mm x 333 Mm
Po3awmipu ([ x LU x B) 3 He po3knageHumn ctonamu . . . . . .
i3 ponomixHumu cTonamu (R) Ta (3aaHin) i3 ponomixHuMu cTonamu (R) Ta (3aaHin)
Yucra Bara 34,1 kr 34,1 kr
Knac 6eaneku an

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpammn AOCHIAXKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTepPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi
6e3 nonepemKeHHs.

* Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepucT1kM MoXyTb ByTW pisHUMU.
« Bara signosigHo go EPTA-Procedure 01/2003
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CumBonu
[ani HaBegeHi cuMBOMM, SKi 3aCTOCOBYKOTbCH ANsi
nos3HayeHHsi obnapHaHHa. [leped  KOPUCTYBaHHAM

I'IepeKOHaI/ITeCﬂ Lo Bu po3ymieTe iXHE 3HAYEHHSI.
MpoumnTaiite AaHy iHCTPYKLitO.

MOABINHA 130N1ALI4
Opsirait 3axX1CHI OKynsipu.

Tpumaii pykn abo nanbui Ha BigcTaHi

Ll

Bif ANCKY.

Tinbkv ans kpaiH €C

He BUKVMOANTE enekTpuyHe
obnagHaHHA pasom 3 nobyToBuM
cmitTam!

BianosiaHo no €Bponencbkol
avpekTtvem 2002/96/EC npo ytunisadito
eneKkTpUYHoro Ta €NeKTPOHHOro
obnagHaHHa Ta 1i  3acTOCyBaHHAM
3rigHO 3 HOpMaMu  HauioHanbHOro
3aKOHOAABCTBA, €MeKTPoobnagHaHHs,

sike BUIALLNO 3 nagy, HeobxigHo 36upatun
OKpeMmo Ta BignpaBnsaTu Ha nepepobHe
nianpueMCTBO, AiKe BiANOBIAaE BUMOram

OXOPOHU AOBKINNS.
ENE003-1

Mpu3HayeHHA

IHCTPYMEHT NpUsHaYeHo ANs pisaHHA AepPEBUHU.
ENF002-1

[xepeno XuBneHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa nigknyaTy nuwe [Jo 4xepena
CTpyMy, WO Mae Hanpyry, 3a3HayeHy B Tabnuyui 3

3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamu, i  BiH  Moxe
npauioBatM nuwe  BiA  OAHOMAsHoro  mxepena
nepeMiHHOro  CcTpymy. IHCTPyMEHT Mae noaBiHy

i3onAuilo 3rigHO 3 €BPONENCbKUM CTaHOApTOM i, OTXe,

MOXe  Migknioyatcs g0 po3eTok  6e3  knemm
3a3eMIIeHHS.

ENG905-1
Lym

PiBeHb wymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BM3HayeHul BignosiaHo o EN61029:

PiseHb 3BykoBOro Tmcky (Lya): 92 nB(A)
PiBeHb akycTuuHoi NoTyxHOCTI (Lwa): 105 oB(A)
Moxubka (K) : 3 aB(A)

KopucTyiTtecs 3aco6amm 3axucty cnyxy

ENH022-3
Tinbku ansa kpaiH €sponn

[Oeknapauis npo BianoBiAgHICTbL cTaHAapTam
€eC

Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, AK
BiANOBiAaNnbHMA BUPOGHMUK, HAaronowye Ha TOMy, Lo
o6nagHaHHa Makita:

[Mo3HayeHHs obnagHaHHs:

PosnuntoBanbHuiA BepcTat
Ne mogeni / Tun: MLT100
€ cepiiHnM BMPOOHMLTBOM Ta
Bianosinae Takum €Bponencbkum [MpekTuBam:
2006/42/EC
Ta BUpoOGneHi y BiANOBIAHOCTI 4O Takux cTaHAapTiB Ta
CTaHAapTU30BaHUX AOKYMEHTIB:
EN61029
Ne ceptudikata €C Ha npoBedeHHs  TWUMOBUX
BunpobyeaHb.BM 50170011 0001, BM 50170011 0002
TunoBi BMNpoOyBaHHA Ha BiANOBIAHICTL BMMOram
€C 6ynu npoBepeHi:
TUV RHEINLAND Product safety GmbH Am
Grauen Stein 51105
Kéln, Germany
laeHTudikauiiHn Ne 0197
TexHiyHa [OOKYMEHTaLis 3HaxoguTbCa Yy  HaLIOro
YNOBHOBaXXEHOrO NpeAcTaBHWKa B €Bponi, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis

15.12.2009

e

Tomoyasu Kato
[npekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepeXeHHs CTOCOBHO TeXHiku
6e3nekn npm pob6oTi 3

eneKTponpunagamm

YBATA! lpouutanite yci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku ©6e3neku Ta BCi IHCTPyKUil.
HepoTpumaHHs faHux 3acTepexeHb Ta iHCTPYKLIiN MoXe
npu3BecTW [0 YPaXeHHs CTPYMOM Ta BUHWUKHEHHS
noxexi Ta/abo cepro3HuNx TpaBMm.
36epexiTb yci iHCTPyKUii 3 TexHiku

6e3neku Ta ekcnnyarauii Ha ManbyTHe.
ENB095-1

AOOLOATKOBI NMPABUIA
BE3NEKU NPU KOPUCTYBAHHI
IHCTPYMEHTOM

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

1.  OpsranTe 3aXUCHi OKynspu
2.  He cnig kopucTyBaTMCA IHCTPYMEHTOM npw
HasIBHOCTi 3aMMUCTUX PiAUH Ta rasis.



10.

1.

12.

13.

14.

3abopoHsieTbcAA BCTaHOBNIOBaTM abpa3nBHe
Bigpi3He Kono Ha iHCTPYMeHT Ta
KOPUCTYBaTUCH HUM.

Mepen nouyaTkoM po6GoTuM cnia peTenbHO
nepeBipUTU NONMOTHO Ha HaABHICTb TPIWMWH
abo nowkomxeHHA. Cnig HeramHo 3amiHUTK
TpicHyTe a6o nolukoAXeHe NONOTHO.

Cnia  KopucTyBaTUCA TiNbKA  NUIbHUMMU
AUCKaMM, WO peKkoMeHAOoBaHi BUPOGHMKOM Ta
ski BignoBigaroTb EN847-1, Ta TOBLMHA
3anobikHOro Hoxa He MOBMHHA G6yTW Ginblwe
LWMPKUHM NPOPI3y Bif NUILHOIO ANCKY Ta MEHLU
NonoTHa AMUCKY.

3aBxan BUKOPUCTOBYM NpUHanexHocTi
peKoMeHAoBaHi B uin iHCTPYKUiT.
BuKkopucTaHHA  HeHanexHoro  npunaans,

Hanpuknap a6pasMBHUX BiAPi3HUX Kin, Moxe
NPU3BECTU A0 NOPAHEHHS..

O6upaiTe nuUNbLHUA AUCK BiAnNoBigHO A0
maTepiany, wo 6yae pisatuca

He cnig 3actocoByBaTM AMCKU NWUIKKM, LWO
BUroTOBrEHI 3 LUBUAKOPi3anbHOI cTani

Ons Toro, Wo6 3MEHWUTU BUPOGNEHUN LyM,
AUCK NOBMHEH OyTW 3aBXAM FOCTPUM Ta

YUCTUM.
Cnin BUKOPUCTOBYBaTH npaBUNbLHO
3arocTpeHi Aucku nunku. [oTpumyntech
MaKCUManbHOI LWBMAKOCTI 3a3HayeHol Ha

AVUCKY MUKW,
Mepen BCTaHOBNEHHAM AUCKY CRif MOYUCTUTHU
wnuHaenb, dnaHui (ocobnuMBo NOBEPXHIO
BCTAHOBMEHHSs1) Ta  LWeCTUrpaHHy  rauky.
HenpaBunbHe BCTaHOBIIEHHA MoXe
npusBectM Ao  Bibpauii/konuBaHHA a6o
NPOCNU3aHHA ANCKY.

Cnia KOpUCTYBaTUCSl KOXYXOM MNUIbHOro
AWUCKY Ta 3anobGiKHUM HOXEeM KOXHOro pasy
KONMW Le MOXNWBO, y TOMY uucni nig vac
HACKPi3HOro pi3aHHA. 3aXMCHUM KOXYX AUCKY
cnip o60B'A3KOBO BCTaHOBMIOBATU 3rigHO Ao
iHCTPYKLi, 3a3HAYeHUX Y LibOMY MNOCiGHUKY.
Hackpi3He pi3aHHsi BiAGyBaeTbCA KoOnu AUCK
npopisae Hackpisb pAeTanb fK nig 4ac
NO3A0BXHLOro, TaK i MOMepevyHoro pi3aHHA.
3ABOPOHAETLCA KopucTyBaTucs
iHCTPyMEHTOM i3 HecnpaBHMM 3aXMCHUM
KOXXYXOM AUCKy abo KpinuTu KOXyx 3a
[OMNOMOrol MOTY3KW, CTPyHUM i T.A. Cnia
HeranHo cKoperyBaTu 3aXMCHUWA KOXyX y pasi
ioro HenpaBuUNbHOro pyHKLiOHYBaHHS.
O6oB'I3KOBO  CNiA’  BCTAaHOBUTWU  3aXMCHUM
KOXYX Ta 3anoGiXHMA HiXX 3HOBY nicns
3aBeplUeHHA poboTHn, sika MoTpebye 3HATTA
KOXYXY.

3abopoHAETLCA pizaTn MeTaneBi NpeaMeTH, a
came uBAXM Ta rBuHTU. lepen nouyaTkom
po6oTn ornsAHbLTe AeTanb Ta 3abepiTb Yci
UBSAXM, FTBUHTU Ta iHLWIMI CTOPOHHIN MaTepian 3

15.

17.
18.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

aeTani.

Mepen yBiMKHEHHsIM 3a6epiTb Kntouyi, BiApi3kn
i T.A. 3i cTony.

HIKOINMK He opsAraiTe pykaBuub nig 4ac
po6oTu.

He TpuMmait pyku Ha RniHii nunsHoro Aucky.
3ABOPOHAETLCA cToATM abo Ao3BoONATM
KOMYCb Llie CTOSITU Ha OAHIN MiHii 3i wnaxom
NUNLHOIO AUCKY.

Mepen yBiMKHEHHsIM nepeBipTe, WO6 NONOTHO
He TopKarnocs 3anobiXxHoro Hoxa abo aeTani.
Mepen BUKOPUCTaAHHAM  IHCTPYMEHTY Ha
cakTUy4HIN geTani, 3anuwTe KOro AKUICL 4Yac
Ha xonocTtoMy Xxogi. 3BepHiTb yBary Ha
BiOpauil0 Ta KONMMXaHHsA, WO BKa3ylTb Ha
noraHe BCTaAHOBMEHHsi abo GanaHcyBaHHSA
AWCKY.

IHCTpyMeHT He cnig 3actocoByBaTu Ans
Npopi3aHHA OTBOPIB, BUNUIIOBAHHSA XONOGOKIB
ab6o nasis.

Cnig 3amiHuTM BKnaguvw crony y pasi noro
3HOLWYBaHHA.

3ABOPOHEHO BUKOHYBaTu 6yab-AKi
peryntoBaHHs Nifg 4Yac po6oTu iHCTpymeHTa.
Mepen perynioBaHHAM cnig  BiAKNOYUTY
iHCTPYMEHT.

KopucTtyitica wToBxayem npu HeoOXigAHOCTI.
LWroBxauwi CINIA BukopucToByBaTM  Ans
No3A0BXHbOrO pi3aHHsl By3bKUX AeTanen ans
Toro, Wo6 TpMMaTM PyKM Ta nanbui Ha
BiACTaHi Big AUcCKy.
36epiraii wToBXxau,
HUM.

Oco6nuBy yBary cnip NpuUAINUTY IHCTPYKLIAM
3i 3meHweHHA pusuky BIOOAYI. BIOOAYA ue
HecnoagiBaHa peakuis 3alemMrneHoro,
3acTpsrnoro abo 3milleHOro NUMbLHOroO AUCKY.
BIOOAYA cnpuuunHAe BiacTpinoBaHHA aeTani
3 iHCTpymeHTy po onepartopa. BIOOAYA
MOXE TMNPU3BECTU [OO CEPMO3HOIo
NOPAHEHHA [Onsa 7Toro, wWo6 YHWUKHYTH
BIAOAYY, nonoTHO NOBMHHO OyTU 3aBXAU
rocTpMM, HanpsiMHa nnaHka MOBUHHA 6yTn
BCTaHOBMEeHa napanensHo NornoTHa,
3anobGiKHMI HiK Ta 3aXUCHUM KOXYX AUCKY
NOBUHHIi B6yTM B poGO4YOMY MOMOXEHHI Ta Yy
npaue3pgaTHOMY CTaHi, He cnig BianyckaTtu
peTanb AOOKA BOHa He OyAe BLUTOBXHYTa
MOBHIiCTIO [0 MNONOTHA, Ta He cnig pisatu
Yy3A0BX CKpy4yeHy a6o 3ropHyTy aetanb a6o
npu BiACYTHOCTI TPUKYTHUKA ans
CNpsIMyBaHHA Y340BX NMaHKK.

He cnig 3picHioBaTu pisaHHA "3 pyku" "3
pyku" oO3Hauyae, WO 3amMiCTb BMKOPUCTaHHSA
HanpsAMHOI NNaHKn abo KyToBOro WabroHy, B1
nigTpumyete abo cnpsAMoOBYeTe AeTanb
CBOIMU pyKamu.

KON He KOPUCTYyeLcs



28. HIKOJIU He cnig o6xonnoBaTh NUNLHUKA AUCK.
HIKOJIX He cnip TArHyTMCcA Ao AeTani AOKu
NUNbHUIA AUCK NOBHICTIO HE 3YNMUHUTBLCS.

Cnia yHukaTtu piskoi, weuakoi nogadi. Mig yac
pisaHHA TBepAux pAeTanei nopaBanTe iX fK
MOXHa noBinbHiwe. 3a00pPOHAETLCA THYTU
abo ckpywyyBaTu pgeTtanb npu nogavi. fkwo
MNONOTHO 3aKNuWHMNoO abo 3awemunocs B
peTtani, HeranHo BWMKHITb  IHCTPYMEHT.
Bukntouite iHcTpyMeHT i3 ciTti. MoTtim cnip
YCYHYTM 3alleMNeHHsA.

3ABOPOHAETbLCA 3abupatu Bigpi3ku 6ins
AVCKY abo TopKaTUCA KOXyxa AWCKY nif 4ac
po6oTH AUCKY.

MEPEQ nouyaTKkOM pi3aHHA cnigu BUOUTU
nocnab6neHi kanwu i3 getani.

He nowkomxywnTte wHyp. Hikonn He cmukanTte
WHYP, Wo6 BUTArTU Koro i3 poseTku. Tpuman
WHYP Ha BiAcTaHi Big AXepena Tenna, MmacTun,
BOAM Ta rOCTPUX KpaiB.

IHKONM Nun, WO YTBOPIOETLCSA MiA Yac pi3aHHs,
MIiCTUTb XiMiYHi PeYOBUHU, AKI CMPUYNHAIOTL
3axBOPIOBaHHA Ha pak, MOPOKN PO3BUTKY abo
iHWi penpoAyKkTUBHI wWkoan. Huxye HaBepeHi
AefAKi 3 UMX XiMiYHUX PeYOBUH:

CBUHeLb, SKAW YTBOPKETbCA MNiA 4vac
pi3aHHA MaTepiany 3 6apBHMKOM Ha
CBUHLEBI OCHOBI, a TaKoX,

Muw'ssk Ta xpoMm, fiKi yTBOpHOIOTLCA Nif,
yac pi3aHHA Ximi4yHO ob6po6neHoro
nunomarepiany.

PU3nk BNNMBY TakMx pevoOBUH 3aneXuTb
Bifi YaCTOTU BUKOHaHHSi BaMU Takoro Buay
po6otu. [inA Toro, Wo6 3MeHWUTU BNN1B
TaKUX XiMiYHMX Pe4YOBUH: cNif NpauoBaTh
B Ao6pe NpoBiTpOBaHOMY NpUMiLLEHHi Ta
i3 3aTBepAXEHUMMU 3aco6amn
iHAMBIAyanbHOro 3axucTy, TakKuMu K
NUNo3axmucHi Macku, SKi cneuianbHO
npu3HayveHi ans dinbTpauii
MiKPOCKOMiYHMX YacCTOK.

Mig yac pisaHHA cniag npueaHaT NpUCTPIn
AN 360py Nuny Ao iHCTPYMEHTY.

MoxHa nigiiMaTv 3axMCHUWA KOXYX Rig 4ac
BCTaAHOBINEHHA pAeTani Ta ANns nonerweHHs
yuctku. MNepen yBiMKHEHHSIM iHCTPYMEHTY A0
Mepexi cnig 3aBxaun nepesipATH, WOO KoBNak
KOXyXy OyB onyLieHui Ha NAOLWMHI NUNbHOro
cTony.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU
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35.

BCTAHOBJIEHHA

BcTaHOBREeHHA po3nunioBanbHOro BepcraTa
Fig.1

Fig.2

Fig.3

PosnunioBanbHui BepcTat cnif po3MillyBat B Micui,
Lo Aobpe OCBITNIOETLCSA, Ta A€ MOXHA TBEPAO Ta CTIliKo
CTOATM Ha Horax. Moro cnig BcTaHoBMIOBaTY Ha AINSHL,
[e € [ocTaTHbO Micus ansi Toro, wob moxHe 6yno
BiNbHO nepecyBaTn Aetani BiAMNOBIAHOTO PO3MIpy.
PosnuntoBanbHa MalivHa noBuHHa 6yTu npukpinneHa 3a
[onomoroto ABox rBuHTIB abo GonTiB Ao Bepcraty abo
CTilKM ANsi po3nuIoBanbHOrO BepcTara Yepes OTBOpM,
pO3TalIoOBaHi B HWXHIN  YacTUHI  pO3NUNOBaNbLHOMO
Bepcrarta. [lig yac 3akpinneHHs po3numoBanbHOMo
BepcTata Ha cTeHAi cnif nepesipuTu, Wo6 OTBip Yy
BEPXHIil YacTWHi cTeHaa GyB TOro > po3Mipy, LLO i OTBIp
B HWXKHIN YacTuHi po3nunioBanbHOro Bepcrara, LWob
Yepes HbOro BUMazana Tupca.

Akwo nig vac ekcnnyaTtauii 3'9BNSETbCA TeHAeHUis [0
nepeBepTaHHsl, CNoB3aHHsi abo pyxy po3nuoBanbHOro
BepcTata, To cTeHA abo crTillka po3nunoBanbHOro
BepcTarta NoBMHEH ByTu NPUKpINneHuid 4o nony.

36epiraHHA NpuHaneXxHocTen

Fig.4

Fig.5

Hanpaenstody niHiliky, TPUKYTHY niHiliKy, NonoTHa Ta
Knodi  MOxHa 36epiraT 3 niBoro 60Ky OCHOBW, a

HanpsiMHY NNaHky i KyToBUI WabnoH MoxHa 36epiratu 3
npaBoro 60Ky OCHOBW.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
MNepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOIO CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHW Big Mepexi.
Mopsapgok peryntoBaHHA MUOUHK pi3aHHA
Fig.6
MubnHy  pisaHHst  MOXHa  perynioBaTu  LUMSAXOM
NnoBepTaHHsi pyykn. MMOBEPHITb Py4Ky MO FOAVHHWKOBIN

CTpinui, Wob nigHATN NOMOTHO, Ta NPOTU FOAWHHUKOBOI
CTpINnku - wob onyctuty.

NPUMITKA:
[ns pisaHHA TOHKUX AeTanei abo Ans YUCTILLOro
pi3aHHa Ccnig BWKOPUCTOBYBaTW Marny MMubuHy
pi3aHHs.

PerynioBaHHs KyTa Haxuny

Fig.7

MocnabTte Baxinb 6NOKyBaHHA NPOTM YACOBOI CTPINKX Ta
NOBEPHITb MaxoBWK Ha HeoOXigHWi kyT (0° - 45°). Kyt
Haxuny BKa3yeTbCSA CTPINOYHUM NMOKaXUYNKOM.



Micna oTpumaHHa HeobXigHOro KyTa cnif 3aTAarHyTU
Baxinb GnNoKyBaHHsi NO FOAVMHHWMKOBIN CTPINLi Ans Toro,
o6 3aKpinUTK BiAperynboBaHy BEMUYMHY.

/\OBEPEXHO:
« MMicnsa perynioBaHHA KyTa Haxuny cnig nepesipuTy,
o6 Baxinb 6nokyBaHHA OyB HafiAHO 3aTATHYTUNA.

PerynioBaHH#s ynopiB-o6MexyBayiB
Fig.8

Fig.9

Bepctat obnagHaHui ynopamu-o6mexysadamu nig 90°
Ta 45° BigHOCHO nosepxHi cTony. [ns nepesipku Ta
perynioBaHHs  ynopiB-obmexyBadiB  cnif  BUKOHaTU
HacTynHy npoueaypy:

MepecyHbTe MaxoBWK sikoMora [Aanblue, MoBepTaloyn
noro. BcTaHOBITL TPUKYTHY NiHINKY Ha CTiN Ta nepesipTe,
4n 3HaxoguTbes nonoTHo nig 90° abo 45° no noBepxHi
cTony. FAKWO MOMOTHO po3TalloBaHe nig KyToM, Lo
BKa3aHWn Ha wman. F, TO cnig noBEpHYTU T[BUHTU
perynioBaHHs MO TOAWHHUKOBINA CTPIinui; SIKWO BOHO
posTalioBaHe nig KyToM, Lo BKasaHui Ha man. B, cnig
MOBEPHYTU TBUHTW PEryrnioBaHHst MNPOTU FOAMHHUKOBOT
CTpinku, Wo6 BiaperynoBaTh ynopm-obmexysadi.

Micnsa perynioBaHHs  yrnopis-obmexyBadis cnip
BCTaHOBUTM nonotHo nig 90° po nosepxHi. [MoTim
BiAperynionTe CTPINOYHUA MOKaX4YMK Tak, Wob oro
npasuii kpain 6yB cymilLieHuii 3 noginkoto 0°.

Fig.10
Lis BuMukaua.

/\OBEPEXHO:

- 3HimMiTb AeTanb 3i cTony.

. BigkniodiTb  iHCTPYMEHT | HATUCHITL  KHOMKY
nepesaBaHTaKEHHS.

«  [epen BKMNOYEHHSAM IHCTPYMEHTY 4O Mepexi, cnig
3aBxauM  nepesipATW, WO6  iHCTpymeHT ©OyB
BUMKHEHWN.

[ns iHCTpyMeHTa 3 nepemMmnKavyemM KHOMKOBOrO TUNy

Fig.11

[nsa Toro, wo6 3anycTutTu BepcTat, cnif HaTUCHYTU Ha
kHonky BMK. (I).

Onsa Toro, Wo6 3ynMHUTU BepcTar, Chif HaTUCHYTU Ha
kHonky BUMK. (O).

[ns iHCTpyMeHTa 3 nepeMuKavyeM BaxinbHOro Tuny
Fig.12

Ons Toro, wo6 3anyctutu BepcTaTt, NigHIMITbL Baxinb
nepemukava. [na 3ynuHKWM cnig OnNycTUTW Baxinb
nepemukaya.

HDonomixHui cTin (R)

Fig.13

Fig.14

IHCTpyMeHT obnagHaHwi ponomikHum ctonom (R) 3
npaBoro GOKy Bifi OCHOBHOro ctona. [ns BUKOPUCTaHHSA
nonomixHoro crtona (R) cnig nocnabwutu gsa rBuHTK 3

npasoro OOKy, noBepTawyM iXx MNpPOTM TFOAUHHUKOBOT
CTPIrnku, NOBHICTIO BUTSIrHYTK CTin (R), @ NoTiM 3aTarHyTM
rBUHTU A4Sl TOro, Wwo6 1oro 3akpinuTu.

[onomixxHun cTin (3agHin)

Fig.15

[na  BMKOPWUCTaHHS [OMOMDKHOrO cTona (3aAHboro)
noTpibHo nocnabutn reMHTK 3 NiBOro i Npasoro 6oky nia
CTOMOM Ta BUTSITHYTW MOrO Ha3az Ha HeobXiaHY [OBXMHY.
[ocsarHyBwM  HeobXigHOT [OBXWHM TBUHT MNOTPIGHO
HadiViHO 3aTArHyTW.

Pyxomui cTin

Fig.16

A\OBEPEXHO:

- [icns BUKOPWUCTaHHA PyXOMOro CTONy 060B’SA3KOBO
3abrokynte  1oro, nepemicTmBLLN nnaHky
6nokyBaHHS y BEpPTUKanbHE NONOXEHHS.

IHCTpyMeHT obnagHaHui nepecyBHUM CTOMOM 3 MiBOroO
60oky. MNepecyBHUIN CTiN NepecyBaeTbCa BNepes i Ha3aa.
[Mepen BWKOPWUCTaHHAM MOBEPHITb NEPEAH0 i 3agHio
nnaHku 6noKyBaHHS B ropu3oTarnbHe MONIOXEHHS.

MiuHO 3aTuCHiTb AdeTanb 3 KyTOBMM LabnoHoMm 3a
ponomoroto  chikcatopa KyTOBOro wabnoHa i
nepemilyite Aetanb pa3oM i3 pyxoM1Mm CTOMOM Mif Yac
npoLecy pisaHHs.

KOMIMJIEKTYBAHHA

/N\OBEPEXHO:
. I'Iepe,q MM, 4K 3alHATUCH KOMMJIEKTYBaHHAM
IHCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHWIA Ta BiAKIIOYEHWIA Big Mepexi.
BepcTat noctaBnsieTbes i3 3aBody 6e3 BCTaHOBMEHOrO
nonotHa Ta Koxyxa nonotHa. 36upatn ix cnig
HaCTYNMHUM YMHOM:

BcTaHOBMNEHHA Ta 3HATTA NONOTHa NUNKU

/\OBEPEXHO:
- 3aBxgu nepesipsnte, wo6 Bepctar 6yB
BUMKHEHUI Ta BigkMYeHUn Big CiTi  nepeg

BCTaHOBIIEHHSIM 260 3HATTAM NOMOTHA.

- [na BcTaHoBRNEeHHs abo 3HATTA MonoTHa cnig
BMKOPWUCTOBYBAaTW  TiflbkM  TOPLIEBUWA KoY
BMpOGHMUTBa komnaHii Makita, wo aopaetbes.
AKkwo ul BMMOry He BuKoHatu, To 6onT i3
LIECTUrPaHHOK TONIBKOK MoXe OyTu 3aTsarHyTuin
abo 3aHaaTo cunbHO, abo HegocTaTHbO. Lle moxe
npu3BecTy A0 NopaHeHb.

- BukopuctoBynte HacTynHi nonotHa. HemoxHa
BMKOPUCTOBYBATW MOMNOTHA AN nuiu, Ski He
BiAMOBIAAOTb XapaKTepucTukam, Lo HaBedeHi B
LR iHCTPYKLT.

[Ans mogeni 3anaguHa

MLT100

Makc. giavetp
260 mm

Min. piametp
230 mm

ToBLMHa ne3a

1,8 MM a60 MeHwwe | 2 MM abo Binblue




/\OBEPEXHO:

. MepesipTe AiameTp OTBOPY LUMMHAENS MONOTHA
nepes TUM, SIK BCTaHOBIIOBATW MOMOTHO. [ns
nonoTHa, sike BW 30MpaeTecb BMKOPUCTOBYBATH,
cnia 3aBxav BUKOPUCTOBYBATW BIiAMNOBIAHE KinbLe
ANS AiaMeTp OTBOPY LWNUHAENS.

Fig.17
3HiMiTb  BCTaBky 3i CTOMy. YTPUMYWTE 30BHILLHIN
¢naHeub 3a [JOMOMOrOK  kfva Ta nocnabrte

LeCTUrpaHHy ramky npoTW TFOAMHHWKOBOI CTPINkK 3a
nonomMoroto kntoya. MoTiM 3HIMiTb 30BHILLHIN dhnaHeub.

Fig.18

3MOHTYITE BHYTPIlWHIA naHeub, Kinbue, MNOMOTHO,
30BHILLHIN  ¢naHeub Ta LWECTUIPaHHy Tranlky Ha
wnuHaeni, nepesipuBwy, Wo6 3y6ui nomnotHa 6Gynu
HanpaeneHi BHM3 Ha nepegHin YacTuHi ctony. Cnig

3aBxan BCTaHOBMIOBATU LLIECTUTPAHHY ramky
nornMéneHo YacTMHO A0 naHus.
[nA Bcix KpaiH kpim EBponencbKnx
/\OBEPEXHO:
. Kinbue 30BHIiWHIM  AiameTpoMm 254 MM
BCTaHOBIMIOETLCS Ha LUNWHAENb Ha 3aBOAj
[Ona €BponelcbKUx KpaiH
/\OBEPEXHO:
. Kinbue 30BHiLLHIM niameTpom 30 MM

BCTAHOBIMIOETLCA Ha 3aBOAI MDK BHYTPILIHIM Ta
30BHILWHIM hrnaHusmu.

. [NoBepxHiO dnaHusa cnig TpUMaTn OYMLLEHO Bif
Opyoy Ta iHWWX MaTtepianis, WO MNpUCTalTb,
OCKiNbKM Lie MOXXe BU3BaTW NPOCNM3aHHS MOnoTHa.
MepeBipTe, W06 nonotHo 6yno BCTaHOBMEHe
TakuM 4YmHOM, LWo6 Woro 3ybui Bynu cymilleHi i3
HanpsiIMOM pi3aHHs (0bepTaHHs).

[na Toro, wob 3akpinuTW MOMNOTHO, cnif YyTpUMyBaTh

30BHILLHIV draHeub 3a JONOMOrOK KOMiHYaCcToro Kro4va

Ta 3aTArHyTM N0 TOAWHHUKOBIA  CTPINUi  Knloyem
LIeCTUrpaHHy ramky. MEPEBIPTE, OB
LECTUFPAHHA FANKA BYNA HALINHO 3ATAMHYTA.
Fig.19

/\OBEPEXHO:

. HagiiHo yTpumyiTe LecTUrpaHHy ramky 3a

[OMOMOrol  Kntova.  AKwo  yTpumanHs  byae
HeHadiiHUM, TO KITOY MOXeE 3iCKOYMTU 3 ranku, a
pyKa nonacTu Ha rocTpi KPOMKM MonoTHa.

BcTaHOBRNEHHA KOXyXa NonoTHa

Fig.20

Fig.21

/\OBEPEXHO:

. I'Iepe,q BCTAHOBIIEHHAM KOXYyXa MOJI0OTHa CJ'Ii,El

BiAperyntoBaTtu MWUGWHY pi3aHHst Ha MakcumarnbHe
3HaYeHHs.

[AnsA KoXyxa NonoTHa HeEBPONEeNCbKOro Tuny
3HiMiTb LeHTparnbHy KpuLKy. BcTaBTe 3anobikHWiA Hix B
MOHTaXHY 4acCTMHY KOXyxa nofotHa (po3nipky).
BatarHite 60onTK i3 WwecTurpaHHummn roniskamu (A) 3a
[0MOMOTOI0 KMioYa. Lo HagaeTbes.

[Ans KoXyxa nonoTHa eBponencbLKoro Tuny

Fig.22
Fig.23
3HiMiTb LieHTpanbHy KpuLKy. BcTaBTe 3anobixkHMiA Hix B
MOHTaXHY 4acTMHY KOXyxa nofiotHa  (po3nipky).

3aTarHiTe 60onTK i3 WwecTurpaHHumm roniskamn (A) 3a
[0MOMOTOH0 KItoYa. Lo HajaeTbCs.

BcTaHOBITb KOXYX MONOTHA B Na3 Ha 3anobiKHOMY HOXi.

3akpiniTb KOXyX NOMOTHA HaAIBLUM BaXinb Ha CTepXeHb

Ha Oropoxi.

[AnsA KoXyxa NonoTHa eBponencLKoro Ta

HeeBponencbKoro Tuny

Micue BCTaAHOBIEHHSA 3anobixHoro HOXa

BigperynboBaHe Ha 3aBoAdi TakMM 4MHOM, LWOO

3anobikHWUIN HiXXK Ta MOMOTHO 3HAxXoOUNUCb Ha OAHIN
npamin. OgHak, SIKLO BOHU He 3HAXOAATbCS Ha OHIN
npsmin, cnig nocnabwtn 6onTM i3 WeCTUrpaHHUMU
roniskamn (B) Ta BigperymoBaTM MOHTaXHY 4acTUHY
KOXyxa nonotHa (po3nipky) TakuM 4YMHOM, LWO6
3anobikHnn  Hixk OyB BWUCTaBneHwi ogpady X 3a
nonotHom. [MoTiM 3aTarHiTe 6oNTU i3 LWeCTUrpaHHUMK
roniskamu (B) ans Toro, o6 3akpinuti po3nipky.

Fig.24

/\OBEPEXHO:

. AKLWO NONOTHO Ta 3anobiKHWUIA HiXX HE BUCTaBMeHi
BipHO, TO Nif Yac ekcnnyaTtauii icHyBaTumMe pu3mnk
HebesneyHoro 3atuckaHHs. MepesipTe, W06 BOHM
6ynu BipHO BMCTaBMeHi. FAKWO 3anobiKHUIA HiX He
BWCTaBMEHW BIpHO, TO NiA 4ac ekcnnyarauii
BepcTata MOXHa OTPUMaTH CEpo3He NOPaHEHHS.

- 3ABOPOHEHO BMKOHYBaTW Gynb-ski
perynioBaHHs nig 4ac poboTu Bepctata. [lepen
BMKOHAHHAM  pEerynioBaHHa  cnig  BiKNIOYMTH
BepcTar.

- He 3HimaiiTe 3ano6ixHUI Hix.

Fig.25

Mix 3anobikHMM HOXem Ta 3yGLsAMM NOMOTHa MOBUHEH
6yT1 3a3op 4-5 mMm. MNocnabTe wecTurpanHi 6ontu (A),
BigperynioniTe BiANOBIAHUM YMHOM 3anoOBiKHWMIA HiX, a
noTiM HafiHO 3aTArHITb  LWeCTUrpaHHi  Gontn  (A).
BcTaHoBiTE BCTaBky Ha CTifn, a notiM nepesipTe, LW06
KOXyX MOMOTHa npauloBaB [nagko, nepeg TUM  SiK
NOYMNHATK pi3aHHs.

BcTaHoBREeHHA Ta perynroBaHHA Hal'lpﬂMHO.I.
NNaHKU.

Fig.26

BcTaHoBiITE HanpsIMHY nNNaHKy Takum 4YMHOM, LWO6
CTPWXEHb [epXaka HanpsiMHOI MnaHKM BXOauB Yy
3a4enneHHs 3 HabnMKYoL0 PeriKOBOD HaMPaBMSoYOI0.
[Ons 3akpinneHHs HanpsiMHOI MMaHKW Crif MOBHICTIO



NOBEPHYTW BaXinb Ha CTPWKHI AepxXaka HanpsMHOI
nnaHku.

[nsa Toro, wob nepesipUTV MapanenbHICTb HanpsMHOI
NnaHkn NOMOTHY, CMiA 3akpinuTK ii Ha BiacTaHi 2-3 MM
Bi nomnotHa. [ligHiMiTe MONOTHO A0 MakcMManbHOT
BucoTK. [Mo3HayTe oaumH i3 3ybuiB monoTHa Kpengoto.
3amipante BiactaHe (A) Ta (B) mix nnaHkoto Ta
nonotHom. O6uaga 3amipu cnif, BUKOHATK i3 3ybuem, Lo
nosHaveHunn kpengoto. Lli ABa 3amipy MOBWHHI GyTn
piBHUMM. AKLWO HanpsiMHa nnaHka He € napanenbHo
NOSOTHY, TO CNif BUKOHATW HAacTyMHy npoueaypy:

Fig.27

Fig.28

1. 3akpiniTb HanNpsIMHY nNnaHKy, OnycTMBWM i
BaXinb.

2. Tocnabte pBa 6Gonta i3 LWeCTUrpaHHUMKM

roniBkamm 3a JOMOMOTOHO KIoYa, Lo JAOAAETHCS.
3. Bigperynionte HanpamHy nnaHKy napanenbHo
MOMOTHY.

4. BararHitb pBa  6onTa i3 WecTUrpaHHUMK
roniBkamMn Ha HanpPAMHIA nNnaHui.

Fig.29

/\OBEPEXHO:

- Tepesipte, wWo6 HanpsiMHa nnaHka 6Gyna

napanenbHOI MOMOTHY, iHaKLie MOoXe TpanuTuCh
HebesnevHa Bigaaya.
MigBeaiTe HanpsMHYy nnaHKy YpiBeHb i3 CTOPOHOM
nonotHa. Mepes.ipTe, Wo6 HanpsMHa NiHiA Ha Oepxaky
nnaHku BkasyBana Ha noginky 0. AKLWOo HanpsiMHa MiHis
He Bkadye Ha 0, cnig nocnabwTu rBUHT Ha NnaHui i3
LLKaIoo Ta BigperynoBartm LwKany.

Fig.30
MigknoYyeHHA nunococa

Fig.31

Po60Ty MOXHa BMKOHYBaTM i3 MEHLIMM 3aBpyaHEHHSM,
nigKnioyvBLM Uen BepcTaT Ao nunococa Makita abo
NpUCTPOLO 36MpPaHHsA nuny.

3ACTOCYBAHHA

/A\OBEPEXHO:

. Cnig  3aBXOu  BMKOpPUCTOBYBaTWM  "AOMOMIXKHI
3acobun”, Taki AK WToBXadi abo Gnoku LToBXxaya,
Konu icHye HebGesneka HabnuwkeHHs pyk abo
nanbLiB 4O NOMoTHa.

- Cnig 3aBxau MiLUHO NpuTUCKaTW AeTanb [0 cTona
Ta HanpAMHOI NnaHkn abo KyToBOro LwabnoHy. [i
HeMOXHa 3rMHaTM abo nepekpyyyBaTu nig Yac
nogaui. Akwo agetanb 3rmHaTn abo nepekpyyyBaTy,
MOXe TpanuTucb HebeaneyHa Bigaava.

. 3ABOPOHEHO BUTAraTU nervanb, Konu
obepTaeTbcs NonoTHO. AKWo AeTanb Tpeba 3HATU
00 3aKiHYeHHs pi3aHHsi, cnig crnoyaTky BUMKHYTU
BepcTart, MillHO Tpumatoun aetans. Mepen TuM, sk
3HiMaTM getanb, [OOXAOITbCA [OOKM  MOMOTHO

MOBHICTIO 3YMUHUTLCH. AKLO LbOro He 3pobuTw,
Moxe TpanuTtuch HebeaneyHa Bigaaya.

- 3ABOPOHEHO 3HimaTn BigpisaHuin matepian,
KON NonoTHoO obepTaeTbes.

- 3ABOPOHEHO craBunTM pyku abo nambui Ha
wnsxy nomotHa nwvnu. Cnig 6yt ocobnuneo
06epexHMM i3 pi3aHHSM nig KyToM.

- Cnig 3aBxau MiLHO dhikcyBaTU HamnpsiMHy MnaHky,
iHaKWwe Moxe TpanuTuch HebeaneyHa Bigaava.

. Cnig  3aBXaM  BMKOPWUCTOBYBaTWM  "AOMOMIKHI
3acobun”, Taki sk wroBxadi abo Gnoku wToBXaYa,
nig 4ac pisaHHs Manux Ta BY3bkMx poboumx
neranen.

[onoMmixHi 3acobu

LLToBxayi, 6rnokn iToBXaya abo [omnoMixkHa oropoxa -
Lie TUNK JOMOMiXHUX 3acobis. Ix cnig BMKopUCTOBYBaTH,
wob BukoHyBaTW Ge3neyHi Ta BReBHeHi npopisn 6e3
TOpKaHHA  nornotHa  OyAb-AKOl — YacTuHOW  Tina
oneparopa.

Bnok wroBxauya

Fig.32

Cnia BUKOPUCTOBYBATU LLUMATOK haHepu 19 MM.

Pyyka noBumHHa O6yTu nocepeauHi Lumatka daHepu.
3akpiniTb kneem Ta rBUHTAMU ANS OEPEBUHM, SIK
nokasaHo Ha MarntoHKy. HeBenukuii LUMaTok AepeBuHU
poamipom 9,5 MM x 8 MM x 50 MM noBuHeH 6yTu
npukneeHni fo daHepu, Wo6 3anobirtn 3aTynneHHo
nomnoTHa, y BUNaaKax, Konm onepaTop MOMWUIIKOBO pixe
6nok wroBxa4a. (3a6OPOHEHO BUKOPUCTOBYBATU LIBAXU
B 6roui LWToBxaya).

[opaTtkoBa oropoxa

Fig.33
3pob6iTb AoaaTkoBY Oropoxy 3i WMaTkiB chaHepu 9,5 MM
Ta 19 Mm.

Po3pi3aHHsa

/\OBEPEXHO:

- Nig vac pospisaHHsA cnif 3HATU KyTOBWIA LLAGMOH 3i
crTona.

. Y pasi pisaHHst JoBrux abo Benukux getanen, Ans
HUX cnif 3a6e3neunTn HamnexHy ornopy 3a Mexamu
ctony. HEMOX>XHA po3sonstu. Wwo6 fosra gollka
pyxanacb abo 3wmiwyBanacb Ha ctoni. Lle moxe
npu3BecT [0 TOro, L0 MOMOTHO 3irHeTbecs Ta
36inbLUMTLCS pU3KMK Bigaadi Ta nopaHeHHsl. Onopa
NOBWHHA MaTy OAHAKOBY i3 CTONIOM BUCOTY.

1. Bipperynioiite mubnHy pisaHHa AELLO BULLE, aHik

TOBLUWMHA AeTani.

Fig.34

2. BwucTaBTe HanpsiMHy MnaHky Ha HeobxigHy
LWMPUHY ~ po3pi3aHHA  Ta  3abnokyiTte i
NnepecyHyBLUM MO CTEPXHIO PYYKY.

3. YBiMKHiTb BepcTaT Ta obepexHo nogaiiTte getanb
Ha MOMOTHO Y3A0BX HANPSMHOI NTaHKN.
(1) Konu wupuHa pospizaHHs fopisHoe 150 Mm

abo 6inbwe, nig 4ac nogavi getani cnig



obepexHoO gonomaratu MNpaBol  PYKOLO.

JliBolo pykol cnig Tpumatu pgetanb B
NOMNOXEHHI Y340BX HanpPAMHOI NNaHKK.

Fig.35

(2) Konu wupuHa po3pisaHHs AopiBHIOE 65 MM -

150 ™M, gns  nogjavi Agetani  cnig

CKOpPUCTaTUCh LITOBXaveMm.

Fig.36

(3) Konu wwupuHa po3spisaHHsi cknagae mMeHw 65
MM, LUTOBXa4y BMKOPWUCTOBYBaTM HEMOXHA,
OCKiNbKM BiH BUTUMETBCSA 06 KOXKYX MONOTHA.
CkopucTaiiTecb [OAATKOBOK Oropoxet Ta
6rnokom wTOBXa4a. 3akpiniTb AodaTKoOBY
OropoXy Ha HanNPSAMHIN NNaHui 3a 4ONOMOro
nBox 3atuckis "C".

Fig.37
MopaBante Aetanb BPYYHY AOKM KiHEUb He
Oyne 3HaxoguTUCh Ha BiacTaHi 25 MM Big
Kpato ctony. [MpogoexyiTe nogasatu getanb
3a [ONOMOroto 6noka LiTOBXa4a,
BCTaHOBIIEHOrO 3BEpXy AOAATKOBOI Oropoxi,
[0 3aKiHYEHHS pi3aHHs.

Fig.38
MonepeyHe pi3aHHA

/A\OBEPEXHO:

. Mig yac nonepeyHoro pisaHHA cnig
HanpsiMHY NraHky 3i cTony.

. Y pasi pisaHHst JoBrvx abo BenuKUX aetanewn, ans
HUX cnig 3abe3neunTin HanexHy onopy 3a Mexamu
ctony. Onopa NoBWHHa MaTu OAHAKOBY i3 CTONOM
BUCOTY.

- Cnig 3aBXaun CTEXUTU. WG pyku He 3HaXoAMnMCb
Ha LWNsiXy NonoTHa.

KyToBui wa6noH

Fig.39
BukopuctoByiiTe KyTOBWI LWIAGMOH ANs BUMKOHaHHA 4
TUNIB pi3aHHA, SIK NOKa3aHO Ha MartoHKy.

3HATU

/\OBEPEXHO:

«  HagiviHo 3adikcynTe py4ky KyTOBOro wabnoHa.

. He npunyckaiiTe cnos3aHHs Aetani abo wabnoHa,
HafiiHO 3akpinuBLLUK X, 0COBNMBO Nif Yac pizaHHs
nig KyToMm.

. 3ABOPOHEHO 6patucb
"BiApi3HY" YacTuHy getani.

. Cnig 3aBxgu perynioBatu BiACTaHb MK KiHLEM
WwabnoHy Ta MOMOTHOM MUY TakUM YWMHOM, LWO6
BOHO He nepeBuLLyBano 15 mm.

BukopucTaHHsA KyToBOro wabnoHa

Fig.40

BcTtaBTe KyTOBMI WAGMOH B LWMPOKI Masu Ha CTOMi.
Mocnabte pyyky Ha wWwabnoHi Ta BUCTaBTe MOrO Ha
HeobxigHui kyT (0° - 60°). MMigpiBHAWTE 3aroToBKY OO0
O[HOrO PiBHA 3 HANPAMHOLO MMAHKOO | PyXOMWM CTOMNOM,
3akpiniTb ii dikcaTopoMm KyTOBOro LWabnoHy i 3nerka

3a nepepbavyBaHy

21

npocyBaiiTe Briepes y HanpsiMky nesa.

[opaTkoBa NuLboBa AolIKa (KyTOBUIA
WwabnoH)

Fig.41

[Ansa 3anobiraHHA XUTaHHIO AOBMUX AOLLOK Ha KyTOBUWA
wabrnoH cnig BCTAHOBUTW [0AATKOBY JMLLOBY [OLLKY.
3akpinitb i 3a [ONOMOroH GonrTis/ranok,
NpOCBepASIMBLLM OTBOPU, OAHAK KPIiMSeHHst He NMOBUHHE
BMCTYNaTN Ha NOBEPXHi NNaHKu.

MepeHeceHHs1 BepcTaTa

Fig.42

Mepes.ipTe, W06 BepcTaT 6yB BUMKHEHWIA 3 CiTi.
[MepeHocuTn BepcTaT cnig TpMMar4m Noro, Sk nokasaHo
Ha MarntoHKy.

/\OBEPEXHO:

. lNepen nepeHeceHHAM BepcTata Cnig  3aBXxau
3aKpINNATA BCi YaCTWHK, LLIO PyXaloTbCs.

. lNepen nepeHeceHHAM BepcTata Cnig  3aBXxau
nepesipaTh, Wo6 koxyx mnonoTHa OyB BipHO
BCTaHOBMEHWN.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/N\OBEPEXHO:

- Nepeg TuM, SK oOMmMAHYTM IHCTPyMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, MepekoHanWTecs, WO BiH
BUMKHEHWIA Ta BiAKINIOYEHWIA Big Mepexi.

APUMITKA:

. Hikonn He BuMKOpWUCTOBYWTE ra3omniH, OGeH3uH,
po3pipKyBay, CNMPT Ta nogibHi pevosuHM. Ix

BUKOPWUCTaHHSI MOXeE NPU3BECTU A0 3MiHU KOMbOpY,
nedopmaLii Ta NosSBU TPILLUH.

YnweHHs

Cnia nepioguyHo BuYMWATM Tupcy Ta Tpicku. Cnig
pETENbHO OYUCTUTU KOXYX MOMOTHA Ta pAetani, Lo
pyxatoTbCs, BcepeauHi po3nunioBanbHOro Bepcrara.

3mallyBaHHA
Ana Toro, wo6 posnunioBanbHW BepcTar OyB Yy
rapHoMy CcTaHi, a Takox Wo6 3abe3neyntun
MaKcumanbHUiA TepMiH cnyx6wu, AeTtani, Wo pyxalTbes
Ta obepTarTbCs, Chia NepioguyHo 3mallyBaTi.

Micus 3malLyBaHHS:

. Pi3b6oBuin Ban ans obepraHHsa nornoTHa

- UWapHip ans noBepTtaHHa pamu

. HanpsimMHi ansa nigHATTa MoTopa

. MexaHi3m nigHATTA nonoTHa

3amiHa ByrinbHuX WiTOK

Fig.43

MpadpiToBi WiTKM CNif perynsapHO 3HiMaTn Ta NepesipATH.
Y pasi 3Hocy 40 3 MM Yy [OOBXUHY, NPOBECTU 3aMiHy.
lpadpiToBi Witk cnig  TpuUmatm  uuctUMKM  Ta
He3abnokoBaHUMK, LWOG BOHWM MOMMM 3axoAuUTW B
nepxakv. O6uagi rpadiToBi LWITKM CRig 3aMiHATM pa3oMm.



MoxHa BUKOPMCTOBYBATU TiMlbKM TaKi X LLiTKW.
Fig.44

3HIMITb KpULLKY Aepxaka LTk 32 AONOMOIOH BUKPYTKU.

[Ana 3amiHn rpadiToBMUX LWITOK Crif  3HATU  KOXYX
nonoTHa Ta MOMOTHO, a MoTiM nocnabutn Baxinb
6GnoKyBaHHS, HaXUNWUTK roMiBKy NUNK Ta 3adikcyBaTu ii
nia kytom 45°. O6epexHO NoknagiTe iHCTPYMEHT Ha Bik.
MoTtim nocnabTe koBNavyok Aepxaka LWiTKW. 3HIMiITb
3HOLeHi rpadpiToBi LWiTKA, BCTaBTE HOBI Ta 3akpinitb
KOBMaYKy Aepxaka LL{iTOK.

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatv BE3MNEKY Ta
HAOIMHICTb, pemoHT, TexHiuHe oBcryrosyBaHHs abo
perynioBaHHs MatloTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXeEHi LIEHTPN
obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTECS nuLle
cTaHAapTHi 3anyactuHmn "Makita".

OCHALLEHHA

/\OBEPEXHO:

. Lle ocHaweHHs abo npunagas pekomMeHOoBaHO
ONs BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamm "Makita", Wwo
onucai B iHCTPYKLT 3 ekcnnyartadii.
BurikopuCTaHHS SIKOroCb iHLIOMO OCHalleHHsi abo
npunagas  MoXe  CMpUYMHUTKA  TpaBMyBaHHS.
OcHalueHHsi abo npunagas cnif BUKOPUCTOBYBaTU
nvwe  3a Npu3HaYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHocTi, oTpumaTtu gonomory B 6Ginblu

[AeTanbHOMY O3HaWlOMMEHHI 3 OCHaLLEHHSIM 3BepTainTech

0o micuesoro CepgicHoro LeHTpy "Makita".

- HanpsimHa nnaxka

- KytoBui wabnoH

. Kniou 24

«  lWecturpanHun kniov 5

. Mydta (ona  nigkniodeHHs  npucTpolo  Ans
36MpaHHs nuny)

. KomnnexT cTinku
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POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. $rednica otworu 8 mm 17-1. Klucz 25-1. Ostona tarczy
2-1. Podktadka 6 mm 17-2. Klucz 25-2. Klin rozszczepiajacy
2-2. Wkret do drewna nr 10 o min. 17-3. Nakretka sze$ciokatna 26-1. Dzwignia
dtugosci 40 mm 18-1. Kotnierz wewnetrzny 27-1. Podziatka
3-1. Podktadka 6 mm 18-2. Pierécien 28-1. Sruby szesciokatne
3-2. 6 mm Sruba & nakretja do instalacji 18-3. Tarcza 30-1. Wytyczne
Dokreci¢ solidnie 18-4. Kotnierz zewnetrzny 30-2. Sruba
4-1. Popychacz 18-5. Nakretka szesciokatna 32-1. Réwnolegle do powierzchni
5-1. Prowadnica wzdtuzna 19-1. Klucz czotowej/krawedzi
5-2. Przymiar do cigcia uko$nego 19-2. Klucz 32-2. Rekojesé
6-1. Rgkojes¢ 20-1. Ostona tarczy 32-3. Wkret do drewna
7-1. Wskaznik ze strzatkg 20-2. Klin rozszczepiajacy 32-4. Sklei¢
7-2. Dzwignia blokady 20-3. Czg$¢ montazowa ostony tarczy 33-1. Réwnolegle do powierzchni
8-1. Sruba regulacyjna 90 21-1. Ostona tarczy czotowej/krawedzi
8-2. Sruba regulacyjna 45° 21-2. Klin rozszczepiajacy 36-1. Popychacz
10-1. Wskaznik ze strzatkg 22-1. Ostona tarczy 37-1. Prowadnica pomocnicza
11-1. Wytacznik 22-2. Klin rozszczepiajacy 38-1. Klocek dociskowy
11-2. Przycisk Restart 23-1. Ostona tarczy 38-2. Prowadnica pomocnicza
12-1. Wytacznik 23-2. Klin rozszczepiajacy 39-1. Cigcie poprzeczne
12-2. Przycisk Restart 24-1. Brzeszczot 39-2. Ciecie pod katem w poziomie
13-1. Wkrety 24-2. Te dwie odlegtosci powinny by¢ 39-3. Cigcie pod katem w pionie
14-1. Podstét (P) réwne. 39-4. Ciecie pod katem ztozone (katy)
15-1. Wkrety 24-3. Cze$¢ montazowa ostony tarczy 40-1. Przymiar do ciecia uko$nego
15-2. Podstot (tyt) 24-4. Klin rozszczepiajacy 40-2. Gatka
16-1. Stot przesuwny 24-5. Sruby szesciokatne (A) 44-1. Pokrywka uchwytu szczotki
16-2. Plytka blokady 24-6. Sruby szesciokatne (B) 44-2. Srubokret
SPECYFIAKCJE
MLT100
Model
(Kraje europejskie) (kraje pozaeuropejskie)
Otwor watka 30 mm 25 mm | 25,4 mm
Srednica tarczy 260 mm 255 mm
o 90° 93 mm 90,5 mm
Maks. gtebokos¢ cigcia
45° 64 mm 63 mm
Predkos$¢ bez obcigzenia (min’*) 4 300

Wymiary stotu (D x S)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1 305 mm)
z podstotem (P) i (tyt)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1 305 mm)
z podstotem (P) i (tyt)

Wymiary (dt. x szer. x wys.) z nieroztonym/i

stotem/ami

726 mm x 984 mm x 333 mm
z podstotem (P) i (tyt)

726 mm x 984 mm x 333 mm
z podstotem (P) i (tyt)

Cigzar netto

34,1kg

34,1kg

Klasa bezpieczenstwa

8.

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmeg programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.

« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

Symbole

Ponizej pokazano symbole zastosowane na urzgdzeniu.
Przed uzyciem nalezy zapozna¢ sig z ich znaczeniem.
Przeczytac instrukcje obstugi.

END215-3
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PODWOJNA IZOLACJA

Nos$ okulary ochronne.




Dtonie i palce nalezy trzyma¢ z dala od
tarczy.

Tylko dla krajow UE

Nie usuwac sprzetu
razem z innymi
gospodarstwa domowego!
Przestrzegajac Europejskiej Dyrektywy
2002/96/EC o odpadach elektrycznych i
elektronicznych oraz jej wprowadzenia
w zycie zgodnie z prawem narodowym,
sprzet elektryczny o zakonczonym
okresie eksploatacyjnym nalezy
gromadzi¢ oddzielnie i zwraca¢ do
organizacji zajmujacych sie zbieraniem
zuzytego sprzetu.

@

elektrycznego
odpadami

ENE003-1
Przeznaczenie

Narzedzie to jest przeznaczone do ciecia drewna.
ENF002-1

Zasilanie
Elektronarzedzie moze by¢é podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytgcznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z  Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ poditaczone do
gniazdek bez przewodu uziemiajacego.

ENG905-1

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN61029:

Poziom ci$nienia akustycznego (Lya): 92 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 105 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac ochraniacze na uszy

ENH022-3
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Pita stotowa

Nr modelu/Typ: MLT100

sg produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami

lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN61029

Numer certyfikatu badania typu na

50170011 0001, BM 50170011 0002

rynek WEBM
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Badanie typu na rynek WE zostato przeprowadzone
przez:

TUV RHEINLAND Product safety GmbH Am

Grauen Stein 51105

Kéln, Germany

nr identyfikacyjny 0197
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

15.12.2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy

zachowac do pozniejszego
wykorzystania.
DODATKOWE ZASADY

BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
NARZEDZIA

ZACHOWAC INSTRUKCJE

1. Nos ochraniacze na uszy.

2. Nie uzywaj narzedzia w obecnosci palnych
cieczy lub gazoéw.

3.  NIGDY nie uzywaj narzedzia ze $ciernica.

4. Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢
doktadnie tarcze pod katem ewentualnych
peknig¢ lub uszkodzen. Popekana lub
uszkodzona tarcze niezwlocznie wymienic.

5. Uzywaj tylko tarcz zalecanych przez

producenta i zgodnych z norma EN847-1.
Pamietaj, ze klin rozszczepiajacy nie moze by¢
grubszy od szerokosci ciecia i nie moze by¢
cienszy, niz tarcza.



10.

1.

12.

13.

14.

15.
16.
17.
18.

19.

20.

21.

Zawsze uzywaj wyposazenia zalecanego w
niniejszej instrukcji  obstugi. Uzywanie
niewtasciwego osprzetu, np. tarczy sciernych,
moze by¢ przyczyna wypadku.

Dobierz odpowiednia tarcze do obrabianego
materiatu.

Nie uzywa¢ tarcz tnacych wykonanych ze stali
szybkotnacej.

Aby obnizy¢ poziom powstajacego podczas
pracy hatasu, nalezy zawsze stosowa¢ ostre i
czyste tarcze.

Nalezy uzywac prawidiowo naostrzonych tarcz.
Nalezy przestrzega¢ maksymalnej predkosci
obrotowej zaznaczonej na tarczy.

Wyczys¢ wrzeciono, kotnierze (szczegolnie
powierzchni mocujacych) ani $rube przed
zamontowaniem tarczy. Nieprawidiowe
zamocowanie lub niedokladne wywazenie
tarczy moze spowodowaé¢ jej drgania, bicie
osiowe lub zeslizgniecie.

Podczas pracy uzywaj ostony tarczy i klina
rozszczepiajacego, gdy tylko jest to mozliwe.
Zawsze montuj ostone tarczy zgodnie z
zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji.
Operacje przecinania to te, w ktorych tarcza
przechodzi calkowicie przez obrabiany
element, jak przy cieciu wzdluznym lub
poprzecznym. NIGDY nie uzywaj narzedzia,
gdy ostona jest wadliwa i nigdy nie blokuj jej
lina, sznurkiem itp.Jakiekolwiek
nieprawidlowosci w jej dziataniu nalezy
natychmiast usunag.

Po zakonczeniu jakiejkolwiek operacji, ktora
wymaga zdjecia ostony, nalezy natychmiast
zamontowac ostone i klin rozszczepiajacy.

Nie tnij metalowych przedmiotéw takich jak
gwozdzie i Sruby. Przed przystapieniem do
pracy skontrolowa¢ obrabiany element pod
wzgledem obecnosci w nim gwozdzi, wkretéow
itp., ktére nalezy usuna¢ z powierzchni.

Przed wilaczeniem narzedzia usun z niego
klucze nastawne, odciete kawalki itp..
Podczas pracy NIGDY nie nos rekawic.

Nie zblizaj rak do obracajacej sie tarczy.
NIGDY nie zblizaj sie do linii ciecia tarczy, ani
nie pozwalaj na to innym osobom.

Przed wiaczeniem urzadzenia upewnic¢ sie, czy
tarcza nie dotyka klina rozszczepiajacego lub
obrabianego elementu.

Przed przystapieniem do cigcia danego
elementu pozwoli¢, aby tarcza obracata sie
przez chwile bez obciazenia. Zwracaj uwage
na ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktére

moga wskazywaé na nieprawidiowe
zamocowanie lub niedokladne wywazenie
tarczy.

Narzedzia mozna uzywaé¢ tylko do cigcia
rowkow, wpustow i szczelin.
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22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

Wymien wkladke , gdy zauwazysz na niej
$lady zuzycia.

NIGDY nie wykonuj zadnych regulacji, gdy
narzedzie jest uruchomione. Przed
przystapieniem do jakichkolwiek regulacji
wylacz narzedzie.

Uzyj popychacza tam, gdzie jest on potrzebny.
Popychacz MUSI by¢ uzywany do przecinania
waskich elementéw, aby trzymac¢ dtonie i palce
z dala od tarczy.

Jezeli przyrzady do popychania elementu nie
s uzywane, odtoz je na miejsce.

Zachowaj szczegdlng ostroznosé¢, aby
zmniejszy¢ ryzyko ODRZUTU. ODRZUT
stanowi nagla reakcje  zakleszczonej,

zablokowanej lub wygietej tarczy. ODRZUT
polega na niekontrolowanym uniesieniu
pilarki w goére i wyrzuceniu jej z przecinanego
elementu w kierunku operatora. ODRZUT
STWARZA ZAGROZENIE OBRAZENIAMI.
ODRZUTU mozna unikna¢ pilnujac, aby tarcza
byla zawsze ostra, trzymajac prowadnice

réownolegte do tarczy, pamietajac o
prawidiowej pozycji ostony i klina
rozszczepiajacego, nie zwalniajac

przedwczesnie obrabianego elementu i nie
obrabiajac elementu, gdy jest skrzywiony lub
wypaczony lub nie posiada prostej krawedzi,
ktéra mozna prowadzi¢ wzdtuz prowadnicy.

Nie wykonuj zadnych operacji, trzymajac
obrabiany element w rece. Oznacza to, ze nie

mozesz uzywaé¢ diloni do podpierania
obrabianego elementu zamiast uzyé
prowadnicy lub przymiaru do cigcia
ukosnego.

NIGDY nie siegaj dioniami wokoét lub nad
tarcza. NIGDY nie siegaj po obrobiony element,
dopdki tarcza catkowicie sie nie zatrzyma.
Unikaj przerywanego, zbyt szybkiego posuwu
Podczas cigcia przesuwaj element powoli. Nie
skrecaj i nie wyginaj go podczas przesuwu.
Jezeli tarcza zakleszcza sie lub blokuje,
natychmiast wylacz  narzedzie. Odiacz
narzedzie od zasilania. Nastepnie odblokuj
zakleszczona tarcze.

NIGDY nie usuwaj odcietego materiatu i nie
dotykaj ostony, gdy tarcza obraca sie.

PRZED rozpoczeciem cigcia usun 2z
obrabianego elementu wszelkie luzne seki.

Nie nadwerezaj przewodu zasilajacego. Nie
wolno szarpa¢ za niego w celu wyjecia wtyczki
z gniazda. Przewéd nalezy chroni¢ przed
cieptem, olejem, woda i ostrymi krawedziami.
Pyl powstajacy w czasie pracy moze zawieraé
substancje chemiczne powodujace nowotwory,
powiktania ciazy u kobiet, itp. Oto przyktady
takich substancji:
- otéw zawarty w niektorych farbach oraz



arsen i chrom zawarty w impregnowanym
drewnie.

Stopien narazenia na te substancje zalezy
od tego, jak czesto wykonujesz takie
prace. Aby zmniejszy¢ to zagrozenie:
pracuj w miejscach dobrze
wentylowanych i uzywaj sprawdzonych
zabezpieczen, takich jak maski
przeznaczone do odfiltrowywania
mikroskopijnych czastek.

Podczas ciecia podiaczaj pite do urzadzenia
zbierajacego pyt.

Ostone mozna podnies¢ podczas ustawiania
narzedzia i dla ulatwienia czyszczenia. Przed
wilaczeniem narzedzia upewnij sie zawsze, ze
pokrywa jest zawsze u dotu i jest ulozona
ptasko wzgledem stotu.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

34.

35.

MONTAZ

Ustawienie pozycji pity stolowej
Rys.1

Rys.2

Rys.3

Umiesci¢ pite stolowg w dobrze oswietlonym, ptaskim
miejscu, gdzie bedzie mozna utrzymaé dobrg podstawe
oraz rébwnowage. Nalezy jg zainstalowa¢ w miejscu, w
ktérym jest wystarczajacag duzo wolnej przestrzeni, aby
swobodnie przemieszcza¢ obrabiane elementy. Pite
stotowg nalezy zablokowa¢ do stotu roboczego Ilub
stojaka przy pomocy czterech $rub lub wkretéw, ktére
nalezy wkreci¢ w odpowiednie otwory znajdujace sie
pod spodem. Podczas instalacji pity stotowej upewnij sie,
ze otwor u gory stotu roboczego ma taki sam rozmiar,
jak otwdr u dotu pity stotowej - tak, aby przechodzity
przez niego swobodnie trociny.

Jezeli podczas pracy pita stolowa wykazuje tendencje
do  przechylania sige, przesuwania si¢ lub
przemieszczania, nalezy przymocowac jq do podtoza.

Przechowywanie akcesoriow

Rys.4

Rys.5

Popychacz, ekierka, tarcza i klucze moga byé

przechowywane po lewej, a prowadnica i przymiar do
cigcia ukosnego po prawej stronie podstawy.

OPIS DZIALANIA

/AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jest ono wytgczone i nie podtaczone do sieci.
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Regulacja gtebokosci ciecia

Rys.6

Glebokos¢ ciecia mozna  regulowa¢  poprzez
przekrecanie uchwytu. Przekre¢ uchwyt w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby podnie$¢
ostrze lub w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek
zegara, aby je obnizy¢.

UWAGA:
Podczas cigcia cienkich materiatéw, ustawiaj pite
na niewielkg gtebokos¢ - w ten sposéb wykonasz
prace w czysty sposéb.
Regulacja kata cigecia w pionie
Rys.7
Poluzuj dzwignie blokujaca, obracajac jg w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara i przekre¢
pokretto na zadany kat (0° - 45°). Kat ciecia wskazywany
jest przez strzatke.
Po uzyskaniu zadanego kata, dokre¢ dzwignie blokujaca,
obracajac ja w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara.

AuwAcA:
Po  wyregulowaniu
zablokowaniu dzwigni.

kata cigcia pamietaj o

Regulacja ogranicznika
Rys.8

Rys.9

Narzedzie  wyposazone jest w  ograniczniki,
umozliwiajgce przymocowanie go do powierzchni stotu
pod katem 90° i 45°. Aby sprawdzi¢ i wyregulowaé
ustawienie  ogranicznika, wykonaj nastepujace
czynnosci:

Odkre¢ pokretto do oporu. Uzyj ekierki i sprawd¢, czy
ostrze ustawione jest wzgledem powierzchni stotu pod
katem 90° lub 45°. Jezeli ostrze ustawione jest pod
katem pokazanym na ilustracji A, przekre¢ $ruby
regulujace w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
zegara, natomiast jezeli jest ono ustawione pod takim
katem, jak na ilustracji B, przekre¢ $ruby regulujace w
kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.

Po wyregulowaniu ogranicznika ustaw ostrze pod katem
90° wzgledem powierzchni stotu. Nastepnie wyreguluj
wskaznik tak, aby jego prawa krawedz wyréwnana byta
z pozycjg 0° na podziatce.

Rys.10
Wiaczanie

/AUWAGA:
Usun ze stotu obrabiany element.
Whytacz z narzedzie, a nastgpnie wcinij przycisk
wiaczania.
Przed podtgczeniem urzgdzenia,
upewnic, ze jest ono wytaczone.

nalezy sie



Dotyczy narzedzia z wiacznikiem przyciskowym

Rys.11

Aby uruchomi¢ narzedzie, naci$nij przycisk ON ( I).
Aby zatrzymac narzedzie, nalezy nacisng¢ przycisk OFF
(O).

Dotyczy narzedzia z wiacznikiem dzwigniowym
Rys.12

Aby uruchomi¢ narzedzie, wystarczy podnie$¢ dzwignie
przefacznika. Aby je zatrzymaé, opus¢ dzwignie
przefacznika.

Podstét (P)
Rys.13

Rys.14

To narzedzie wyposazone jest w podstét (R) znajdujacy
sie po prawej stronie stotu gtdwnego. To use the sub
table (R), loosen two screws on the right side
counterclockwise, pull out the table (R) fully and then
tighten the two screws to secure it.

Podstot (tyt)

Rys.15

Aby uzy¢ podstotu (tyh)m odkreé sruby znajdujace sie po
lewej i prawej stronie pod stotem i wyciggnij go do tytu
na zadang dtugos¢. Nastepnie dokre¢ $rube, aby go
zablokowac.

Stot przesuwny

Rys.16
/AUWAGA:
Po uzyciu stolu przesuwnego, nalezy go

koniecznie unieruchomié¢ ustawiajac ptytke blokady
w potozenie pionowe.
To narzedzie wyposazone jest w stét przesuwny
znajdujacy si¢ po lewej stronie. Stét ten mozna
przesuwac do tylu i do przodu. Przed uzyciem stotu
przesuwnego nalezy ustawi¢ w potozenie poziome ptytki
blokady, ktére znajduja sie z tytu i z przodu.
Przytrzymaj mocno obrabiany element wraz z
przymiarem do cigcia uko$nego uzywajac do tego
zacisku przymiaru i podczas ciecia przesuwaj obrabiany
element wraz ze stotem przesuwnym.

MONTAZ

AAUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewnic sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtaczone do sieci.
Narzedzie jest wysylane z fabryki bez zamontowanej
tarczy i ostony tarczy. Montaz nalezy przeprowadzi¢ w
nastepujacy sposob:

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy
AAUWAGA:

Przed przystapieniem do wymiany tarczy zawsze
upewnij sie, czy urzadzenie jest wytaczone i
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odtgczone od zasilania.

Do zakladania i zdejmowania tarczy uzywaj
wylacznie dotaczonego klucza nasadowego firmy
Makita. Niestosowanie sie do tego zalecenia moze
spowodowa¢ nadmierne lub niedostateczne
dokrecenie  Sruby szesciokatnej. Moze to
spowodowac zranienie.

Uzywaj nastepujgcej tarczy. Nie wolno stosowac
tarcz, ktére nie odpowiadajg parametrom podanym
W niniejszej instrukciji.

Min. cerednica Rzaz

230 mm

Maks. cerednica
260 mm

Dla modelu
MLT100

Gruboceze tarczy

1,8 mm lub mniej | 2 mm lub wigcej

AuwAGA:
Przed zamontowaniem tarczy sprawdz $rednice jej
otworu. Wybierz prawidtowy pierscien dla $rednicy
ostrza, ktérego zamierzasz uzy¢.

Rys.17

Zdejmij wkiadke zamontowang na stole. Przytrzymaj
kluczem kotnierz zewnetrzny i odkre¢ nakretke
szesciokatng, przekrecajac ja kluczem w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara (w lewo).
Nastepnie zdejmij kotnierz zewnetrzny.

Rys.18

Zamontuj na watku kotnierz wewnetrzny, pierscien,
tarcze, kotnierz zewnetrzny i nakretke szesciokatng i
upewnij sig, ze zeby tarczy z przodu stotu skierowane sg
ku dotowi. Zawsze montuj nakretke szeciokatng tak, aby
jej wgtebienie skierowane byto ku kotnierzowi
zewnetrznemu.

Wszystkie kraje pozaeuropejskie

AUWAGA:
Na trzpieniu obrotowym fabrycznie jest montowany
pierscien o $rednicy zewnetrznej 25,4 mm.

Kraje europejskie

AUWAGA:
Pomigdzy kotnierzem wewnetrznym i zewnetrznym
fabrycznie montowany jest pierscien o $rednicy
zewnetrznej 30 mm.
Utrzymuj powierzchnie kotnierza w czystosci,
poniewaz w przeciwnym wypadku tarcza moze sie
zeslizgiwa¢. Upewnij sie, ze tarcza zainstalowana
jest tak, aby jej zeby wyréwnane byty z kierunkiem
ciecia (obrotow).
Aby zablokowaé tarcze, przytrzymaj kluczem kotnierz
zewnetrzny, a nastepnie dokre¢ nakretke szes$ciokatng
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwekzegara.
Upewnij sie, ze nakretka szesciokatna jest mocno
dokrecona.

Rys.19

/AUWAGA:
Upewnij sie, ze nakretka szesciokatna jest
przytrzymywana przez klucz. W przypadku

zeslizgnigcia uchwytu klucz moze zsung¢ sie z



nakretki szesciokatnej, a twoja dtorh mogtaby wtedy
uderzy¢ w ostre krawedzie tarczy.

Montaz ostony tarczy
Rys.20
Rys.21

/AUWAGA:
Przed zamontowaniem ostony tarczy wyreguluj
gtebokosé ciecia na maksimum.
Dla ostony tarczy uzywanej w krajach
pozaeuropejskich
Sciagnij pokrywe $rodkowa, Wsun klin rozszczepiajacy
w cze$¢ montazowa ostony tarczy (nieruchoma). Dokre¢
$Sruby szesciokatne (A) przy pomocy dostarczonego
klucza.
Dla ostony tarczy uzywanej w krajach europejskich

Rys.22

Rys.23

Sciagnij pokrywe $rodkowa. Wsun klin rozszczepiajacy
w cze$¢ montazowag ostony tarczy (nieruchoma). Dokre¢
Sruby szesciokatne (A) przy pomocy dostarczonego
klucza.

Umies¢ ostone tarczy w rowku klina rozszczepiajacego.
Zablokuj ostone tarczy, odchylajac w tym celu dzwignie
na ostonie.

Dla ostony tarczy uzywanej w krajach europejskich i
pozaeuropejskich

Miejsce instalacji  klina  rozszczepiajacego  jest
wyregulowane fabrycznie w taki sposob, aby tarcza i klin
znajdowaty sie w linii prostej. Jezeli jednak nie sg one
ustawione w linii prostej, odkre¢ $ruby szesciokatne (B) i
wyreguluj cze$¢ montazowag ostony tarczy (nieruchoma)
tak, aby klin rozszczepiajacy byt wyréwnany
bezposrednio za tarcza. Nastepnie dokre¢ mocno $ruby
szesciokatne (B).

Rys.24

AAUWAGA:
. Jezeli tarcza i klin rozszczepiajacy nie sa
prawidiowo wyréwnane, podczas pracy moze
doj$¢ do niebezpiecznego zakleszczenia. Upewnij
sie wiec, ze sg one prawidiowo wyréwnane. Jezeli
narzgdzie uzywane jest bez odpowiednio
wyréwnanego klina rozszczepiajgcego, moze
doj$¢ do powaznych obrazen uzytkownika.
NIGDY nie wykonuj zadnych regulacji, gdy
narzedzie jest uruchomione. Przed przystgpieniem
do jakichkolwiek regulacji wytacz narzedzie.
Nie demontowac¢ klina rozszczepiajacego.

Rys.25

Odstep pomiedzy klinem rozszczepiajagcym a zebami
tarczy musi wynosi¢ okoto 4-5 mm. Poluzuj $ruby z
tbami szesciokatnymi (A), ustaw prawidtowo klin
rozszczepiajacy, po czym mocno je dokreé. Zamontuj na
stole wktadke i przed rozpoczeciem cigcia sprawdz, czy
ostona tarczy dziata bezproblemowo.
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Montaz i regulacja prowadnicy

Rys.26

Zamontuj prowadnice w taki
prowadnicy potaczyt sie z
prowadzacym.

Aby zablokowa¢ prowadnice,

uchwycie prowadnicy do oporu.

Aby mie¢ pewno$¢, ze prowadnica jest ustawiona
réwnolegle wzgledem tarczy, zablokuj ja w odstepie 2-3
mm od tarczy. Podnie$ tarcze na maksyma