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1. wlot powietrza

2. zlaczka wlotu powietrza
3. wigcznik

4. blokada obrotu

5. rolka napedowa

6. rolka napinajaca

7. blokada rolki napinajacej
8. tadma szlifierska

9. narzedzie

10. gniazdo weza

11. waz

12. Ztaczka weza

13. smarownica

14. reduktor

15. filtr

16. kompresor

RU

1. oTBEpCTUE [ANS Nofa4M BO3yXa
2. COeMHUTENbHbI HAKOHEYHMK ANS noaadn
CXaToro Bo3gyxa

3. BKNKoYaTenb

4. 6nokvpoBKa MoBOPOTA ToONOBKM
5. NpuBOAHOI ponuk

6. HaTsKHOIA ponuk

7. GrIoKVpOBKa HaTSHKHOTO ponnka
8. wnchoBanbHas nexta

9. MHCTPYMEHT

10. rHe3a0 WwnaHra

1. wnaHr

12. coeanHeHve Wwnaxra

13. ny6pukatop

14. penykTop

15. dunstp

16. komnpeccop

Lv

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. iesledzéjs

4. rotacijas blokade

5. piedzinas veltnitis

6. uzvilkSanas veltnitis

7. uzvilk$anas veltnisa blokade
8. sliplente

9. ierice

10. vada ligzda

11. vads

12. vada savienojums

13. ellas kannina

14. reduktors

15. filtrs

16. kompresors

HU

1. levegd bemenet

2. a levegébemenet csatlakozéja
3. kapcsold

4. forgas blokkolasa

5. meghaijté gorgd

6. feszitd gorgé

7. afeszitd gorgd retesze
8. csiszoloszalag

9. szerszam

10. téml6fogado csatlakozd
11. t6ml6

12. témld csatlakozéja

13. zsirz6

14. nyomascsokkentd

15. sziird

16. kompresszor

|
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1. airinlet

2. air inlet connector
3. switch

4. rotation lock

5. power transmission roller
6. tightening roller

7. tightening roller lock
8. grinding belt

9. tool

10. hose socket

11. hose

12. hose connector
13. lubricator

14. reducer

15. filter

16. compressor

UA

1. oTBip ANs nogavi nosiTps

2. 3'eiHyBanNbHIIA HAKOHEYHIK ANs noAai
CTMCHEHOTO NOBITPS

3. BuMMKaY

4. 6noKkyBaHHsi MOBOPOTY rONMOBKM
5. npuBiaHMIA ponuk

6. HaTSXKHWIA ponuk

7. 6rioKkyBaHHs HaTSHKHOTO ponuka
8. wnicpyBanbHa cTpivka

9. iHCTpyMeHT

10. rHi3no WnaHra

1. wnaHr

12. 'enHaHHA Wnaxra

13. ny6pukatop

14. pepykTop

15. dineTp

16. komnpecop

cz

1. vstupni otvor vzduchu
2. pfipojka pfivodu vzduchu
3. vypinac¢

4. aretace otaceni

5. hnaci kladka

6. napinaci kladka

7. aretace napinaci kladky
8. brusny pas

9. néradi

10. pfipojka hadice

11. hadice

12. spojka hadice

13. olejovat

14. redukeni ventil

15. filtr

16. kompresor

RO

1. admisia aerului

2. conector de admisia aerului
3. comutator

4. blocarea rotirii

5. rola de actionare

6. rola de tensionare

7. blocada rolei de tensionare
8. banda abrazivva

9. utilajul

10. scaunul furtunului

1. furtun

12. conectr de furtun

13. lubrificator

14. reductor

15. filtru

16. compresor
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1. Lufteintritt

2. Verbindungsstiick fiir den Lufteintritt
3. Schalter

4. Blockade der Umdrehung

5. Antriebsrolle

6. Spannrolle

7. Blockade der Spannrolle

8. Schleifband

9. Werkzeug

10. Schlauchbuchse

11. Schlauch

12. Verbindungsstiick fiir den Schlauch
13. Schmierbuchse

14. Reduzierventil

15. Filter

16. Kompressor

LT

1. oro jéjimas

2. oro jgjimo jungtis
3. jungiklis

4. sukimosi blokiruoté
. pavaros ritinys

. jtempimo ritinys

. jtempimo ritinio blokiruoté
8. 8lifavimo juosta

9. jrankis

10. Zamos lizdas

11. zarna

12. zarnos mova

13. tepaliné

14. redukciné mova
15. filtras

16. kompresorius

~o o
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1. vstupny otvor vzduchu

2. pripojka privodu vzduchu
3. vypina¢

4. aretécia otacania

5. pohanaci valcek

6. napinaci valcek

7. aretacia napinacieho valceka
8. brisny pas

9. néradie

10. pripojka hadice

11. hadica

12. hadicova spojka

13. olejovac

14. redukény ventil

15. filter

16. kompresor

ES

1. entrada del aire

2. pieza de union de la entrada del aire
3. interruptor

4. bloqueo de rotacion

5. polea de transmision

6. polea de tension

7. bloqueo de la polea de tension
8. banda de rectificar

9. herramienta

10. entrada de la manguera

11. manguera

12. pieza de unién de la manguera
13. engrasador

14. reductor

15. filtro

16. compresor
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1. entrée d'air

2. raccord de I'entrée d'air

3. interrupteur

4. verrou de la rotation

5. rouleau d’entrainement

6. rouleau de tension

7. verrou du rouleau de tension
8. bande abrasive

9. outil

10. connecteur du tuyau flexibe
11. tuyau flexibe

12. raccord du tuyau flexibe

13. lubrificateur

14. réducteur

15. filtre

16. compresseur

GR

1. eioodog aépa

2. évwaor €106d0u aépa

3. dlaKkoTTTNG

4. uTTAOKpIoPa TTEPIOTPOPWV
5. poAé Tpéwong

6. poAG TeVTWPaTOG

7. ymhokdpiopa pohoU TEVTWHATOG

8. Tawviar Aeiavang

9. epyaheio

10. uTrodox1} owAiva
1. owAjvag

12. évwan owAiva
13. hmavtripag

14. pubpioTrg

15. giktpo

16. oupmeoTg

T

1. ingresso dell'aria

2. connettore dellingresso dell'aria
3. interruttore di avviamento.

4. blocco della rotazione

5. rullo di trasmissione

6. rullo tenditore

7. blocco del rullo tenditore

8. nastro abrasivo

9. utensile

10. estremita del tubo flessibile
11. tubo flessibile

12. connettore del tubo flessibile
13. lubrificatore

14. riduttore

15. filtro

16. compressore
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1. luchtinlaat

2. luchtinlaat aansluiting
3. schakelaar

4. draaivergrendeling

5. aandriffrol

6. spanrol

7. blokkade van de spanrol
8. schuurband

9. gereedschap

10. slang nest

11. slang

12. slangaansluiting

13. smeerinrichting

14. verloopstuk

15. filter

16. compressor
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Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
[poynTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTarh iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti

Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lire les instructions d'utilisation
Leggere [istruzione operativa
Lees de gebruiksaanwijzing
AiaBdoTe Tig 0dnyieg Aemoupyiag

Uzywac gogle ochronne

Wear protective goggles
Schutzbrille tragen

Monb30BaTbCA 3ALUMTHBIMYU O4KaM
KopucTyitTech 3axucHumy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drogibas brilles

PouZivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznéljon védészemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Porter des lunettes de protection
Indossare occhiali protettivi

Draag beschermende bril

DopéaTe TPOOTATEUTIKA YUaAIG

Uzywac ochrony stuchu
Wear hearing protectors
Gehdrschutz tragen

Monb30BaTbCs CPEACTBaMM 3alLUTLI CryXa
Kopucryittech 3acobamu 3axucty cnyxy

Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes droSibas lidzeklu
Pouzivej chranice sluchu
Pouzivaj chranice sluchu
Hasznaljon fiilvedat!
Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista
Porter des protecteurs auditifs
Indossare protezioni acustiche
Draag gehoorbeschermers
DopéaTe TPOOTATEUTIKG aKONG

EN DE RU UA LT LV CZ SK HU RO ES

0.63
MPamax)

Maksymalne cinienie pracy
Maximum air pressure

Max. Betriebsdruck
MakcumanbHoe paboyee gasneue
MakcumansHui poboumi Tuck
Maksimalus darbinis slégis
Maksimals darba spiediens
Pozadovany pritok vzduchu
Maximalny pracovny tlak
Maximalis lizemi nyomas
Presiunea maxima de lucru
Presion de trabajo maxima
Pression de service maximale
Pressione di lavoro massima
Maximale werkdruk

MéyioTn Trieon epyaaiog

170 200

[/min l/min

Wymagany przeplyw powietrza
Required air supply rate
Erforderlicher Luftdurchfluss
Tpebyemoe TeyeHe Bo3ayxa
Butparu nositps
Reikalaujama oro tekmé
Vajadziga gaisa straume
Pozadovany prtok vzduchu
Pozadovany prietok vzduchu
Megkivant léghozam
Curgerea solicitatd a aerului
Flujo del aire requerido

Débit d'air requis

Flusso d'aria richiesto
Vereiste luchtstroom
AmairoUpevn pon aépa

3

Stosowac ochrone drég oddechowych

Use respiratory protection

Atemwege schiitzen!

TpUMEHATD 3aLLUTY AbIXaTENbHbIX MyTew
KopucTyittecs: 3axucTom AuxanbHIX Wisixis
Taikyti kvépavimo taky apsauga

Lietojiet elposanas traktu aizsardzibu

PouZivejte prostfedky na ochranu dychacich cest
PouZivajte prostriedky na ochranu dychacich ciest
Hasznaljon légzésvéds alarcot

Utilizati aparatori ale céilor respiratorii

Proteja las vias respiratorias

Portez un équipement de protection respiratoire
Adottare protezioni delle vie respiratorie

Gebruik de adembescherming

XpnoiyoTroioTe Ta péoa TPoaTaciag e
QvaTveuaTikrg 0dou

1

STANDARD

Srednica przylacza powietrza

Air connection diameter
Durchmesser des Luftanschlusses

[lnameTp BO3AYLUIHOTO NPUCOSAMHITENS

[liameTp noBiTpsiHOro 3eHyBa4a
Oro jvado diametras

Gaisa savienojuma diametrs
Priimér vzduchové pipojky
Priemer vzduchovej pripojky
Alevegd csatlakozasanak atmérdje
Diametrul de racordare cu aer
Diametro del conector del aire
Diametre du raccrod d'air
Diametro allacciamento aria
Diameter van de luchtaansluiting
AidpeTpog oUvOENG Aépog

20 000min"*

Znamionowa predkos¢ obrotowa
Nominal rotation speed
Nennumdrehungsgeschwindigkeit
HomuHanbHble 060poTh!
HomiHansHi 0bepTy

Nominalus apsisukimy greitis
Nominals griezes atrums
Jmenovité otacky

Menovité otacky

Névleges fordulatszdm

Viteza de rotire nominald
Velocidad de la rotacion nominal
Vitesse de rotation nominale
Vitesse de rotation nominale
Veelocita nominale di rotazione
Nominale rotatie snelheid
OvopaoTikr TaxUTnTa TIEPIOTPOPG

e

10x330mm  20x520mm

Rozmiar tamy $ciernej

Abrasive tape size
Abmessungen des Schleifbandes
Paavep abpa3nBHON NeHTbI
Poawmip abpasveHoi CTpiuku
Slifavimo juostos matmenys
Slipésanas lentes izmérs
Rozméry brusného pasu
Rozmery brisneho pasa

A csiszoldszalag mérete
Dimensiunile benzii abrazive
Dimensiones de la banda abrasiva
Dimensions de la bande abrasive
Misura del nastro abrasivo
Afmeting van de schuurband
MéyeBog Taiviag Aeiavong
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA
Tasmowa szlifierka pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.
Dzieki bezkoncowym tasmom $ciernym mozliwe jest szlifowanie i polerowanie réznego rodzaju powierzchni. Narzedzia sg przy-

stosowane do pracy wewnatrz pomieszczen i nie nalezy wystawiac ich na dziatanie wilgoci oraz opadéw atmosferycznych. Pra-
widtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia jest zalezna od wiasciwej eksploatacji, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cala instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
pisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialno$ci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancji, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.
WYPOSAZENIE

Szlifierka jest wyposazona w ziaczke pozwalajaca przytaczy¢ ja do uktadu pneumatycznego. Szlifierka jest wyposazona w trzy
bezkoncowe tasmy Scierne o roznej ziarnistosci.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartosé
Numer katalogowy YT-09741 YT-09742
Waga [ka] 0,78 1,10
Srednica przylacza powietrza (PT) [mm /"] 6,3/1/4 6,3/1/4
Srednica weza doprowadzajgcego powietrze (wewnetrzna) [mm /7] 10/ 3/8 10/ 3/8
QObroty znamionowe [min”] 20000 20000
Rozmiar tasmy $ciernej [mm] 10 x 330 20 x 520
Maksymalne ci$nienie pracy [MPa] 0,63 0,63
Zalecane cisnienie pracy [MPa] 0,6 0,6
Wymagany przeptyw powietrza (przy 6,2 barach) [l/min] 170 200
Ciénienie akustyczne (ISO 15744) [dB(A)] 93+3 93+3
Moc akustyczna (ISO 15744) [dB(A)] 104+3 104+3
Drgania (ISO 28927-3) [m/s?] 48+15 48+15

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriéw lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczytac i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyz-
szych czynnosci moze skutkowac powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze
by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowac narzgdzia pneumatycznego. Modyfikacje
moga zmniejszy¢ efektywnos¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwigkszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucaé instrukcii
bezpieczenstwa, nalezy je przekazac¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywaé narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone.
Narzedzie nalezy poddawac okresowej inspekcji pod katem widocznosci danych wymaganych normg ISO 11148. Pracodawca/
uzytkownik powinien skontaktowa¢ sie z producentem w celu wymiany tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest to
konieczne.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi czesciami

Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriéw lub nawet narzedzia wstawianego moze spowodowaé wyrzucenie czesci z
duza predkoscia. Zawsze nalezy stosowac ochrone oczu odporng na uderzenia. Stopien ochrony nalezy dobiera¢ w zaleznosci
od wykonywanej pracy. Nalezy sie upewnic, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany. W przypadku pracy narze-
dziem nad glowa, stosowac hetm ochronny. Nalezy réwniez bra¢ pod uwage ryzyko wobec 0sdb postronnych.

Zagrozenia zwigzane z zaplataniem
Zagrozenie zwigzane z zaplataniem moze spowodowa¢ zadtawienie, oskalpowanie i/ lub skaleczenie w przypadku gdy luzna
odziez, bizuteria, wiosy lub rekawice nie sg trzymane z dala od narzedzia lub akcesoriow.

Zagrozenia zwigzane z pracq

Uzytkowanie narzedzia moze wystawic rece operatora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, Scieranie oraz
goraco. Nalezy ubiera¢ wiasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel konserwujacy powinni by¢ fizycznie zdolni do
poradzenia sobie z iloscia, masg oraz moca narzedzia. Trzymac narzedzie poprawnie. Zachowa¢ gotowos$¢ do przeciwstawienia
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sie normalnym lub niespodziewanym ruchom oraz zachowa¢ do dyspozycji zawsze obie rece. Zachowa¢ réwnowage oraz za-
pewniajgce bezpieczenstwo ustawienie stop. Nalezy zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu w przypadku przerwy w dostawie
energii zasilajacej. Uzywac tylko $rodkow smarnych zalecanych przez producenta. Nalezy stosowac okulary ochronne, zalecane
jest stosowanie dopasowanych rekawic oraz stroju ochronnego. Sprawdzi¢ tarcze polerska przed kazdym uzytkiem. Nie stosowac
tarcz peknietych lub potamanych, lub tarcz, ktdre zostaly upuszczone. Unikaé bezposredniego kontaktu z poruszajaca sie tarcza
polerska, zapobiegnie to zacisnieciu lub przecieciu rak badz innych czesci ciata. Stosowa¢ dopasowane rekawice do ochrony
rgk. Nigdy nie uruchamiac narzedzia, jezeli nie zostat zaaplikowany $rodek $cierny na obrabiany materiat. Podczas pracy na ele-
mentach plastikowych lub nieprzewodzacych istnieje ryzyko wytadowania elektrostatycznego. Polerowanie lub szlifowanie moze
powodowa¢ powstawanie pytéw i oparow, ktére moga stworzy¢ atmosfere zagrozenia wybuchem. Zawsze stosowa¢ systemy
pochtaniania lub odprowadzania pytu, ktére sg wtasciwe do obrabianego materiatu.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajgcej na powtarzaniu ruchdw, operator jest narazony na do-
$wiadczenie dyskomfortu dtoni, ramion, barkéw, szyi lub innych czedci ciata. W przypadku uzytkowania narzedzia pneumatycz-
nego, operator powinien przyja¢ komfortowg postawe zapewniajacg wiasciwe ustawienie stép oraz unika¢ dziwnych lub nie
zapewniajacych réwnowagi postaw. Operator powinien zmienia¢ postawe podczas dtugiej pracy, pomoze to unikna¢ dyskomfortu
oraz zmeczenia. Jezeli operator do$wiadcza symptomow takich jak: trwaty lub powtarzajacy sie dyskomfort, bél, pulsujacy bdl,
mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywnos¢. Nie powinien ich ignorowaé, powinien powiedzie¢ o tym pracodawcy i skonsul-
towac sie z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odtaczy¢ narzedzie od zrodta zasilania przed zmiang narzedzia wstawionego lub akcesoria.

Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem wstawianym podczas oraz po pracy, moze by¢ gorgce lub ostre. Stosowaé ak-
cesoria i materiaty eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sg zalecane przez producenta. Nie stosowac akcesoriow
innego typu lub innego rozmiaru. Nie stosowaé $ciernic do szlifowania lub ciecia. Sprawdzi¢ czy maksymalna predkos¢ pracy na-
rzedzia wstawianego ($ciernice listkowe, pasy Sciermne, dyski z widknami, tarcze polerskie) jest wigksza niz predko$¢ znamionowa
szlifierki lub polerki. Samomocujgce dyski polerujgce powinny by¢ mocowane koncentrycznie na tarczy polerskiej.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgnigcia, potknigcia i upadki sg gtéwnymi przyczynami obrazen. Wystrzegac sie, $liskich powierzchni spowodowanych uzyt-
kowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknigciem spowodowanym instalacjg powietrzng. Postepowac ostroznie w nieznanym
otoczeniu. Mogq istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest
przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energia elektryczna. Upewnic¢
sig, ze nie istnieja zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére moga powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia
przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego moga spowodowac zly stan zdrowia (na przykiad raka, wady wro-
dzone, astma i/ lub zapalenie skory), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich $rodkow kontroli w odniesieniu do
tych zagrozen. Ocena ryzyka powinna zawiera¢ wplyw pytu utworzonego przy uzyciu narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istnieja-
cego pytu. Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli
zminimalizowa¢ emisjg oparéw i pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowac, aby zminimalizowa¢ wzbudzanie pytu w zakurzonym
Srodowisku. Tam gdzie powstajg pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w zrédle emisji. Wszystkie zintegrowane
funkcje i wyposazenie do zbierania, ekstrakcji lub zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidtowo uzytkowane i utrzymy-
wane zgodnie z zaleceniami producenta. Wybiera¢, konserwowa¢ i wymienia¢ narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji,
aby zapobiec wzrostowi oparéw i pytu. Uzywac ochrony drog oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z
wymogami higieny i bezpieczenstwa.

Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwatg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne pro-
blemy, takie jak szum w uszach (dzwonienie, brzgczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz
wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka
moga obejmowac dziatania takie jak: materiaty ttumigce zapobiegajace ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywa¢ ochrony
stuchu zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia
pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikngé niepotrzebnego wzrostu poziomu
hatasu. Jezeli narzedzie pneumatyczne posiada ttumik, zawsze nalezy upewni¢ sie, ze jest prawidtowo zamontowany podczas
uzytkowania narzedzia. Wybra¢, konserwowac i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli
to unikng¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami
Narazenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwdw i ukrwienia rak oraz ramion. Trzyma¢ rece z dala od gniazd
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wkretakéw. Nalezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywac rece ciepte i suche. Jesli wystapi
dretwienie, mrowienie, bdl lub wybielanie skory w palcach i dioni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie
poinformowa¢ pracodawce oraz skonsultowaé sie z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen
instrukcji obstugi, pozwoli unikna¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Trzyma¢ narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z
uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz zagrozenie pochodzace od drgan jest zazwyczaj wigksze, gdy sita chwytu
jest wyzsza.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod cisnieniem moze spowodowac powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doplyw powietrza, oprézni¢ waz z ci$nienia powietrza i odtgczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest
uzywane, przed wymiang akcesoriow lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowac powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowa¢ powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych lub
luznych wezy i ztaczek. Zimne powietrze nalezy kierowac z dala od rak

Za kazdym razem gdy sa stosowane uniwersalne potaczenia zakrecane (potgczenia klowe), nalezy zastosowaé trzpienie zabez-
pieczajace i taczniki zabezpieczajace przeciwko mozliwosci uszkodzenia potaczen pomiedzy wezami oraz pomiedzy wezem i
narzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia powietrza podanego dla narzedzia.

Nigdy nie przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewnic sie, ze zrédto sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe cisnienie robocze, oraz zapewnia wymagany
przeplyw powietrza. W przypadku zbyt duzego ci$nienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowa¢ reduktor wraz z zaworem
bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednocze$nie czystos¢ i
nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczyscic filtr lub
uzupetnic¢ niedobér oleju w smarownicy. Zapewni to wiasciwg eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnosé.

Nie nalezy stosowac tasm szlifierskich o innych wymiarach niz wykazane w specyfikacji technicznej.

Przed kazdym uzyciem nalezy dokona¢ przegladu tamy bezkoricowej. Wykrycie jakichkolwiek uszkodzen lub oznak zuzycia,
oznacza ze nalezy uzy¢ nowej tasmy wolnej od uszkodzen.

Nalezy sig upewnic, ze kierunek strzatki na tasmie jest zgodny z kierunkiem strzatki na szlifierce.

Tasme nalezy umieszczaé réwnolegle do rolek szlifierki, tak aby samoczynnie nie zsunefa sig z nich w trakcie pracy.

Podczas pracy nalezy stosowa¢ okulary ochronne i maski przeciwpylowe, zaleca sie stosowac rekawice i ubior ochronny.
Podczas obrdbki niektorych materiatow mogg powstac trujgce lub palne pyly i opary. Nalezy pracowa¢ w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach i stosowac $rodki ochrony osobiste;.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przy-
padku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i prze-
wodow.

Podfgczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego
Rysunek pokazuje zalecany sposéb podigczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposéb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przeduzy zywotno$¢ narzedzia.

Whpuscic kilka kropli oleju o lepkosci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncowke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzaja-
cego powietrze. (1)

Ustawi¢ szlifierke w pozycji zapewniajacej najbardziej bezpieczng oraz ergonomiczng prace, zgodnie z procedurg opisang po-
nizej.

Zatozy¢ tasme na rolki zgodnie z procedura opisang ponizej.

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej Srednicy 10 mm/ 3/8”. Upewni¢ sie, ze wytrzy-
mato$¢ weza wynosi, co najmniej 1,38MPa. (Ill)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajc sig, ze nie dochodzg z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

Ustawienie szlifierki w pozycji roboczej (1V)

Poluzowac¢ $rube blokady obrotu, a nastepnie obréci¢ czes¢ napedowa szlifierki tak aby zapewni¢ bezpieczng i efektywna prace.
Dokreci¢ mocno i pewnie $rube blokujaca, tak zeby nie odkrecita sie podczas pracy. W trakcie pracy okresowo sprawdza¢ po-
prawnos¢ dokrecenie Sruby.

Uwaga! Nalezy sie upewni¢, ze ustawiona pozycja nie spowoduje kontaktu obracajacych sie czesci z ciatem lub strojem operatora.
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Montaz tasmy szlifierskiej

Upewni¢ sie, ze strzatka kierunku pracy na tasmie jest skierowana w te samg strone co strzatka kierunku pracy na szlifierce.
Docisna¢ rolke napinajacg do momentu zadziatania blokady. (V)

Zaltozy¢ tasme zaczynajac od rolki napedowej, a nastepnie rolki napinajacej. (V1)

Zwolni¢ blokade rolki napinajacej, umozliwi to naprezenie tasmy. (VII)

Obrdci¢ tasme o kilka obrotéw, upewniajac sie, ze obraca sie swobodnie i nie wykazuje tendencji do samoistnego zsuwania si¢ z
rolek w trakcie pracy. W razie potrzeby powtdrzy¢ czynnosci, az do poprawnego zamocowania tasmy.

Praca szlifierka

Uruchomi¢ szlifierke i pozwoli¢ tasmie osiggna¢ petng predkos¢ obrotowa. Do obrabianego materiatu przyktadac tylko obracajaca
sie tasme.

Na narzedzie nalezy wywiera¢ tylko taki nacisk, jaki jest potrzebny do obrébki materiatu. Nie nalezy zbyt mocno dociskaé rolki
napinajace;j i jednoczesnie przesuwac jej prostopadle do kierunku obrotéw. Moze to spowodowaé zsuniecie sie tasmy z rolek
szlifierki, co niesie ryzyko powaznych obrazen.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary mogg sie zapali¢ powo-
dujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga spowodowac rozmigkczenie uszczelnien. Dokfad-
nie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowo$ci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odigczy¢ od ukta-
du pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktdre
dostang sie do uktadu pneumatycznego mogg zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielkg ilo$¢ ptynu konserwujgcego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtacz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po
wnetrzu narzedzia i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwor wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego
celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podtaczy¢ narzedzie i je
uruchomi¢ na krotki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wlasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narze-
dzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzic, czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac¢ w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekazac do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsz-
tacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajgcego powietrze, nalezy
zwigkszy¢ czestotliwos¢ przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze
spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzgdzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowa-
ny personel w uprawnionym zakfadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe rozwiazanie

Whpusci¢ niewielkg ilos¢ WD-40 przez otwdr wlotowy powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. topatki mogly sie przyklei¢ do
wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielka iloscig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze spowodo-
wac spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczysci¢ naped.

Narzedzie ma zbyt wolne
obroty lub nie uruchamia sig

Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sig powietrzem zgromadzonym w zbiorniku kompresora.
W miare oprézniania sig zbiornika, kompresor nie nadgza z uzupeinianiem brakéw powietrza. Nalezy podtaczy¢ urzadzenie do
wydajniejszego kompresora.

Narzedzie uruchamia sig i
potem zwalnia

Niewystarczajaca moc Upewni¢ sie, ze posiadane weze majg wewngtrzng $rednice, co najmniej takg jak okreslona w specyfikacji technicznej. Sprawdzié
nastawe cisnienia, czy jest ustawione na warto$¢ maksymalng. Upewnic sie, ze narzedzie jest w odpowiedni sposéb wyczyszczone i
nasmarowane. W przypadku braku rezultatéw, narzedzie odda¢ do naprawy.
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Cze$ci zamienne
W celu uzyskania informacji na temat czesci zamiennych do narzedzi pneumatycznych nalezy skontaktowac sie z producentem
lub jego przedstawicielem.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkowa i ostony nalezy oczy$ci¢ np. strumie-
niem powietrza (o ci$nieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatkg bez uzycia $rodkéw chemicznych i ptynow
czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczy$ci¢ suchg czystg szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtornymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zaso-
bami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skladowania zuzytych
urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpadéw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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PROPERTIES OF THE TOOL
The pneumatic belt grinder is a tool powered with compressed air under adequate pressure. Thanks to the endless grinding belts

it is possible to grind and polish different surfaces. The tool has been designed for work in interiors and it must not be exposed to
humidity and precipitations. A correct reliable and safe functioning of the tool depends on its operation, so:

Before any work with the tool, it is required to get acquainted with the manual and keep it.

The supplier will not be held responsible for any damage and injuries caused by operating the tool for purposes it has not been
designed for, inobservance of the safety regulations and the recommendations included in this manual. Furthermore operating
the tool for purposes it has not been designed for cancels any guarantee rights of the user and any rights as regards inconformity
with the contract.

ACCESSORIES

The grinder is equipped with a connector which permits to connect it to a pneumatic system. The grinder is equipped with three
endless grinding belt of different granularity.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit of measurement Value
Catalogue number YT-09741 YT-09742
Weight lkg] 0,78 1,10
Diameter of the air connector (PT) [mm /"] 6,3/1/4 6,3/1/4
Internal diameter of the air supply hose [mm /7] 10/ 3/8 10/ 3/8
Nominal rotation [min] 20000 20000
Size of the grinding belt [mm] 10 x 330 20 x 520
Maximum operating pressure [MPa] 0,63 0,63
Recommended operating pressure [MPa] 0,6 0,6
Required air flow (at 6.2 bars) [/min] 170 200
Acoustic pressure (ISO 15744) [dB(A)] 93+3 93+3
Acoustic power (ISO 15744) [dB(A)] 104+3 104+3
Vibration (ISO 28927-3) [m/s?] 48115 48115

GENERAL SAFETY RULES

General safety rules

For multiple hazards, read and understand the safety instructions before installing, operating, repairing, maintaining, changing
accessories on, or working near the assembly power tool for threaded fasteners. Failure to do so can result in serious bodily injury.
Only qualified and trained operators should install, adjust or use the assembly power tool for threaded fasteners. Do not modify
this assembly power tool for threaded fasteners. Modifications can reduce the effectiveness of safety measures and increase the
risks to the operator. Do not discard the safety instructions; give them to the operator. Do not use the assembly power tool for
threaded fasteners if it has been damaged. Tools shall be inspected periodically to verify that the ratings and markings required
by this part of ISO 11148 are legibly marked on the tool. The employer/user shall contact the manufacturer to obtain replacement
marking labels when necessary.

Projectile hazards

Be aware that failure of the workpiece or accessories, or even of the inserted tool itself can generate high-velocity projectiles.
Always wear impact-resistant eye protection during operation of the sander or polisher. The grade of protection required should
be assessed for each use. For overhead work, wear a safety helmet. The risks to others should also be assessed at this time.
Ensure that the workpiece is securely fixed.

Entanglement hazards
Choking, scalping and/or lacerations can occur if loose clothing, personal jewellery, neck wear, hair or gloves are not kept away
from the tool and its accessories.

Operating hazards

Use of the tool can expose the operator’s hands to hazards, including cuts and abrasions and heat. Wear suitable gloves to protect
hands. Operators and maintenance personnel shall be physically able to handle the bulk, weight and power of the tool. Hold the
tool correctly; be ready to counteract normal or sudden movements and have both hands available. Maintain a balanced body po-
sition and secure footing. Release the start-and-stop device in the case of an interruption of the energy supply. Use only lubricants
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recommended by the manufacturer. Personal protective safety glasses shall be used; suitable gloves and protective clothing are
recommended. Inspect the backing pad before each use. Do not use if cracked or broken or if it has been dropped. Avoid direct
contact with the moving sanding pad in order to prevent pinching or cutting of hands or other body parts. Wear suitable gloves to
protect hands. Never run the tool unless abrasive is applied to the workpiece. There is a risk of electrostatic discharge if used on
plastic and other non-conductive materials. Potentially explosive atmospheres can be caused by dust and fumes resulting from
sanding or grinding. Always use dust extraction or suppression systems which are suitable for the material being processed.

Repetitive motions hazards

When using a sander or polisher to perform work-related activities, the operator can experience discomfort in the hands, arms,
shoulders, neck or other parts of the body. While using a sander or polisher, the operator should adopt a comfortable posture whilst
maintaining secure footing and avoiding awkward or off-balance postures. The operator should change posture during extended
tasks; this can help avoid discomfort and fatigue. If the operator experiences symptoms such as persistent or recurring discom-
fort, pain, throbbing, aching, tingling, numbness, burning sensations or stiffness, these warning signs should not be ignored. The
operator should tell the employer and consult a qualified health professional.

Accessory hazards

Disconnect the sander or polisher from the energy supply before fitting or changing the inserted tool or

accessory. Avoid direct contact with the inserted tool during and after use, as it can be hot or sharp. Use only sizes and types of
accessories and consumables that are recommended by the manufacturer of sanders or polishers; do not use other types or sizes
of accessories or consumables. Grinding wheels and cutting-off tools shall not be used. Check that the maximum operating speed
of the inserted tool (flap wheels, abrasive belts, fibre discs, backing pads, etc.), is higher than the rated speed of the sander or
polisher. Self-fixing sander discs shall be placed concentrically on the supporting pad.

Workplace hazards

Slips, trips and falls are major causes of workplace injury. Be aware of slippery surfaces caused by use of the tool and also of trip
hazards caused by the air line or hydraulic hose. The sander or polisher is not intended for use in potentially explosive atmos-
pheres and is not insulated against contact with electric power. Ensure that there are no electrical cables, gas pipes, etc., which
can cause a hazard if damaged by use of the tool.

Dust and fume hazards

Dust and fumes generated when using sanders and polishers can cause ill health (for example cancer,

birth defects, asthma and/or dermatitis); risk assessment and implementation of appropriate controls for these hazards are es-
sential. Risk assessment should include dust created by the use of the tool and the potential for disturbing existing dust. Oper-
ate and maintain the sander or polisher as recommended in these instructions, to minimize dust or fume emissions. Direct the
exhaust so as to minimize disturbance of dust in a dust-filled environment. Where dust or fumes are created, the priority shall be
to control them at the point of emission. All integral features or accessories for the collection, extraction or suppression of airborne
dust or fumes should be correctly used and maintained in accordance with the manufacturer’s instructions. Select, maintain and
replace the consumable/inserted tool as recommended in the instruction handbook, to prevent an unnecessary increase in dust
or fumes. Use respiratory protection in accordance with employer’s instructions and as required by occupational health and safety
regulations.

Noise hazards

Exposure to high noise levels can cause permanent, disabling hearing loss and other problems, such as tinnitus (ringing, buzz-
ing, whistling or humming in the ears). Therefore, risk assessment and implementation of appropriate controls for these hazards
are essential. Appropriate controls to reduce the risk can include actions such as damping materials to prevent workpieces from
“ringing”. Use hearing protection in accordance with employer’s instructions and as required by occupational health and safety
regulations. Operate and maintain the sander or polisher as recommended in the instruction handbook, to prevent an unneces-
sary increase in the noise level. Select, maintain and replace the consumable/inserted tool as recommended in the instruction
handbook, to prevent an unnecessary increase in noise. If the sander or polisher has a silencer, always ensure it is in place and
in good working order when the tool is being operated.

Vibration hazards

Exposure to vibration can cause disabling damage to the nerves and blood supply of the hands and arms. Wear warm clothing
when working in cold conditions and keep your hands warm and dry. If you experience numbness, tingling, pain or whitening of the
skin in your fingers or hands, stop using the sander or polisher, tell your employer and consult a physician. Operate and maintain
the sander or polisher as recommended in the instruction handbook, to prevent an unnecessary increase in vibration levels. Hold
the tool with a light but safe grip, taking account of the required hand reaction forces, because the risk from vibration is generally
greater when the grip force is higher.

Additional safety instructions for pneumatic power tools
Air under pressure can cause severe injury:
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- always shut off air supply, drain hose of air pressure and disconnect tool from air supply when not in

use, before changing accessories or when making repairs;

- never direct air at yourself or anyone else.

Whipping hoses can cause severe injury. Always check for damaged or loose hoses and fittings. Whenever universal twist cou-
plings (claw couplings) are used, lock pins shall be installed and whipcheck safety cables shall be used to safeguard against
possible hose-to-tool or hose-to-hose connection failure. Do not exceed the maximum air pressure stated on the tool. Never carry
an air tool by the hose.

CONDITIONS OF USE

Make sure the source of compressed air permits to generate adequate operating pressure and guarantees the required airflow. In
case of an excessive air pressure, it is required to use a reducer with a safety valve. The pneumatic tool must be powered through
the filter and lubricator system. This will guarantee that the air will be clean and lubricated with oil. The conditions of the filter and
the lubricator must be revised before each use. If necessary the filter must be cleaned and the lubricator filled with oil. This will
guarantee a proper operation of the tool and prolong its life.

Do not use grinding belts whose dimensions are different from those indicated in the technical specification.

Before using the tool check the endless band. If any damage or wear is detected, use a new band.

Make sure the arrow on the band coincides with the arrow on the grinder.

Place the band parallel to the rollers of the grinder, so that it does not fall from the rollers during operation.

During work wear protective goggles and anti-dust masks. It is also recommended to wear gloves and protective clothes.

While processing certain materials toxic or inflammable powder or vapours may be generated. Work must be realised in well-
ventilated rooms and it is required to use individual protective means.

USING THE TOOL

Before each use of the tool make sure no element of the pneumatic system is damaged. In case any damage is observed replace
immediately the damaged elements of the system.
Before each use of the pneumatic system, dry the humidity condensed inside the tool, the compressor and the conduits.

Connecting the tool to the pneumatic system
The drawing indicated the recommended manner of connecting the tool to the pneumatic system. The indicated connection will
ensure the most effective operation of the tool, and prolong its life.

Place a couple of drops of an SAE 10 oil in the air inlet.

Connect safely and tightly to the air inlet thread an adequate tip, which permits to connect an air supply hose. (1)

Place the grinder in a position which ensures the safest and most ergonomic operation, in accordance with the procedure de-
scribed below.

Place the band on the rollers in accordance with the procedure described below.

Connect the tool to the pneumatic system, using a hose whose internal diameter is 10 mm / 3/8”. Make sure the minimum resist-
ance of the hose is 1.38MPa. (IIl)

Start the tool for a couple of seconds, and make sure it does not emit any suspicious sounds or vibrations.

Positioning the grinder in the working position (IV)

Loosen the rotation lock bolt and then turn the power transmission section of the grinder, so that safe and efficient operation is
ensured. Tighten the locking bolt so that it does not turn during operation. During operation check whether the bolt is tight from
time to time.

Attention! Make sure the set position does not imply any contact between the rotating parts with the body or the clothes of the
operator.

Installation of the grinding band

Make sure the arrow on the band coincides with the arrow on the grinder. (V)

Press the tightening roller until the lock is activated. (V1)

Install the band starting at the power transmission roller and passing to the tightening roller. (V1)

Release the lock of the tightening roller, which will permit to tighten the band. (VIII)

Turn the band several times, and make sure it rotates freely and does not tend to fall from the rollers during operation. If necessary
repeat the tasks until the band is properly installed.

Work with the grinder

Start the grinder and wait until the band has reached the full rotational speed. It is only allowed to place a rotating band at the
processed material.

Exert only such pressure on the tool which is required to process the material. Do not press the tightening roller too long and at
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the same time move it perpendicularly to the direction of rotation. This might cause the band to fall from the z rollers of the grinder,
which in turn implies a risk of serious injuries.

MAINTENANCE

Do not ever use gasoline, solvents or any other inflammable liquids to clean the tool. Vapours may ignite causing explosion of the
tool and serious injuries.

Solvents used to use the handle and the body of the tool may soften the sealing. Dry the tool thoroughly before work com-
mences.

In case any irregularities in the functioning of the tool are detected, the tool must be immediately disconnected from the pneumatic
system.

All the elements of the pneumatic system must be protected from dirt. Dirt inside the pneumatic system may damage the tool and
other elements of the pneumatic system.

Maintenance of the tool before each use

Disconnect the tool from the pneumatic system.

Before each use place a small quantity of maintenance liquid (eg. WD-40) into the air inlet.

Connect the tool to the pneumatic system and start it for about 30 seconds. This will permit to distribute the maintenance liquid
inside the tool and clean it.

Disconnect the tool from the pneumatic system.

Place a small quantity of a SAE 10 oil inside the tool through the air inlet and holes provided for this purpose. It is recommended
to use a SAE 10 oil for maintenance of pneumatic tools. Connect the tool and start it for a while.

Attention! A WD-40 oil must not be used as the proper lubricant.

Wipe off the excess of oil which comes out of the outlets. Remaining oil might damage the sealing of the tool.

Other maintenance tasks

Before each use of the tool make sure there is no visible damage of the tool. Drivers, fixtures and spindles must be kept clean.
Every six months, or after 100 hours of operation, have the tool revised by qualified personnel in a service workshop. If the tool
was used without the recommended air supply system, the frequency of inspections must be increased.

Trouble shooting
Stop using the tool immediately, if any damage is detected. Working with a non-operational tool may cause injuries. Any repairs
and replacement of the elements of the tool must be realised by qualified personnel in a service workshop.

Failure Possible solution

Place a small quantity of a WD-40 grease in the air inlet. Start the tool for a couple of seconds. The blades might have stuck to the rotor.
Start the tool for about 30 seconds. Lubricate the tool with a small quantity of oil. Attention! Excess of oil may cause a reduction of the
power of the tool. In such cases the power transmission system must be cleaned.

The rotation of the tool is too
low or the tool does not start

The tool starts and then The compressor does not ensure a sufficient air supply. The tool starts thanks to the air accumulated in the compressor tank. When the
slows down tank is being emptied, the compressor does not follow up. Connect the device to a more efficient compressor.
Insuficient power Make sure the internal diameter of the hoses is at least the once indicated in the technical specification. Check whether pressure is set

to the maximum value. Make sure the tool is properly cleaned and lubricated. If there are no results have the tool repaired.

Spare parts
Information regarding spare parts for pneumatic tools may be obtained from the manufacturer or their agent.

Once work has been concluded, the casing, the ventilation orifices, the switches, the additional handle and the guards must be
cleaned, e.g. with air jet (whose pressure must not exceed 0.3 MPa), with a brush or with a dry cloth, without using any chemicals
or cleaning liquids. The tool and the handles should be cleaned with a dry and clean cloth.

Old tools are recyclable — they must not be disposed of with household garbage, since they contain substances which are danger-
ous for people and the environment! We ask for active assistance in efficient management of natural resources and protection
of the environment. Send the device to an adequate collection point. In order to reduce the amount of waste, it is necessary to
reuse, recycle or recover it.
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CHARAKTERISTIK DES WERKZEUGES

Die pneumatische Bandschleifmaschine ist ein Werkzeug, das unter einem entsprechenden Druck mit einem Druckluftstrom
betrieben wird. Auf Grund des endlosen Schleifbandes ist das Schleifen und Polieren verschiedenartiger Oberflachen méglich.
Diese Werkzeuge sind fiir Arbeiten innerhalb von R&umen geeignet und dirfen nicht der Feuchtigkeit und atmospharischen Nie-
derschlagen ausgesetzt werden. Der richtige, zuverlassige und sichere Funktionsbetrieb des Werkzeuges ist von der korrekten
Nutzung abhéngig, deshalb:

Vor Beginn der Arbeiten mit diesem Werkzeug muss man die gesamte Anleitung durchlesen und sie einhalten.

Fir samtliche Schaden und Verletzungen, die im Ergebnis einer nicht dem Bestimmungszweck des Produktes entsprechenden
Anwendung, der Nichteinhaltung von Sicherheitsvorschriften und Empfehlungen der vorliegenden Anleitung entstanden, tiber-
nimmt der Lieferant keine Verantwortung. Ein nicht dem Verwendungszweck entsprechender Einsatz des Produktes und somit die
Nichtibereinstimmung mit dem Vertrag bewirken auch den Verlust des Rechtsanspruchs des Nutzers auf Garantie.
AUSRUSTUNG

Die Schleifmaschine ist mit einem Verbindungsstiick ausgerustet, das den Anschluft an ein Druckluftsystem erméglicht. Zu ihrer
Ausriistung gehdren ebenso drei endlose Schleifbédnder mit verschiedener Krnung.

TECHNISCHE DATEN
Parameter M inhei Wert
Katalognummer YT-09741 YT-09742
Gewicht [kg] 0,78 1,10
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [mm /"] 6,3/1/4 6,3/1/4
Leitungsdurchmesser der Luftzufiihrung (innen) [mm/”] 10/ 3/8 10/ 3/8
Nenndrehzahl [min”] 20000 20 000
Abmessung des Schleifbandes [mm] 10 x 330 20 x 520
ler Betriebsdruck [MPa] 0,63 0,63
Empfohlener Betriebsdruck [MPa] 0,6 0,6
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 6,2 bar) [/min] 170 200
Schalldruck (ISO 15744) [dB(A)] 93+3 93+3
Akustische Leistung (ISO 15744) [dB(A)] 104+3 10443
Schwingungen (ISO 28927-3) [m/s? 48£15 48£15

ALLGEMEINE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

Allgemeine Sicherheitsbestimmungen .

Vor Beginn der Installation, des Funktionsbetriebes, einer Reparatur, der Wartung und Anderung des Zubehdrs oder beim Arbeiten
in der Nahe eines pneumatischen Werkzeuges muss man auf Grund vieler Gefahrdungen die Sicherheitshinweise durchlesen und
verstehen. Die Nichtausfiihrung der obigen Tatigkeiten kann zu ernsthaften kérperlichen Verletzungen fiihren. Die Installation,
Regelung und Montage pneumatischer Werkzeuge darf nur durch qualifiziertes und geschultes Personal ausgefiihrt werden. Ein
pneumatisches Werkzeug darf man auch nicht modifizieren. Die Modifikationen kénnen die Effektivitat und das Sicherheitsniveau
verringern sowie das Sicherheitsrisiko fir den Bediener des Werkzeuges erh6hen. Die Sicherheitsanleitung darf nicht weggewor-
fen werden, sondem ist dem jeweiligen Bediener des Werkzeuges zu tbergeben. Ebenso sind keine beschadigten Werkzeuge zu
verwenden. Das Werkzeug muss regelméaRigen Inspektionen unterzogen werden, und zwar unter dem Aspekt der erforderlichen
Datensicht entsprechend der Norm ISO 11148. Jedesmal, wenn das notwendig ist, muss sich der Arbeitgeber/Nutzer mit dem
Hersteller zwecks Austausch des Typenschilds in Verbindung setzen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen

Die Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, Zubehdrs oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das Auswerfen
von Teilen mit hoher Geschwindigkeit hervorrufen. Deshalb muss man immer einen stossfesten Augenschutz tragen. Der Schutz-
grad ist in Abhéngigkeit von der auszufiihrenden Arbeit zu wahlen. Man muss sich davon iiberzeugen, ob der zu bearbeitende
Gegenstand sicher befestigt ist. Wird mit dem Werkzeug tber Kopf gearbeitet, muss ein Schutzhelm getragen werden. Ebenso
ist das Risiko fiir unbeteiligte Personen zu beachten.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Verwicklungen

Eine Gefahrdung im Zusammenhang mit Verwicklungen kann zum Erdrosseln, Skalpieren und/oder Verletzungen in dem Fall
filhren, wenn lose Kleidung, Schmuck, Haare oder Handschuhe nicht weit genug vom Werkzeug oder den Zubehérteilen entfernt
gehalten werden.
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Gefahrdungen durch den Funktionsbetrieb

Durch die Nutzung des Werkzeuges werden die Hande des Bedieners folgenden Gefahren ausgesetzt: Quetschungen, Schié-
ge, Abschneiden, Abscheren sowie heiRe Berlhrungsflachen. Man muss deshalb die richtigen Schutzhandschuhe anziehen.
Der Bediener sowie das Wartungspersonal miissen physisch in der Lage sein, mit der Anzahl, dem Gewicht und der Leistung
des Werkzeuges fertig zu werden. Das Werkzeug ist richtig festzuhalten. Dabei muss man standig bereit sein, sich gegen
normale oder unerwartete Bewegungen zu stellen und immer Uber beide Hande verfigen zu kénnen. Gleichgewicht halten und
ein sicheres Aufstellen der FiiRe gewahrleisten. Bei einer Unterbrechung der Stromversorgung ist der Druck auf die Start- und
Stop-Einrichtung freizugeben. Es sind nur solche Schmiermittel zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen werden. Ebenso
sind Schutzbrillen zu tragen und auch die Verwendung angepasster Handschuhe und Schutzkleidung wird empfohlen. Vor jedem
Gebrauch ist die Polierscheibe zu tiberprifen. Es sind keine gerissenen oder gebrochenen bzw. solche Scheiben zu verwenden,
die fallen gelassen wurden. Auch der direkte Kontakt mit der rotierenden Polierscheibe ist zu vermeiden, um dadurch dem
Einklemmen oder Durchschneiden der Hande oder anderer Kdrperteile vorzubeugen. Weiterhin sind an die Hande angepasste
Schutzhandschuhe anzulegen. Niemals das Werkzeug in Betrieb nehmen, wenn nicht das Poliermittel fur das zu bearbeitende
Material appliziert wurde. Wahrend des Funktionsbetriebes besteht auf den Plastik- und nichtleitenden Elementen das Risiko
einer elektrostatischen Entladung. Beim Polieren oder Schleifen kénnen Staub und Dampfe entstehen, die zu einer explosions-
gefahrdeten Atmosphére fiihren. Deshalb muss auch immer ein Absaug- und Ableitungssystem fiir den Staub eingesetzt werden,
das fir das jeweils zu bearbeitende Material geeignet ist.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen

Wahrend der Verwendung eines pneumatischen Werkzeuges fiir den Funktionsbetrieb, der auf der Wiederholung von Bewe-
gungen beruht, ist der Bediener einer gewissen Unbehaglichkeit der Hande, Schultern, des Halses oder anderer Kérperteile
ausgesetzt. Bei der Benutzung eines pneumatischen Werkzeuges muss der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, die
einen richtigen Stand der FiiRe gewahrleistet sowie komische oder das Gleichgewicht nicht sichernde Haltungen vermeidet. Der
Bediener sollte wéhrend einer langeren Betriebszeit seine Haltung andern; dies hilft Unbehagen und Ermiidungen zu vermeiden.
Wenn der Bediener solche Symptome verspiirt, wie: dauerhaftes oder sich wiederholendes Unbehagen, Schmerzen, pulsierender
Schmerz, Kribbeln, Taubheit, ein Brennen oder eine gewisse Steifheit, dann sollte er sie nicht ignorieren, sondern seinem Arbeit-
geber davon berichten und einen Arzt konsultieren.

Geféhrdungen durch das Zubehor

Vor einer Anderung des eingesetzten Werkzeuges oder Zubehdrs ist das Werkzeug von der Stromversorgungsquelle zu trennen.
Wahrend und nach dem Funktionsbetrieb ist der Direktkontakt mit dem eingesetzten Werkzeug zu vermeiden, denn es kann
heiss oder scharf sein. Das Zubehér und die Betriebsstoffe sind nur in solchen Abmessungen und Typen zu verwenden, , die vom
Hersteller empfohlen werden. Zubehér eines anderen Typs oder von einer anderen Abmessung darf nicht verwendet werden. Es
sind keine Schleifscheiben zum Schleifen oder Trennen einzusetzen und zu priifen, ob die maximale Betriebsgeschwindigkeit
des eingesetzten Werkzeuges (Leistenschleifscheiben, Schleifstreifen, Scheiben mit Fasern, Polierscheiben) groRer ist als die
Nenngeschwindigkeit einer Schleif- oder Poliermaschine. Die sich selbst befestigenden Polierscheiben mussen auf der Polier-
scheibe konzentrisch befestigt werden.

Gefahrdungen am Arbeitsort

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze, das sind die Hauptursachen fiir Verletzungen. Auferdem muss man sich vor rutschigen Fla-
chen und aber auch vor der Stolpergefahr, hervorgerufen durch die Nutzung des Werkzeuges und aber auch die installierte Pneu-
matikanlage, in Acht nehmen. In unbekannter Umgebung sollte man vorsichtig vorgehen, denn es kdnnen verdeckte Gefahren
bestehen, wie Elektrizitdt oder andere Nutzleitungen. Das Pneumatikwerkzeug ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten
Zonen bestimmt und ist auch nicht gegen den Kontakt mit Elektroenergie isoliert. Ebenso muss man sich davon tiberzeugen, dass
es keine elektrischen Leitungen, Gasrohre usw. gibt, die im Falle einer Beschadigung wéhrend der Anwendung des Werkzeuges
eine Gefahrdung hervorrufen kdnnen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Dampfen und Staub

Die beim Gebrauch des Pneumatikwerkzeuges entstandenen Dampfe und Staub kdnnen den Gesundheitszustand verschlech-
tern (zum Belsplel Krebs, angeborene Fehler, Astma und/oder Hautentzundungen hervorrufen). Im Ergebnis dessen ist es not-
wendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von Kontrollma®nahmen in Bezug auf diese Geféhrdungen durchgefiihrt
werden. Die Bewertung des Risikos muss den Einfluss des beim Gebrauch des Werkzeuges entstehenden Staubes und die
Maglichkeit des Aufwirbelns von vorhandenem Staub enthalten. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist
entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung durchzufiihren, wodurch eine Minimierung der Emission von Dampfen und
Staub ermdglicht wird. Der Austritt des Luftstroms ist so zu lenken, damit das Aufwirbeln des Staubes in einer verstaubten Umwelt
minimiert wird. Dort wo Staub und Dampfe entstehen, muss ihre Kontrolle in der Emissionsquelle vorrangig sein. Alle integrierten
Funktionen und die Ausriistung zum Sammeln, der Extraktion oder der Verringerung des Staubes oder des Rauches miissen
zweckentsprechend genutzt und gemal den Empfehlungen des Herstellers erhalten werden. Die einzusetzenden Werkzeuge
sind entsprechend den Empfehlungen der Anleitung auszuwahlen, zu warten und auszutauschen, um einer Zunahme der Dampfe
und des Staubes vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers sowie den Hygiene- und Sicherheitsvorschriften
sind die Atemwege zu schiitzen.
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Gefahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist, so kann dies zu einem dauerhaften und irreversiblen Gehdrver-
lust sowie anderen Problemen fiihren, wie z.B. standigen Geréuschen in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen
in den Ohren). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von KontrollmaRnahmen
in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt werden. Die entsprechenden Kontrollen zur Risikoverringerung kénnen solche
MaBnahmen umfassen, wie den Einsatz von Dampfungsmaterialien, um dem ,Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands
vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers und den Anforderungen an die Hygiene und Sicherheit ist Ge-
hérschutz zu tragen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist gemaR den Empfehlungen der Bedienanleitung
durchzufiihren, wodurch ein unnétiges Ansteigen des Larmpegels vermieden wird. Wenn das Pneumatikwerkzeug einen Dampfer
besitzt, muss man sich immer davon Uberzeugen, ob er wéahrend der Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist. Die Auswahl,
die Wartung und der Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanlei-
tung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg des Larmpegels vermieden.

Gefahrdung durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Schaden der Nerven und Durchblutung der Hande sowie der Schultern her-
vorrufen. Die Hande sind deshalb weit weg von den Buchsen der Schraubendreher zu halten. Wahrend der Arbeit bei niedrigen
Temperaturen muss man sich warm anziehen sowie die Hande warm und trocken halten. Wenn die Hande und Finger gefiihllos
sind und zu kribbeln oder zu schmerzen beginnen bzw. die Haut blass wird, dann muss man sofort mit der Anwendung des Pneu-
matikwerkzeuges aufhoren und anschlieBend den Arbeitgeber informieren sowie einen Arzt konsultieren. Durch die Bedienung
und Wartung des Pneumatikwerkzeuges entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung wird ein unnétiges Ansteigen des
Schwingungspegels vermieden. Das Werkzeug ist mit einem leichten, aber sicheren Griff und unter der Beriicksichtigung der
erforderlichen Reaktionskrafte festzuhalten, denn die Gefahrdung durch die Schwingungen gewdhnlich ist gréRer, wenn die Kraft
des Griffes hoher ist.

Zusatzliche Sicherheitshinweise bzgl. pneumatischer Werkzeuge

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen und deshalb muss man:

- wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, vor dem Austauschen von Zubehér oder beim Ausfiihren von Reparaturen immer die
Luftzufuhr sperren, den Schlauch mit dem Luftdruck entleeren und das Werkzeug von der Luftzufuhr trennen;

- den Luftstrom niemals auf sich oder irgendjemand anders richten.

Ein Schlag mit dem Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren. Deshalb sind regelmaRige Kontrollen in Bezug auf lose
Schlduche und Verbinder durchzufiihren. Die kalte Luft muss von den Handen fern gehalten werden.

Jedesmal wenn Universalsteckverbinder zum Zudrehen (sog. Klauenkupplungen) verwendet werden, muss man Sicherungs-
bolzen und Verbinder einsetzen, die gegen eine mdgliche Beschadigung der Verbindungen zwischen den Schlduchen sowie
zwischen dem Schlauch und dem Werkzeug schiitzen. Der fiir das Werkzeug vorgegebene maximale Luftdruck darf nicht ber-
schritten werden. Beim Herumtragen des Werkzeuges darf es nie am Schlauch gehalten werden.

NUTZUNGSBEDINGUNGEN

Man muss sich davon iberzeugen, ob die Druckluftquelle den erforderlichen Betriebsdruck und Luftdurchfluss erzeugen bzw.
absichern kann. Bei einer zu hohen Luftdruckversorgung muss man ein Reduzierstlick, zusammen mit einem Sicherheitsventi,
verwenden. Das Werkzeug ist (iber ein Filtersystem und Schmierbuchse mit Druckluft zu versorgen. Dies gewahrleistet gleichzei-
tig die Reinheit und das Befeuchten der Luft mit Ol. Der Zustand des Filters und der Schmierbuchse muss vor jedem Gebrauch
iberpriift werden. Dabei ist eventuelle der Filter zu reinigen oder das fehlende Ol in der Schmierbuchse aufzufiillen. Somit
gewahrleistet man die richtige Nutzung des Werkzeuges und verlangert seine Haltbarkeit.

Man darf keine Schleifbander mit anderen Abmessungen, als in der technischen Spezifikation ausgewiesen, verwenden.
Ebenso muss vor jedem Gebrauch eine Sichtpriifung des endlosen Schleifbandes vorgenommen werden. Das Entdecken von irgend-
welchen Beschadigungen oder Verschleifanzeichen bedeutet, dass man ein neues, unbeschédigtes Schleifband verwenden muss.
Man muss sich auch davon Uberzeugen, ob die Pfeilrichtung auf dem Band mit der Pfeilrichtung auf der Schieifmaschine iber-
einstimmt.

Das Band ist parallel zu den Schleifrollen anzuordnen, und zwar so, dass es sich wahrend des Funktionsbetriebes nicht selbs-
standig von ihnen herunterschiebt.

Wahrend der Arbeit sind Schutzbrillen und Staubschutzmasken zu tragen; die Verwendung von Handschuhen und Schutzklei-
dung wird auch empfohlen.

Wahrend der Bearbeitung einiger Materialien konnen giftige Dampfe und brennbarer Staub entstehen. Man muss deshalb in gut
beliifteten Rdumen arbeiten und personliche Schutzmittel verwenden.

BENUTZUNG DES WERKZEUGES
Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges muss man sich davon (iberzeugen, dass kein Element des Druckluftsystems beschadigt

ist. Wenn Beschédigungen beobachtet werden, dann missen die beschadigten Systemelemente unverzlglich gegen neue aus-
getauscht werden.
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Vor jedem Einsatz des Druckluftsystems muss man die kondensierte Feuchtigkeit innerhalb des Werkzeuges, des Kompressors
und der Leitungen austrocknen.

AnschlieSen des Werkzeuges an das Druckluftsystem
Die Abbildung zeigt die empfohlene Methode fiir den Anschluss des Werkzeuges an das Druckluftsystem. Die gezeigte Methode
gewahrleistet die effektivste Methode der Anwendung und verlangert auch die Haltbarkeit des Werkzeuges.

Einige Tropfen Ol mit einer Viskositat von SAE 10 sind in den Lufteintritt zu geben.

An das Gewinde des Lufteintritts muss man fest und sicher ein entsprechendes Endstiick anschrauben, das den Anschluss des
Schlauches fiir die Luftzufiihrung ermdglicht. (I1)

Die Schleifmaschine ist in solch eine Position zu bringen, die den sichersten und ergonomischen Funktionsbetrieb entsprechend
der unten beschriebenen Verfahrensweise absichert.

Auch das Band ist entsprechend der nachfolgend beschriebenen Verfahrensweise auf die Rollen zu legen.

Beim AnschlieRen des Werkzeuges an das Druckluftsystem ist ein Schlauch mit einem Innendurchmesser von 10 mm / 3/8” zu
verwenden. Man muss sich auch davon iberzeugen, dass die Festigkeit des Schlauches mindestens 1,38MPa betragt. (1ll)
Durch die Inbetriebnahme des Werkzeuges fiir einige Seklunden, kann man sich vergewissern, ob keine verdachtigen Gerausche
oder Vibrationen an ihm festzustellen sind.

Aufstellen der Schleifmaschine in die Betriebsposition (IV)

Schraube der Blockade fiir die Umdrehungen I6sen und anschliefend den Antriebsteil der Schleifmaschine so drehen, dass ein
sicherer und effektiver Funktionsbetrieb gewahrleistet ist. Dabei ist die Blockadeschraube fest und sicher anzudrehen, damit sie
sich wahrend des Funktionsbetriebes nicht abdreht. Selbst wahrend des Funktionsbetriebes ist in bestimmten Zeitabstanden das
richtige Festdrehen der Schraube zu iberpriifen.

Achtung! Man muss sich davon zu Uiberzeugen, dass die eingestellte Position keinen Kontakt der rotierenden Teile mit dem Kérper
oder der Kleidung des Bedieners hervorruft.

Montage des Schieifbandes

Ebenso muss man sich vergewissern, ob der Pfeil der Arbeitsrichtung auf dem Band auf die gleiche Seite gerichtet ist wie der Pfeil
der Arbeitsrichtung auf der Schleifmaschine.

Andrticken der Spannrolle bis zum Moment des Ansprechens der Blockade. (V)

Band anlegen, beginnend mit der Antriebsrolle und anschlieBend die Spannrolle. (V1)

Durch die Freigabe der Blockade der Spannrolle wird die Spannung des Bandes ermdglicht. (VII)

Durch Drehen des Bandes um einige Umdrehungen iiberzeugt man sich, ob es sich frei bewegen kann und keine Tendenzen zum
selbststandigen Herunterrutschen von den Rollen wahrend des Funktionsbetriebes aufweist. Im Bedarfsfall sind diese Tatigkeiten
zu wiederholen, bis das Band richtig befestigt ist.

Funktionsbetrieb der Schleifmaschine

Schleifmaschine in Betrieb nehmen und warten, bis das Band die volle Drehgeschwindigkeit erreicht. Das zu bearbeitende Mate-
rial ist dann nur an das rotierende Band zu legen.

Dabei ist auf das Werkzeug nur solch ein Druck auszuiiben, der fiir die Bearbeitung des Materials notwendig ist. Nicht zu stark auf
die Spannrolle driicken und sie gleichzeitig senkrecht zur Drehrichtung verschieben. Dadurch kann ein Abrutschen des Bandes
von den Rollen der Schleifmaschine hervorgerufen werden, und zwar mit dem Risiko emnsthafter Verletzungen.

WARTUNG

Es drfen kein Benzin, Ldsungsmittel oder andere brennbare Flissigkeiten zum Reinigen des Werkzeuges verwendet werden.
Die Dampfe kénnen sich entziinden und eine Explosion des Werkzeuges sowie ernsthafte Verletzungen hervorrufen.

Die zum Reinigen des Werkzeuggriffes und des Gehauses verwendeten Losungsmittel kénnen ein Aufweichen der Dichtungen
hervorrufen. Deshalb ist das Werkzeug vor Inbetriebnahme genau auszutrocknen.

Wenn irgendwelche UnregelmaRigkeiten bei der Funktion des Werkzeuges festgestellt werden, muss man das Werkzeug sofort
vom Druckluftsystem trennen.

Alle Elemente des Druckluftsystems miissen vor Verunreinigungen geschiitzt werden. Verunreinigungen, die in das Druckluftsys-
tem gelangen, kdnnen das Werkzeug und andere Elemente des Druckluftsystems zerstéren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug vom Druckluftsystem trennen.

Vor jedem Gebrauch ist durch den Lufteintritt eine geringe Menge der Konservierungsfliissigkeit (z.B. WD-40) zu geben.
Werkzeug an das Druckluftsystem anschlieen und fiir 30 Sekunden in Betrieb nehmen. Dadurch wird das Konservierungsmittel
innerhalb des Werkzeuges verteilt und es wird gereinigt.

Jetzt trennt man das Werkzeug erneut vom Druckluftsystem. . .

Durch die Eintrittséffnung der Luft und fiir diesen Zweck bestimmte Offnungen wird eine geringe Menge des Oles SAE 10 gege-
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ben. Es wird empfohlen, das Ol SAE 10 zu verwenden, das fiir die Konservierung von Druckluftwerkzeugen bestimmt ist. Dann
schliet man das Werkzeug an und es wird fiir kurze Zeit in Betrieb genommen.

Hinweis! WD-40 eignet sich nicht als Schmierdl. )

Den Uberschuss vom O, der durch die Austrittsoffnungen gelangte, gut abwischen. Olriickstande kénnen die Dichtungen des
Werkzeuges beschadigen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges muss man tiberpriifen, ob auf dem Werkzeug keine Spuren von irgendwelchen Beschédi-
gungen zu sehen sind. Mitnehmer, Werkzeuggriffe und Spindeln missen in einem sauberen Zustand gehalten werden.

Nach jeweils 6 Monaten bzw. nach 100 Betriebsstunden muss das Werkzeug an eine Reparaturwerkstatt mit dafir qualifiziertem
Personal zur Durchsicht iibergeben werden. Wenn das Werkzeug ohne die Anwendung des empfohlenen Systems fiir die Druck-
luftzufihrung genutzt wurde, muss man die Haufigkeit der Werkzeugdurchsichten erhéhen.

Fehlerbeseitigung

Nach dem Entdecken irgendeines Fehlers muss die Nutzung des Werkzeuges sofort unterbrochen werden. Der Funktionsbetrieb
mit nicht funktionsfahigem Werkzeug kann zu Verletzungen fiihren. S&mtliche Reparaturen und der Austausch von Elementen
des Werkzeuges mussen in einem dazu berechtigten Reparaturbetrieb mit entsprechend qualifiziertem Personal durchgefiihrt
werden.

Fehler Mdgliche Losung

Das Werkzeug hat zu langsa- | Eine geringe Menge von WD-40 durch die Eintrittsoffnung der Luft geben. Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb nehmen. Die
me Umdrehungen bzw. kann | Schaufeln knnten am Rotor angeklebt sein. Das Werkzeug fiir ungeféhr 30 Sekunden in Betrieb nehmen und das Werkzeug mit einer
nicht in Betrieb genommen geringen Olmenge schmieren. Hinweis! Der Uberschuss an Ol kann zu einem Leistungsabfall des Werkzeuges fiihren. In solch einem
werden. Fall muss man den Antrieb reinigen.

Kompressor sichert nicht die richtige Luftzufuhr. Das Werkzeug startet mit der im Behalter des Kompressors gesammelten Luft. In dem
MaRe, wie der Behalter sich leert, kommt der Kompressor mit dem Nachfiillen der fehlenden Luft nicht hinterher. Das Gerat muss an
einen leistungsstérkeren Kompressor angeschlossen werden.

Das Werkzeug startet und
wird danach langsamer

Man muss sich davon liberzeugen, dass die vorhandenen Schlduche einen Innendurchmesser haben, der mindestens dem Schlauch-
durchmesser aus der technischen Spezifikation entspricht. Die Druckeinstellung priifen, ob sie auf den Maximalwert eingestellt ist.
Man muss sich auch davon {iberzeugen, ob das Werkzeug entsprechend gereinigt und abgeschmiert ist. Bei fehlenden Ergebnissen ist
das Werkzeug zur Reparatur zu geben.

Unzureichende Leistung

Ersatzteile
Um eine Information Uber Ersatzteile fir Druckluftwerkzeuge zu erhalten, muss man sich mit dem Hersteller oder seinem Han-
delsvertreter in Verbindung setzen.

Nach beendeter Arbeit muss man das Gehduse, die Liftungsschlitze, die Schalter, zusétzlicher Haltegriff und die Abdeckungen
reinigen, und zwar z.B. mit einem Luftstrom (mit einem Druck von nicht groRer als 0,3 MPa), mit einem Pinsel oder trockenem
Lappen ohne Verwendung chemischer Mittel und Reinigungsfliissigkeiten. Die Werkzeuge und Haltegriffe sind mit einem sau-
beren trockenem Lappen zu reinigen.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe — man darf sie nicht in die Behélter fiir den Hausmiill werfen, da sie gesund-
heitsgefahrdende Stoffe fiir Mensch und Umwelt enthalten! Wir bitten um aktive Mithilfe bei der sparsamen Bewirtschaftung
natlirlicher Ressourcen und dem Umweltschutz durch die Ubergabe des verschlissenen Gerates an die Sammelstelle fiir ver-
brauchte Gerate. Um die Menge der zu beseitigenden Abfallstoffe zu begrenzen, ist ihr erneuter Gebrauch, Recycling oder eine
Wiederverwertung in anderer Form notwendig.
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XAPAKTEPUCTUKA MUHCTPYMEHTA
MHeBMaTMYeCkas NEHTOYHast LWNMoBanbHas MalMHa SBMSETCS MHCTPYMEHTOM, paboTalolMM Ha CKaToM BO3AyXe Mpu COoT-
BETCTBYIOLLEM AaBneHn. C NOMOLLbI BECKOHEUHBIX LUMNGOBANbHBIX TIEHT MOXHO LMNEOBATb 1 MONMPOBATL PasinyHble Mo-
BEPXHOCTY. VIHCTPYMEHTbI MpefjHa3HayeHs! Anst UCTIONb30BaHMSI BHYTPY MOMELLEHWI, 1 He CRienyeT NoaBEpraTh UX BO3AEHCTBUI0

BNar 1 aTMocepHbIX 0cafIko. MpasunbHas, HapexHas v GesonacHas paboTa YCTPOCTBA 3aBUCUT OT COOTBETCTBYHOLLIEI ero
aKcnmyarawwu, a Ans 3Toro

Mepea Hayanom aKcnnyarauMm ycTpoicTBa HE0GX0AMMO NOMHOCTLI0 MPOYNTATL UHCTPYKLIMIO U COXPAHUTL ee.

3a Bee yuepObl 1 TpaBMbl, BO3HUKLLWE B pe3yrbTaTe MCToNb30BaHUsi MHCTPYMEHTA He MO HasHaYeHuto, C HapyLUeHeM NpaBun
£€30MacHOCTI 1 yka3aHWi HACTOSILLEI MHCTPYKLMM, MOCTABLUMK OTBETCTBEHHOCTY HE HeceT. Vcnonb3oBaHue UHCTPYMEHTa He Mo
Ha3HaYeHWIO UMK C HapyLLEHWEM [JOrOBOPa SIBASETCS NPUYUHOI aHHYNMPOBAHHS FapaHTIM.

OCHACTKA

LLInmchamea OCHalLieHa COEAMHNTENbHBIM HAKOHEYHUKOM AMSt NOAKMIOYEHNS ee K MHEBMATUYECKON cucTeme. B komnnekt
UJ]'II/Id)MaUJVIHbI BXOOUT TpK BeckoHeuHble mﬂMd)OBaHbele TNEHTbI paanvquoPl 3E€PHUCTOCTH.

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKK

MNapawmetp EnnHnua namepexus 3HayeHue

KaranoxHblii Homep YT-09741 YT-09742
Bec [kr] 0,78 1,10
[vametp Bo3pyLHoro natpy6ka (PT) [mm /"] 6,3/1/4 6,3/1/4
[lametp LunaHra noaayu Bo3ayxa (BHYTPEHHMI) [mm /"] 10/3/8 10/3/8
HomuHanbHbie 060poTh! [MnH ] 20 000 20 000
Paamep wnudosanbHoi NexTbI [mm] 10 x 330 20 x 520
MakcumanbHoe pabodee faBnexme [MMa] 0,63 0,63
Pekomenzyemoe paboyee [MMa] 0,6 0,6
TpeByemblit pacxop Boaayxa (npu 6,2 6apa) [n/muH] 170 200
Akyctndeckoe faenenve (ISO 15744) [mb (A)] 93+3 93+3
Axyctiyeckas MoLHocTb (ISO 15744) [0 (A)] 104+3 104+3
Bubpauwm (ISO 28927-3) [m/c?] 48+15 48+15

OBLUUE TPEBOBAHUA K BE3OMACHOCTH

061wme TpeboBaHs K Ge3onacHoCTH

lMepen Havyanom MoHTaxa, paboTbl, PEMOHTa, TEXHUYECKOTO 0BCMyXMBaHWS 11 3aMEeHbI MPUHAANEKHOCTEN UNK B Cryyae Bbl-
nonHeHus paboT BO3Mne MHEBMATUYECKMX MHCTPYMEHTOB, Y4MTbIBAsk MHOXECTBO ONACHOCTEN, HEOOX0AMMO NPoUUTaTh W MOHSTL
VHCTPYKUMIO NO TexHuke BesonacHocTy. HecobniopeHne aaHHoro TpeboBaHnst MOXET MPUBECTU K CEPbE3HbIM TpaBMaMm. YcTa-
HOBKa, HaCcTPOMKa 1 MOHTaX MHEBMATUYECKIX UHCTPYMEHTOB MOTYT BHINOMHSTLCS TOMbKO KBANMULMPOBAHHBIM U 06y4YEeHHbIM
nepcoHanom. 3anpeLleHo MoguduLMpoBaTh MHEBMATUYECKUA MHCTPYMEHT. MoaudukaLmm MoryT CHI3uTb 9EKTUBHOCTL U
6e30nacHOCTb MHCTPYMEHTA, a TakKe YBENUIUTb PUCKW, KOTOPbIM NOLBEPraeTCst OnepaTop MHCTPYMeHTa. He BbibGpackiBath UH-
CTPYKLMIO N0 TexHWke 6€30MacHOCTY - ee creayeT nepefath OnNepaTopy MHCTPYMEHTa. 3anpeLLeHo NCnonb3oBaTh NOBPEXAEH-
Hbli1 HEBMATUYECKMA MHCTPYMEHT. Heobxoaumo nepuopumyecki NpoBepsiTb YUTabenbHOCTb JaHHbIX Ha MHCTPYMEHTE, Kak 3Toro
Tpebyet craHpapt ISO 11148. Pabotogatens / nonb3oBatenb AOMKEH 00paTUTLCS K MPOU3BOAUTENIO ANS 3aMEHbI 3aBOLCKOTO
LuMTKa B Cryyae HeobXoanmocTy.

OnacHocTy, cBsi3aHHble C BbIbpackiBaeMbIMy 3neMeHTaMm1

MoBpexaeHue obpabaTbiBaemoro npegmeTa, NpuHaaNeXHOCTEN Uk Aaxe CMEHHOTO paboyero MHCTPYMEHTa MOXET CTaTb Npu-
UMHOV BbIOPOCA 3neMeHTa Ha BbICOKOW CKopoCTU. Beerga Heobxogmmo ncnonb3oBath yaaponpoyHyto 3awuTy Ans rmas. CteneHb
3alWnTLl cneayet nogbupatb B 3aBUCUMOCTY OT BbiNonHseMoit paboTsl. YoeanTses, Yto obpabatsiBaemblit IpeamMeT HagexkHo
3akpenneH. Ecnn tpebyeTcs paboTaTb C NOGHATHIM Haf rONOBOW MHCTPYMEHTOM, TOrAa 06s3aTenbHO CreayeT UCnomnb3oBaTh
3aLUMTHYIO Kacky. Criepyert Takke y4uTbIBaTb PUCKW, KOTOPBIM MOTYT NOfBEPraTbCs MOCTOPOHHME NULia.

OnacHocTy, CBs3aHHbIe C 3anyTbiBaHWEM

3anyTbiBaHME MOXET CTaTb NPUYMHON YAYLLIbS, OCKaNbNMPOBaHUs W/uin TpaBMbl, ecriv cBoBOaHas opexaa, YKpaLleHus, Bonock!
11 NepyaTku He YAepXuBaTb BAANM OT MHCTPYMEHTOB UMK MPUHAANEXHOCTEN.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMSA
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OnacHocTy, cB3aHHbIe ¢ paboToit

Bo Bpems cnonb3oBaHs MHCTPYMEHTa pyKi onepatopa MOryT MoABepraThbCsl CieayioLMmM onacHoCTAM: ApobneHue, yaapsl, oT-
pesaHue, CT1paHne, oxoru. Heobxoanmo ncnonb3oBaTh COOTBETCTBYIOLME NepyaTky Ans 3awmTsl pyk. Onepatop 1 obcnyxvsa-
f0LLMIA NepcoHan A0MKHb! ObiTb (HM3NYECKN B COCTOSHIM CTIPABUTLCSA C Pa3MePOM, BECOM 1 MOLLHOCTbH MHCTpyMeHTa. Crieayet
NpaBUMbHO AepXaTb NHCTPYMEHT. BbiTb rOTOBLIM OTPEarupoBaTh Ha HOpManbHbIE UMK HEOXIAAHHbIE ABUXEHNS, a Takke Bceraa
6bITb rOTOBBIM MCMOMb30BaTh 06e pyku. CoxpaHsTb paBHOBECHE 1 MPaBUMbHYHO MO3MLMIO HOT, 0becnevmBaloLLyto 6e30macHOCTb.
Heobxoanmo ocnabutb HaxM Ha YCTPOICTBO 3anycka v OCTaHOBKM B CIy4ae OTKIIOYEHMs neKTpudeckol aHeprm. Cneayet
1ICMONb30BaTh TOMbKO PEKOMEHA0BAHHbIE MPOVN3BOANTENEM CMa30uHble Matepuansl. HafesaTb 3alluTHbe O4YKM, TaKke peKo-
MEHYeTCs WCMonb30BaTh MpUMeraoLme nepyaTkil 1 COOTBETCTBYIOLLYIO 3aLlLUTHYIO ofexay. MpoBepsTb NONMPOBAMbHbI ANCK
nepen KaxabiM MCNonb3oBaHMeM. 3anpeLyeHo Cmonb3oBaTh TPECHYBLUME, CRIOMaHHbIe UNK ynasluve aucku. M3beratb Heno-
CPELCTBEHHONO KOHTaKTa C ABWXYLLMMCS MONMPOBAMNbHbIM IUCKOM - 3TO NPEAO0TBPATUT 3aTArviBaH1e N Mopesbl pyK Ui Apyrux
yacreli Tena. cnonb3oBaTh NpuneratoLLe nepyaTki ANs 3aluuTbl pyk. Kateropuyecky 3anpeLueHo BKIKYaTb MHCTPYMEHT, eCrin
Ha obpabaTbiBaemblil MaTepuan He HaHeceHo abpasnBHoe cpeacTBo. Bo Bpems 06paboTki MNacTMKOBbIX ANEMEHTOB WIn 3ne-
MEHTOB, He NPOBOASALLMX TOK, CyLLECTBYET PUCK 3NEKTPOCTATUYECKOro pa3psaa. B pesynsraTe NonupoBkin unm LUUAOBKY MOTYT
06pa3oBaTbCs Mbiflb 1 Mapbl, KOTOPbIE MOTYT CO3AATL B3PbIBOONACHYI0 aTMocdepy. Beera Heobxoanmo ncnonb3osatb cuctemy
MOrNOLLEHIs UK OTBOAA NMblNK, COOTBETCTBYIOLLYIO 0bpabaTbiBaeMomy Matepuany.

OnacHocTH, CBsi3aHHbIE C NOBTOPSIOLUNMMCS [BUKEHUSIMN

Bo Bpemst MCNOnb30BaHNs MHEBMATUYECKNX MHCTPYMEHTOB [ paBoTbl, CBA3AHHON C MOBTOPSIOLLMMMCS [BUXEHUSIMU, Onepa-
TOP MOXET YyBCTBOBATbL ANCKOMCIOPT B pykax, Nneyax, Npeanneybsx, Wee v Apyrux yactsx Tena. B cnyyae ucnonb3osanus
MHEBMATUYECKNX MHCTPYMEHTOB, ONepaTop [OMKEH 3aHATb YA0BHOE NonoxeHue, obecneynBatoLLee NPaBUbHOE PaCToNOXEHNe
CTO, ¥ n3beraTb CTPaHHbIX U He 0BECTIEYMBAIOLLMX PABHOBECHS ONOXeHIA. OnepaTop JOMKEH MEHSITL NOMOKEHNE BO BPEMS
ANuTEnNbHON paboThl, 3T0 MOMOXET u3bexatb avckomdopTa 1 yctanocTu. Korfa onepatop UCMbITHIBAET Takve CUMMTOMbI Kak:
MOCTOSIHHbIA MM MOBTOPSIOLLMIACS AMCKOMCOPT, BOMb, NyrbCUpytoLLYHO 6onb, MoKanblBaHUe, OHEMEHHE, XKEHUE UM OKOYEHe-
NOCTb, OH HE [JOMKEH UX UTHOPMPOBATh, @ 06513aH COOBLUMTB O HUX CBOEMY paboTopatento 1 0bpaTuTbCs K Bpauy.

OnacHoCTH, CBA3aHHbIE C MPUHAANEXHOCTAMM

OTCOEANHUTL YCTPOICTBO OT UCTOYHMKA MUTAHUA NEPeq 3aMEHON CMEeHHbIX pPaboumx MHCTPYMEHTOB UMW NPUHAANEXHOCTEN.
3Beratb HENOCPEACTBEHHOTO KOHTaKTa CO CMEHHbIM pabo4iM MHCTPYMEHTOM BO BpeMst 1 nocne paboTbl, MOCKOMbKY OH MOXET
ObITb rOPSYMM MIK OCTPBIM. MCnonb3oBaTh NPUHALAMNEXHOCTU 1 PacXOAHble MaTepuanbl TOMbKO PEKOMEHA0BAHHBIX NPOM3BO-
AuTenem paavepoB 1 TUMOB. 3anpeLLeHo 1CNoNb30oBaTb NPUHAANEXHOCTM APYIUX TUNOB UK pa3mepoB. He 1cnonb3osath abpa-
31BHbIE Kpyrin AN WnNchOBKM UK pesk. YOeauTbCs, Y4To MakcumarnbHas ckopocTb paboTbl CMEHHBIX PabounX MHCTPYMEHTOB
(mmcToBBIX WNMOBaNbHbIX KPYroB, abpasuBHbIX PEMHEN, CYKOHHbIX AVCKOB, MONMPOBANbHLIX ANCKOB) MPEBbILLAET HOMUHAMb-
HYI0 CKOPOCTb LUMNEOBAMBHON UM NONMPOBANbHON MalLMHbI. CaMoKNesLMecs NONMpoBanbHbIE KPYriA AOMKHbI KPENUTLCS KOH-
LIHTPMYECKI HA MOMYPOBANbHOM AUCKE.

OnacHocTy, CBSi3aHHbIE C MECTOM paboThbl

CKonbXeHsl, CNOTbIKAHUA U MafleHns ABNAKTCA MaBHbIMU MpUdnHamMu TpasM. OcTeperaTbCsl CKOMb3KMX MOBEPXHOCTEN, 06-
pa3oBaHHbIX B Pe3ymnsTaTe UCMONb30BaHUs MHCTPYMEHTa, a Takke CroTbikaHUiA O LaHM NHeBMaTUYeckon ycTaHoBku. Cobrito-
[aTb OCTOPOXHOCTb B HE3HAKOMOi 06CcTaHoBKe. MOryT UMETb MECTO CKPbITLIE OMACHOCTM, Takie Kak aNeKTPUYECTBO UK Apyrue
KOMMYHWKaLmW. MHEBMaTUYECKUA MHCTPYMEHT He MpeaHasHadueH [ns UCnonb3oBaHusl BO B3pbIBOOMACHbIX 30HaX U He UMeeT
AMNeKTPOM3oNALMN. YOeaUTbCs, YTO OTCYTCTBYIOT Kakue-NMBOo aneKkTpuyeckue NpoBOAa, rasoBble TPyObl W T.N., KOTOpbIE MOTyT
€037aTb ONACHOCTb B CNy4ae NOBPEXAEHNS BO BPEMS UCTIONb30BAHUS MHCTPYMEHTA.

OnacHoCcTH, CBS3aHHbIE C Napamu 1 Mbibio

MbiNb 1 Napbl, 06pa3oBaHHbIE B pe3ynkTaTe UCTOMb30BaHHS! THEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA, MOTYT CTaTb MPUUYMHON YXYALIEHNS]
300pOBbst (HanpUMep, pak, BPOXAEHHbIE NOPOKM, acTMa uunn fepmartvt). Mo3ToMy HeOBXOAUMO OLEHUTL PUCKU W BHEOPUTL
COOTBETCTBYIOLUME CPEACTBA KOHTPONS Haf AaHHbIMU ¢hakTopamy. OLeHKa PUCKOB [OMKHA BKIOYATb OLEHKY BRMSIHUS MbiK,
06pa3oBaHHON B pe3ynbTaTe UCMONb30BaHUS MHCTPYMEHTA, 1 BOMOXHOCTb MOAHSTIS B BO3AYX CYLLECTBYHOLLEN Nbinu. kcnny-
aTaLus 1 TexHMYeckoe 0BCNyKMBaHNE MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA AOMKHbI OCYLLECTBNATHCS B COOTBETCTBIM C UHCTPYKLM-
SIMW N0 3KCNIyaTaLuy, YTo NO3BOMNT MUHMMIU3MPOBATL 0Bpa3oBaHme NapoB U Mbiny. MoToK BbIXOASLLErO BO3AyXxa HE0BXoAUMO
HanpaBnATb TakuM 06pa3om, YTobl CBECTU K MUHIMYMY NOAHSATUE MbIAN B 3aNbleHHOI cpefe. B MecTax BO3HUKHOBEHNS Mbinu
WnK NapoB, MX KOHTPOMb B UCTOYHMKE BbIGPOCA AOMKEH CTaTb NPUOPUTETOM. Bee HTErpupoBaHHble hyHKUMM 11 0GOpyLoBaHIe
Ansi c6opa, N3BNEYEHNs NMbiNK (AbIMa) MMEO YMEHBLUEHNS) €€ KONMYECTBa [OMKHbI UCMOMb30BATLCS NPaBUbHO U 06CHyXMBaTb-
CS1 B COOTBETCTBIM C MHCTPYKLMSIMIA NPOU3BOAMTENS. BbibupaTh, 0BCMYKMBATb U 3aMEHsTh U3HOLUEHHbIE CMEHHbIE paBoune
VHCTPYMEHTbI COTMACHO MHCTPYKLIM MO SKCnnyaTaLum, YTobbl 3bexatb yBenuieHus o6pasoBaHns nbinv 1 napa. Vicnonb3aosatb
CPEACTBA 3aLThI OPraHOB AblXaHWs B COOTBETCTBM C yKasaHUsiMi paboTopaTens v cornacHo TpebosaHusam no rurieHe 1 es-
0MacHoCTU.

OnacHoCTH, BbI3BaHHbIE LLYMOM
BoapeiicTBre LyMa BbICOKOTO YpOBHS 63 Haanexalleid 3alluTbl MOXET CTaTb NMPUYMHOI MOCTOSHHOM M HeoBpaTumoli noTe-
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pu cnyxa, a Takke Apyrux npobrem, Takux Kak, LWym B yilax (3BOH, XyXokaHue, CBUCT unu ryaetue). Heobxommmo oLeHuTb
PUCKU 11 BHEAPUTL COOTBETCTBYHOLME CPEACTBA KOHTPOMS Haf AaHHbIMK haktopamit. COOTBETCTBYIOLMI KOHTPOMb C LIEMbI0
CHVDKEHMS! pUCka MOXET BKITKO4aTh UCMONb30BaHNe AeMNEUPYIOLLMX MaTepanos, NPeAoTBpaLLAtLLKX “3B0H” 0bpabaTbiBaemoro
npeameTa. Vcnonb3osatb CPeACTBa 3alLuThl Criyxa CedyeT B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMYM paboToaaTens v B COOTBETCTBIM
¢ TpeGoBaHUAMM MO rUreHe 1 6e30MacHOCTY. JKcnnyaTauust U TEXHUYECKoe 0BCIyKVBaHUE MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTa
LOMKHBI OCYLLECTBAATHCS B COOTBETCTBM C MHCTPYKLMSAMM MO SKCTINyaTaLuy - 3T0 NO3BONMT M3BexaTh HEHY)KHOTO yBENUYeHus
YPOBHS! LLyma. ECNM NHEBMATUYECKUIA MHCTPYMEHT OCHALLIEH MyLuuTenem, Bcerda Heobxoaumo ybenuTbes, YTo BO BpeMst 1c-
Momnb30BaHMs MHCTPYMEHTA OH YCTAHOBMEH NPaBUNbHO. BbibUpaTh, 06CNYX1BaTb 1 3aMEHSITb U3HOLLEHHbIE CMEHHbIE paboune
WNHCTPYMEHTBI CrieayeT COrnacHo UHCTPYKLMW MO 3KcnnyaTaLmuy. 3To NO3BONUT U3BexaTb HEHYKHOTO YBENUYEHIS Lyma.

OnacHocTy, BbI3BaHHbIe BUOpaLMsMm1

BubpaLust MoXeT NpuBecTH k HeobpaTUMOMy MOBPEXAEHNIO HEPBOB 1 KPOBOCHABXEHWs KuCTei 1 pyk. Pyku cnedyeT fiepxatb
Ha COOTBETCTBYIOLEM PaCcCTOSHUM OT natpoHa Apenu. Heobxogmmo Tenmno oaeBaThecs BO Bpems paboTbl B XONMOAHYH MOrogy,
11 PYKW JOMKHbI ObITh TENMbIMM 1 Cyxumn. B cnyyae oHemMeHWs, nokanbiBaHus, 60mm i npu nobenexHnn Koxw Ha nanbLax i
pykax, HeobxoaMMo npekpaTuTb paboTatb C MHEBMATUYECKM MHCTPYMEHTOM, COOBLMTL paboTopaTtento n 0bpaTUTLCS K Bpavy.
CobntoaeHue ykasaHuii MHCTPYKLMM MO 3KCNyaTaLyi BO BPEMS UCMONb30BAHNS 1 TEXHUYECKOrO 0BCYX1UBaHNS NHeBMaTUYe-
CKOTO MHCTPYMEHTa NO3BONKUT U3BEXaTh HEHYXXHOTO yBENUYEeHUs ypoBHS BUOPaLMM. VIHCTPYMEHT HeobXoaumo fepxatb Nnerko,
HO HaJEXHO, Y4UTbIBas BO3MOXHbIE CUIMbl PeaKLuu, MOCKOMbKY OMacHOCTb, Bbi3aBaHHas BUOpaLyen, kak npasuno, Bo3pactaet
npy BOMbLUEM YCUANM 3aXIMa.

[lononHUTENbHbIE MHCTPYKLMM N0 GE30MACHOCTY NS THEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB

CxaTblit BO3AYX MOXET NMPUBECTY K CEpbe3HbiM TpaBMaM:

- BCErfja OTKMIoYaTh nofady Bo3ayxa, CTpaBUTh JaBNeHINe BO3OyXa U3 WNaHra U OTCOEAMHUTb MHCTPYMEHT OT MoJauu BO3ayxa,
€CTIN: MHCTPYMEHT He MCTIoNb3yeTcsl, Nepes 3aMeHoN NPUHAANEXHOCTEN UMn BO BPEMS! BbINOSHEHWS) PEMOHTHbIX paboT;

- HUKOT[3a He HanpaBnsiTh CTPYHO BO3AyXa Ha cebst unu Apyrux niogem.

Ynap LunaHroM MOXeT MPUBECTU K CepbeaHbiM TpaBMaM. Beerfa HeobXoanuMo NpoBEPSTH LUMAHMM 1 COEAMHEHUS Ha NPeaMET
HanMuus NOBPEXAEHIA, a Takxke He ocnabneHbl N oHKM. He cnepyet HanpaBnATb Ha Pykv CTPYHO XONOAHOTO BO3AYyXa.

Kaxgblit pas, koraa Mcnonb3yioTcs YHUBEpCanbHble BUHTOBbIE COBANHEHWS (LUTUATOBbIE COBANHEHNS!), HEOBXOAMMO NPUMEHSTH
CTEPXKHM 11 COEAUHUTENM, NPELOXPaHSIOLLME OT BOMOXHbIX MOBPEXAEHNI COBAMHEHNI MEXLY WNaHraMu, a Takke MeXay WnaH-
TOM M MHCTPYMeHTOM. He npeBbilLaTh yka3aHHOro Ansi MHCTPYMeHTa MakcuManbHOro JaBneHust Bo3ayxa.

KateropuyHo 3anpeLLeHo NepeHoCUTb MHCTPYMEHT, AEpXa €ro 3a LUMaHr.

YCIIOBUA IKCNNYATALIUK

Heobxoanmo ybeanTses, YTO MCTOYHNMK CKaToro BO3ayxa MOXET CO3AaTb Haanexallee paboyee faBneHne u obecnednts Tpe-
Oyemblit pacxon Bo3ayxa. B cnyyae cnmwkom 6onblUOro faBneHUs MoCTynatoLero Bosayxa Crenyet 1Cnonb3osaTb peaykTop
C NPEeAOXpaHNTENbHBIM KnanaHoM. Bo3ayx B MHEBMATWUYECKU MHCTPYMEHT AOMDKEH MOCTynaTh Yepes (unstp 1 nybpukarop.
370 ByneT rapaHTMpoBaTh Kak YMCTOTY, Tak M yBnaxHeHne Boanyxa Macnom. CoctosHue chunktpa v nybpukatopa Heobxoanmo
MPOBEPSTb Nepen KaxabiM 1CMONb30BaHNEM U, NPY HEOBXOANMOCT, O4MCTUTL PUNLTP UK A06aBNTL B Nybpukatop macna. 31o
0becneunT NpaBuMbHYH0 3KCMyaTaLmio MHCTPYMEHTA 11 NPOANUT CPOK €ro CyxObl.

3anpeLyeHo 1cnonb3oBaTh LWNKGOBaNbHbIE NEHTHI APYrUX Pa3MEPOB, YeM yka3aHHbIe B TEXHUYECKON XapaKTepUCTHKe.

Mepen kaxabiM Mcnonb3oBaHneM TpebyeTcs 0CMOTPeTb beckoHeuHyto NeHTY. B cnyyae 0bHapyxeHWs kakux-nbo noBpexaeHuit
MW NPU3HAKOB M3HOCA, NEHTY CMeAyeT 3aMEeHNTb Ha HOBYIO BE3 NOBPEXAEHNIA.

YBenuTbes, YTO HanpaBneHne CTPENKN Ha NEHTE COOTBETCTBYET HanpaBneHNIo CTPENKIA Ha LWNndMaLLHE.

JlenTa gomkHa BbiTb yCTaHOBNEHA NapannenbHO K Banukam LWAndMaLLHbI, 4ToBbl OHa CaMOMpPOM3BOBEHO HE COCKOMb3HYNa C
HUX BO Bpemst paboTbl.

Mpu pabote HeobxoAMMO NCMONb30BaTH 3aLUMTHBIE 04K M PECTIMPATOP, TakkKe PEKOMEHAYETCS HOCUTL MEepyaTku W 3aLnTHYI0
oaexay.

Bo Bpems 06paboTku HeKkoTOpbIX MaTepuanoB MoryT 06pa3oBbIBaTbCS TOKCUYHBIE UMM FOPHOYMeE rasbl v Mbifb.  Heobxoanmo
paboTaTh B XOPOLLO NPOBETPUBAEMOM MOMELLEHIM 11 UCTIONB30BATL CPEACTBA MHANBUAYATbHON 3aLUMTI.

OKCMNYATALMA UHCTPYMEHTA

[Mepeq kaxabiM CMONb30BaHUEM UHCTPYMEHTA 06513aTeNnbHO crefyeT yoeamTbes, YTO HU OfMH 3NEMEHT MHEBMATUYECKON CcucTe-
Mbl He NoBpexaeH. B cryyae Hanuums kakux-nubo NoBpexaeHuit, NOBPEXXAEHHI 3NeMEHT HeoBXoAUMO HEMEANEHHO 3aMEHUTb
Ha HOBBIN.
Mepen KaxgblM UCMONb30BAHNEM MHEBMATUYECKOI CUCTEMBI CieLyeT YCTPaHUTb KOHLEHCAT U3 MHCTPYMEHTa, KoMnpeccopa
LLNaHroB.

ModkntoyeHue UHCMpyMeHma K mHeeMamuy4eckol cucmeme
Ha pucyHke nokasaH pekomMeHayeMblit Cnocob NOAKMIOYEHNS MHCTPYMEHTa K MHEBMaTM4YeCkon cucteme. MokasaHHbIil cnocob
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obecneunt Hanbonee 3dheKTUBHOE MCTIONb30BaHME UHCTPYMEHTA, @ Takke NPOLNT CPOK €0 CRIYKObI.

KanHyTb Heckonbko kanenb Macna ¢ BskocTbio SAE 10 B 0TBepcTve ANns nofayyn Bo3ayxa.

K pesbbe LwTyLepa nogaum Boayxa CUMbHO W HAAEXHO NPUBMHTUTL COOTBETCTBYHOLLMIA HAKOHEYHUK ANS NOLKMIOYEHNS LUNaHra
nogauu cxaroro Boaayxa. (1)

YcTaHoBUTL WNMdMALLMHY B NOMOXEHMe, obecneunBatoLLee Hanbonee He3onacHyto 1 SproHOMIUYHY paboTy B COOTBETCTBUM C
npoLeaypor, ONUCaHHOM HxKe.

YCTaHOBNTb LLUNMMEGIOBANBHYIO NEHTY HA PONYKaX B COOTBETCTBUM C MPOLIEAYPOW, ONMCAHHON HUXE.

MonKmouNTb MHCTPYMEHT K MHEBMATUYECKON CUCTEME C MOMOLLbIO LnaHra ¢ BHYTpeHHUM avametpom 10 Mm / 3/8”. YoenuTses,
4TO LUNAHr paccunTaH Ha Aasnenue He meHee 1,38 MMa. (1)

BKrtounTb MHCTPYMEHT Ha HECKOMBKO CEKYHZ W MPOBEPUTH, YTO OH HE U3AAET NOJO3PUTENbBHBIX LYMOB 1 BUOpaLWIA.

Yemanoeka wiughmawuns! 8 paboyee nonoxenue (1V)

OcnabuTb GonT 6r10KMPOBKY MOBOPOTA FOMIOBKY, @ 3aTeM NOBEPHYTL MPUBOAHYHO YacTb LUANGMALLMHEI B NOMOXEHe, obecneyn-
BatoLLiee HeonacHyto n adpekTnHyto paboty. CunbHO 1 HaexHO 3aTsHyTb 6ONT NOBOPOTA FONOBKM TaK, YTODLI OHA HE MOBO-
padmBanach Bo Bpems pabotsl. B npouecce paboTkl nepuopnyeckin NpoBepsTb MPaBUIbHOCTb 3aTskky aToro GonTa.
BHumatnme! Crepyet y6eanthest B TOM, YTO BbIGPAHHOE NMONOXEHWE HE BbI3OBET KOHTAKTA BPALLAMLLMXCS 3MEMEHTOB C TENOM
Wnu opexaol onepatopa.

Ycmaroska wiughoganbHol neHmsl

YBeanTbes, YT CTPenka HanpaBneHns ABIKEHNS Ha NEHTe COOTBETCTBYET CTPENKe HanpaBneHuns [BVXEHNS Ha LWnndMaLLnHe.
3aTAHyTb HaTSHKHOM PoMnvK A0 MOMeHTa cpabaTbiaHus Brokuposku. (V)

YCTaHoBUTb LLUNMEGOBANBHYH0 NEHTY CHaYana Ha NPUBOAHOM PONKK, a 3aTeM Ha HaTskHol. (V1)

Pa3brioku1poBaTh HAaTSHKHON PONKUK - 3TO MO3BONMUT HATsHYTh NeHTY. (VII)

Crenarb Heckonbko 060poTOB LWNNKOBaNBHON NIEHTON M ybeanTbCs, YTO OHa BpalLaeTcs CBODOAHO 1 HET TEHAEHLMM K camo-
MPON3BONBHOMY €€ COCKarb3blBaHMIO C PONMKOB BO BpeMs paboTbl. [pn HEOBXOAMMOCTM MOBTOPUTL NMPOLIEAYPY, MOKa NeHTa He
Oynet 3akpenneHa npaBnibHO.

Paboma wiugpmawuHb!

3anycTuTb WnMdMmaLLMHy 1 AOCTUYb MaKCUMAarbHOI CKOPOCTY BpalleHns NeHTbl. K obpabaTbiBaeMomy MaTepuany MOXHO npu-
KnazblBaTb TOMbKO BPALLAIOLLYICS NEHTY.

BospelicTBoBaTb Ha MHCTPYMEHT CrieqyeT ¢ cunoir, Heobxoaumoi Ans obpabotku matepuana. He cnenyet Bo Bpems paboTs
CIMLLKOM CUMBHO HAXVMaTb Ha HATSKHO POMNK 11 OHOBPEMEHHO fienaTb ABINKEHUE NepneHaNKyNApHOE K HanpaBneHuio Bpa-
LLEHNS1. ITO MOXET NPUBECTU K COCKanb3bIBaHMIO NEHTbI C POMMKOB LUMMGMALLNHBI, YTO CBA3AHO C PUCKOM CEPbE3HBIX TPaBM.

TEXHWYECKOE OBCNYXUBAHUE

3anpelaetcs UCNOMb30BaTh GEH3NH, PACTBOPUTENb 1 [PYI1e TOPHYME KUAKOCTY st YUCTKM MHCTPYMeHTa. Mapsl MoryT BOC-
nnameHUTLCS M B30PBATb MHCTPYMEHT, BbI3biBasi CEPbe3HbIE TPABMBbI.

PactBopuTeny, UcronbayeMble st OYUCTKY PydKid 1 KOPMyCa MHCTPYMEHTA, MOTYT PasMArduTb NPOKNaaKku. TLLaTenbHo Bbicy-
LUNTb MHCTPYMEHT NEPeA Havanom paBoTsl.

B cnyyae BbisSBNEHs kakux-nbo HapyLLeHuil B paboTe MHCTPYMEHTa, ero HeobXoaMMO HEMELEHHO OTCOEAMHUTL OT NHeBMa-
TUYECKOM CUCTEMBI.

Bce anemeHTbI THEBMATUYECKO CUCTEMbI AOMKHBI ObITb 3aLLMLLEHbI OT 3arpsisHeHNs. 3arpsi3HeHus, KOTOpbIe NONAAAIoT B MHEB-
MaTH4ECKYI0 CUCTEMY, MOTYT MPUBECTU K MOBPEXAEHMIO MHCTPYMEHTA W [IPYTUX ANIEMEHTOB MHEBMATUYECKO! CUCTEMBI.

PeznameHmHble pabomsi neped KaxobIM UCMONb308aHUEM UHCMPYMeHma

OTCOEANHUTDL MHCTPYMEHT OT MHEBMATUYECKOI CUCTEMBI.

Mepen kaxabiM MCMOMb30BaHNEM HeobxoauMo BBeCTU HebombLuoe KOMMYECTBO XUAKOro KoHcepBaHTa (Hanp., WD-40) yepes
0TBEpCTMe N5 NOfaYN BO3YXa.

[MopKMoYNTb MHCTPYMEHT K MHEBMATUYECKO CUCTEME M 3amyCTUTb NpUMepHO Ha 30 cekyHp. OTO MO3BOMMT PacmpoCTpaHUTL
KWIKAR KOHCEPBAHT BHYTPU MHCTPYMEHTA 1 O4UCTUTb ero.

TOBTOPHO OTCOEAMHUTL MHCTPYMEHT OT MHEBMATUYECKO CUCTEMBI.

BBecTyn HebonbLLoe konnyecTo Macna SAE 10 BHYTPb MHCTPYMeHTa Yepes OTBEPCTHE ANs NoAayy BO3yxa 1 Apyrie 0TBEpCTyS,
npeaHasHayeHHble Ans atol Lienn. Pekomerpyetcs ucnonb3osatb Macno SAE 10, npefHasHaueHHoe Anst TeXHUYeckoro obeny-
KVBaHUS THEBMATUYECKNX MHCTPYMEHTOB. [OAKMIOUMTb MHCTPYMEHT 1 3anyCTUTb €ro Ha KOPOTKOE BpeMms.

BHumanue! WD-40 He MOXeT 3aMeHUTb COOTBETCTBYIOLLIETO Macna.

BbITepeTb M3NMLLIKM Macna, KOTOPOe BHILLIO Yepes BbiNyCkHble 0TBepcTMsl. OCTaBLLEeCs Ha NOBEPXHOCTU MaCcno MOXET NoBpe-
AT NPOKNaZKN MHCTPYMEHTa.

OPWUIMHANTbLHAA WHCTPYKULWSA
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[ipyaue peznameHmHble onepayuu

Mepen KaxbiM UCNOMb30BaHNEM MHCTPYMEHTA HEOBXOAMMO MPOBEPUTL MHCTPYMEHT Ha MPEAMET KakinX-bo BIAMMBIX NOBPEX-
[eHuit. ToBOaKY, [epXaTenu MHCTPYMEHTa W LUINUHAENM [OMKHbI COBEPXaTbCs B YUCTOTE.

Yepes kaxgple 6 MecsiLies 1 yepe3s 100 yacos paboTbl UHCTPYMEHT HEOBXOAUMO NepedaThb Anst OCMOTPa B COOTBETCTBYHLLMIA
CEpBUCHBIN LIEHTP. ECAIM MHCTPYMEHT MOAKIKYANCS K cucTeME MOAaun BO3yXa, koTopasi He UMena pekoMeHZyeMbIX napame-
TPOB, HEOBXOAMMO YBENUYUTL YacTOTY OCMOTPOB MHCTPYMEHTA.

YempareHue HeucripagHocmel

Heobxoaumo npekpaTuTb UCMonb3oBaHWe MHCTPYMEHTa cpa3y e nocne obHapyXeHus kakoii-nubo HeucnpasHocTi. Pabota ¢
HeucnpaBHbIM UHCTPYMEHTOM MOXET MPUBECTY K TPaBMaM. Bce peMOHTbI U 3aMeHbl 3NEMEHTOB MHCTPYMEHTa JOMMKHbI NPOBO-
AnTbCA KBaJ‘II/I(bVILlVIpOBaHHbIM nepcoHanomM B aBTOPM30BaHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE.

Heucnpaauoc‘rb BoamoxHoe peleHune

Beecti HebonbLuoe konnyectso WD-40 yepes oTBepcTve ANS NOAAYYM BO3AyXa. 3anyCTuTb MHCTPYMEHT Ha HECKOMBKO CekyHA. Boamox-
HO paGoyme nonaTkin MPUKIENTCh K poTopy. 3anyCTuTb MHCTPYMEHT npubnianTensHo Ha 30 cekyHa. HeBonbLuoe KonnyecTBo Macna
CMaXeT MHCTPYMeHT. BHuMaHme! V36biTok Macnia MOXeT MPUBECTY K NOTepe MOLLHOCTM MHCTpyMeHTa. B aTom criyyae Heobxogumo
O4MCTUT MPUBOA.

CnuLukom HU3kue 0BopoTbI
MHCTPYMEHTA, NK OH He
3anyckaercs.

MHCTpyMeHT 3anyckaeTcs
a 3aTeM 3aMerIsieT CBOI0
pabory

Komnpeccop He oBecnieunsaet Haanexaluev nofauu Bo3ayxa. VIHCTPYMEHT 3anyckaeTcs BO3AYXOM U3 pecvsepa komnpeccopa. Mo
Mepe OMyCTOLUEHHS PecUBEpa, KOMMPECCOp He YCMeBaeT Hakauvsarb Boadyx. MoaKMiouMTh K yCTpoiCTBY Gonee MOLLHbIZ KOMIPEccop.

YBe}ZlMTbCﬂ, 410 BHyTpeHHVIl?\ ANameTp UMEHOLLNXCA LUNaHroB He MeHbLUE YKasaHHOro B TEGJ'IMLLE C TEXHUYECKUMU XapaKTEPUCTUKaMK.
HEﬂOCTETOHHaﬂ MOLLHOCTb ﬂpoaepwrb HaCTpOVIKVI AaBNeHuA: yCTaHOBIEHO N MakCUMarnbHOe 3Ha4YeHne. ‘/6e,qmb<:ﬂ, 4TO MHCTPYMEHT BbIYULLIEH U CMa3aH. anI
OTCYTCTBMM pe3ynbTaToB CAATb UHCTPYMEHT B PEMOHT.

3anacHble yacmu
[ins nonyyeHns [OMONMHUTENbBHOI MHAOPMAaLMK O 3anacHbIX YacTsX Arsh THEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB HEOBX0AMMO 0BpaTUTL-
CS1 K NPOV3BOAMTENIO UMM €r0 NPeACTaBUTEN!H.

Mocre 3aBeplueHnst paboTbl KOPMYC, BEHTUNSLIMOHHbIE 3a30pbl, NEPEKMIOYATENM, AONOMHUTENbHYI0 PYKOSTKY 1 3aLLUTHbIE KOXY-
X1 HeobX0AMMO 04MCTUTB, HaMp., CTPYEN CxaToro Bo3ayxa (Mpy AasneHun He Gonee 0,3 MMa), weTkoi unn cyxolt Tkabto 6e3
MPUMEHEHNS XMMUKATOB U YUCTALLMX XUAKOCTEN. IHCTPYMEHTBI M pyyku HEOOXOAMMO O4MCTUTL CYXON YNCTON TKaHBIO.

/I3HOLLEHHbIE MHCTPYMEHTbI SBRSKOTCS BTOPCHIPLEM - UX 3anpeLLeHo BbibpackiBaTb BMECTE C ObITOBBIMU OTXOAAMM, NOCKONLKY
OHM COlepXaT BeLLeCTBa, OnacHble s 30O0poBbs YenoBeka 1 okpyxarollen cpenpi! Moxanyiicta, NpUHUMaiATE akTMBHOE yya-
CTWE B 3KOHOMWUM MPUPOLHBIX PECYPCOB M OXpaHe OKPyXatoLei Cpefbl, CAaBasi U3HOLIEHHbIE MHCTPYMEHTBI B MyHKT npuema
1CMIONb30BaHHOrO 060pyaoBaHUs. [Ins CHYKEHWS! KONMYECTBA OTX0A0B HEOOX0AMMO MOBTOPHOE UCMONb30BaHKe, nepepaboTka
N1 BOCCTAHOBMEHNE B Apyroi (hopme.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMSA
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XAPAKTEPUCTWUKA IHCTPYMEHTA

[HeBMaT4YHa CTPiuKOBa LNipyBanbHa MaLUMHA € IHCTPYMEHTOM, LU0 MPaLIKE Ha CTUCHEHOMY MOBITPI MPW BiAMOBIAHOMY THCKY.
3a A0noMOroto HeckiHYeHHWX LUnichyBanbHUX CTPIYOK MOXHA LLMicdyBaTV i MOMipyBaTy PiaHi MOBEPXHI. [HCTPYMEHTI MpU3HaYeHi
ANs BUKOPUCTaHHS yCepeanHi npuMiLieHb, i iX He Cnif nigaasaTin BAAMBY BOMOMM Ta aTMOCGepHUX onagi. MpasunbHa, HagiitHa
i 6eaneyHa poboTa iHCTPyMEHTa 3anexuTb Bif BIANOBIAHOI ekcnnyaTaLii, a Ans Lboro:

Mepepn novaTkom eKcnnyataLii JaHOro iHCTPYMeHTa HeOOXiAHO MOBHICTO NPOUMTATY IHCTPYKLUIlO | 36eperTy ii.

3a BCi 36UTKM Ta TPaBMM, LLO BUHWUKIW B pe3ynbraTi BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTa He 3a MPU3HAYEHHsIM, 3 MOPYLLEHHAM Npasun
Ge3neky i BKa3iBOK AaHOI iHCTPYKLi, nocTayanbHUK BiANoBifanbHOCTI He Hece. BukopucTanHs iHCTpyMeHTa He 3a MpU3HaYeHHaM
abo 3 NopyLUEHHSIM JOrOBOPY € NPUYMHOI0 aHYMOBAHHS! rapaHTil.

OCHACTKA

LUnichysanbHa malumHa obnagHaHa 3'eHyBanbHIM HaKOHEYHUKOM ANs NIAKMIOYEHHs i O MHEBMATUYHOI CCTEMM. Y KOMNNEKT
LnichyBanbHOT MaLLMHK BXOAATb TPW HECKIHYEHHI LWAidhyBanbHi CTPIUKM Pi3HOi 3epPHUCTOCTI.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mapametp 0, i 3HayeHHs

Homep 3a katanorom YT-09741 YT-09742
Bara [kr] 0,78 1,10
[liameTp nositpsiHoro natpy6ka (PT) [mm /"] 6,3/1/4 6,3/1/4
[liameTp wnaHra nogadi nosiTps (BHYTPILLHii) [mm /"] 10/3/8 10/3/8
HowmiHanbri o6opotu [xe"] 20 000 20 000
Poawip wnidysanbHoi CTpivky [mm] 10 x 330 20 x 520
Makcumanbhuit pobodnil Tuck [MMa] 0,63 0,63
Pexomerz0BaHwit poboyuil TUck [MMa] 06 0,6
HeobxigHi BuTpaTvt noitpst (npy 6,2 6apax) [n/xs] 170 200
AkycTudrmii Tuek (1SO 15744) (1B (A)] 93+3 93+3
AKycTMYHa NOTYXHICTb (ISO 15744) [mB (A)] 104 +£3 104+3
Bibpauii (ISO 28927-3) [m/c?) 48+15 48+15

3ATAIbHI BAMOT LLIOAO BE3NEKK

3aranbHi BUMOri LLofo Gesnexm

lepen no4aTkoM MOHTaxy, poBoTH, PEMOHTY, TEXHIYHOrO 06CIYroBYBaHHS! | 3aMiHu Npunaaas, abo y pasi BUkoHaHHs pobiT Gins
MHEBMATWYHNX IHCTPYMEHTIB, BpaxoBytoun besniy Hebeanek, HeoDXiqHO MpoYMTaTK i 3pO3yMiTH IHCTPYKLIIO 3 TEXHiKu Besnekw.
HenotpumaHHs fjaHoi BUMOTV MOXe MPU3BECTU A0 CEpHO3HIX TPaBM. YCTaHOBKY, HanalUTyBaHHs i MOHTaX MHEBMATUYHUX iH-
CTPYMEHTIB MOX€ 3Aii CHI0BATY TinbKi KBanichikoBaHMIA Ta NiAroToBREHNI nepcoHan. 3abopoHeHo MoANIKYBaTH MHEBMATUYHNIA
iHCTpYMeHT. MogmdikaLjii MoXyTb 3HU3UTM €EKTUBHICTb i piBeHb Beaneky, a Takox 3BinbLuMTH Hebeaneky, Ha Sy HapaxaeTbes
onepartop iHCTpyMeHTa. He BukugaTi iHCTPYKLIKO 3 TexHiku Beaneku - ii cnig nepegatv oneparopy iHCTpymeHTa. 3abopoHeHo
BMKOPWCTOBYBATM MOLIKOMKEHUA MHEBMATUYHMIA IHCTPYMEHT. HeobXxigHO nepiogmyHo nepeBipsTh unuTabenbHICTb faHWX Ha iH-
CTPYMEHTI, sik Liboro Bumarae ctaHaapt ISO 11148. PoboTogaselb / KopucTyBad NOBUHEH 3BEPHYTUCS O BUPOBHIKA AMs 3aMiH1
3aBO/ACHKOTO LyMTKa B pasi noTpedn.

HeBesneku, noB’a3aHi 3 enemeHTamm, LLO MOXYTb BiniTaTh

MowwkomkeHHs 0BpobntoBaHoro npeameta, Npunaaas abo HasiTb 3MIHHOTO poBo4Oro IHCTPYMEHTa MOXe CTaTi MPUYMHOLD BU-
KuOaHHs eNEMEHTY Ha BEMuKii LBMAKOCTI. 3aBkau HEOOXIAHO BIKOPUCTOBYBATYW YOapOCTilkuiA 3axucT ans ouelt. CTyniHb 3a-
XUCTY cnif niabupaty 3anexHo BiA BMKOHyBaHoi poboTy. MepekoHaTucs, Lo 06pobnioBaHnii npeaMeT HagiitHo 3akpinneHuii. Mpu
poboTi 3 NiAHATAM Hafi FONOBOIO IHCTPYMEHTOM HEOBXiAHO BIKOPUCTOBYBATY 3aXMCHY kacky. Crif Takox BpaxoByBaTy puamki, Ha
SKi MOXYTb HapaxaTucs CTOPOHHi ocobu.

Hebesnekw, noB'a3aHi 3 3annyTyBaHHAM
3annyTyBaHHA MOXe CTaTi MPUYNHOK 3afyLLeHHs, CkanbnyBaHHS i/abo TpaBMW, AKILO BiMbHWIA OAAN, MpUKpacK, BOMOCCH Ta
PYKaBWLi HAMOTaKTLCS Ha IHCTPYMEHT abo npunaaas.

Hebesneku, nos’s3aHi 3 poboToio

Mia Yac BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTA YK onepaTopa MOXyTb HapaxaTucs Ha HacTynHi Hebeanekn: po3apobneHHs, yaapy, Big-
pi3aHHs, CTUpaHHs, onik1. HeobxifHoO BUKOpUCTOBYBATY BISNOBIAHI pykaBuLi Ans 3axucty pyk. Onepartop i obcnyrosyounii nep-
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COHan noBuHHI Byt hi3nyHO B 3M03i BNOPATUCS 3 PO3MIPOM, Barolo Ta MOTYXHICTIO iHCTpyMeHTa. Cnif npaBunbHO TpuMaTt
iHCTPYMeHT. Takox noTpibHo ByTu roToBMM BifpearyBaTi Ha HopManbHi abo HecrogiBaHi pyxv i 3aBau ByTh rOTOBUM BUKOPUC-
TOByBaTM 06MABI pyku. 36epiraTi piBHOBAry i npaBumbHY NO3NLO Hir, sika 3abe3nevye beaneky. HeobxigHo nocnabutu Hatuck Ha
MpUCTpilA 3anycKy | 3yMHKM B pa3i BIAKMIoYEHHs enekTpuyHoi eHeprii. Crig BUKOPUCTOBYBATY TiNbKi pEKOMEHA0BaHI BUPOOHMKOM
3MalLyBanbHi Matepianu. OasraTit 3axucHi okynsipu, Takox peKoMeHOYEThCS BIUKOPUCTOBYBATH PykaBiL, LLO NpUsratoTh 40 pyk
i BiANOBIAHWIA 3ax1CHWIA oagr. [NepeBipsaTi nonipyBanbHWUA ANCK Nepen KOXHUM BIKOPUCTaHHSM. 3aD0POHEHO BMKOPUCTOBYBATH
TPICHYTI, 3NamaHi MCKM, a TakoX AUCKW, WO Nafany. YHukath 6e3nocepeaHbOoro KOHTaKTy 3 pyXoMUM NomipyBanbHIM AUCKOM -
Lie ybe3neunTb B 3aTAryBaHHs abo NOpI3iB pyk Ta iHLLKMX YaCTuH Tina. [Ins 3axucTy pyk Chif BUKOPUCTOBYBATY PyKaBWLLi, ki mpu-
nAraioTb [0 pyk. KateropuyHo 3abopoHeHO BMMKATK iHCTPYMEHT, SIKLLO Ha 0OponioBaHmil MaTepian He HaHeceHo abpaavBHMi
3aci6. [Mig yac 06pobky NNACTMKOBUX enemMeHTiB abo enemeHTIB, WO He MPOBOLATb CTPYM, ICHYE PU3MK eNEKTPOCTATYHOTO po3-
psigy. B pesynbrati nonipysanHs abo LwinicyBaHHS MOXYTb YTBOPIOBATMCS MUMW | Napa, ki MOXYTb CTBOPUTI BOyXoHebe3neyHy
atmMocepy. 3aBxan HeobXigHO BUKOPUCTOBYBATM CUCTEMY NOFMUHAHHS b0 BiABEAEHHS NunY, WO BiAnoBiaae 06pobriosaHoMy
marepiany.

HeGesnekw, noB’43aHi 3 NOBTOPIOBAHNMM pyXamu

Min Yac BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB AN pobOTK, NMOB'A3aHOI 3 MOBTOPKOBAHUMI PyXamu, oriepatop MOXe Bif-
4yBaTH AMUCKOMAOPT B pyKax, Nrevax, nepeannivusix, Wi abo iHWMx YyacTuHax Tina. Y pasi BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHUX iH-
CTPYMEHTIB, OnepaTop NOBUHEH 3alHATY 3py4He NONOXEHHS, Lo 3abe3neyye npaBunbHe po3TallyBaHHS CTOM, | YHUKATV AYBHUX
nonoxeHb, abo nonoxeHb, siki He 3abeanedyioTb piBHoBarn. OnepaTop NOBUHEH MIHSTY MONOXEHHS Mif Yac TpuBanoi poboTn
- Lie AOMOMOXe YHUKHYTW AuckomcpopTy Ta BTomu. Konm onepatop Bif4yBae HaCTynHi CUMMTOMM: MOCTIHMA abo NOBTOPHOBaHMIA
auckomeopT, 6inb, nynbcylounii Binb, NOKONMKOBaHHS, OHIMIHHS, NeviHHs abo 3aKkNsKMICTb, BiH He MOBMHEH iX irHOpyBaTW, a 30-
60B's13aHI NOBIZOMUTI NPO HUX CBOTO POBOTOLABLS | 3BEPHYTUCS A0 Nikaps.

Hebesneku, noB'si3aHi 3 npunagasam

Bin'eaxatv npucTpilt Bif [xepena XuBneHHst nepes 3amMiHoK 3MiHHUX poboumx iHCTpyMeHTiB abo npunaans.

YHukaTn 6e3nocepeaHboro KOHTaKTY 3i 3MiHHUM po604MM IHCTPYMEHTOM Mg yac i nicnst poboTw, OcKinbki BiH Moxe GyTu rapsiuum
abo rocTpum. BukopucToByBaTh Npunapas Ta BUTPATHI Matepiany TiNbkA PEKOMEHA0BAHNX BUPODHIKOM po3Mipis i Tvnis. 3a-
6opoHeHO BUKOPUCTOBYBATM NpUMafas iHWIMX TUNIB 4u poamipiB. He BukopucToByBaTv abpasuBHi kpyrv Ans LwnicdyBaHHs abo
pisaHHs. [epekoHaTncs, Lo MakcuManbHa LWBKAKICT POGOTH 3MiHHUX POBOUMX IHCTPYMEHTIB (NMMCTOBMX LUNichyBamnbHUX KPYriB,
abpaayiBHIX peMEHIB, CyKOHHIX AN1CKiB, NONIpyBanbHUX ANCKIB) € binbLua, Hix HOMIHaNbHa LWBWAKICTb LAidyBanbHO abo nonipy-
BanbHOi MalLMHK. Camoknetoyi nonipyBanbHi Kpyrit NOBUHHI KpIMUTUCS KOHLEHTPUYHO Ha MOMipyBanbHOMY AMCKY.

Hebesneku, nog’s3aHi 3 miciem poboTu

KoB3aHHs1, CnOTMKaHHs i NagiHHA € ronoBHUMM npuynMHamu TpaeM. Cnig ocTepiraTcst ClM3bKUX MOBEPXOHb, YTBOPEHUX Y pe-
3ynbTaTi BUKOPUCTaHHS HCTPYMEHTa, @ TakoX CnoTukaHb 06 LUnaHr MHeBMaTUYHOI yCTaHoBKW. [loTpumyBaTicst 0bepexHoCTi
B HesHalioMmili obctaHoBLi. MoxyTb MaTh MicLie npuxoBaHi Hebeaneku, Taki sik enekTpuka abo iHLi komyHikauii. [THeBMaTU4HMiA
iHCTPYMEHT He NPU3HAYeHN Ans BUKOPUCTaHHS y BUOYXoHebeaneuHnx 30Hax i He Mae enektpoisonsuii. Mepekonatucs, Wo Big-
CyTHi Byb-siki €nekTpUYHi ApOTY, ra3osi TpYOH i T.n., sIki MOXYTb CTBOPUTYM HEBE3NEKyY B pasi MOLLKOMKEHHS Mif Yac BIUKOPUCTaHHS!
iHCTpyMeHTa.

HeGesneku, noB'si3aHi 3 napoto i nunom

Mun i napa, yTBOPEHi B pe3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS MHEBMATUYHOTO iHCTPYMEHTA, MOXYTb CTaTi MPUYMHOK 3aXBOPIOBaHb (Hanpu-
Knag, pak, BpomkeHi Bagu, actMa ta/abo fepmatit). Tomy HeoBXIAHO OLHUTI PU3NKV | BNPOBAAWUTM BiANOBIAHI 3aCO0M KOHTP-
onio Haa AaHumMu chaktopamit. OLiHKa PU3VKIB MOBWHHA BKITKO4ATY OLiHKY BMAWBY MUY, YTBOPEHOTO B PE3yrNbTaTi BUKOPUCTAHHS
iHCTPYMEHTa, | MOXNMBICTb NIZHATTS B MOBITPS iCHylo4oro nuny. Excnnyartauis Ta TexHiyHe oBCryroByBaHHS MHEBMATUYHOTO
iHCTPyMEHTa MOBWHHI 3AINCHIOBATUCS BIAMOBIAHO 4O IHCTPYKUil 3 ekcnnyaTadi, WO A03BONUTL MiHIMi3yBaTW YTBOPEHHS napm i
nuny. CTpyMiHb MOBITPSI, LLO BUXOANTb, HEOOXIAHO HaNpaBNsTX Tak, Wob nigHiManacs skHaiMeHLIa KinbKicTb numy y 3anune-
HOMY CepefioBuLL. Y MiCLsiX BUHUKHEHHS Ny abo napu NpiopuTeToM NOBUHEH BT KOHTPOMb Haf iX YTBOPEHHSM Y [Kepeni
YTBOPEHHS.. Yci iHTerpoBani (pyHKuii 1 ycTaTKyBaHHS AN 360py i BiABEAEHHS NuMy Ta ANMY, ab0 3MEHLUEHHS iX KibKOCTi MOBUHHI
BIMKOPWCTOBYBATUCS NPaBUbHO Ta 06CyroByBaT1CS BifNOBIAHO O iHCTPYKLl BUpoBHWKa. Bubupatu, obenyroByBaTy i 3amiHsiTy
3HOLLIEHi 3MiHHI POBOMI IHCTPYMEHTM CriA 3rifHO 3 iHCTPYKUieto 3 excrnyatauii, Wob YHUKHYTY 36iNbLUEHHS YTBOPEHHS nuny i
napu. BukopucToByBaTH 3acobu 3axucTy OpraHiB AuxaHHs BIAMOBIAHO [0 BKa3iBOK pobOTOAABLS i BifNOBIAHO 4O BUAMOT ririeHN
it Geaneku.

Hebesneku, BUKNUKaHi Lwymom

[lia cunbHOro Wymy 6e3 HanexHOro 3axucTy MoXe CTaTi MPUYMHOK MOCTIMHOI W HE3BOPOTHOI BTPATW CRIyXY, @ TaKOX iHLUMX
npoBnem, Takux SiK, WyM Yy Byxax (A3BiH, A3wk4aHHS, cBUCT abo ryaiHHs). HeobxigHO ouiHUTI pr3uky i BNpoBaaMTY BigNOBIAH
3acobu KOHTPONIO Haa AaHumK chakTopamu. BignoBigHWi KOHTPOMb 3 METOKO 3HKEHHS PU3MKY MOXE BKMKOYATH BUKOPUCTAHHS
Aemndylounx Matepianis, Lo 3anobiraioTb ,A3BeHHHI" 06pobntoBaHoro npeameta. BukopucToByBaTi 3acobu 3axucTy cnyxy
BifNOBIAHO [10 BKa3iBOK poboToaaBLs i BiAMOBIAHO [0 BUMOT ririeHu 11 6e3nekw. Ekcninyatauis Ta TexHiyHe 06CnyroByBaHHs NHEB-
MaTWU4HOTO iHCTPYMEHTA NOBWHHI 30iCHIOBATUCS BIANOBIAHO A0 IHCTPYKLN 3 ekcnyaTauii - Lie 103BONUTb YHUKHYTU HEMOTPIBHOTO
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3BiNbLUEHHS PiBHS LUyMY. FAKLLO MHEBMATUYHNIA IHCTPYMEHT OCHALLEHO IMYLUHUKOM, 3aBXaM HeoOXiaHO NepekoHaTMes, WO nig yac
BMKOPUCTAHHS! IHCTPYMEHTa BiH BCTAHOBMEHMI NpaBunbHO. Bubupatu, obcnyroByBaTy i 3aMiHATY 3HOLLEH 3MiHHI poboui iHCTpY-
MEHT CAif 3riAHO 3 iHCTPYKUieto 3 excrinyatauii. Lie 403BOMNTb YHIKHYTI HeNoTPIOHOrO 36iNbLUEHHS LyMY.

Hebesneku, BUknukaHi BibpaLlisivMm

BibpaLlist Moxe npu3BecTy 10 HE3BOPOTHOTO NOLLKOAXEHHS! HEPBIB | KPOBOMOCTaYaHHs M'AcTedt i pyk. Pyku cnig Tpumatt Ha Bigno-
BifHii BiacTaHi Big naTpoHa apuns. HeobxigHo Tenno oasratucs nig Yac poboTy B XONOAHY Moroay, pykvi NOBUHHI GyTv Tenmmumu i
cyxumu. Y pasi oHiMiHHS, MoKomnioBaHHS, 6onto abo npy no6iniHKi WKipK Ha nanbLsAX | pykax, HeobXiaHO NPUNMHUTK pobOTY 3 MHEB-
MaTUYHUM IHCTPYMEHTOM, MOBIZOMUTM poBOTOAABLS | 3BEpHYTMCS A0 Nikaps. [loTpUMaHHs BKa3iBOK IHCTPYKLi 3 ekcninyaTauii nig
4ac BUKOPUCTAHHS | TEXHIYHOTO 0BCMYroByBaHHs MHEBMATUYHONO IHCTPYMEHTA A03BOMUTL YHUKHYTW HEMOTPIOHOTO 30iNbLUEHHS
piBHS BibpaLii. IHCTpYMEHT HeoOXiaHO TpUMATK nerko, ane HafiiHo, BPaxoBYKOUN MOXMMBI CUMW peakLyii, OcKinbki Hebeaneka,
BUKIWKaHa BibpalLlieto, ik NpaBuno, 3pocTae npu BirbLUIOMY 3yCunni 3aTucky.

[lopaTkoBi iHCTPYKLji oA Be3neku Ans THEBMATUYHIX IHCTPYMEHTIB

CTucHeHe NOBITPS MOXe MPU3BECTU A0 CEPIO3HMX TPaBM:

- 3aBX[V BiOKNKOYATH Nofjaqy NoBITPs, CTPaBMioBaTI TUCK MOBITPS 3i LLNMaHra i Bif'eHaTV iHCTPYMEHT Bif NoAaqi NOBITPS, SIKLLO:
IHCTPYMEHT He BUKOPUCTOBYETLCS, NEPEf 3aMiHOK Npunaaas abo nig Yac peMOHTY IHCTPyMEHTa;

- HiKOMM He HanpaBNSTH CTPYMiHb NOBITPS Ha cebe abo iHWmX noaen.

Ypap LWraHroM MoXe Npu3BecTy 0 Cepiio3HUX TpaBM. 3aBXau HeoBXiAHO NepeBipSTY LWNaHM i 3'eAHaHHS W00 HasBHOCTI Mo-
LIKOMKEHD, @ TAKOX Y1 BOHW He ocniabneHi. He cnif HanpaensTv Ha pyku CTPyMiHb XONOAHOTO MOBITPS.

KosxeH pas, konv BUKOPUCTOBYIOTHCS YHIBEPCANbHI FBIUHTOBI 3'€AHAHHS (LUTUCHTOBI 3'efHaHHS), HEOOXiAHO 3aCTOCOBYBATH CTEPXHI
Ta 3'eAHyBavYi, L0 3aXMLLAKTb 3'€AHAHHS MK LUNAHraMK Ta 3'€AHAHHS MiX LLNAHIOM i IHCTPYMEHTOM Bif MOXIMBIX MOLLKOMKEHb.
He nepeBuLLyBaTH Bka3aHOro Ans iHCTPYMEHTA MaKCUMambHOTO TUCKY NOBITPS.

KateropuuHo 3a60poHEHO NepeHOCHTY IHCTPYMEHT, TPUMatou) Oro 3a LUNaHT.

YMOBW EKCMINYATALIT

MepekoHaTcs, L0 AXEpeno CTUCHEHOTO MOBITPS MOXE CTBOPUTU HaneXHWIA pobounii TUeK i 3abeaneunTn HeobxiaHy BUTpaTy
noBiTps. Y pasi 3aHaATo BENMMKOTO TMCKY MOBITPS, LIO NOCTYNae, CAif BUKOPUCTOBYBATM PEdYKTOP i3 3anobikHUM KranaHoM.
[oBiTPS B MHEBMATU4HWIA IHCTPYMEHT NOBUHHO Ha[XOAUTM Yepe3 inbTp i nybpukatop. Lie 3abesnedyBatme sk YUCTOTY, TaK i
3BOMNOXEHHS NoBiTPs onmBoto. CTaH cinbTpa i nybprkatopa HeobXiaHO NEPEBIPATI Nepes KOXHM BUKOPUCTAHHSIM i Npy HeobXia-
HocTi ouncTuTy hinbtp abo aoaat B nyGpukatop onvei. Lie 3abesneunts npasumbHy ekcnnyarawito iHCTPyMEHTa | IPOAOBXUTL
TepMiH ioro crnyx6u.

3abopoHeHo BYKOPUCTOBYBATH LAidhyBanbHi CTPIUKM iHLLMX PO3MIPIB, HiX 3a3HAYEHI B TEXHIYHII XapakTepucTuLi.

lepen KOXHUM BUKOPUCTaHHAM MOTPIOHO OMMSIHYTU HECKIHYEHHY CTPiuKy. Y pasi BUSBNEHHS Oyb-skuX yLWKOMKeHb abo 03Hak
3HOCY, CTPIYKY Crlify 3aMiHUTM Ha HOBY 6e3 YLIKOLKEHD.

lMepekoHaTncs, WO HANPSMOK CTPIMNKVM Ha CTPIYLI BiANOBIAAE HANPSMKY CTPINKV Ha LAidyBanbHiil MaLLWHI.

Crpidka noBuHHa ByTv BCTAHOBNEHA NapanensHo [0 PONKKIB LMidyBanbHOI MaLlUMHA, 0B BOHA CaMOYMHHO He 3iCKOB3HYNa 3
HUX nig Yac poboTu.

Min yac poBoTn HeobXiAHO BMKOPUCTOBYBATY 3aXVCHI OKYNSipW i pecnipatop, TakoX PeKOMEHAYETHCA HOCUTU PYKaBUYKM i 3a-
XVUCHWIA oAsr.

Mig yac 06pobku Aeskux MaTepianie MOXyTb YTBOPIOBATUCA TOKCUYHI abo roptovi rasu i nun. HeobxigHo npavtosatit B Jobpe
MpOBITPIOBAHOMY NPUMILLEHHI | BUKOPUCTOBYBATY 3aC06V iHAMBIAYANBHOIO 3aXUCTY.

EKCNNYATAL|IA IHCTPYMEHTA

lMepes KOXHUM BAKOPUCTaHHSIM iHCTPyMeHTa 060B'SI3KOBO CMif NEPEKOHATICA, LLO XXOAEH 3 eNeMEHTIB MHEBMATUYHOI CUCTEMM He
€ NOLUKOKEHMIA. Y pasi HasiBHOCTI Byb-sIKUX YLUIKOKEHb, NOLUKOKEHMIA eneMeHT HeobXigHO HeranHo 3amiHUTI Ha HOBWIA.
[Nepes KOXHAM BUKOPUCTAHHAIM MHEBMATUYHOT CUCTEMM CTiZ YCYHYTU KOHLEHCaT 3 iHCTPYMeHTa, KOMNPEecopa i LUMaHriB.

[MidkmoyeHHs iHempymeHma Ao nHegMamuyHoi cucmemu
Ha mantoHky nokasaHo pekoMeHAoBaHuiA crnocib nigknio4eHHs IHCTPyMeHTa 40 MHeBMaTH4HoI cuctemu. Mokasakuil cnocib 3abes-
MEYUTb HalMbinbLL eheKTUBHE BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTA, @ TakoX NPOAOBXUTb TEPMiH HOro Cryxou.

KpanHyTy kinbka kpanens onvew B'sskictio SAE 10 B oTBip Ans nofadi nosiTps.

[o pi3bbu wryLepa nogadi NoBITPS CUMBHO | HAAINHO NPUKPYTUTY BIANOBIAHWIA HAKOHEYHUK ANS MiAKMIOYEHHS LWnaHra nogavi
CTUCHeHoro noBiTps. (I1)

BcraHoBuTYM WridhyBanbHy MalLMHy B MOMOXEHHS, Lo 3abe3nedye Hanbinblu Ge3neuHy i eproHoMiyHy poboTy BignoBigHO Ao
npoLeaypy, ON1CaHoi HUXYe.

BcraHoBUTY LnidpyBanbHy CTPIUKY Ha POMMKM 3rigHO 3 MPOLIEAYPOIO, OMUCAHOKD HIKYE.

MigKNIYMTY IHCTPYMEHT O MHEBMATWYHOI CUCTEMM 33 OMOMOTOK) LUNaHra 3 BHyTpiLLHiM Aiametpom 10 Mm / 3/8". MepekoHatucs,
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L0 LUMaHT po3paxoBaHnii Ha Tuck He merLue 1,38 MMa. (1)
BBIMKHY TV iHCTPYMEHT Ha Aekinbka CekyHz i nepekoHaTucs, Lo BiH He BUAAE Nifo3pinux LWymis i Bibpavilt.

BcmaHoeneHHs wnighysanbHoi MawuHu 8 poboye nomoxeHHs (1V)

MocnabuTin 6onT BrokyBaHHS MOBOPOTY TOMOBKM, @ MOTIM NOBEPHYTY NPUBIAHY YaCTUHY LUNihyBanbHOI MaLLMHU B NONOXKEHHS,
Lo 3abe3nevye 6e3neyHy i edextnBHy poboty. CunbHO i HagiltHo 3aTsrHyTV 6ONT NOBOPOTY rONMOBKY Tak, L6 BOHa He noBepTa-
nacs nig yac pobotu. Y npoueci pobotu nepioAnyHo NepesipsiTv HafiRHICTb 3aTAryBaHHS Liboro 6onTa.

YBara! HeobxigHo nepexoHaTucs, Lo BUOpaHe MONMOXEHHS He CTIPUYMHUTL KOHTaKTy PyXOMUX enemMeHTiB 3 Tinom abo opsrom
oneparopa.

BcmaHoeneHHs wrighysanbHoi cmpidku

[MepekoHaTucs, LLO CTpinka HaNpsMKY PyXy Ha CTpiuLji Bianosigae CTPInLi HanpsmMKy pyxy Ha WwiidyBanbHii MaLUmHI.

3aTArHyTM HaTSXXHUIA PONYK A0 MOMEHTY CripaLibOByBaHHS 6rmokyBaHHs. (V)

BcraHoBuTY LunichyBanbHy CTpiuKy cnoyaTky Ha NpUBIAHMIA ponvK, @ NoTiM Ha HaTsikHUIA. (V1)

Po3brokyBaTin HaTSXKHIA POMKK - Lie JO3BONUTb HATArHYTH CTpiuKy. (VII)

3pobuTy Kinbka 06epTiB LNiyBanbHO CTPIYKOK | NepekoHaTCs, LU0 BOHa 06epTaeTbest BiNbHO | HeMae TEHAEHLi 40 CaMo4mH-
Horo ii 3ickoB3yBaHHs! 3 ponuKiB nig 4yac pobotu. Mpu HeobXigHOCTi NOBTOpIOBATY NMpoLienypY, MOk CTpiuka He byne 3adikcoaHa
NpaBuIbHO.

Poboma winighysanbHoi MawuHu

3anycTuTy WwnidyBanbHy MaLLMHY | BBIMKHYTV MakcuManbHy LUBKUAKICTb 06epTaHHs cTpidky. [lo 06pobnioBaHoro Matepiany Mox-
Ha NpuUKnagaT Tifbki WAicdyBanbHy CTPIUKY, WO 0BepTaeThes.

[lo iHcTpymeHTa cnig npuknagath 3ycunns, HeobxinHe Ans obpobku matepiany. He BapTo nig yac poboTv 3aHaaTo CumbHO
HaTICKaTV Ha HaTSIKHWIA PONMK | 0HOYACHO POBMTM PyX NEPNEHAMKYNAPHUA [0 Hanpsimky obepTanHs. Lie moxe npussectn oo
3iCKOB3YBaHHS CTPIYKM 3 PONVKIB LUNichyBaMNbHOT MaLLMHK, @ Lie NOB'A3aHO 3 PU3IKOM CEPII03HIX TPaBM.

TEXHIYHE OBCITYrOBYBAHHA

3ab0pOHSIETHCS BUKOPUCTOBYBATU BEH3WH, PO3UMHHIKN Ta iHLLI TOpHOYi PIAVHYM ANS OYMLLEHHS IHCTPyMeHTa. Mapu MoxyTb 3a-
WHATUCS | CNPUYMHUTY BUBYX IHCTPYMEHTa, BUKMMKAOUN CEPIo3Hi TPaBMM.

PO34MHHMKI, LLO BUKOPUCTOBYIOTECA ANS OUULLEHHS PYYKW | KOPMYCY IHCTPYMEHTa, MOXYTb PO3M'SKLLIMTI Npoknadky. PetensHo
BVCYLUMTY iHCTPYMEHT Nepeq noyaTkom pobotu.

Y pasi BusiBneHHs byab-skix nopyLueHb B poboTi iHCTpyMeHTa, oro HeoBXifHO HeraitHo Bia'e[HaTy Bif THEBMATUYHOI CUCTEMMU.
Bci enemeHTV nHeBMaTUYHOT cucTemu NOBUHHI ByT 3axuLLeHi Bia 3ab6pyaHeHHs. 3abpyaHeHHs, ski NoTpannstoTb y NHEeBMATUYHY
CUCTEMY, MOXYTb MPU3BECTM 10 NOLUKOAKEHHS IHCTPYMEHTa Ta iHLLWX eNeMEeHTiB MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

PeanameHmHi pobomu neped KOXHUM 8UKOPUCMAHHSM HCMpPYMeHma

Big'eqHat iIHCTPYMEHT Bif MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

lepen KOXHIM BUKOPUCTAHHSM HEODXIAHO BBECTI HEBEMWKY KiMbKiCTb pifKoro koHcepsaHTy (Hanp., WD- 40 ) yepe3 oTBip Ans
nogavi noBiTps.

MigknKYMTH IHCTPYMEHT 10 MHEBMATMYHOI cucTeMM i 3anycTuT npubnuaHo Ha 30 cekyHa. Lie 403BONMUTL MOWMPUTY piaKmid
KOHCEPBaHT BCEPEAVHI iHCTPYMEHTA i 04MCTUTH 110T0.

[ToBTOPHO Bif'€AHATI IHCTPYMEHT Bif MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

BBectu HeBenuky kinbkicTb onvei SAE 10 BcepeauHy iHCTPyMeHTa Yepes OTBIp Ans Nofadi NOBITPS Ta iHLLi 0TBOPH, MPU3HaYeHi
ans uiei metn. PexomeHayeTbes BukopucToByBath onuBy SAE 10, npuaHadyeHy 4ns TEXHIYHOrO 0BCnyroByBaHHsS MHEBMATUYHMX
iHCTPYMEHTIB. [MigKMOYMTM IHCTPYMEHT i 3amyCTUTI AOTO HA KOPOTKMIA NPOMIXOK Yacy.

Ygara! WD- 40 He Moxe 3aMiHUTV BignoBiAHOI ONUBH.

BuTepTin HaanWLKy onuBew, Sika BUTEKNA Yepe3 BUNYCKH 0TBOpW. OnuBa, L0 3anuwwmMnacs Ha NoBepXHi, MoXe MOLLKOANUTI npo-
Knagk iHCTpyMeHTa.

IHwi peanameHmHi onepauii

Mepen KOXHMM BUKOPUCTAHHSM iHCTPyMeHTa HeobXiAHO NepeBipuTK 110ro Ha npeameT By/ib-AKX BUAMMIX YLLKOMKEHb. TToBiakn,
TpUMaui IHCTPYMEHTA i LWNUHAENI MOBUHHI YTPUMYBATIUCS B YKCTOTI.

Yepes koxHi 6 micsuiB abo yepe3 100 rognH poboTu iHCTPYMEHT HeobXiaHO nepeaasaTyv Ans NepeBipky Y BifNOBIAHMIA cepBic-
HUil LEHTP. AKLLO IHCTPYMEHT MiAKNIoYaBCs 40 CUCTEMM Mofavi NOBITPS, Sika He Mara peKOMEH0BaHIX NapaMeTpiB, HeobxigHo
36iNbLUMTY YacToTy OMMSAIB IHCTPYMEHTA.

YcyHeHHs1 HecripasHocmeU

HeobxigHO NPUNUHUTY BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTA Bigpasy  nicns BusiBneHHs byab-akoi HecnpasHocTi. PoboTa 3 HecnpaBHUM
iHCTPYMEHTOM MOXe NpU3BECTM [10 TPaBM. YCi PEMOHTH abo 3aMiHV enemMeHTiB IHCTPYMEHTa NOBUHHI NPOBOANTICS KBaridikoa-
HUM NEepcoHarnoM B aBTOPU30BAHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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HecnpashicTb MoxnuBe pilueHHs

3aHaaTo Hu3bki 06opoTy BeecTu Heenuky kinbkictb WD- 40 yepe3 OTBIp Anst noAadi NoBITPS. 3anycTUTH IHCTPYMEHT Ha Kinbka cekyHa. Moxnueo poboi
iHCTpyMeHTa, a6o BiH He nonatki npukneinues 4o potopa. 3anycTuti iHCTpyMeHT npubnnaHo Ha 30 cekyHa. Heenuka KinbkicTb ONMBI 3Maxe HCTPYMEHT.
3anyckaeTbes. YBara! Haanuwiok onvev Moxe Npu3BeCcTy 10 BTPATU NOTYXHOCT IHCTPYMeHTa. Y LibOMY BUNaaky HEOBXIAHO BUMMCTUTM NpuBiA.

IHCTPYMeHT 3anyckaeTbes,
a noTiM YNOBINBHIOE CBOKO
pobory

Komnpecop He 3abeaneyye HanexHoi nogadi nositpsi. [HCTPYMEHT 3anyckaeTbCsl NOBITPSIM 3 pecuBepa komnpecopa. Y Mipy
CTOPOKHEHHS! pecuBepa KOMMPECOP He BCTUrae HakauyBaT MoBiTpst. MigkMiounTt 40 MPUCTPOI0 BirbLL MOTYXXHMI KOMpecop.

[epekoHaTCS, WO BHYTPILLHIA AiaMETP HAsBHMX LNAHTIB HE MEHLLMIA 3a3Ha4EHOrO B TabNNLLi 3 TEXHIYHUMM XapaKTepUCTUKaMu.
HepnocTaThsi noTyxHiCTb [NepeBipuTv HanaLLTYBaHHS TUCKY: Y11 BCTAHOBIIEHO MaKCUMarbHe 3HaYeHHS. MepekoHaTmCs, WO iHCTPYMEHT BUYLLEHWIA | 3MaLLEHH.
3a BifCYTHOCTI pesynbTaTiB 34aTu IHCTPYMEHT Y PEMOHT.

BanacHi yacmuHu
[ins oTpuMaHHs 40AATKOBOI iHhOpMaLii OO 3anacHUX YacTuH st MHEBMATUYHIMX iIHCTPYMEHTIB HeobXigHO 3BEpHYTUCS A0
BMPOGHMKa abo 110ro NpeacTaBHIKa.

Micns 3aBepLUeHHst poBOTK Kopnyc, BEHTUNALiAHI 3a30pK, NepemuKkadi, [OAATKOBY PYKOSITKY i 3aXUCHI KOXYXW HEOBXigHO oumncTu-
TW, Hanp., CTPyMEHeM CTUCHeHoro noBiTps (mpu Tucky Ao 0,3 MIMa), wiTkoto abo Cyxot TkaHuHOK 6e3 3aCToCyBaHHS XiMikaTis i
PiANH ONS YACTKW. [HCTPYMEHTU i pYYKi HEOBXIHO OYMCTUTH CYXOHK YMCTOH) TKAHWUHOI.

3HOLLEHI iHCTPYMEHTU € BTOPCUPOBMHOIO - iX 3a00POHEHO BUKMZATK pa3oM i3 NOOYTOBUMM Bigxomamu, OCKINbKWA BOHW MIiCTATb
pEeYoBMHM, HebeaneyHi Ans 300pOB's NIANHY | HaBKOMMLLHBOTO cepefoBual byab nacka, 6epiTb akTBHY y4acTb B eKOHOMIi
MPUPOLHIX PECYPCIB | OXOPOHI HABKOMMLLHLOTO CEPEfOBULLA, 3AaK04V 3HOLLEH IHCTPYMEHTY B MYHKT MPUIAOMY BUKOPUCTAHOrO 06-
NapHaHHs. [ins 3HKEHHS KinbKoCTi Biaxoais HeobXigHe NOBTOpHE BUKOPUCTaHHS, nepepobka abo BigHOBNEHHS! B iHLUIl (opMmi.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKIIS —
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|RENGINIO CHARAKTERISTIKA

Juostinis pneumatinis $lifuoklis, tai atitinkamu slégiu suslégto oro srautu varomas jrenginys. Begaliniy lifavimo juosty déka yra
galimas jvairiy tipy pavirsiy Slifavimas ir poliravimas. Jrenginys yra skirtas vartoti patalpy viduje, todél negalima jo statyti j drégmés
ir atmosferiniy krituliy poveikio pavojy. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo,
todél:

prie$ pradedant jrankiu dirbti reikia atidziai perskaityti visg instrukcija ir jg iSsaugoti.

UZ bet kokias zalas ir pazeidimus kilusius dél jrankio naudojimo ne pagal paskirtj, nesilaikant darbo saugos taisykliy ir Sios ins-
trukcijos rekomendacijy, tiekéjas nenesa atsakomybés. Jrankio naudojimo ne pagal paskirtj pasekméje vartotojo teisés j garantijg
nustoja galioti taip pat ir todél, kad tuo badu lieka paZeistos sutarties salygos.

|RANGA

Slifuoklis yra apripintas jungiamaja mova, kuri leidzia prijungti jj prie pneumatings sistemos. Kartu su $lifuokliu yra pateikiamos
trys begalinés jvairaus gradétumo Slifavimo juostos.

TECHNINIAI DUOMENYS

P; tras Matavimo vienetai Verté
Katalogo numeris YT-09741 YT-09742
Svoris: [ka] 0,78 1,10
Oro pajungimo jungties diametras (PT) [mm /"] 6,3/1/4 6,3/1/4
Org privedancios Zarnos diametras (vidinis) [mm /"] 10/ 3/8 10/ 3/8
Nominalds apsisukimai [min] 20 000 20 000
Slifavimo juostos matmenys [mm] 10 x 330 20 x 520
lus darbinis slégis [MPa] 0,63 0,63
Rekomenduojamas darbinis slégis [MPa] 0,6 0,6
Reikalaujama oro tékmé (esant 6,2 bary slégiui) [l/min] 170 200
Akustinis slégis (ISO 15744) [dB(A)] 93+3 93+3
Akustiné galia (ISO 15744) [dB(A)] 104+3 104+3
Virpéjimai (ISO 28927-3) [m/s?] 48+15 48+15

BENDRIEJI SAUGOS PRINCIPAI

Bendrieji saugos principai

Prie$ pradedant instaliuoti, eksploatuoti, taisyti, konservuoti bei keisti aksesuarus arba dirbant arti pneumatinio jrankio, turint ome-
nyje daugelj gresianéiy pavojy, batina perskaityti ir suprasti saugos instrukcijg. Sio nurodymo nesilaikymas gali bati rimty kiino
pazeidimy bei suzalojimy priezastis. Pneumatiniy jrankiy instaliavima, reguliavima ir montavima gali atlikti tik kvalifikuotas ir ati-
tinkamai apmokytas personalas. Pneumatinio jrankio nemodifikuoti. Modifikavimai gali sumazZinti darbo efektyvuma bei sauguma
ir padidinti nelaimingo jvykio rizikg operatoriui. Saugos instrukcijos neiSmesti — bdtina jg perduoti jrankio operatoriui. Pneumatinio
jrankio nevartoti, jeigu jis yra pazeistas. |rankis turi biti periodiSkai kontroliuojamas tikrinant ar normos I1SO 11148 reikalaujamas
duomeny matomumas yra uztikrintas. Esant reikalui, darbdavys/ vartotojas privalo kontaktuotis su gamintoju nominaliy duomeny
skydelio pakeitimo tikslu.

Pavojai susije su sviedziamomis nuo jrankio dalimis.

Apdirbamo ruoSinio, aksesuary arba jtvirtinamo darbinio jrankio paZeidimo pasekméje gali jvykti atlauzy arba daliy dideliu greiciu
iSmetimas. Visada reikia uzsidéti atsparig smagiams akiy apsauga. Tinkamas apsaugos laipsnis priklauso nuo atliekamo darbo
pobldzio. Reikia jsitikinti ar apdirbamas ruoSinys yra saugiai ir patikimai jtvirtintas. Dirbant su jrankiu vir§ galvos, reikia déveéti
apsauginj Salma. Batina taip pat atsiZvelgti j rizikg keliamg pasaliniy asmeny atzvilgiu.

Su susipainiojimu susije pavojai
Grésmé susijusi su supainiojimu siejasi su pasmaugimo, nuskalpavimo ir/arba suzeidimo pavojumi, jeigu apranga yra palaidi,
juvelyriniai dirbiniai, plaukai arba pirtinés néra laikomos atokiai nuo jrankio arba aksesuary.

Su darbu susije pavojai

Jrankio vartojimas gali sukelti operatoriaus rankoms tokiy suzalojimy pavojy: sutriuskinima, sumusima, atkirtima, aptrynima bei nu-
plikimg. Rankoms apsaugoti batina mivéti tinkamas pirstines. Operatorius bei konservuojantis personalas turi biti fiziSkai pajégis
susidoroti su jrankiy kiekiu, jy mase bei jrankio galia. |rankj laikyti taisyklingai Bitina bti pasiruoSusiam pasipriesinti normaliems
ir netikétiems judesiams bei turéti galimybe naudotis abiem rankom. UZtikrinti kiino pusiausvyrg ir atitinkamai pastacius pédas
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uzimti stabilig pozicija. Maitinimo energijos dingimo atveju reikia atleisti paleidimo/sustabdymo mygtuka. Jrankio konservavimui
naudoti tik gamintojo rekomenduojamus tepalus. Batina neSioti apsauginius akinius, rekomenduojama mivéti gerai pritaikytas
pirStines bei apsauging apranga. Prie$ kiekvieng panaudojimg patikrinti poliravimo diska. Nevartoti jtrakusiy arba aplauzyty arba
nukritimu deformuoty disky. Vengti betarpisko salycio su besisukanCiu poliravimo disku, kuris gali sugriebiant suZaloti arba jpjauti
rankg arba kitas kiino dalis. Mavéti gerai pritaikytas apsaugines pirstines. Niekada nepaleisti jrankio jeigu apdirbimui skirtas
ruoSinys néra tinkamai parengtas abrazyviniy priemoniy pagalba. Apdirbant plastmasines arba nelaidzias elektrai medziagas
kyla elektrostatinés iSkrovos rizika. Poliravimas arba $lifavimas gali sukelti dulkes bei garus, kurie gali sudaryti sprogimui palankig
atmosferg. Visada taikyti tinkamas duotajai apdirbamai medziagai dulkiy absorbavimo arba jy iSvedimo sistemas.

Su kartojamais veiksmais susijes pavojus

Dirbant su pneumatiniu jrankiu, kur judesiai yra kartojami, operatoriui gresia diskomfortas susijes su delnais, peciais, sprandu,
kaklu arba kitomis kiino dalimis. Vartojant pneumatinj jrankj, operatorius turi uzimti patogig pozicija uZtikrinan€ia taisyklingg pédy
padeét] ir vengti nejprasty arba negarantuojan¢iy pusiausvyros, nestabiliy kiino padégiy. ligalaikio darbo metu operatorius privalo
keisti kiino padét], tai padés iSvengti diskomforto jausmo bei nuovargio. Jeigu operatorius pastebi tokius pozymius kaip: pastovus
arba pasikartojantis diskomfortas, skausmas, pulsuojantis skausmas, Siurpuliai, nutirpimas, perséjimas arba sustingimas, neturi
ju ignoruoti, batina pasakyti apie juos darbdaviui ir susikonsultuoti su gydytoju.

Su aksesuarais susijg pavojai

Prie$ keiCiant jtaisoma darbinj jrank] arba aksesuarus, reikia atjungti jrankj nuo maitinimo Saltinio.

Vengti betarpisko kontakto su jtvirtinamais darbiniais jrankiais darbo metu ir tuoj po jo, nes gali jie bati karsti arba astris. Taikyti
tik gamintojo rekomenduojamy dydZiy ir tipy aksesuarus bei eksploatacines medziagas. Netaikyti kitokio tipo arba kito dydzio
aksesuary. Slifavimui arba pjovimui nevartoti §lifavimo stakliy. Patikrinti ar jtvirtinamyjy darbiniy jrankiy (lapeliniy Slifavimo disky,
$lifavimo dirzy, pluostiniy Slifavimo disky, poliravimo disky) maksimalus darbinis greitis yra didesnis negu nominalus $lifuoklio
arba poliruoklio greitis. Abrazyviniai poliravimo diskeliai turi bati koncentriSkai tvirtinami kibukais ant poliravimo disko.

Su darbo vieta susije pavojai

Paslydimai, suklupimai ir nupuolimai - tai pagrindinés pazeidimy priezastys. Vengti slydaus pagrindo susidarymo kylancio jrankio
naudojimo pasekméje, o taip pat pavojaus, kuris gresia uzkliuvus uz oro tiekimo jrangos Zarny. NepaZjstamoje aplinkoje elgtis itin
atsargiai. Yra galimi ir neZinomi pavojai, tokie kaip elektros tinklo laidai paslépti sienose arba kitos jrangos. Pneumatinis jrankis
néra skirtas naudoti galimy sprogimy zonose ir néra izoliuotas nuo kontakto su elektros srove. Reikia jsitikinti ar darbo aplinkoje
néra jokiy elektros laidy, dujiniy vamzdZiy, kurie galéty sukelti pavojy jy pazeidimo vartojamu jrankiu atveju.

Su garais ir dulkémis susije pavojai

Dulkeés ir garai kylantys pneumatinio jrankio naudojimo metu gali turéti neigiama poveikj sveikatai (sukelti vézj, astmg ir/arba odos
uzdegima, pagilinti jgimtasias ligas), todél btina: jvertinti rizikg ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu.
Rizikos jvertinime reikia atsizvelgti  jrankio skleidziamy dulkiy jtaka ir nusédusiy dulkiy sukélimo pavojaus galimybe. Pneumatinio
jrankio aptarnavima ir konservavima reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis minimalizuoti gary ir dulkiy
emisija. Oro i$vedimg reikia taip nukreipti, kad dulkiy sklaidymo pavojus darbo aplinkoje baty galimai maziausias. Ten kur kyla
dulkés ir garai, svarbiausiai reikia juos kontroliuoti prie pat jy skleidimo Saltinio. Visos integruotos funkcijos ir jrangos skirtos kau-
pimui, ekstrakcijai arba dulkiy ir ddmy skleidimo sumazinimui, turi bti taisyklingai vartojamos ir aptarnaujamos pagal gamintojo
nurodymus. Siekiant uzkirsti kelig gary ir dulkiy emisijos didéjimui, jtvirtinamus darbinius jrankius reikia parinkti, konservuoti ir
keisti pagal instrukcijos nurodymus. Taikyti kvépavimo taky apsauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy
reikalavimus.

TriukSmo sukeliami pavojai

Klausos apsaugai skirty priemoniy netaikymas esant auk$tam triukSmingumo laipsniui, gali sukelti pastovy ir negrjiztama klausos
praradima bei kitas problemas, tokias kaip dzesys ausyse (cypimas, zvimbimas, Svilpimas arba spengimas). Bitina jvertinti rizika
ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu. Atitinkamas kontroliavimas skirtas Sio pavojaus rizikai sumazinti gali
eiti jvairiomis kryptimis: galima, pavyzdziui, taikyti medziagas slopinancias apdirbamo ruosinio ,skambéjima”. Taikyti klausos ap-
sauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavima
reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo triukSmingumo lygio padidéjimo. Jeigu
pneumatinis jrankis turi duslintuva, visada prie$ pradedant darbg reikia patikrinti ar jis yra taisyklingai sumontuotas ir stebéti jo
funkcionavima darbo metu. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instruk-
cijos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo triukSmo padidéjimo.

Virpesiais sukeliamas pavojus

Virpesiy poveikis gali sukelti pastovy nervinés sistemos paZeidimg ir kraujo pritekéjimo j rankas bei pecius pablogéjima. Rankas
laikyti atokiai nuo suktuvy lizdy. Dirbant Zemose temperattrose dévéti Siltus drabuzius bei Zidréti, kad rankos bty Siltos ir sausos.
Jeigu pasireik$ nutirpimai, drebulys, skausmas arba pirsty ir delno odos pabalimas, darbg pneumatiniu jrankiu reikia nutraukti,
painformuoti darbdavj ir susikonsultuoti su gydytoju. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavima reikia vykdyti pagal ap-
tarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo virpesiy lygio padidéjimo. Laikyti jrankj lengvai bet patikimai
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sugriebus, atsizvelgiant j reikalaujama reakcijos jéga, kadangi virpesiy keliamas pavojus yra paprastai didesnis, kai jrankis yra
laikomas didesniu tvirtumu.

Papildomos pneumatiniy jrankiy saugaus vartojimo instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kaino suzalojimus, todél:

- kai jrankis néra vartojamas, kai ketinama keisti aksesuarus arba prie$ atliekant taisymus, visada atkirsti oro pritekéjima, istustinti
suslégto oro Zarng ir atjungti jrankj nuo oro tiekimo Saltinio.

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba kity asmeny kryptim.

Rimtus suzalojimus gali sukelti iSspridusios Zarnos smugis. Visada reikia kontroliuoti pneumating jranga tikrinant ar zarnos néra
pazeistos, ar sujungimai yra patikimi ir sandaris. Salto oro srautg reikia kreipti atokia nuo ranky kryptim.

Kiekvieng kartg kai yra taikomi universalds uzsukamieji sujungimai (kiStukiniai sujungimai), reikia panaudoti apsauginius strypus
ir blokuojancius jungiklius uzkertangius kelig zarnas tarpusavyje ir su jrankiu jungianciy sujungimy pazeidimams. NevirSyti mak-
simalaus Siam jrankiui numatyto oro slégio.

Niekada nenesti jrankio laikant jj uZ Zarnos.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia jsitikinti, kad suslégto oro $altinis leidZia generuoti tinkama darbinj slégj ir uZtikrina reikiamg oro tékme. Pernelyg didelio
maitinancio oro slégio atveju reikia panaudoti redukcine mova kartu su apsauginiu voZtuvu. Oras pneumatiniam jrankiui maitinti
turi bti perleistas per filtrg ir tepaline. Tai uztikrins vienu metu oro iSvalyma ir jo sudrékinimg alyva. Filtro ir tepalinés biikle reikia
tikrinti prie$ kiekviena jrankio panaudojima ir jeigu reikia — filtra iSvalyti, o alyvos trikumg papildyti. Tai uZtikrins tinkama jrankio
eksploatavimg ir prailgins jo ilgalaikiskuma.

Nenaudoti $lifavimo juosty, kuriy matmenys skiriasi nuo pateikty techninéje specifikacijoje.

Prie$ kiekvieng jrankio panaudojima begaling Slifavimo juosta reikia apzitréti. Pastebéjus bet kokius paZeidimus arba susidévéji-
mo pozymius, reikia ydinga juostg pakeisti tvarkinga, be trikumy.

Be to reikia jsitikinti, ar rodyklés ant $lifavimo juostos atitinka rodykliy kryptj Slifuoklyje.

Juostg reikia uzdéti lygiagreciai su Slifuoklio ritiniais taip, kad savaime nenusmukty nuo jy darbo metu.

Darbo metu reikia dévéti apsauginius akinius ir kaukes nuo dulkiy, rekomenduojama taip pat mdvéti pirstines ir vilkéti darbinius
drabuzius.

Kai kuriy medziagy apdirbimo metu gali kilti toksiSky arba degiy dulkiy ir gary. Reikia dirbti gerai ventiliuojamose patalpose,
naudojant asmeninés apsaugos priemones.

|RANKIO NAUDOJIMAS

Prie$ kiekvieng jrankio panaudojimg reikia jsitikinti, kad joks pneumatinés sistemos elementas néra pazeistas. Pastebéjus pa-
zeidimus reikia nedelsiant pazeistus elementus pakeisti naujais, ydy neturinCiais elementais.

Prie§ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojimg reikia susikondensavusig jrankio, kompresoriaus ir Zarny viduje drégme
nusausinti.

Jrankio prijungimas prie pneumatinés sistemos
Paveiksle yra parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos bidas. Parodytas budas uZtikrina la-
biausiai efektyvy jrankio panaudojima, o taip pat pratesia jrankio ilgalaikiskuma.

JlaSinkite kelis SAE 10 klampumo alyvos lasus j oro jéjimo anga.

| sriegiais apripinta oro jéjimo anga stipriai ir patikimai jsukite atitinkama antgalj leidZiantj prijungti oro tiekimo Zarna. (I1)
Pastatykite $lifuoklj pozicijoje leidzianCioje uztikrinti galimai saugiausia ir ergonominius reikalavimus atitinkantj darba pagal ze-
miau aprasytg procedra.

UZdéti juostg ant ritiniy vadovaujantis Zemiau apraSyta procedra.

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos naudojant 10 mm / 3/8” vidinio diametro Zarna. sitikinti, kad Zamos patvarumas yra ne
mazesnis kaip 1,38MPa. (Ill)

Paleisti jrankj kelioms sekundéms sitikinant, kad nekyla jame jokie jtartini garsai arba vibracijos.

Slifuoklio nustatymas darbinéje pozicijoje (V)

Palaisvinti apsisukimy blokavimo varzta, o po to pasukti Slifuoklio varomajg dalj taip, kad bty uztikrintas saugus ir efektyvus
darbas, Stipriai ir patikimai prisukti blokavimo varztg taip, kad darbo metu neatsisukty. Darbo eigoje periodiskai tikrinti ar Sis
varztas yra taisyklingai prisuktas.

Démesio! Reikia jsitikinti, kad nustatyta pozicija uzkirs kelig besisukangiy daliy kontaktui su operatoriaus kiinu arba su jo drabu-
Ziais.

Slifavimo juostos montavimas
|sitikinti, kad darbo krypties rodyklés ant juostos yra nukreiptos ta pacia kryptim kaip darbo krypties rodyklé Slifuoklyje.
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Jtempimo ritinj spausti iki blokiruotés suveikimo momento. (V)

UZdéti juosta pradedant nuo varomojo ritinio, o po to uzdeéti ir ant jtempimo ritinio. (VI)

Atleisti jtempimo ritinio blokiruote, tai leis juostg jtempti. (VII)

Pasukti juosta darant kelis apsisukimus, jsitikinant, kad sukimasis yra laisvas ir néra polinkio savaiminiam juostos slinkimui nuo
ritiniy darbo metu. Jeigu reikia — tuos veiksmus pakartoti, kol juostos pritvirtinimas bus taisyklingas.

Darbas su Slifuokliu )

Paleisti Slifuoklj ir leisti, kad juosta pasiekty pilng sukimosi greitj. Slifavimo juosta galima liesti apdirbamajg medziaga tik kai juosta
sukasi.

|rankj spausti tik tokia jéga, kokia yra reikalinga medziagai apdirbti. Per stipriai nespausti jtempiamojo ritinio tuo pat metu stumiant
$lifuoklj statmenai sukimosi krypties atzvilgiu. Tai gali sukelti juostos nusmukima nuo $lifuoklio ritiniy, o tai siejasi su rimty su-
Zalojimy rizika.

KONSERVACIJA

Jrankiui valyti niekada nenaudoti benzino, tirpikliy arba kity degiy skysciy. Garai gali uZsidegti ir sukelti jrankio sprogima su sunkiai
numatomomis pasekmeémis.

Be to tirpikliai panaudoti jrankio dalims ir korpusui valyti gali suminkstinti sandariklius. Jrankis prie$ pradedant darba turi biti tiksliai
iSdZiovintas.

Pastebéjus bet kokius jrankio funkcionavimo sutrikimus, reikia jj tuojau pat nuo pneumatinés sistemos atjungti.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bati patikimai apsaugoti nuo suterSimy. Ter3alai, jy patekimo | pneumating sistema at-
veju, gali sunaikinti jrank] ir kitus pneumatinés sistemos elementus.

Jrankio konservavimas prie§ kiekvieng panaudojima

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ kiekvieng panaudojima jleisti nedidelj konservuojancio skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro jéjimo anga.

Prijunkite jrankj prie pneumatinés sistemos ir paleiskite jj mazdaug per 30 sekundziy. Tai leis paskleisti konservuojantj skystj
jrankio viduje esanciais pavirsiais ir juos iSvalyti.

Po to vél atjunkite jrankj nuo pneumatinés sistemos. .

Per oro jéjimo anga ir per tam skirtas angas jleiskite j jrankio vidy nedidelj SAE 10 alyvos kiekj. Siuo atveju yra rekomenduojamas
pneumatiniams jrankiams skirtos SAE 10 alyvos panaudojimas. Vél jrank] prijunkite prie pneumatinés sistemos ir vél trumpam
paleiskite.

Démesio! WD-40 negali bti taikomas tepamosios alyvos vietoje.

Alyvos pertekliy, kuris i8siskyré per iSéjimo angas — nu$luostykite skuduréliu. NepaSalinti alyvos likuciai gali pazeisti jrankio
sandarinimo priemones.

Kiti konservavimo veiksmai

Prie$ kiekvieng jrankio panaudojimg reikia patikrinti, ar néra jame kokiy nors matomy paZeidimy pédsaky. Jrankiy griebtuvai,
laikikliai ir velenai turi bati laikomi Svarioje bakléje.

Kas 6 ménesius arba kas 100 darbo valandy jrankj reikia ppateikti j taisymo dirbtuve kvalifikuotam personalui apZitros atlikimo
tikslu. Jeigu jrankis buvo naudojamas netaikant rekomenduojamos oro privedimo sistemos, jrankio apzidros turi bati atliekamos
dazniau.

Trakumy $alinimas

|rankio naudojima reikia nutraukti tuojau pat kai bus pastebétas koks nors trikumas. Darbas su netvarkingu jrankiu gali sukelti
kaino suzalojimus. Bet kokie taisymai bei jrankio elementy keitimai turi bati atliekami kvalifikuoto personalo ir tokiems taisymams
iteisintoje dirbtuvéje.

Trikumas Galimas susidorojimo bidas

|rankio apsisukimai pernelyg | Per oro j€jimo anga jleisti nedidelj WD-40 kiek. rankj paleisti kelioms sekundéms. Sparneliai galéjo prilipti prie rotoriaus. |rankj paleisti
|éti arba jrankio nepavyksta | mazdaug 30 sekundziy. |rank] patepti nedideliu alyvos kiekiu. Démesio! Alyvos perteklius gali sukelti jrankio galios sumazéjima. Tokiu
paleisti atveju reikia pavarg iSvalyti .

|rankj galima paleisti, bet po | Kompresorius neuZtikrina pakankamo oro pritekéjimo. |rankis paleidZiamas oru sukauptu kompresoriaus rezervuare. Rezervuarui
to jis dirba vis léciau tustéjant kompresorius nespéja papildyti didéjancios oro stokos. |rankj reikia prijungti prie nadesnio kompresoriaus.

Nepakankama galia nustatytas maksimalioje pozicijoje. |sitikinti ar jrankis yra atitinkamai iSvalytas ir sudrékintas alyva. Negalint pasiekti laukiamy rezultaty,
jrankj perduoti | taisykla.
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Keiiamosios dalys
Informacijai gauti apie pneumatiniams jrankiams skirtas keiciamasias dalis reikia kontaktuotis su gamintoju arba su jo atstovu.

Uzbaigus darba, jrankio korpusa, ventiliacines angas, perjungiklius, papildoma rankeng ir gaubtus reikia iSvalyti pvz. oro srautu
(kurio slégis nevirija 0,3 MPa), teptuku arba sausu skuduréliu be cheminiy valikliy ir valomujy skys€iy. |rankius ir laikiklius valyti
sausu Svariu skuduréliu.

ISeksploatuoti, netinkami toliau naudoti jrankiai, tai antrinés Zaliavos — negalima jy iSmesti j komunaliniy atlieky konteinerius,
kadangi juose yra pavojingy zmogaus sveikatai ir aplinkai medziagy. Kvieciame aktyviai prisidéti prie taupaus kininkavimo na-
tdraliais iStekliais ir prie aplinkosaugos, perduodant netvarkingg jrenginj j netinkamy vartoti jrenginiy surinkimo punkta. Salinamy
atlieky kiekiui apriboti yra bitinas jy antrinis panaudojimas, reciklingas arba medZiagy atgavimas kitokia forma.
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IERICES RAKSTUROJUMS
Pneimatiska lentes slipmasina ir ierice, stradajosa ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. Pateicoties bezgaligiem lentes sli-
péSanas [idzekliem, ir iespé&jami slipét un pulét dazadu virsmu. lerices ir paredzétas darbam telpas, nedrikst to atstat zem mitruma
un atmosférisko nokriSnu ietekmes. Pareiza, uzticama un droSa ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatécijas, tapéc:
Pirms darbibas ar ierici uzsaksanas salasiet un saglabajiet visu $o instrukciju.
Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dél, ka arf drosibas no-
teikumus un So instrukcijas nepaklausi$anas dél. lerices nepareiza lietoSana var bat par garantijas tiesibas zaudgjumu iemeslu
un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.
APGADASANA

Slipmasina ir apgadata ar savienojumu, kurs atlauj pievienot ierici pie pneimatisko sistému. Slipmasina ir apgadata ar trim bez-
galigam slipéSanas lentém ar dazadu graudainumu.

TEHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-09741 YT-09742
Svars [kg] 0,78 1,10
Gaisa savienojuma diametrs (PT) [mm /"] 6,3/1/4 6,3/1/4
Gaisa vada diametrs (iek$gjais) [mm/”] 10/ 3/8 10/ 3/8
Nominali apgriezieni [min] 20 000 20000
Abrazivas lentes izmérs [mm] 10 x 330 20 x 520

als darba spiediens [MPa] 0,63 0,63

Rekomendéts darba spiediens [MPa] 0,6 0,6
Vajadziga gaisa straume (ar 6,2 bariem) [l/min] 170 200
Akustisks spiediens (ISO 15744) [dB(A)] 93+3 93+3
Akustiska jauda (ISO 15744) [dB(A)] 104+3 104+3
Vibracijas (ISO 28927-3) [m/s? 48+15 48+15

VISPAREJIE DROSIBAS PRINCIPI

Visparéjie drosibas principi

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsaksanas vai aksesuaru mainiSanas, vai stradajot pie pneimatisko ierici, dau-
dzu risku dél, lidzam salasit un saprast dro$ibas instrukciju. lepriekSminétu darbibu neveikSana var ierosinat nopietnu kermena
ievainoSanu. Pneimatisku instrumentu instalaciju, reguléSanu un montazu var veikt tikai kvalificéts un apmacits personals. Ne-
drikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas var samazinat efektivitati un dro$ibas limeni, ka ari paaugstinat ierices operatora
risku. Neizmest droSibas instrukciju, nodot to ierices operatoram. Nelietot pneimatisko ierici, kad ir bojata. Periodiski apskatit
ierici, vai ir redzami ISO 11148 norma noteikti dati. Darba devéjam / lietotajam ir jakontakté ar razotaju, lai mainit nominalu tabulinu
katrreiz, kad ir nepiecie$ami.

Risks savienots ar izmestiem elementiem

Apstradata priekSmeta, aksesuara vai ielikta instrumenta bojaSana var ierosinat elementa izmeSanu ar lielu atrumu. Vienmér
lietojiet acu aizsardzibu izturigu pret sitieniem. Aizsardzibas limeni uzlasit atkarigi no veiktas darbibas. Japarliecinas, ka ap-
stradats priekSmets ir droSi nostiprinats. Gadijuma, kad darbs ir veikts virs galvas, izmantot kiveri. ArT jaievéro nepiedero$as
personas risku.

Riski savienoti ar sajauk$anu
Risks savienots ar sajauk$anu var ierosinat aizri$anu, noskalpésanu un/vai ievaino$anu gadijumos, kad valigs apgérbs, juvelie-
rizstradajumi, mati vai cimdi nav turéti attaluma no ierices vai aksesuariem.

Riski savienoti ar darbu

lerices lietoSanas laika operatora rokas var bt paklautas sekojoSiem riskiem: sadrupina$ana, sitieni, atgriezumi, saberSana vai
karstums. Lietot attiecigus cimdus roku aizsardzibai. Operatoram un konservéacijas personalam jabiit fiziski spéki, lai stradat ar
ierices daudzumu, masu un jaudu. Pareizi turét ierici. Esiet gatavi, lai stavét preti normalai vai nejausa kustibai un lai vienmér
disponét ar abam rokam. Saglabat lidzsvaru un dro$u pédas novietoSanu. Atslabinat spiedi uz starta un apturé$anas ierices
baro$anas energijas partrauk$anas gadijuma. Lietot tikai smérvielas, kuru rekomendé razotajs. Jalieto aizsardzibas brilles, re-
komendgjam izmantot pielagotus cimdus un aizsardzibas apgérbu. Parbaudit puléSanas disku pirms katras lietoSanas. Nelietot
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bojatu vai salauztu disku vai nogaztu disku. Izvairities no tieSa kontakta ar kustoSu puléSanas disku, lai pasargaties no roku vai
citas kermena dalas saspieSanos vai pargrieSanas. Lietot pielagotus cimdus roku aizsardzibai. Nedrikst iedarbinat ierici, kad uz
apstradata materidla nav uzlikts abrazivs lidzeklis. Stradajot ar plastmasas elementiem vai ar nevaditajiem ir elektrostatiskas

izlades risks. PuléSana vai slipéSana var ierosinat puteklu vai tvaiku ieraSanu, kas var bit par spradziennedroSas atmosféras
izveido3anas iemeslu. Vienmér lietot puteklu absorb&sanas vai izvadasanas lidzeklus, attiecigus apstradatam materialam.

Riski savienoti ar atkartotam kustibam

Pneimatiskas ierices lietoSanas laika darba, savienota ar atkartotam kustibam, operators var just plaukstu, plecu, augsdelmu,
kakla vai citu kermena dalu diskomfortu. Pneimatiskas ierices lietoSanas gadijuma operatoram ir japienem komforta poziciju, kura
nodrosina attiecigu kaju novietoSanu, un jaizvairas no savadam pozicijam, kuras negaranté balansu. Operatoram ir jamaina poz-
ciju ilglaiciga darba, lai izvairities no diskomforta un gurdenuma. Ja operators darba laika var just sekojoSu simptomu: pastavigs
vai atkartots diskomforts, sapes, pulséjosas sapes, knis|us, stingSanu, dedzina$anu vai saspilétibu. Vinam nedrikst to ignorét,
jainformé par to darba devéju un jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baroSanas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuéra mainisanas.

Izvairities no tieSa kontakta ar iebazto instrumentu darba laikd vai péc darba, var bit karsts vai ass. lzmantot aksesuarus un
ekspluatacijas materialus tikai izméros un tipos, kuru rekomendé razotajs. Nelietot cita veida vai cita izméra aksesuarus. Nelietot
slipripu slipéS$anai vai grieSanai. Parbaudit, vai iebazta instrumenta maksimals darba atrums (lapu slipripas, abrazivas siksnas,
diski ar Skiedram, puléSanas diski) ir augstaks par slipmasinas vai puléSanas masinas nominalu atrumu. Pasi stiprinosi puléSanas
diski jabdt novietoti koncentriski uz puléSanas ripas.

Riski savienoti ar darba vietu

PaslidéSana, paklup$ana un nokriSana ir par galvenajiem traumas iemesliem. Izvairities no slipam virsmam, savienotam ar ierices
izmanto$anu, ka arf no paklup$anas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaciju. Esiet uzmanigi nezinama apkartné. Var eksistét
slépti riski, piem. elektriba vai citas ekspluatacijas [Tnijas. Pneimatiska ierice nav paredzéta lietoSanai spradziennedrodas zonas
un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju. Parbaudtt, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes caurulu utt., kuri var ierosinat
risku bojasanas  ar ierici gadijuma.

Riski savienoti ar tvaikiem un putekliem

Putekli un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lietoSanas laika var ierosinat slikto veselibas stavokli (piem. vézis, iedzimti defekti,
astma un/vai adas iekaisums), nepiecieSami ir: riska novértésana un attiecigu kontroles lidzek|u ievieSana attieciba tiem riskiem.
Riska novértéSana jasatur puteklu, izveidotu ierices lietoSanas laika, ietekmi un iespéju uzart esoSus puteklus. Pneimatiskas
ierices apkalpoSanu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus minimizét tvaiku un puteklu
emisiju. Gaisa izeju janovirza ta, lai minimizét puteklu uzarSanu puteklaind apkartné. Vietas, kur tiek izveidoti putekli vai tvaiki,
par prioritati jabdt emisijas avotu kontrole. Visas integrétas funkcijas un apgadasana puteklu vai ddmu savak$anai, ekstrakcijai
vai samazinasanai jablt pareizi izmantotas un saglabatas saskana ar raZotaja rekomendacijam. Izvélét, konservét un mainit ie-
baztu instrumentu péc instrukcijas rekomendacijam, lai pasargat no tvaiku un putek|u izdali$anas limena paaugstinadanas. Lietot
elpoSanas organu aizsardzibu, saskana ar darba devéja instrukcijam un ar darba droSibas un higiénas prasibam.

Trok3na risks

PaklauSanas uz augstu trokSnu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat izturigu un neatgriezamu dzirdes pazaudéSanu un citas
problémas, piem. troksnis osas (zvani$ana, duk$ana, svilposana vai dunésana). Nepiecie$ama ir riska novértésana un attiecigu
kontroles [idzeklu ievieSana sakariba ar tiem riskiem. Attiecigas kontroles ar riska samazinaSanas mérki var apnemt sekojosu
rictbu: slapéSanas materiali, kuri sarga no apstradata priekSmeta ,zvaniSana’. Lietot dzirdes organu aizsardzibu, saskana ar
darba devéja instrukcijam un ar darba dro$ibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpoSanu un konservaciju veikt
péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevajadziga trok3na limena paaugstina$anas. Ja pneima-
tiska ierice ir apgadata ar trokSna slapétaju, vienmer parbaudt, vai tas ir pareizi uzstadits uz ierices. Izvelét, konservét un mainit
nolietotas iebaztas ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairities no nevajadziga trok3na limena pa-
augstinasanas.

Vibracijas risks

Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asinsapgadi. Sargat rokas télu no skrivgrieZu ligzdam. Stradajot ze-
mas temperatras, silti jaapgérbjas un jasaglaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad pirkstos un plaukstas bis justa stingsana,
knigli, sape vai ieradis adas balindSana, partraukt pneimatiskas ierices lietoSanu, péc tam informét darba devéju un konsultéties
ar arstu. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities
no nevajadziga vibracijas limena paaugstinaSanas. Turét ierici ar vieglu, bet droSu tvérienu, ievérojot prasitu reakcijas spéku, jo
vibracijas risks ir parasti augstaks, kad tverSanas spéks ir lielakais.

Papildu droSibas instrukcijas pneimatiskam iericém
Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:
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- vienmer slegt gaisa piepladi, iztukSot S|Gteni un atslégt ierici no gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms aksesuaru mainiSanas
vai remontiem;

- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena.

Slutenes sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu. Vienmér jakontrolé, vai Slitene un savienojumi nav bojati vai valigi. Aukstu
gaisu novirzit talu no rokam. Katrreiz, kad ir izmantoti universali saskravéjami savienojumi (spilveida savienojumi), jlieto aizsar-
dzibas stienus un savienojumus, kuri sarga no bojajumiem starp $lateném un starp $|Gteni un ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu
gaisa spiedienu, paredzétu iericei. Nedrikst parnest riku turot to uz vadu.

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodro$inat pareizu gaisa spiedienu un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir parak
liels, jalieto reduktors ar dro$ibas varstu. Pneimatiska ierice japiegada caur filtru un ellosanas sistému. Tas atlauj vienlaicigi no-
drosinat tiribu un gaisa elloSanu. Filtra un elloSanas sistémas stavoklis jabit kontroléts pirms katras lietoSanas, un kad ir vajadzigi,
filtrs jabdt notirits un ellas daudzums papildinats. Tas palidz nodro$inat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat lietoSanas
laiku.

Nedrikst lietot citu slipéSanas lenti, neka radita tehniska specifikacija.

Pirms katras lietoSanas parbaudiet lentes stavokli. Jebkuru bojajumu vai nolietoSanas pazimju atklaSana nozime, ka jabat lietota
jauna nebojata lente.

Parbaudiet, vai lentes bultas virziens atbilst slipmasinas bultas virzienam.

Lenti novietojiet paraléli slipmasinas veltniem, lai patstavigi nenokritu darba laika.

Darba laika lietojiet drosibas brilles un pretputeklu masku, rekomendgjam arf lietot ddrainus un drosibas apgérbu.

Dazadu materialu apstradasanas laika var atbrivoties indigas vai uzliesmojoSas gazes un tvaiki. Jastrada labi ventilétas telpas un
jalieto personalas droSibas lidzekli.

IERICES LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sistémas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti
bojajumi, nekavejoties jamaina bojato elementu uz jaunu.
Pirms katras ierices ieslégSanas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices iek$a, kompresora un vados.

lerices pieslégSana pie pneimatisko sistému
llustracija ir radita rekomendéta pievienoSanas metode. Radita metode atlauj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices darbibu.

ledvest mazliet ellu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tieSi pieskriivét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa Slateni. (I1)

Uzstadit slipmasinu pozicija, kas garanté visdroSako un ergonomisku darbu, atbilsto$i minétai proceddrai.

Uzstadit lenti uz veltniem atbilstosi minétai proceddrai.

Pieslégt ierici pie pneimatiskas sistémas ar §[ateni ar iek3&jo diametru 10 mm / 3/8”. Slutenes izturiba jabat vismaz 1,38MPa. (lll)
leslegt ierici uz dazadam sekundém un kontrolét, vai nav konstatétas nekadas nepazistamas skanas vai vibracijas.

Slipmasinas uzstadiSana darba pozicija (V)

Atslabinat rotacijas blokades skrivi, péc tam pagriezt piedzinas dalu, lai nodroSinat droSu un efektivu darbu. Stipri un drosi pie-
skrivét blokades skravi, lai nevarétu atskrilvéties darba laika. Darba laikéd periodiski parbaudit skriives pieskrivésanu.
Uzmanibu! Parbaudit, vai noteikta pozicija nevar ierosinat kontaktu starp ierices rotéjosam dalam un operatora kermenim vai
apgérba elementiem.

Slipésanas lentes montaza

Parbaudrt, vai lentes virziena bulta atbilst ierices virziena bultai.

Piespiest uzvilk§anas veltni lidz blokades iedarbinasanai. (V)

Uzstadit lenti, sakot no piedzinas veltna, péc tam uz uzvilkSanas veltna. (V1)

Atbrivot uzvilkSanas veltna blokadi, lai uzvilkt lenti. (VII)

Pagriezt lenti, parbaudot, vai var brivi rotéties un nevar patstavigi nokrist no veltniem darba laika. P&éc nepiecieSamibas atkartot
lentes stiprinasanas darbibu.

Darbs ar slipmasinu

ledarbinat ierici un atlaut lentei sasniegt maksimalo atrumu. Drikst pietuvinat pie apstradata materiala tikai rotgjoso lenti.

Darba laika slipéSanas elementu pielikt pie apstradato elementu bez stipras piespieSanas. Nedrikst parak stipri piespiest uz-
vilkSanas veltni un to vienlaicigi parvietot perpendikulari pagriezienu virzienam. Tas var ierosinat lentes uzkriSanu no veltniem un
nopietnu ievainojumu.
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var bdt par nopietnas ievainoSanas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierfces tirisana var mikstinat bliivéjumu. Pirms darba sakuma ierfce jabat tieSi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizsledz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabt sargati no netiruma. Netirumi, kuri ieklis uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici un
sistemas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservéSanas Skidrumu (piem. WD-40) caur gaisa iegju.

Pieslegt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém. Tas atlauj izsmérét ellu ierices iek$a un to notrit.
Velreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistemas.

Mazliet SAE 10 ellas iedvest ierices iek3a, caur gaisa pievadi un caur specialiem caurumiem. Rekomendéjam lietot ellu ar labu
kvalitati, paredzétu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.
Uzmanibu! WD-40 nevar bt par attiecigu ieelloSanas lidzeku.

Nosausét ellas parumu, kurs var iet &ra caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierices blivéjumu.

Cita konservédanas darbiba

Pirms katras iericu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti
tiruma.

Péc 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificEtam personalam. Gadijuma, kad ierice ir
lietota bez rekomendétas gaisa izveSanas sistémas, apskates frekvence jabut biezaka.

Bojajumu novérsana
Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatésanu. Darbiba ar bojato ierici var bat par ievaino$anas iemesiu.
Visi remonti vai ieriéu elementu mainiSanu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.

Bojajums lespéjama labosana

lericei ir parak leni ledvest mazliet WD-40 ellas caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt ierici
apgriezieni vai ierice nevar uz apm. 30 sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu ieellot ierici. Uzmanibu! Ellas parums var samazinat ierices jaudu. Tada gadijuma
iedarbinat jatira dzinéju.

lerice sak darbibu un péc Kompresors nevar nodro$inat pareizo gaisa piepldi. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir
tam palénina samazinats, kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

Parbaudt, vai vadu iek$jais diametrs ir vismaz tads, kads ir noteikts tehniskaja specifikacija. Kontrolét spiediena uzstadisanu, vai ir

Parék zema jauda maksimali noreguléts. Kontrolét, vai ierice ir pareizi nofirita un ieellota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdot ierici remontam.

Rezerves dajas
Lai sanemt informaciju par pneimatiskas ierices rezerves dalam, Itdzam kontaktéties ar raZotaju vai parstavju.

Péc darba pabeig$anas korpusu, ventilacijas spraugu, parslédzéju, papildu rokturu un vaku notirit, piem. ar spiesto gaisu (ar
spiedienu ne lielaku par 0,3 MPa), otu vai sausu lupatinu, bez kimiskiem un tiriSanas [idzekliem. lerici un rokturu tirit ar sausu
iru lupatinu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bit izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances,
kas ir bistamas cilvéku veselibai un videi! Lidzam aktivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasnieg3ot izlietoto
iekartu izlietotas elektriskas ierices savak$anas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabit vélreiz izlietotiem, parstra-
datiem vai dabitiem atpakal cita forma.

ORI GINALA I NSTRUTZ KT CIUJA



cz
CHARAKTERISTIKA NARADI

Pneumaticka pasova bruska je naradi napajené stlacenym vzduchem o pfislusném tlaku. Diky nekone¢nému brusnému pasu Ize
brousit a lestit materialy rdzného druhu. Naradi je pfizptsobeno k pouZiti ve vnitfnich prostorach a nesmi se vystavovat plsobeni
vihkosti a atmosférickych srazek. Spravna, spolehliva a bezpecna prace naradi zavisi na nalezitém provozovani, proto:

Pied zahajenim prace s naradim si prectéte cely navod na obsluhu, fid'te se nim a uschovejte ho pro pfipadné pozdéjsi
pouziti.

Dodavatel nenese odpovédnost za jakékoli Skody a urazy vzniklé v disledku pouzivani nafadi zplisobem, ktery je v rozporu
s Ucelem jeho pouZiti a s bezpecnostnimi predpisy a pokyny tohoto navodu. Pouzivani naradi v rozporu s ucelem jeho pouziti
nebo smlouvou ma za nasledek ztratu naroku uzivatele na pinéni vyplyvajici ze zaruky.

VYBAVENI

Bruska je vybavena spojkou, ktera umozriuje jeji snadné pfipojeni k pneumatickému systému. Bruska ma v zékladni vybavé tfi
nekonecné brusné pasy rizné zritosti.

TECHNICKE UDAJE

Parametr Rozmérova jednotka Hodnota
Katalogové ¢islo YT-09741 YT-09742
Hmotnost [kg] 0,78 1,10
Primér pripojky tlakového vzduchu (PT) [mm /"] 6,3/1/4 6,3/1/4
Primér hadice na pfivod tlakového vzduchu (vnitfni) [mm /"] 10/ 3/8 10/ 3/8
Jmenovité otacky [min] 20 000 20000
Rozméry brusného pasu [mm] 10 x 330 20 x 520
alni pripustny provozni tlak [MPa] 0,63 0,63
Doporucovany provozni tlak [MPa] 0,6 0,6
Pozadovany prtok vzduchu (pfi 6,2 bar) [/min] 170 200
Hladina akustického tlaku (ISO 15744) [dB(A)] 93+3 93+3
Hladina akustického vykonu (ISO 15744) [dB(A)] 104+3 10413
Vibrace (ISO 28927-3) [m/s?] 48£15 48+15

VSEOBECNE BEZPECNOSTNI PREDPISY

Veobecné bezpecnostni predpisy

Pred zahajenim instalace, prace, oprav, idrzby a vyménou pfisluSenstvi, nebo pfi préaci v blizkosti pneumatického nafadi je tfeba
z davodu vyskytu celé fady hrozicich rizik prostudovat bezpeénostni predpisy a naucit se je. Nedodrzeni vy$e uvedenych pokynl
mUZe mit za nasledek vznik tézkych Urazt. Instalaci, sefizovani a montaz pneumatického naradi smi provadét pouze kvalifikovani
a Skoleni pracovnici. Jakékoli zasahy do konstrukce pneumatického néfadi jsou zakazany. Takovéto zasahy mohou sniZit U¢in-
nost naradi a jeho bezpecnost a zvysit riziko pro obsluhu naradi. BezpeCnostni predpisy nevyhazuite, je tfeba je dat k dispozici
obsluze naradi. Nepouzivejte poskozené pneumatické naradi. Naradi je nutné podrobovat periodickym prohlidkdm zaméfenym
kromé jiného na ¢itelnost Udaju predepsanych normou ISO 11148. Zaméstnavatel/uZivatel je povinen se spojit s vyrobcem za
Ucelem vymény vyrobniho Stitku pokazdé, kdyZ to bude nutné.

OhroZeni souvisejici s vymrsténim Castic materilu nebo nastroje

Poskozeni obrabéného predmétu, prisluSenstvi nebo dokonce samotného upnutého nastroje mize byt pficinou vymrsténi ¢astic
materidlu nebo nastroje vysokou rychlosti. Proto je nutné pouzivat prostredky na ochranu odi, které odolavaji narazu. Stupefi
ochrany se musi zvolit podle druhu provadéné prace. Pokazdé je tfeba zkontrolovat, zda je obrabény pfedmét dikladné upevnén.
Pi praci s nafadim nad hlavou je pfedepsano pouziti ochranné pfilby. Soustavné je tfeba mit na zfeteli riziko hrozici nezaintere-
sovanym osobam.

Ohrozeni souvisejici se zachycenim a navinutim

OhroZeni spoéivajici v zachyceni a navinuti miZe zpusobit uduseni, skalpovani alnebo zmrzaceni. Mize k nému dojit tehdy, kdyz
se volné Casti odévu, biZutérie, vlasy nebo rukavice dostanou do nebezpecné blizkosti rotujiciho nastroje nebo pfislusenstvi a
zachyti se do ného.

OhroZeni souvisejici s praci s nafadim

Pri pouzivani nafadi mohou byt ruce obsluhy vystaveny takovému ohroZeni, jakym je napf. zhmozdéni, narazeni, odseknuti,
zbrouSeni nebo vysoka teplota. Na ochranu rukou je tfeba pouZivat odpovidajici rukavice. Obsluha a pracovnici udrzby musi byt
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fyzicky zdatni, aby si poradili s poctem, hmotnosti a vykonem nafadi. Nafadi drZzte pfedepsanym zplsobem. Budte pfipraveni
¢elit béznym nebo neocekavanym pohybiim a méjte v pohotovosti vzdy obé ruce. Zaujméte nohama takové postaveni, které
zajisti udrzeni rovnovahy a bezpe¢nost. V pfipadé vypadku energie napajejici naradi je treba uvolnit vypina naradi. Pouzivejte
pouze vyrobcem predepsané mazaci prostfedky. Pfi praci pouZivejte ochranné bryle, doporucuje se pouZivat vhodné rukavice a
ochranny odév. Pfed kazdym pouZitim zkontrolujte lestici kotou¢. NepouZivejte prasknuté nebo poldmané kotouce nebo kotouce,
které upadly na zem. Viyhybejte se pfimému kontaktu s rotujicim lesticim kotou¢em. Zabrani se tak poranéni rukou nebo jinych
Casti téla s pohybujicimi se ¢astmi naradi. Na ochranu rukou pouZivejte k tomu pfizplisobené rukavice. Nafadi nikdy neuvadéjte
do chodu, dokud neaplikujete na obrabény pfedmét lestici prostfedek. BEhem préace na plastovych nebo nevodivych pfedmétech
existuje riziko elektrostatickych vybojd. LeSténi nebo brouseni mize zptisobit vznik prachu nebo par, které mohou vytvofit vybus-
nou smés. Proto vzdy pouZivejte systémy na zachycovani nebo odsavani prachu, které odpovidaji obrabénému materialu.

Ohrozeni souvisejici s opakovanymi pohyby

Pfi pouzivani pneumatického naradi k praci spoCivajici v opakovani pohybl je obsluhy vystavena nasledkim pretizeni rukou,
paZi, ramen, krku a jinych ¢asti téla. Pi pouZivani pneumatického néfadi je obsluha povinna zaujmout pohodiné postaveni, které
spocCiva ve spravné poloze chodidel, a vyhybat se nepfirozenym poloham a poloham, které nezaru¢uji udrZeni rovnovahy. Obslu-
ha je povinna béhem dlouhotrvajici prace ménit postaveni. Pomaha to zabranit pocitu nepohodli a inavé. Jestlize obsluha pociti
takové symptomy, jako je trvaly nebo opakujici se pocit nepohodli, bolest, pulzujici bolest, brnéni, mraveneni, trnuti, paleni nebo
ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnavatele a pfiznaky konzultovat s Iékafem.

OhroZeni souvisejici s pouzivanim prislusenstvi

Pred vyménou upnutého nastroje nebo pfisluSenstvi je tfeba odpojit naradi od zdroje napéjeni.

Béhem prace nebo po jejim ukonceni se vyhybejte pfimému kontaktu s upnutym nastrojem. Kromé toho, Ze je ostry, mlze byt
i horky. PrisluSenstvi a provozni materidly pouZivejte pouze takovych rozmérd a typ(, které doporucuje vyrobce. Nepouzivejte
pfislusenstvi jiného typu nebo jinych rozmérd. Na lesticku nenasazujte brusné nebo fezné kotouce. Zkontrolujte, zda maximalni
pracovni rychlost upnutého nastroje (v&jifové brusné kotouce, brusné pasy, textilni lestici kotouce, lestici kotouce z rouna) je vyssi
neZ jmenovita rychlost brusky nebo lesticky. Lestici kotouce na suchy zip musi byt na unaSecim disku upevnény koncentricky.

OhroZeni souvisejici s pracovitém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pficinami trazd. Davejte pozor na kluzké plochy zplsobené pouzivanim néfadi a na
nebezpedi zakopnuti o rozvody stlateného vzduchu. V neznamém prostfedi se chovejte obezfetné. Mohou zde existovat skryté
zdroje ohroZeni, jako rozvody elektfiny nebo jina uzitkova vedeni. Pneumatické nafadi neni uréeno k pouZivani v prostorach s
nebezpecim vybuchu. Je tfeba si uvédomit, Ze v piipadé dotyku se zivymi Castmi elektrickych zafizeni neni nafadi vybaveno
potfebnou izolaci. Zkontrolujte, zda se na misté pouzivani nevyskytuji Z&dna elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., kterd by v
pfipadé poskozeni pouzivanym naradim mohla pfedstavovat zdroj ohroZeni.

Ohrozeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pfi pouzivani pneumatického nafadi mohou zptisobit zhoreni zdravotniho stavu (napf. vyskyt rakoviny,
vrozenych vad, astmatu a/nebo zanétu kiZe). Proto je nutné toto riziko vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméfend na tento druh ohroZeni. Vyhodnocovani rizika musi zahrnovat vliv prachu vznikajiciho pfi pouzivani naradi, jakoz i
moznosti zvifeni pfitomného prachu. Obsluhu a Udrzbu pneumatického naradi je treba provadét podle pokynd navodu na obslu-
hu. Tim se zabrani neZadouci emisi par a prachu. Pfivod vzduchu musi byt nasmérovan tak, aby dochazelo k minimalnimu vifeni
prachu v praSném prostfedi. Tam, kde vznika prach nebo pary, musi mit eliminace zdroju jejich emise prioritu. Veskera integrova-
na zafizeni a vybaveni k zachycovani, odlu¢ovani nebo omezovani vyskytu prachu nebo koufe musi byt spravné provozovéana a
udrzovana podle pokyn(i vyrobce. Aby se zabranilo nardstu koncentrace par a prachu, je tfeba upinané nastroje vybirat, udrzovat
a provadét jejich vyménu podle pokynd navodu na obsluhu. Uklada se povinnost pouZivat prostfedky na ochranu dychacich cest
podle pokynti zaméstnavatele a podle predpisti bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci.

Ohrozeni hlukem

Vlystaveni silnému hluku bez odpovidajici ochrany muze zpUsobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné problémy, jako je
Suméni, zvonéni, bzuceni, piskani nebo huceni v usich. Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zamérena na tento druh ohroZeni. Takovato opatfeni vedouci ke snizeni rizika mohou zahrnovat pouziti tumicich materialti, za-
brariujicich chvéni obrabéného predmétu. Uklada se povinnost pouzivat prostfedky na ochranu sluchu podle pokynli zaméstna-
vatele a podle predpist bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu a Udrzbu pneumatického nafadi je teba provadét podle
pokyn( navodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hladiny hluku. Je-li nafadi vybaveno tlumicem, je vzdy nutné
dbét na to, aby byl béhem pouZivani n&fadi spravné namontovany. Nastroje upnuté v néradi je tfeba vybirat, udrzovat a v pfipadé
opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokyni ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu nardstu hluku.

Ohrozeni vibracemi

Vibrace mohou zpUsobit trvalé poskozeni nervii a cévni zmény v rukach a ramenou. Nafadi drzte rukama co nejdale od sklicidla
lesticky. Pii praci za nizkych teplot je nutné se teple obléci a dbat na to, aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi truti,
mravenceni, bolest nebo zbéleni kiize na prstech a rukach, prestarite pneumatické nafadi pouzivat. Potom informujte o této
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skute¢nosti zaméstnavatele a pfiznaky konzultujte s lékafem. Obsluhu a UdrZbu pneumatického naradi je tfeba provadét podle
pokyn( ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hladiny vibraci. Nafadi drzte lehce, ale pevné, a zohlednéte
vyvijenou reakéni silu, ponévadz ohrozeni vibracemi je obvykle tim vétsi, ¢im vétsi silou se naradi drzi.

DoplAujici bezpegnostni predpisy tykajici se pneumatického naradi

Stlateny vzduch mize zpUsobit téZké Urazy:

- kdyZ se naradi nepouziva, pred vyménou pfisluSenstvi nebo pfi provadéni oprav vzdy uzavfete pfivod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v pfivodni hadici a odpojte nafadi od rozvodu stlateného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.

Zasazeni hadici mize zpusobit téZky Uraz. Pravidelné provadéjte kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou poskozené nebo
uvolnéné. Proudem studeného vzduchu nemifte na ruce. V pfipadech, kdy jsou pouzity univerzalni Sroubovaci spoje (bajonetové
spojky), je treba k zajisténi ochrany spoji mezi hadicemi a mezi hadici a naradim proti poskozeni pouzit hadicové trny a ochranné
objimky. Pfekracovat maximaini tlak vzduchu stanoveny pro dané néfadi je zakézano. Nafadi nikdy nepfenasejte drzenim za
hadici.

PODMINKY PROVOZOVANi

Je tfeba zkontrolovat, zda zdroj stlaeného vzduchu umoZziiuje dosahnout pozadovany provozni tlak a zda bude zajistén po-
Zadovany pritok vzduchu. V pFipadé pfili§ vysokého tlaku napajeciho vzduchu je tfeba pouzit redukéni ventil a pojistny ventil.
Pneumatické naradi je tfeba napajet pres systém filtru a olejovace. Zajisti se tim jak Cistota, tak i nasyceni vzduchu olejem. Stav
filtru a olejovace je tfeba pred kazdym pouzitim naradi zkontrolovat a v pfipadé potfeby filtr vygistit nebo doplnit olej do olejovace.
Zabezpe€i se tim naleZité provozni podminky nafadi a prodlouzi se jeho Zivotnost.

Neni dovoleno pouZivat brusné pasy jinych rozmérd, nez jaké jsou uvedeny v tabulce technickych udaju.

Pred kazdym pouZitim je tfeba provést prohlidku nekonegného brusného pasu. Zjisténi jakéhokoli poskozeni nebo znamek opo-
tfebeni signalizuje, Ze je tfeba pouzit novy, neposkozeny brusny pas.

TaktéZ je nutné dbét o to, aby smér Sipky na brusném pasu byl shodny se smérem Sipky na brusce.

Brusny pas musi byt do brusky nasazen symetricky s kladkami tak, aby se z nich béhem prace samovolné nesesunul.

Béhem prace je tfeba pouZivat ochranné bryle a respiratory proti prachu, doporucuje se pouzivat rukavice a ochranny odév.
Béhem obrabéni nékterych materialt mizZe vznikat jedovaty nebo hoflavy prach a vypary. Je proto tfeba pracovat v dobie vétra-
nych mistnostech a pouzivat osobni ochranné prostfedky.

POUZIVANI NARADI

Pred kazdym pouzitim néfadi je tfeba zkontrolovat, zda néktery prvek pneumatického systému neni poskozeny. V pfipadé zjisténi
poskozeni je tfeba neodkladné vadné prvky vyménit za nové a neposkozené.
Pred kazdym pouZitim pneumatického systému je tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvnitf nafadi, kompresoru a rozvodu.

Pripojeni néfadi k pneumatickému systému
Obrazek znazorfiuje doporuceny zplisob pfipojeni naradi k pneumatickému systému. Timto zplsobem bude zajisténo co nejefek-
tivnéjsi vyuZiti naradi a prodlouzi se rovnéz jeho Zivotnost.

Nadavkuijte nékolik kapek oleje s viskozitou SAE 10 do otvoru pFivodu vzduchu.

Do z&vitového otvoru pfivodu vzduchu pevné a spolehlivé zaSroubuijte vhodnou pfipojku umoZiujici pfipojit hadici pfivodu vzdu-
chu (1I).

Casti.

Brusny pas nasadte na kladky zplsobem popsanym v dal$i ¢asti navodu.

K pfipojeni nafadi k pneumatickému systému pouZijte hadici s vnitfnim prdmérem 10 mm (3/8”). Ovéfte, zda je hadice dimenzo-
vana na tlak minimainé 1,38 MPa (lll).

Uvedte nafadi na nékolik sekund do chodu a zkontrolujte, zda z ného nevychazeji Zadné podezfelé zvuky nebo vibrace.

Pracovni poloha brusky (IV)

Povolte aretaéni Sroub otaCeni a potom otocte pohonnou ¢ast brusky do takové polohy, aby prace s bruskou byla bezpecné a
efektivni. Potom pevné a spolehlivé aretatni Sroub utahnéte, aby béhem prace nedoslo k jeho povoleni. Béhem prace pravidelné
kontrolujte, zda je Sroub fadné utaZen.

Upozornéni! Je tfeba se presvédcit, zda pfi nastavené poloze nehrozi nebezpeci kontaktu rotujicich ¢asti s télem nebo odévem
obsluhy.

Montaz brusného pasu

Zkontrolujte, zda Sipka na pase oznacujici pfedepsany smér jeho pohybu je orientovana stejnym smérem jako Sipka oznacujici
smér pohybu na brusce.
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Zatlatte na napinaci kladku, aZ se aktivuje jeji aretace (V).

Nasadte brusny pas; nejprve na hnaci kladku a potom na napinaci kladku (V).

Uvolnéte aretaci napinaci klady. Tim dojde k napnuti pasu (VII).

Uvedte brusny pas na kratkou chvili do chodu a zkontrolujte, zda se pohybuje volné a nevykazuje béhem chodu tendenci k
samovolnému sesunuti z kladek. V pfipadé potfeby montaZz opakuite, az bude pas nasazen spravné.

Préce s bruskou

Uvedte brusku do chodu a pockejte, az dosahne piné otacky. K obrabénému materialu pfikladejte pouze pohybuiici se brusny pas.
Na néfadi je tfeba vyvijet pouze takovy pfitlak, jaky je na obrabéni daného materialu potfebny. Neni dovoleno pfilis silné tlacit na
napinaci kladku a soucasné brusku posouvat kolmo ke sméru pohybu pasu. Mohlo by to zplisobit sesunuti pasu z kladek brusky,
oz s sebou nese riziko vzniku vazného Urazu.

UDRZBA

K ¢isténi naradi nepouzivejte benzin, fedidla nebo jiné horlavé kapaliny. Vypary by se mohly vznitit a zpisobit vybuch naradi a
té7ké Urazy.

Redidla pouzita k Cisténi rukojeti a skiiné naradi mohou poskodit tésnéni. Pfed zahajenim prace naradi dukladné osuste.

V piipadé zjisténi jakékoli anomalie v praci nafadi je tfeba nafadi okamzité odpajit od pneumatického systému.

VeSkeré prvky pneumatického systému musi byt chranéné pred necistotami. Negistoty, které se dostanou dovnitf pneumatického
systému, mohou poskodit naradi a ostatni prvky pneumatického systému.

Udrzba néradi pred kazdym pouzitim

Odpojte naradi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkujte do nafadi vstupnim otvorem vzduchu malé mnozstvi konzervaéniho prostfedku (napf. WD-40).
Pripojte nafadi k pneumatickému systému a uvedte ho do chodu na cca 30 sekund. To umozni rozvést konzervacni prostredek
uvnitf naradi a vyistit ho.

Naradi opét odpojte od pneumatického systému.

Vstupnim otvorem vzduchu a otvory uréenymi k tomuto éelu nadavkujte dovnitf nafadi malé mnozstvi oleje SAE 10. Doporucuje
se pouZivat olej SAE 10, ktery je ureny k udrzbé pneumatického naradi. Naradi pfipojte k pneumatickému systému a uvedte ho
na kratky ¢as do chodu.

Upozornéni! WD-40 nelze pouzivat jako nahradu mazaciho oleje.

Utfete prrebytek oleje, které se dostal vystupnimi otvory ven. Olej ponechany na naradi maze poskodit jeho tésnéni.

Ostatni ddrzba

Pred kazdym pouzitim nafadi je tfeba zkontrolovat, zda nejsou na jeho ¢astech viditelné jakékoli stopy poskozeni. Unasece,
pfipravky na upinani nastroju a vietena je tfeba udrzovat v Cistoté.

Kazdych 6 mésict nebo po 100 hodinach provozu je tfeba naradi podrobit prohlidce, kterou je opravnény provést pouze kvalifiko-
vany persondl opravarenského zavodu. JestliZe se nafadi provozovalo s jinym nez doporuéenym systémem napajeni vzduchem,
je teba intervaly prohlidek zkratit.

Odstrariovani poruch

Po zjisténi jakékoli poruchy je tfeba pouzivani naradi okamzité prerusit. Prace s poSkozenym nafadim mdze byt pficinou vzniku
Urazu. Jakékoli opravy a vymény prvkl néradi smi provadét pouze kvalifikovany personal autorizovaného opravarenského za-
vodu.

Porucha Mozné feSeni

Naradi ma pfili§ pomalé Vstupnim otvorem vzduchu nadéavkujte do nafadi malé mnoZstvi WD-40. Uvedte naradi na nékolik vtefin do chodu. Lopatky se mohly
otacky nebo se viibec prilepit k rotoru. Uvedte nafadi do chodu na 30 sekund. Namazte nafadi malym mnoZstvim oleje. Upozornéni! PFili§ velké mnoZstvi
neuvede do chodu oleje muze zpusobit pokles vykonu nafadi. V takovém pipadé je tfeba vycistit pohon.

Kompresor nezabezpeduje dostatecny objemovy pritok vzduchu. Naradi se uvadi do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdusniku
kompresoru. Umémé s vyprazdiovanim vzdusniku kompresor nestaci ibytek vzduchu doplfiovat. Nafadi je tfeba pfipojit k
vykonnéj$imu kompresoru.

Néradi se uvede do chodu a
potom zpomali

Zkontrolujte, zda pouzivané hadice maji vnitfni primér minimalné takovy, jaky je uveden v tabulce technickych tdaju. Zkontrolujte
Nedostatecny vykon nastaveni tlaku, zda je nastaven na maximaini hodnotu. Zkontrolujte, zda je néradi predepsanym zplsobem vycisténé a namazané.
Pokud se vysledek nedostavi, odevzdejte naradi do opravy.

Nahradni dily
K ziskani informaci o nahradnich dilech pro pneumatické nafadi je tfeba kontaktovat vyrobce nebo jeho obchodniho zastupce.

Po ukonéeni prace oistéte skfif, chladici otvory, pfepinace, pomocnou rukojet a kryty napf. pomoci stlaeného vzduchu (s
tlakem ne vy3Sim nez 0,3 MPa). K ¢isténi Ize pouzit rovnéz Stétec nebo Cisty hadfik. NepouZivejte chemické pripravky a tekuté

O R I G I N A L N A Vv O D U



cz
Cistici prostfedky. Nastroje a pfipravky na jejich upinani oistéte suchym Cistym hadfikem.
Opotfebované naradi je zdrojem druhotnych surovin — je zakézano vyhazovat ho do nadob na komunalni odpad, jelikoZ obsa-
huje latky nebezpecné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodafeni s pfirodnimi zdroji a pfi

ochrané Zivotniho prostfedi tim, Ze odevzdate opotfebované zafizeni do sbérného stfediska pouZitych zafizeni. Aby se mnozstvi
vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho opétovné vyuzivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinymi formami.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA

Pneumaticka pasova bruska je naradie napajané stlatenym vzduchom s prislusnym tlakom. Vdaka nekone¢nému brdsnemu
pasu je mozné brusit a lestit plochy rozneho druhu. Naradie je prispdsobené na pouZitie vo vnatornych priestoroch a nesmie sa
vystavovat posobeniu vihkosti a atmosférickych zrazok. Spravna, spolahliva a bezpeéna praca néradia je zavisla na nalezitom
prevadzkovani a preto:

Pred zahajenim prace s naradim je potrebné precitat' cely navod na obsluhu, riadit' sa nim a uschovat’ ho pre pripadné
neskorsie pouzitie.

Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek $kody a Urazy, ktoré vznikli v dosledku pouzivanie naradia v rozpore s ucelom
jeho pouZzitia a nedodrziavanim bezpec€nostnych predpisov a odporucani tohto ndvodu. PouZivanie néradia v rozpore s u¢elom
jeho pouzitia a so zmluvou ma za nasledok stratu naroku uZivatela na plnenia plyntce zo zaruku.

VYBAVENIE

Bruska je vybavena spojkou umoziujucou pripojenie ku rozvodu stla¢eného vzduchu. Braska ma v zakladnej vybave tri nekonec-
né brasne pasy roznej zrnitosti.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jednotka Hodnota
Katalogové ¢islo YT-09741 YT-09742
Hmotnost [kg] 0,78 1,10
Priemer pripojky tlakového vzduchu (PT) [mm /"] 6,3/1/4 6,3/1/4
Priemer hadice na privod tlakového vzduchu (vnitorny) [mm /"] 10/ 3/8 10/ 3/8
Menovité otacky [min”] 20000 20 000
Rozmer briisneho pasu [mm] 10 x 330 20 x 520
alny prevadzkovy tlak [MPa] 0,63 0,63
QOdporucany prevadzkovy tlak [MPa] 0,6 0,6
Predpisany prietok vzduchu (pri 6,2 bar) [V/min] 170 200
Hladina akustického tlaku (ISO 15744) [dB(A)] 93+3 93+3
Hladina akustického vykonu (ISO 15744) [dB(A)] 104+3 10413
Vibracie (ISO 28927-3) [m/s? 48+15 48+15

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

Veobecné bezpecnostné predpisy

Pred zahajenim instalacie, prace, oprav, udrzby a pri vymene prisluSenstva, alebo pri praci v blizkosti pneumatického naradia je
potrebné z dovodov vyskytu celého radu hroziacich rizik preStudovat bezpe€nostné predpisy a naucit sa ich. Nedodrzanie vy3Sie
uvedenych pokynov méze mat za nasledok vznik tazkych trazov. InStalaciu, zoradovanie a montaz pneumatického naradia mézu
vykonavat iba kvalifikovani a $koleni pracovnici. Akékolvek zasahy do konstrukcie pneumatického néradia st zakazané. Takéto
zasahy moZzu znizit iinnost néradia a jeho bezpecnost a zvysit riziko pre obsluhu naradia. Bezpeénostné predpisy nevyhadzuj-
te, je nutné ich dat k dispozicii obsluhe naradia. Nepouzivajte poskodené pneumatické naradie. Naradie je nutné podrobovat peri-
odickym prehliadkam zameranym okrem iného na Citatelnost' udajov predpisanych normou ISO 11148. Zamestnavatel/pouZivatel
je povinny kontaktovat vyrobcu za Gi¢elom vymeny vyrobného §titku zakazdym, ked to bude nutné.

Ohrozenie suvisiace s Uletom Castic materialu alebo nastroja

Poskodenie obrabaného predmetu, prisluSenstva alebo dokonca samotného upnutého nastroja moze byt pricinou vymrstenia
Castic materidlu alebo nastroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pouzivat prostriedky na ochranu o€i, ktoré odoldvaju narazu.
Stupen ochrany sa musi zvolit podfa druhu vykonavanej prace. Zakazdym je potrebné skontrolovat, ¢i je obrabany predmet
dokladne upevneny. Pri praci s naradim nad hlavou je predpisané pouzitie ochrannej prilby. Je taktieZ nutné zohladnit' riziko
hroziace nezU¢astnenym osobam.

Ohrozenie suvisiace so zachytenim a navinutim

Ohrozenie spocivajlce v zachyteni a navinuti mdze sposobit udusenie, oskalpovanie a/alebo zmrzacenie. Moze k nemu dojst
vtedy, ked sa volné Casti odevu, bizutéria, viasy alebo rukavice dostanu do nebezpecnej blizkosti rotujiceho nastroja alebo
prisluSenstva a zachytia sa do neho.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim
Pri pouzivani naradia mézu byt ruky obsluhy vystavené takému ohrozeniu, akym je napr. pomliazdenie, udretie, odseknutie, zbrd-
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senie a vysoka teplota. Na ochranu rik je potrebné pouZivat zodpovedajlce rukavice. Obsluha a pracovnici udrzby musia byt
fyzicky zdatni, aby si poradili s poétom, hmotnostou a vykonom néradia. Néradie drzte predpisanym spdsobom. Budte pripraveni
Celit beznym alebo neoCakavanym pohybom a majte v pohotovosti vzdy obidve ruky. Zaujmite nohami také postavenie, ktoré zaisti
udrzanie rovnovahy a bezpecnost. V pripade vypadku energie napéjajlicej naradie je potrebné pustit vypina¢ naradia. Pouzivajte
iba vyrobcom predpisané mazacie prostriedky. Pri praci pouZivajte ochranné okuliare, odporica sa pouZivat vhodné rukavice a
ochranny odev. Pred kazdym pouzitim skontrolujte lestiaci kot(¢. Nepouzivajte prasknuté alebo polamané kotuce alebo kotuce, ktoré
spadli na zem. Vyhybajte sa priamemu kontaktu s rotujicim lestiacim kotu¢om. Predide sa tak poraneniu rik alebo inych Casti tela
s pohybujucimi sa Eastami naradia. Na ochranu rak pouZivajte k tomu prispdsobené rukavice. Naradie nikdy neuvadzajte do chodu,
kym neaplikujete na obrabany predmet lestiaci prostriedok. Pocas préace na plastovych alebo nevodivych predmetoch jestvuje riziko
elektrostatickych vybojov. Lestenie alebo brusenie mdze spdsobit vznik prachu alebo par, ktoré mozu vytvorit vybusnu zmes. Preto
vzdy pouzivajte systémy na zachytavanie alebo odsavanie prachu, ktoré zodpovedaju obrabanému materialu.

Ohrozenie suvisiace s opakovanymi pohybmi

Pri pouzivani pneumatického néradia na pracu spoCivajucu v opakovani pohybov je obsluha vystavena nasledkom pretazenia
ruk, pazi, ramien, krku a inych Casti tela. Pri pouzivani pneumatického naradia je obsluha povinna zaujat pohodiné postavenie,
ktoré spociva v spravnej polohe chodidiel, a vyhybat sa neprirodzenym polohdm a poloham, ktoré nezarucuju udrZanie rovnova-
hy. Obsluha je povinna pocas dihotrvajlcej prace menit postavenie. Pomaha to zabranit pocitu nepohodlia a unave. Ak obsluha
pociti také symptomy, ako je trvaly alebo opakujlci sa pocit nepohodlia, bolest, pulzujica bolest, brnenie, mravéenie, tfpnutie,
pélenie alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zamestnavatela a priznaky konzultovat
s lekarom.

Ohrozenie suvisiace s pouzivanim prisluSenstva

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prislu$enstva je potrebné odpojit naradie od zdroja napajania.

Pocas prace alebo po jej ukonéeni sa vyhybajte priamemu kontaktu s upnutym nastrojom. Okrem toho, Ze je ostry, moZe byt aj
hordci. Prisluenstvo a prevadzkové materidly pouzivajte iba takych rozmerov a typov, ktoré odporuca vyrobca. Nepouzivajte
prisluSenstvo iného typu alebo inych rozmerov. Na lesticku nenasadzujte brasne alebo rezné kottce. Skontrolujte, ¢i maximalna
pracovna rychlost upnutého nastroja (vejarové brisne kotuce, brusne pasy, textilné lestiace kotuce, leStiace kotice z rina) je
vys$ia nez menovita rychlost brasky alebo lesticky. LeStiace kotice na suchy zips musia byt na unaSacom disku upevnené
koncentricky.

Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

PoSmyknutie, potknutie a pady st hlavnymi pri¢inami irazov. Davajte pozor na klzké plochy spdsobené pouzivanim naradia a
na nebezpecenstvo potknutia sa o rozvody stlaceného vzduchu. V nezndmom prostredi sa spravajte opatrne. Mézu tu existovat
skryté zdroje ohrozenia ako rozvody elektriny alebo iné UZitkové vedenia. Pneumatické naradie nie je ur€ené na pouzivanie v
priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu. Je potrebné si uvedomit, Ze v pripade dotyku s Zivymi ¢astami elektrickych zariadeni
naradie nie je vybavené potrebnou izolaciou. Skontrolujte, &i sa na mieste pouzivania nevyskytuju ziadne elektrické vedenia,
plynové potrubia a pod., ktoré by v pripade poSkodenia pouzivanym naradim mohli predstavovat zdroj ohrozenia.

Ohrozenie suvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajlce pri pouzivani pneumatického naradia mozu spdsobit zhorSenie zdravotného stavu (napr. vyskyt rakoviny,
vrodenych chyb, astmy a/alebo zépalu pokozky). Preto je nutné toto riziko vyhodnotit a zaviest zodpovedajlce preventivne opat-
renia zamerané na tento druh ohrozenia. Viyhodnocovanie rizika musi zahrnovat vplyv prachu vznikajiceho pri pouzivani naradia
ako aj moznosti zvirenia pritomného prachu. Obsluhu a udrzbu pneumatického naradia je potrebné vykonavat podla pokynov
navodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducej emisii par a prachu. Privod vzduchu musi byt nasmerovany tak, aby dochadzalo
k minimalnemu vireniu prachu v praSnom prostredi. Tam, kde vznika prach alebo pary, musi mat' eliminécia zdrojov ich emisie
prioritu. VSetky integrované zariadenia a vybavenie na zachytavanie, odlucovanie alebo obmedzenie vyskytu prachu alebo dymu
musia byt spravne prevadzkované a udrziavané podla pokynov vyrobcu. Aby sa zabranilo narastu koncentracie par a prachu, je
potrebné nastroje na upinanie do naradia vyberat, udrziavat a vykonavat ich vymenu podfa pokynov navodu na obsluhu. Uklada
sa povinnost pouzivat prostriedky na ochranu dychacich ciest podla pokynov zamestnavatela a podfa predpisov bezpecnosti a
ochrany zdravia pri préci.

Ohrozenie hlukom

Vystavenie silnému hluku bez zodpovedajlicej ochrany mdze spbsobit trvalu a nevratnu stratu sluchu a iné problémy, ako je
Sumenie, zvonenie, bzu¢anie, piskanie alebo hucanie v usiach. Toto riziko je potrebné vyhodnotit' a realizovat’ zodpovedajlce
preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia veduce ku zniZeniu rizika méZu zahrnovat pouZitie
timiacich materialov zabrariujlcich chveniu obrabaného predmetu. Uklada sa povinnost pouZivat' prostriedky na ochranu sluchu
podla pokynov zamestnavatela a podla predpisov bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a udrzbu pneumatického
naradia je potrebné vykonavat podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducemu nérastu hladiny hluku. Ak je na-
radie vybavené timicom, je vZdy nutné dbat na to, aby bol po¢as pouzivania naradia spravne namontovany. Nastroje na upinanie
do naradia je potrebné vyberat, udrZiavat a v pripade opotrebovania vymenit podfa pokynov navodu na obsluhu. Tym sa zabrani
neziaducemu narastu hluku.
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Ohrozenie vibraciami a otrasmi

Vibracie a otrasy mozu sposobit trvalé poskodenie nervov a cievne zmeny v rukéch a ramenéch. Naradie drZte rukami ¢o najdalej
od skluCovadla lesticky. Pri praci za nizkych teplét je nutné sa teplo obliect a dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak sa
dostavi tfpnutie, mravéenie, bolest alebo zbelenie pokozky na prstoch a rukéch, prestarite pneumatické naradie pouzivat. Potom
informuijte o tejto skutoCnosti zamestnavatela a priznaky konzultujte s lekarom. Obsluhu a udrzbu pneumatického naradia je
potrebné vykonavat podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducemu narastu hladiny vibracii. Naradie drzte
[ahko, ale pevne a zohladnite vyvijanu reakénu silu, nakolko ohrozenie vibraciami je obvykle tym vacSie, ¢im vacSou silou sa
naradie drzi.

DoplAujuce bezpeénostné predpisy tykajlce sa pneumatického naradia

Stlateny vzduch méze sposobit tazké Urazy:

- ked sa néradie nepouziva, pred vymenou prisluSenstva alebo pri vykondvani oprav vzdy uzavrite privod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v privodnej hadici a odpojte naradie od rozvodu stlaceného vzduchu;

- prudom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.

Zasiahnutie hadicou méZe spdsobit tazky uraz. Pravidelne vykondvajte kontroly hadic a spojok, hlavne ¢i nie su poSkodené alebo
uvolnené. Pradom studeného vzduchu nemierte na ruky. V pripadoch, ked st pouZité univerzalne skrutkované spoje (bajonetové
spojky), je potrebné pre zabezpeCenie ochrany spojov medzi hadicami a medzi hadicou a naradim proti poskodeniu pouzit
hadicové tfne a ochranné objimky. Prekracovat maximalny tlak vzduchu stanoveny pre dané naradie je zakézané. Naradie nikdy
neprenasajte drZzanim za hadicu.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

PresvedCite sa, €i zdroj stlateného vzduchu dovoluje vytvorit prislusny pracovny tlak a ¢i bude zabezpeceny poZadovany prietok
vzduchu. V pripade prili§ vysokého tlaku napajacieho vzduchu je potrebné pouzit redukény ventil a poistny ventil. Pneumatické
naradie je potrebné napdjat cez systém filtra a olejovaca. ZabezpecCi sa tak sucasne Cistota aj navihcenie vzduchu olejom. Stav
filtra a olejovaca je potrebné kontrolovat pred kazdym pouzitim a filter pripadne vy¢istit alebo doplnit olej do olejovaca. Zabezpedi
sa tak spravne prevadzkovanie naradia a predlZi sa jeho Zivotnost.

Nie je dovolené pouzivat brisne pasy inych rozmerov, nez aké su uvedené v tabulke technickych ddajov.

Pred kazdym pouzitim je nevyhnutné urobit prehliadku nekoneéného brasneho pasu. Zistenie akéhokolvek poskodenia alebo
znamok opotrebovania signalizuje, Ze je treba pouZit novy, neposkodeny brusny pas.

TaktieZ je nutné dbat na to, aby smer Sipky na brisnom pase bol zhodny so smerom Sipky na bruske.

Brusny pas musi byt do brisky nasadeny symetricky s valéekmi, aby sa z nich poas prace samovolne nezosunul.

Pocas prace je potrebné pouzivat ochranné okuliare a respiratory proti prachu, odporu¢a sa pouzivat rukavice a ochranny odev.
Pocas obrabania niektorych materialov moZe vznikat jedovaty alebo horfavy prach a plyny. Je preto potrebné pracovat v dobre
vetranych miestnostiach a pouzivat prostriedky osobnej ochrany.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouZzitim néradia je potrebné skontrolovat, ¢i niektory prvok pneumatického systému nie je poSkodeny. V pripade
zistenia poskodeni je potrebné chybné prvky okamzite vymenit za nové a nepodkodené.

Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost skondenzovanu vnitri naradia, kompresora a roz-
vodu.

Pripojenie néradia k pneumatickému systému
Obrazok znézorfiuje odportcany spdsob pripojenia naradia k pneumatickému systému. Uvedeny spdsob zabezpedi ¢o najefek-
tivnejSie vyuzitie naradia a prediZi aj jeho zivotnost

Nakvapkajte niekolko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu vzduchu.

Do zavitu otvoru privodu vzduchu pevne a spolahlivo zaskrutkujte vhodnu pripojku umoZziujicu pripajit privodnd hadicu vzduchu (l1).
Poloha brusky pri praci musi garantovat, ze praca s fiou bude ¢o najbezpeénejsia a sticasne ergonomicka, ako je to popisane v
nasledujucej asti textu.

Brusny pas nasadte na valéeky spdsobom uvedenym v dalSej Casti navodu.

Pre pripojenie naradia ku pneumatickému systému pouZite hadicu s vnutornym priemerom 10 mm (3/8”). Skontroluite, &i je hadica
dimenzovana na tlak minimaine 1,38MPa (Il1).

Naradie uvedte na niekolko sekund do chodu a preverte, &i z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky alebo vibrécie.

Pracovna poloha brisky (V)

Povolte aretaénd skrutku otaCania a otocte pohanaciu ¢ast brisky do takej polohy, aby praca s briskou bola bezpeéna a efek-
tivna. Potom pevne a spolahlivo zaskrutkujte aretaénu skrutku tak, aby pocas prace nemohlo dojst k jej uvolneniu. Pri prace
pravidelne kontroluijte, Ci je skrutka riadne dotiahnuta.

Upozornenie! Je potrebné sa presvedCit, &i pri nastavenej polohe nehrozi nebezpecenstvo kontaktu rotujucich dielov s telom
alebo odevom obsluhy.
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Montaz brisneho pasu

Skontrolujte, &i Sipka na pase oznacujlica predpisany smer jeho pohybu je orientovana rovnakym smerom ako $ipka oznacujuca
smer pohybu na braske.

PritlaCte na napinaci valCek, az sa aktivuje jeho aretacia (V).

Nasadte brusny pas; najprv na pohanaci valcek a potom na napinaci valcek (VI).

Uvolnite aretaciu napinacieho valCeka, ¢im déjde k napnutiu pasu (VII).

Uvedte brasny pas na kratky okamih do chodu a skontrolujte, ¢i sa pohybuje volne a nevykazuje pocas prace tendenciu k samo-
volnému zosuvaniu z valCekov. V pripade potreby montéZ opakujte, az bude pas nasadeny spravne.

Préca s bruskou

Uvedte brusku do chodu a pockajte, az piné otacky. Ku obrabanému materialu prikladajte iba pohybuijuci sa brusny pés.

Na néradie vyvijajte iba taky tlak, aky je na obrabanie daného materialu potrebny. Nesmie sa prili$ silno tlacit na napinaci valcek
a sucasne brisku postvat kolmo ku smeru pohybu pasu. Mohlo by to spdsobit zosunutie pasu z valéekov brisky, ¢o so sebou
nesie riziko vzniku vazneho Urazu.

UDRZBA

Na Cistenie naradia nikdy nepouzivajte benzin, riedidla alebo iné horlavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a sposobit vybuch
naradia a tazké urazy.

Pri pouziti riedidla na Cistenie rukovéte a skrine ndradia méZe dojst ku poSkodeniu tesneni. Pred zahajenim prace naradie do-
kladne osuste.

V pripade zistenia akychkolvek anomalii v innosti naradia je potrebné naradie okamzite odpojit od pneumatického systému.
Vetky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené pred necistotami. Negistoty, ktoré sa dostani do pneumatického
systému, mozu znicit naradie a ostatné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradia pred kaZdym pouZitim

Odpojte naradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouZitim nadavkuijte do néradia cez vstupny otvor vzduchu malé mnoZstvo konzervaéného pripravku (napr. WD-40).
Pripojte naradie ku pneumatickému systému a uvedte ho do chodu na cca 30 sekdnd. Umozni sa tym rozviest konzervaény
prostriedok vo vnutri naradia a vycistit ho.

Néradie znova odpojte od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a cez otvory k tomuto Ucelu uréené nadavkujte do vnitra naradia malé mnoZstvo oleja SAE 10.
Odportca sa pouzit olej SAE 10, ktory je uréeny na Udrzbu pneumatického naradia. Naradie pripojte a na kratky ¢as ho uvedte
do chodu.

Upozornenie! WD-40 nie je mozné pouzit ako nahradu mazacieho oleja.

Poutierajte prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi méze poskodit jeho tesnenia.

Ostatna udrzba

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i na fiom nie su vidite/né nejaké stopy poSkodeni. Unasace, pripravky
na upinanie nastrojov a vretena je potrebné udrziavat v Cistote.

KaZzdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné naradie podrobit prehliadke, ktord je opravneny vykonat iba
kvalifikovany personal opravarenského zavodu. Ak bolo naradie prevadzkované bez pouZitia odporii¢aného systému napajania
vzduchom, je potrebné intervaly prehliadok néradia skrétit.

Odstrariovanie poruch

Po zisteni akejkolvek poruchy je potrebné pouZivanie naradia okamZite prerusit. Praca s poSkodenym naradim mdze byt pri€inou
vzniku Urazu. Akékolvek opravy alebo vymeny prvkov néradia smie vykonat iba kvalifikovany personal autorizovaného oprava-
renského zavodu.

Porucha Mozné rieSenie

Naradie ma prili$ nizke Cez vstupny otvor vzduchu nadavkujte do naradia malé mnozstvo WD-40. Naradie uvedte na niekolko sekind do chodu. Lopatky sa
obratky alebo sa vobec mohli prilepit ku rotoru. Naradie uvedte na cca 30 sekind do chodu. Namazte naradie malym mnoZstvom oleja. Upozornenie! Prili§
neuvedie do chodu vela oleja moZe sposobit pokles vykonu néradia. V takom pripade je potrebné vycistit pohon.

Kompresor nezabezpetuje dostatocny prietok vzduchu. Néradie sa uvadza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdu$niku
kompresora. Umerne s vyprazdiiovanim vzdusnika kompresor nestaci chybajtci vzduch dopliiovat. Zariadenie je potrebné pripojit ku
kompresoru s vy$$im vykonom.

Néradie sa uvedie do chodu
a potom spomali

Skontrolujte, ¢i pouzivané hadice maju vnatorny priemer minimaine taky, aky je predpisany v tabufke technickych idajov. Prekontrolujte
Nedostato¢ny vykon nastavenie tlaku, ¢i je nastaveny na maximalnu hodnotu. Skontrolujte, ¢i je naradie riadne vycistené a namazané. Ak sa vysledok
nedostavi, odovzdajte naradie do opravy.

Néhradné diely
Pre ziskanie informécii o ndhradnych dieloch pre pneumatické naradie je potrebné kontaktovat vyrobcu alebo jeho obchodného
zastupcu.
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Po ukonéeni prace oistite skrifiu, chladiace otvory, prepinace, pomocnu rukovat a kryty napr. prudom stlaéeného vzduchu (s
tlakom najviac 0,3 MPa), pomocou Stetca alebo suchej handricky. Na Cistenie nepouzivajte chemické pripravky a tekuté Cistiace
prostriedky. Nastroje a pripravky na ich upinanie o€istite Cistou suchou handrou.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin - je zakézané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunalny odpad,
nakolko obsahuje latky nebezpeéné ludskému zdraviu a zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s
prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska opot-
rebovanych zariadeni. Aby sa obmedzilo mnozstvo vyhadzovaného odpadu, je potrebné ho opatovne vyuzivat, recyklovat alebo
zhodnocovat inymi formami.
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AZ ESZKOZ JELLEMZOI
A pneumatikus, szalagos csiszoldgép egy megfelelé nyomasu siritett levegével meghajtott szerszam. A végtelenitett csiszold-
szalaggal kiilonboz fellileteket lehet csiszolni és polirozni. A gép beltéri hasznalatra van kialakitva, nem szabad kitenni nedves-

ségnek és csapadéknak. A szerszam helyes, meghibasodastol mentes és biztonsagos mikodése a megfeleld lizemeltetéstdl
fiigg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés megkezdése el6tt el kell olvasni, és az lizemeltetés soran be kell tartani a teljes
kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszerii hasznalata, a biztonsagi eléirasok és a jelen utasitas be nem tartasa miatt keletkezé karokért
a szallité nem vallal felelésséget. A szerszdm nem rendeltetésszer(i hasznalata, mivel ez egyben a szerzédés be nem tartasat is
jelenti, a garanciahoz val6 jog elvesztésével jar.

TARTOZEKOK

A csiszoldgép el van latva egy, a sUritett levegd csatlakoztatasat lehet6vé tevé csatlakozdval. A csiszoldgép harom, kiilonb6zé
érdességl csiszoloszalaggal van ellatva.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-09741 YT-09742
Stly [kg] 0,78 1,10
Alégcesatlakozo atmérje (PT) [mm /"] 14163 14163
Alégtomld (belst) atmérsje [mm/"] 10/3/8" 10/3/8"
Névleges fordulatszam [perc] 20 000 20 000
A csiszolészalag mérete [mm] 10 x 330 20 x 520
alis lizemi nyomas [MPa] 0,63 0,63
Ajénlott iizemi nyomas [MPa] 0,6 0,6
Megkivant léghozam (6,2 bar nyomasnal) [I/perc] 170 200
Akusztikus nyomas (ISO 15744) [dB(A)] 9313 9343
Akusztikus teljesitmény (ISO 15744) [dB(A)] 104 £3 104 £3
Rezgés (ISO 28927-3) [m/s?] 4815 48+15

ALTALANOS BIZTONSAGI RENDSZABALYOK

Altalanos biztonsagi rendszabalyok

Atelepités, munka, javitas, karbantartas, valamint tartozékcsere megkezdése elétt, vagy pneumatikus eszkdz kdzelében végzett
munka esetén, a szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg kell érteni a biztonsagi utmutatét. A fentiek elhanyagolasa
komoly testi sérilések forrasa lehet. A pneumatikus eszkoz telepitését, beallitdsat és szerelését csak szakképzett és kioktatott
személyzet végezheti. Ne mddositsa a pneumatikus eszkdzt. A modositasok csokkenthetik a hatasossagot és a biztonsag szint-
jét, valamint novelhetik az eszkéz kezel6jére leselkedd veszélyeket. Ne dobja ki a biztonsagi utasitast, azt at kell adni az eszkéz
kezel6jének. Ne haszndlja a pneumatikus eszkézt, ha az sériilt. Az eszkdzt rendszeres id6kozonként ellenérizni kell az ISO 11148
szabvany altal el6irt adatok lathatésaga szempontjabol. A munkaadénak/ felhasznalénak, minden alkalommal, ha ez sziikséges,
a gyartéhoz kell fordulnia az adattabla cseréjének érdekében.

Akidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszély

Amegmunkalt munkadarab, tartozék, vagy maganak a hasznalt eszkdznek a sériilése alkatrészek nagy sebességgel torténd kire-
plilését okozhatja. Mindig hasznalni kell itésallé szemvédét. A védelem fokat a végzett munka fiiggvényében kell megvalasztani.
Meg kell gy6zddni réla, hogy a megmunkalt munkadarab biztosan régzitve van. Ha a feje felett dolgozik az eszkdzzel, hordjon
véddsisakot. Figyelembe kell venni a kivilallo személyekre leselkedd veszélyt is.

Bekapassal kapcsolatos veszélyek
A bekapassal kapcsolatos veszélyek fulladashoz, skalpolddashoz és/vagy sebestilésekhez vezethetnek abban az esetben, ha a
laza ruhdzatot, ékszert, hajat vagy keszty(t nem tartjak tavol az eszkoztél vagy a tartozékaitol.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Az eszkdz haszndlata a kezeld kezére veszélyes lehet, a kéz zuzddhat, iités érheti, levaghatja valamely részét, kidérzsolédhet
vagy megéghet. A kéz védelmére megfeleld véddkeszty(it kell felvenni. A kezelének, valamint a karbantartast végzé személyzet-
nek fizikailag képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudja az eszkdzt a darabszamat, témegét, valamint erejét tekintve. Tartsa
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az eszkdzt helyesen. Alljon készen arra, hogy ellentartson a normalis vagy varatian mozgasoknak, és mindig mindkét kezét
haszndlni tudja. Tartsa meg az egyensulyat, biztonsagosan alljon a laban. El kell engedni a nyomast a start és stop berendezésen
a betaplald energia kimaradasa esetén. Csak a gyartd altal ajanlott kendanyagokat hasznaljon. Védszemiiveget kell viselni,
ajanlatos a megfelel8 védékesztyli és véddruha is. Minden hasznalat elétt ellenérizze a polirozé tarcsat. Ne hasznaljon repedt
vagy torott tarcsat, vagy olyat, amelyik mar elkopott. Ne érjen kdzvetleniil a forgd polirozé tarcsahoz, ezzel elkerilhetd, hogy
beszoritsa vagy elvagja az ujjat, illetve mas testrészét. A kéz védelmére megfelelé méretli védokesztyiit kell felvenni. Soha ne
inditsa be az eszkdzt, ha nem lett felrakva a megmunkalandé munkadarabnak megfeleld csiszol6 eszkdz. A miianyag vagy nem
vezetd anyaghol készlilt alkatrészeknél fennall az elektrosztatikus kistilés veszélye. A polirozaskor vagy csiszolaskor porok és
g6z0k keletkezhetnek, amelyek a levegével robbandsveszélyes keveréket alkothatnak. Mindig hasznalni kell a megmunkalandd
anyaghoz megfeleld, a port elnyeld vagy elvezetd rendszert.

Az ismételt mozdulatokkal kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétlédé mozdulatokon alapuld munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezeld ki van téve annak, hogy elfarad a
keze, karja, valla, nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznélata esetén a kezel6nek kényelmes testhely-
zetet kell felvennie, ami biztositja a labfej megfeleld helyzetét, és keriilnie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztositd testhely-
zeteket. A kezelének hosszantartd munkavégzés soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkeriilni, hogy kényelmetlenil
érezze magat, valamint hogy elfaradjon. Ha a kezel6 olyan tiineteket észlel, mint: tartés vagy ismétl6dd diszkomfort, fajdalom,
|iiktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, g6 érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyelmen kiviil, széljon errél a munkaadojanak,
és kérje ki orvos tanacsat.

A munkavégzés helyével kapcsolatos veszélyhelyzetek

Az elcstiszasok, megbotlasok és elesések a sértilések 6 okai. Kertilje a szerszam hasznalataval okozott sikos feliileteket, vala-
mint a légvezetékben torténd megbotlassal okozott veszélyhelyzeteket. Ovatosan jarjon el ismeretlen kérnyezetben. Eléfordulhat-
nak rejtett veszélyek, mint elektromos kabel, vagy mas hasznalati vezetékek. A pneumatikus szerszam nem hasznalhato robba-
nasveszélyes kdrnyezetben, és nincs szigetelve az elektromos arammal torténd érintkezés ellen. Gy6z6djon meg réla, hogy nincs
semmilyen elektromos kébel, gazcsd stb., amely veszélyhelyzetet teremthetne, ha a szerszam hasznélata kézben megséril.

Atartozékokkal kapcsolatos veszélyek

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, miel6tt betétet vagy tartozékot cserél.

Munka kézben és utana ne érjen a behelyezett betéthez, az forré vagy éles lehet. Csak a gyarté altal ajanlott méretl és tipusu
tartozékot hasznaljon. Ne hasznaljon méas tipust vagy méretet. Ne hasznaljon csiszoldshoz vagy vagashoz késziilt csiszolokoron-
got. Ellendrizze, hogy a betét (csiszol6 lap, csiszold szalag, csiszold tarcsa, polirtdrcsa) megengedett maximalis fordulatszama
nagyobb, mint a csiszoldgép vagy polirozd gép névleges fordulatszdma. Az dntapadd csiszolétarcsakat koncentrikusan kell fel-
helyezni a polirtarcsara.

A g6zdkkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

Apneumatikus szerszam hasznalata kézben keletkez6 por és g6z egészségkarosodast okozhat (példaul rakot, sziletési rendelle-
nességet, asztmat és/vagy bérgyulladast). Fel kell becsiilni a veszélyt, és megfelel ellendrzé eszkozoket kell bedllitani ezeknek
a veszélyeknek a kontrollalasara. A veszély felbecstilésének ki kell terjednie a szerszam hasznalata kdzben keletkezd porra, és
a mar meglévé por felkavarasanak lehetdségére. A pneumatikus eszkoz kezelését és karbantartasat a kezelési utmutaté szerint
kell elvégezni, ez lehetdvé teszi a por- és g6zemisszio minimalizalasat. A levegd kilépd nyilasat ugy kell irdnyitani, hogy minimalis
legyen a por felkavarasanak lehetésége poros kornyezetben. Ott, ahol por vagy goz keletkezik, elsébbséget kell, hogy élvezzen
ezek ellendrzése a kibocsaijto forrasnal. Minden integralt, a keletkezd por vagy fiist dsszegy(ijtését, eltavolitasat vagy csokken-
tését szolgald funkciot megfeleléen hasznalni kell, és fenn kell tartani, a gyart¢ ajanlasainak megfeleléen. A kezelési utmutato
ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalodott betéteket. A munkaadd utasitasanak, valamint a
higiénia és biztonsagi kdvetelményeknek megfeleléen hasznaljon a Iégutak védelmére szolgald eszkdzt.

Rezgés okozta veszélyek

A rezgéseknek valo kitettség a kar és a vall idegeinek és vérellatasanak tonkremeneteléhez vezethet. Tartsa a kezét tavol a
csavarkulcsok fészkétl. Alacsony hémérsékleten torténé munkavégzés esetén melegen kell 6ltozni, és a kezet is melegen és
szarazon kell tartani. Ha zsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej bérének kifehéredését tapasztalja, abba kell
hagyni a pneumatikus szerszam hasznalatat, majd tajékoztatni kell a munkaadat, és orvoshoz kell fordulni. A pneumatikus eszkoz
kezelését és karbantartasat a kezelési utmutatd szerint kell elvégezni, ezzel elkeriilhet6 a rezgésszint sziikségtelen ndvekedése.
Tartsa a szerszamot konnyed, de biztos fogassal, tekintetbe véve a sziikséges ellenerdket, mivel a rezgés okozta veszély altala-
ban nagyobb, ha nagyobb erével tartja a szerszamot.

A pneumatikus szerszamokra vonatkozd plusz biztonségi utasitasok

A siritett levegd komoly sériiléseket okozhat:

- mindig zarja el a levegét, engedje ki a tomlébél a légnyomast, és csatlakoztassa le a szerszamot a levegé betaplalasrol, ha nem
haszndlja, vagy tartozékcsere illetve javitas elétt;

- soha ne iranyitsa a levegdt magara vagy valaki masra.
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A tdml6 altal okozott (ités komoly sérlilést okozhat. Mindig ellendrizni kell, hogy a tdmlé vagy a csatlakozok nincsenek-e meg-
sérlilve vagy kilazulva. A hideg levegét a kézt6l tavol kell iranyitani.Minden esetben, amikor univerzalis, elfordithaté csatlakozét
hasznélnak (Claw csatlakozo), biztosito tliskéket és biztositd csatlakozokat kell hasznalni a tdml6k kozétti, valamint a toml6 és a
szerszam kozotti csatlakozas sérilésének megeldzése érdekében. Ne 1épje tll a szerszamra megadott maximalis nyomast. Soha
ne hordozza a szerszamot a tomlénél fogva.

UZEMELTETESI FELTETELEK

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a siiritett levegét el6allitd forras létre tudja hozni a megfeleld Gizemi nyomast, és biztositja a stritett
levegé megfelel6 hozamat. Tul nagy légnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkentét kell alkalmazni. A pneuma-
tikus szerszamokat sziirérendszeren és olajozon keresztlil kell betaplaini. Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a leveg6 olajjal
torténd nedvesitését. A sziiré és az olajozé allapotat minden hasznalat elétt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a sz{rét, vagy
ki kell egésziteni az olajozobdl hianyzd olajat. Ez biztositja a szerszam helyes lizemeltetését, és meghosszabbitja az élettartamat.
Nem szabad a miiszaki specifikacioban megadottdl eltérd csiszoldszalagot hasznalni.

Minden hasznalat el6tt ellendrizni kell a végtelenitett szalag allapotat. Barmilyen sérlilés vagy kopasnyom azt jelenti, hogy Uj,
hibamentes csiszolészalagot kell hasznalni.

Meg kell gy6z&dni arrdl, hogy a szalagon talalhato nyil irdnya megegyezik a csiszologépen talalhato nyillal.

A szalagot a csiszologép gérgivel parhuzamosan kell elhelyezni, tgy, hogy 6nmagatdl ne cstisszon le munka kdzben.

A munkavégzéskor védbszemiiveget és porvédd alarcot kell viselni, és ajanlott védékesztyd, valamint védéruha hasznalata is.
Némelyik anyag megmunkalasakor keletkezhetnek mérgezd vagy égheté porok és gézok. Jol szell6ztetett helyiségben kell dol-
gozni, és egyéni véddeszkdzoket kell hasznalni.

AZ ESZKOZ HASZNALATA

Minden hasznalatbavétel el6tt meg kell gy6zédni arrdl, hogy a siritett levegd rendszer egyik eleme sem sériilt. Amennyiben
sériilést vesz észre, az elemet azonnal ki kell cserélni egy Uj, hibatlan elemre.

A siiritett levegé rendszer mindenegyes hasznalata el6tt ki kell azt szaritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében
Osszegylilt kondenzviztl.

A gép csatlakoztatésa a siritett levegé rendszerhez
A rajz a gép csatlakoztatdsanak ajanlott modjat mutatja a slritett levegd rendszerhez. A bemutatott mddszer biztositja a gép
legmegfelelébb hasznalatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba.

A levegd belépési nyilas menetéhez erésen és biztosan csavarozza fel a siiritett levegé tdmi6jének csatlakoztatasat lehetévé
tevé csatlakozot. (I1)

Allitsa be a csiszologépet a lehet6 legbiztonsagosabb és ergonomikusabb munkat biztosité helyzetbe, az alabb leirt eljarasnak
megfeleléen.

Tegye fel a szalagot az alabb leirt eljarasnak megfeleléen.

Csatlakoztassa a gépet egy 10 mm / 3/8” belsé atmérdjii tomlével a sritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg rdla, hogy a
tomld szilardsaga minimum 1,38 MPa. (Ill)

Inditsa be a szerszamot néhany masodpercre, hogy meggy6z6djon arrdl, hogy nem jon ki beléle semmilyen gyants hang vagy vibracio.

Allitsa a csiszologépet tizemi helyzetbe (V)

Lazitsa ki a forgast blokkold csavart, majd forgassa el a csiszoldgép meghajté részét Ugy, hogy lehetévé tegye a biztonsagos
és effektiv munkavégzést. Erdsen és biztosan hizza meg a blokkold csavart, gy, hogy nem forduljon el munka kdzben. Munka
kozben idékdzben ellendrizze, hogy a csavar jol meg van hlzva.

Figyelem! Meg kell gy6z&dni réla, hogy a beallitott pozicié miatt a gépkezeld teste vagy ruhdzata nem ér-e a gép forgo részéhez.

A csiszol6 szalag felszerelése

Gy6z6djon meg rola, hogy a szalagon 1év6, az forgasiranyt jelzé nyil ugyanabba az iranyba mutat, mint a csiszologépen 1évé nyil.
Nyomja be a feszité gorgét, amig a retesz miikddésbe nem Iép. (V)

Tegye fel a szalagot, elébb a meghaijté gérgénél, majd a feszitd gorgdnél. (V1)

Engedje ki a feszité gorgé reteszét, ami lehetévé teszi a szalag megfesziilését. (VII)

Forgassa meg a szalagot néhany fordulattal, meggy6z6dve arrdl, hogy az szabadon forog, és nem latszik olyan tendencia, hogy
munka kdzben lecsusszon a gorgékrél. Szikség esetén ismételie meg a miiveleteket, egészen addig, amig a szalag nincs jol
régzitve.

Munkavégzés a csiszologéppel

Inditsa el a csiszoldgépet, és engedje meg, hogy a szalag elérje a teljes fordulatszdmot. Az anyaghoz csak a forgd csiszolésza-
lagot érintse hozza.
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A szerszamra csak olyan nyomast szabad kifejteni, amekkora szikséges az anyag megmunkaldsahoz. Nem szabad tul erésen
benyomni a megfeszitd gorgét és ugyanakkor a forgasiranyra merélegesen elmozditani. Emiatt lecsuszhat a szalag a csiszolégép
gorgdirél, ami komoly baleset veszélyét vonja maga utan.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznéaljon benzint, higitot vagy més gyulékony folyadékot az eszkoz tisztitdsahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitdl a
szerszam felrobbanhat, és sulyos sériilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitdsahoz hasznalt higitok a tdmitések kilagyuldsat okozhatjak. A munka megkezdése el6tt
alaposan szaritsa ki az eszkdzt.

Amennyiben az eszkdz miikodésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasztani a stritett levegd rend-
szerrol.

Asiiritett levegé rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezddéssel szemben. A szennyez6dések, amelyek bekertiinek a
sUritett levegd rendszerbe, tonkretehetik a gépet, és a siritett levegd rendszer mas elemeit.

Az eszkéz karbantartasa minden hasznalat el6tt

Vélassza le az eszkozt a siritett levegd rendszerrél.

Minden hasznalat el6tt toltson egy kevés konzervaldszert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegé bemeneti nyilasan keresztiil.
Csatlakoztassa a gépet a stiritett levegd rendszerre, és inditsa be kériilbellil 30 masodpercre. Ez lehetévé teszi, hogy a konzer-
vald szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkzt a siiritett levegd rendszerrél.

Egy kevés SAE 10 olajat tdltson a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztiil.
Ajanlott a siritett levegds eszk6zok karbantartasahoz késziilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkézt, és inditsa be
egy rovid iddre.

Figyelem! A WD-40 nem szolgalhat tényleges kendolajként.

Tordlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifivényilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj kérosithatja a gép témitéseit.

Egyéb karbantartasi miveletek

Az eszkéz minden hasznalata el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkdzon nem lathatdak-e valamilyen sérilés nyomai. A
forgdcsapokat, tokmanyokat és a forgétengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 Uzemdranként az eszkoz javitdmihelyben at kell nézetni szakképzett szerel6vel. Ha az eszkdzt nem az
ajanlott levegdellato rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kel tenni a fellilvizsgalatokat.

Hibaelharitas

Azonnal abba kell hagyni az eszk6z hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkézzel torténé mun-
kavégzés sériilésekhez vezethet. Az eszkdzon minden javitast vagy elemcserét javitdmiihelyben, szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie.

Hiba Lehetséges megoldas

Toltson be egy kevés WD-40-et a levegd bemeneti nyildsan keresztill. Inditsa be az eszkdzt néhany masodpercre. A lapatok hozzara-
gadhattak a forgérészhez. Inditsa be az eszkdzt koriilbellil 30 masodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet. Figyelem! A tdl sok
olaj a gép teljesitményének csokkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kell tisztitani a meghajtast.

Az eszkoz tdl lassan forog,
vagy egyaltalan nem indul el.

Akompresszor nem biztosit kelld mennyiségii levegét. Az eszkoz a kompresszor tartalyaban dsszegyiilt levegével indul be. A tartaly
A gép beindul, majd lelassul | kiiiriilésének mértékében a kompresszor nem gydzi a hianyz levegd potlasat. A berendezést egy nagyobb teljesitmény(i kompresz-
szorra kell kétni.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt téml6 belsd atmérdje legalbb akkora, ami meg van adva a miiszaki specifikacioban. Ellen-
Elégtelen teljesitmény Grizze a nyomas bedllitasat, hogy a maximalis értékre van-e dllitva. Bizonyosodjon meg rola, hogy a gép megfeleléen ki van tisztitva, és
meg van kenve. Amennyiben nincs eredmény, adja a gépet szervizbe.

Cserealkatrészek.
Apneumatikus gépekhez vald alkatrészekre vonatkozd informaciok érdekében fel kell venni a kapcsolatot a gyartéval, vagy annak
képviselGjével.

A munka befejezése utan a burkolatot, a szell6zényilasokat, a kapcsoldkat, a kiegészitd fogantyukat és a védéburkolatot (leg-
feliebb 0,3 MPa nyomasu) siritett levegével, ecsettel vagy szaraz ronggyal meg kell tisztitani, vegyi anyagok és tisztitdszerek
hasznéalata nélkiil. A szerszamokat és a fogantyUkat tisztitsa meg egy szaraz ronggyal.

A hasznalt elektromos berendezések Ujrafelhasznalhaté nyersanyagok — nem szabad 6ket a haztartasi hulladékokkal kidobni,
mivel az emberi egészségre és a kornyezetre veszélyes anyagokat tartalmaznak! Kérjik, hogy aktivan segitse a természeti
forrasokkal valé gazdalkodast az elhasznalédott és a tonkrement elektromos berendezések gy(jtépontra térténd beszallitasaval.
Ahhoz, hogy a megsemmisitendd hulladékok mennyiségének csokkentése érdekében sziikséges a berendezések ismételt vagy
Ujra felhasznalasa, illetve azoknak mas formaban trténd visszanyerése.
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CARACTERISTICA UTILAJULUI

Masina pneumatica de slefuit cu banda, este utilaj alimentat cu aer comprimat la presiunea corespunzatoare. Datorita benzii
abrazive fara sfarsit, este posibila slefuirea si lustruirea diferitelor tipuri de suprafate. Utilajul este conceput de a fi utilizat in inte-
riorul Incaperilor, deci nu- expuneti la umezeald si precipitatii atmosferice. Functionarea corectd, si sigura a utilajului, depinde de
exploatarea corespunzatoare de aceia:

Tnainte de a incepe utilizarea utilajului, cititi toate instructiunile si pastrati-le pentru viitor.

Pentru orice daune sau prejudicii, cauzate ca urmare a folosirii incorecte a utilajului, sau folosirii lui in dezacord cu regulile de
siguranta si instructiunile din acest manual, furnizorul nu este réspunzator. Utilizand utilajul in deazcord cu destinatia, cauzeaza
utilizatorului, pierderea drepturilor garantiei, de utilizare cét si pentru non-conformitate cu contractul. in dezacord cu destinatia
lui,cat si in ceea ce priveste non-conformitate cu contractul, cauzeaza pierderea de garantii, privind drepturile de utilizare.
INZESTRAREA

Masina de slefuit, este inzestrata cu conector care permite conectarea la sistemul pneumatic. Masina de slefuit este inzestrata
cu trei benzi abrazive fara sfarsit, cu granule de diferite marimi.

DATE TEHNICE
Parametrul Unitatea de masura Valoarea
Numérul din katalog YT-09741 YT-09742
Greutatea [ka] 0,78 1,10
Diametrul racordului de aer (PT) [mm/"] 6,3/1/4 6,3/1/4
Diametrul furtunului de alimentarea cu aer (intern) [mm /"] 10/ 3/8 10/ 3/8
Rotatji nominale [min] 20 000 20000
Dimensiunea benzii abrazive [mm] 10 x 330 20 x 520
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,63 0,63
Presiunea de lucru recomandata [MPa] 0,6 0,6
Debitul de aer necesar (la 6,2 bar) [i/min] 170 200
Presiune acustica (ISO 15744) [dB(A)] 93+3 93+3
Putere acusticad (ISO 15744) [dB(A)] 104 +3 104+3
Vibratji (SO 28927-3) [m/s? 48+15 48+15

REGULI GENERALE DE SIGURANTA

Reguli generale de siguranté

Inainte de a incepe sa instalatj, lucratj, reparatj, intretineti sau sa schimbati accesoriile ori in cazul in care lucrafj in apropierea
uneltei pneumatice datorita numarului mare de pericole, trebuie sa cititi si s& intelegeti instructjunile de siguranta. In cazul in care
nu realizati aceste activitati se poate ajunge la rani grave. Instalarea, ajustarea si montajul uneltei pneumatice pot fi executate
doar de persoane calificate si instruite. Nu modificati unealta pneumatica. Modificarile pot reduce eficacitatea si nivelul de sigu-
ranta si de asemenea pot creste riscul la care este expus operatorul uneltei. Nu aruncatj instructiunile de sigurant, trebuie sa le
transmiteti operatorului uneltei. Nu utilizatj unealta pneumaticd, in cazul in care este avariata. Unealta trebuie inspectata periodic
pentru a descoperi vizibilitatea informatjilor cerute de standardul ISO 11148. Angajatorul/ utilizatorul trebuie sa ia legétura cu
producatorul pentru a schimba placuta nominala de fiecare data cand este necesar.

Pericolele legate de piesele aruncate

Defectarea piesei prelucrate, accesoriilor sau chiar a uneltei introduse pot duce la reculul piesei cu o viteza foarte mare. Trebuie
sa purtati in permanenta protectie pentru ochi rezistenta la lovituri. Nivelul de protectie trebuie s& corespunda muncii prestate.
Trebuie sa va asigurati ca obiectul prelucrat este fixat sigur. In cazul in care lucrati cu unealta deasupra capului folositi o casca de
protectie. Trebuie sa luati in considerare riscul la care pot fi expuse persoanele straine.

Pericolele legate de prindere
Pericolele legate de prindere pot duce la sufocare, scalpare i/ sau ranire in cazul in care hainele largi, bijuteriile, parul sau ma-
nusile nu se afla departe de unealtd sau accesorii.

Pericolele legate de munca

Utilizatorul uneltei Tsi expune mainile la pericole de genul: strivire, lovire, taiere, frecare precum si fierbinte. Trebuie sa purtat
manusi adecvate pentru protectia mainilor. Operatorul si personalul de intretinere trebuie sa fie fizic capabili sa se descurce cu
cantitatea, masa i puterea uneltei. Tineti unealta corect. Fiti mereu pregétiti sa va opuneti la miscarile normale precum si ne-
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asteptate si aveti ambele méaini mereu disponibile. Mentineti-va echilibrul si aveti grija ca picioarele s fie sigure. Trebuie sa opriti
aparatul cu butonul de pornire si oprire in caz de pana de curent. Utilizatj doar agenti de gresare recomandati de catre producatori.
Trebuie sa purtati ochelari de protectie, se recomanda purtarea de manusi si haine de protectie portrivite. Verificai discul de slefuit
nainte de fiecare utilizare. Nu utilizati discuri crapate sau rupte, ori discuri care au cazut. Evitati contactul direct cu discul de slefuit
in migcare, acest fapt previne strivirea sau taierii méinii ori alte parti corporale. Utilizati manusi potrivite pentru protectia mainilor.
Nu pornitj niciodata unealta in cazul in care nu atj aplicat agentul de slefuit pe materialul prelucrat. In timpul lucrului pe piesele de
plastic sau care nu conduc curentul electric +exista riscul de descarcari electrostatice. Slefuitul poate duce la aparitia de pulberi
sau vapori care pot crea o atmosfera exploziva. Folositi mereu sisteme de captare sau de evacuare a prafului care sunt potrivite
pentru materialul prelucrat.

Pericolele legate de miscari repetate

Atunci cand utilizati unealta pneumatica la lucru ce consta in miscéri repetate, operatorul este expus la disconfortul in zona pal-
melor, bratelor, umerilo, gatului si a altor parti corporale. In cazul in care utilizatj unealta pneumatica, operatorul trebuie sa aiba o
pozitie confortabilé care asigurd asezarea corecta a talpilor si evitati pozitiile ciudate sau cele care nu asigura echilibru. Operatorul
trebuie s& schimbe pozitia in cazul in care lucreaza mult timp, acest fapt ajuta la evitarea disconfortului si a oboselii. In cazl in
care operatorul prezintd asemenea simptome precum: disconfort durabil sau repetat, durere, durere pulsabila, furnicare, amortire,
asturime sau intepenire. Nu trebuie sa le ignore ci sa informeze angajatorul despre acest fapt si s& apeleze la sfatul unui medic.

Pericolele legate de accesorii

Decuplati unealta de la sursa de alimentare nainte de a schimba unealta de lucru sau accesoriul introdus. Evitati contactul
direct cu unealta introdusa in timpul muncii sau dupé aceasta, acestea pot fi fierbinti sau ascutite. Utilizati accesorii si materiale
de exploatare de dimensiunile si tipurile recomandate de producator. Nu utilizati accesorii de alt tip sau de alta dimensiune. Nu
utilizati discurile pentru slefuit sau taiat. Verificati daca turatia maxima de lucru a uneltei introduse (discuri plate, benzi abrazive,
discuri cu fibre, discuri de slefuit) este mai mare decét turatia nominala a masinii de slefuit sau a polizorului. Discurile de slefuit cu
automontare trebuie prinse concentric pe discul de slefuit.

Pericolele legate de locul de munca

Alunecarile, impiedicérile si cazaturile sunt cauzele principale care duc la leziuni. Fiti ateti la suprafetele lunecoase care pot
aparea datorita utilizarii uneltei precum si la pericolul de impiedicare cauzat de instalatia de aer. Procedati prudent in mediul ne-
cunoscut. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi electricitatea sau alte linii utile. Unealta pneumatica nu este destinata pentru uz
n zonele expuse la explozii si nu este izolata de contactul cu energie electrica. Asigurati-va ca nu exista cabluri electrice, tevi de
gaz, etc., care pot fi periculoaze in caz de deteriorare cu unealta.

Pericolele legate de vapori si pulberi

Praful si vaporii aparuti in timpul utilizarii uneltei pneumatice pot inrautéti starea de sanatate (pot cauza de ex. cancer, defecte
congenitale, astma si/sau iritatji ale pielii), sunt indispensabile: evaluarea riscului $i implementarea mijloacelor corespunzatoare
de control legate de acest tip de pericole. Evaluarea riscului trebuie sa includa impactul prafului creat de utilizarea uneltei i
posibilitatea de ridicare a prafului existent. Operarea si intretinerea uneltei pneumatice trebuie efectuate conform recomandarilor
din instructjunile de utilizare, acest fapt permite minimizarea emisiilor de vapori si pulberi . Orificiul de evacuare a aerului trebuie
indreptat astfel incat sa minimizatj ridicarea prafului in mediul prafuit. Acolo unde existd pulberi sau vapori prioritatea trebuie sa
fie controlul acestora in sursa de emitere. Toate functiile integrate si accesoriile pentru colectarea, extragerea sau diminuarea
cantitatji de praf sau fum trebuie sa fie utilizate corect si intretinute conform recomandarilor producatorului. Selectatj, intreinefj si
schimbati uneltele introduse conform recomandarilor din instructiuni, pentru a preveni cresterea cantitétii de vapori si praf. Utilizati
mijloace de protectie a cdilor respiratorii, in conformitate cu instructjunile angajatorului si cu cerintele de igiena si siguranta.

Pericolul legat de zgomot

Expunerea, fara protectie la un nivel ridicat de zgomot poate duce la pierderea definitiva si iremediabild a auzului precum si la
alte probleme, cum ar fi fjuitul in urechi (zumzet, fluierat, tiuit sau piuit in urechi). Evaluarea riscului precum si implementarea
mijloacelor corespunzatoare de control cu privire la aceste pericole. Controalele corespunzatoare care au drept scop diminuarea
riscului pot include asemenea actjuni de genul: materiale de amortizare care previn “tiuitul” obiectului prelucrat. Folositi mijloace
de protectie auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului precum si in conformitate cu cerintele de igiena si siguranta.
Operarea si Intrefinerea uneltei pneumatice trebuie sé fie realizatd in conformitate cu recomandérile instructiunilor de operare,
permite evitarea cresterii nivelului de zgomot inutil. In cazul in care unealta pneumatica este dotata cu amortizor, trebuie sa va
asigurati mereu ca este montat corect atunci cand unealta este in uz. Selectati, intretineti si schimbati uneltele uzate conform
recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a zgomotului.

Expunere la vibratji

Expunerea la vibratji poate duce la afectarea definitiva a nervilor si a irigarii antebratelor si bratelor. Tineti mainile departe de prize-
le maginielor de infiletat. Trebuie sa v& imbrécati gros atunci cand lucrati la temperaturi scazute si sé tineti méinile calde si uscate.
In caz de amoriire, furnicare, durere sau albire a pielii degetelor si mainilor, incetatj sa utilizati unealta pneumaticd, apoi informatj
angajatorul si apelati la sfatul unui medic. Operarea si intretinerea uneltei pneumatice conform cu recomandarile instructiunilor de
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utilizare, acest fapt permite evitarea cresterii nivelului de vibrafji. Prindeti usor dar sigur unealta, luand in evidenta fortele necesare
de reactie, deoarece pericolul ce provine de la vibratji este de obicei mai mare atunci cand forta de prindere este mai mare.

Instructiuni aditionale de siguranta referitoare la uneltele pneumatice

Aerul sub presiune poate provoca rani grave:

- decuplati mereu fluxul de aer, eliminati aerul sub presiune din furtun si decuplati unealta de la sursa de aer cand: nu este utilizata,
Tnainte de schimbarea accesoriilor sau la efectuarea reparatjilor;

- nu indreptati niciodata aerul spre dumneavoastra sau oricine altcineva.

Lovirea cu furtunul poate provoca rani grave. Trebuie sa verificati mereu daca furtunurile si accesoriile nu sunt deteriorate sau
daca nu joaca. Aerul rece trebuie indreptat departe de maini

De fiecare data cand sunt utilizate conexiuni filetate universale (conexiuni cu carlig), trebuie sa utilizati bolturi de protectie impo-
triva posibilitatii de deteriorare a conexiunilor dintre furtunuri si unealtd. Nu depasiti presiunea maxima indicata a aerului pentru
unealta.

Nu prindeti de furtun unealta pentru a o deplasa.

CONDITII DE EXPLOATARE

Asigurati-va ca sursa de aer comprimat, poate produce presiunea corespunzatoare si asigura fluxul de aer necesar. Tn cazul,
in care presiunea aerului este prea mare, trebuie sa fie utilizat reductor cu supapa de siguranta. Utilajul pneumatic trebuie sa
fie alimentat prin intermediul filtrului si gresorului. Acest lucru va asigura, in acelas timp, atat puritatea cét si umidificare aerului
cu.ulei. Starea filtrului si gresorul, trebuie sa fie verificate inainte de fiecare utilizare si eventual, filtrul curatat si in caz necesar,
adaugat ulei in gresor. Acest lucru va asigura utilizarea adecvata a utilajului si va prelungi durata lui.

Nu utilizati benzi cu alte dimensiuni, decét cele prezentate in specificatiile tehnice.

Inainte de fiecare utilizare, revizuiti banda fara sférsit. Detectarea de orice defecte sau semne de uzura, inseamna cé trebuie sa
utilizati o noud banda libera de la daune.

Inainte de fiecare utilizare, revizuiti banda fara sfarsit. Detectarea de orice daune sau semne de uzura, inseamna cd trebuie sa
utilizati un nou banda liberé de defecte..

Asigurati-va ca directia sagetii de pe banda, este in concordanta cu directia sagetii de pe masina de slefuit.

Banda trebuie sa fie plasata paralel cu rolele utilajului, astfel incat aceasta sé nu alunece de pe role, in timpul functionarii.
Intimpul prelucrarii materialelor, purtati ochelari de protectie si mascd de praf, este recomandat sé purtati manusi si imbracaminte
de protectie.

In timpul prelucrarii unor materiale, se pot emana praf si lichide toxice sau inflamabile. Trebuie deci s Iucrati in incaperi bine
ventilate, si sé folositi echipament individual de protectie.

UTILIZAREA UTILAJULUI

Tnainte de fiecare utilizare a maginei de slefuit, trebuie s va asigurati c& nici un element al sistemului pneumatic nu este deterio-
rat. Dacé observati orice deteriorare, Inlocuiti piesele imediat cu altele noi, fara defecte, ale sistemului.

Inainte de fiecare utilizare a sistemului pneumatic, trebuie uscata umezeala condensata in interiorul utilajului, compresorului si
conductelor.

Conectarea utilajului la sistemului pneumatic.
Figura prezinta, modul recomandat, de conectarea utilajului la sistemul pneumatic. Modul demonstrat, asigura utilizarea cea mai
eficienta a utilajului, precum si prelungeste vitalitatea utilajului.

La admisia aerului introdu, cateva picaturi de ulei cu o vascozitate de SAE 10.

La filetul de admisia aerului, trebuie insurubat ferm, un conector corespunzator, pentru a permite conectarea furtunului de
alimentare cu aer.(ll)

Amplasati masina de slefuit, in pozitiea cea mai sigura si ergonomica de lucru, in conformitate cu procedura descrisa mai jos.
Instalati banda pe role, in conformitate cu procedura descrisa mai jos.

Conectatj utilajul la sistemul pneumatic, intrebuintand furtun cu un diametrul interior de 10 mm / 3/8 “. Asigurati-va ca rezistenta
furtunului este de cel putin 1,38 MPa. (1ll)

Porniti utilajul, pentru cateva secunde, asigurandu-va ca nu apar nici un fel de zgomote suspecte sau vibratii.

Asearea maginei de slefuit, in pozitia de lucru (IV)

Slabiti surubul de blocarea rotatiilor, si apoi rotiti piesa de actionarea masinei de slefuit, cu scopul de a asigura functionarea
in conditii de siguranta si eficienta Iucrului.. Strangeti surubul de blocare cu fermitate, astfel incat s nu se desfacé in timpul
functionarii. In timpul functiondrii, verifica periodic corectitudinea strangerii suruburilor.

Atentie! Asigurati-vd ca, pozitia ajustatd, nu va cauza contactul pieselor rotative cu corpul sau cu imbracamintea operatorului.
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Instalarea benzii de slefuire

Asigurati-vé cd, sageata de pe directia de rularea benzii, este orientata in aceeasi directie ca si directia sagetii de lucru de pe
magina de slefuit.

Apésati rola de tensionare, pana la momentul actionrii pe deplin a blocérii. (V)

Asezati banda abraziva, pornind de la rola de actionare, apoi rola de tensionare. (VI)

Deblocati rola de tensionare, acest lucru va permite tensionarea benzii. (VII)

Rotiti banda cu cateva rotatii, asigurandu-vé ca se roteste liber si nu tinde sa alunece in mod spontan de pe role in timpul
functionarii. Dacd este necesar, repetati procedura pana la atasarea corectd a benzii.

Lucrul cu masina de slefuit

Porniti masina de slefuit.si permiteti benzii sa atinga viteza maxima. La materialul prelucrat, aplicati numai banda in miscare.
Pe utilaj, trebuie apdsat doar cu o forta, care este necesara pentru prelucrarea materialului. Nu apasatj prea tare, asupra rolei
de tensionare si totodata s-o mutati perpendicular pe directia de rotatie. Acest lucru poate duce la alunecarea benzii de pe rolele
masinei de slefuit, si la riscul de ranire grava.

INTRETINEREA

Nu utilizati niciodata benzin, diluant, sau alte lichide inflamabile pentru a curata utilajul. Vaporii se pot aprinde provocand explozia
utilajului si rénire grava.

Solventii utilizati pentru curatarea corpului utilajului, pot cauza inmuiere gamiturilor de etangare. Inainte de a utiliza.utilajul, us-
cati-| bine.

Tn cazul constatarii neregulilor in functionarea utilajului, trebuie deconectat imediat de la sistemul pneumatic.

Toate elementele sistemului pneumatic, trebuie s fie protejate impotriva impuritatilor.

Impuritatile, care ar intra in sistemul pneumatic, poate duce la deteriorarea utilajului cat si a altor elemente ale sistemului pneu-
matic.

Intretinerea utilajului inainte de fiecare utilizare

Deconectati utilajul de la sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, da drumul in orificiul de iadmisia aerului, la o cantitate mica de lichid conservant (de exemplu, WD-40).
Conectati utilajul, la sistemul pneumatic si porniti-l pentru aproximativ 30 de secunde. Aceasta va distribui lichidul conservant, in
interiorul utilajului si-| va curata.

Deconectati din nou, utilajul de la sistemul pneumatic.

O cantitate micd de ulei SAE 10, dati drumul in interiorul utilajului, prin orificiul de admisia aerului si prin orificiile destinate in acest
scop. Este recomandat sa folositi ulei SAE 10, destinat pentru conservarea

utilajelor pneumatice.

Conectati utilajul si porniti- pentru o perioada scurta de timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca un lubrifiant adecvat.

Stergeti excesul de ulei, care iese prin orificiile de evacuare. Uleiul Iasat, poate deteriora etangarea utilajului.

Alte acftivitéti de intrefinere

Inainte de a utiliza utilajul, verificati daca pe utilaj nu se vad semne de deteriorare. Antrenatorii, portsculele si arborii de antrenare,
trebuie sa fie mentinute in stare curata.

La fiecare 6 luni sau dupa 100 de ore de functionare, masina trebuie incredintaté la un atelier de reparatii spre a fi revizuita de
catre personal calificat. In cazul in care utilajul a fost utilizat fara aplicarea sistemului de alimentare cu aer recomandat, frecventa
inspectiei trebuie marita.

Eliminarea defectelor

Trebuie intrerupta utilizarea utilajului, imediat dupa detectarea a oricarei defectiuni. Efectuarea lucrului cu disfunctionalitati, poate
cauza leziuni corporale. Orice reparatie sau inlocuire a elementelor utilajului, trebuie sa fie efectuate de catre personal calificat,
la un atelier de reparatii autorizat.

Defectul Solutia posibila

Prin orificiul de admisie a aerului, da drumul la o cantitate mica de WD-40. Pornrste utilajul pentru timp de céteva secunde. Paletele
se pot lipi la rotor. Pornitj utilajul pentru aproximativ 30 de secunde. Unge utilajul, cu o cantitate micé de ulei. Atentie! Excesul de ulei,
poate provoca pierdere de putere a utilajului. In acest caz, curatati actionarea.

Utilajul are o viteza foarte
lenté sau nu porneste

Utilajul porneste si apoi Compresorul nu asigura fluxul de aer adecvat. Utilajul poreste datorita aerului adunat in rezervorul compresorului. in timpul ce rezer-
incetineste vorul se goleste, compresorul nu poate tine pasul de al umple cu aer. Conectati dispozitivul la un compresor mai eficient.

Asigurati-vé, cd furtunurile utilizate, au diametrul interior cel putin la fel ca cel specificat in specificatiile tehnice. Verificati ajustarea pre-
Putere insuficientd siunii, care trebuie sa fie aibd valoarea maxima. Asigura-te c4, utilajul este curatat si uns in mod corespunzator. In absenta rezultatelor,
utilajul trebuie dat la reparat.
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Piese de schimb
Pentru mai multe informatii cu privire la piesele de schimb, pentru scule pneumatice trebuie s& luat contact cu producatorul
utilajului sau reprezentantul séu.

Dupé finalizarea lucrérilor, carcasa, fantele de aerisire, comutatorii, manerul auxiliar si aparatoarele trebuie sa fie curatate, cu
un curent de aer (la o presiune de cel mult 0,3 MPa), cu penson sau cu o carpd uscata, fara utilizarea substantelor chimice si a
fluidelor de curatare.Utilajul si manerele se curatd, cu o carpa curatd.

Utilajele uzate sunt materiale reciclabile — nu ester vocie sa le aruncafj la gunoiul de casa, (deseurile menajere), deoarece
acestea contin substante periculoase pentru sénatatea umana si pentru mediu! Va rugam asistenta activa ireferitor la resursele
economice naturale, i protejarea mediului, prin depozitarea echipamentului la punctele de reciclare sau de recuperare. Pentru a
reduce eliminarea deseurilor este necesar sa se re-utilizare, intr-o forma diferita.
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PROPIEDADES DE LA HERRAMIENTAA

La maquina rectificadora neumatica de banda es una herramienta alimentada con aire comprimido de una presién adecuada.
Gracias al uso de bandas de rectificar interminables permite pulir y rectificar distintas superficies. La herramienta ha sido dise-
fiada para trabajos en interiores y no debe ser expuesta a la humedad y precipitaciones. El funcionamiento correcto, infalible y
seguro de la herramienta depende de su adecuada operacion, y por lo tanto:

Antes de comenzar cualquier trabajo con la herramienta es menester leer todo el manual y guardarlo.

El proveedor no sera responsable por los dafios ocasionados en el caso de usar la herramienta para fines para los que no haya
sido disefiada o no sequir las reglas de seguridad y las recomendaciones del presente manual. Usar la herramienta para fines
para los que no haya sido disefiada implica la pérdida de los derechos de garantia y los derechos en el caso de disconformidad
con el contrato.

EQUIPO

La maquina rectificadora tiene una pieza de unién que permite conectarla al sistema neumatico. La maquina rectificadora se
suministra con tres bandas de rectificar interminables de distintos grados.

DATOS TECNICOS
Para Unidad de mediciol Valor
Numero de catalogo YT-09741 YT-09742
Peso [kg] 0,78 1,10
Didmetro de la pieza de unién de aire (PT) [mm/"] 6,3/1/4 6,3/1/4
Didmetro interno de la manguera de suministro de aire [mm/"] 10/ 3/8 10/ 3/8
Rotacién nominal [min] 20000 20 000
Tamario de la banda de rectificar [mm] 10 x 330 20 x 520
Presion de trabajo maxima [MPa] 0,63 0,63
Presion de trabajo recomendada [MPa] 0,6 0,6
Flujo de aire requerido (con 6.2 bar) [V/min] 170 200
Presion acustica (ISO 15744) [dB(A)] 93+3 93+3
Potencia acustica (ISO 15744) [dB(A)] 104+3 10413
Vibracién (SO 28927-3) [m/s?] 48£15 48115

REGLAS GENERALES DE SEGURIDAD

Reglas generales de seguridad

Antes de proceder a realizar la instalacion, el trabajo, las reparaciones, el mantenimiento o el cambio de accesorios, o en el caso
de trabajar cerca de una herramienta neumatica, debido a numerosos peligros, es menester leer y comprender las instrucciones
de seguridad. En el caso de que no se realicen las acciones mencionadas, el usuario corre el riesgo de lesiones graves. Instala-
cion, ajustes y montaje de herramientas neumaticas deben ser realizados Unicamente por personal preparado y entrenado. No
modifique herramientas neumaticas. Modificaciones pueden reducir la efectividad y el nivel de seguridad, asi como incrementar
el riesgo que corre el operador de la herramienta. No tire las instrucciones de seguridad y proporciénelas al operador de la herra-
mienta. No use la herramienta neumatica, si esta estropeada. La herramienta debe inspeccionarse periddicamente para asegurar
la visibilidad de las informaciones requeridas en la norma ISO 11148. El empleador/usuario debe comunicarse con el fabricante
para reemplazar la placa de caracteristicas siempre cuando sea necesario.

Peligros relacionados con elementos expulsados

Deterioro del objeto procesado, de los accesorios o incluso de una herramienta reemplazable puede causar que las partes sean
expulsadas con gran velocidad. Es menester siempre usar una proteccion de la vista, que sea resistente a impactos. El grado de
proteccion debe seleccionarse de acuerdo con el trabajo realizado. En el caso de trabajar con la herramienta por encima de la
cabeza, use un casco. Tome también en cuenta los riesgos para los terceros.

Peligros relacionados con enmarafiamiento
Peligros relacionados con enmarafiamiento pueden causar ahogamiento, escalpamiento y/o lesiones cuando ropa holgada,
bisuteria, cabello 0 guantes no se mantengan lejos de la herramienta o los accesorios.

Peligros relacionados con el trabajo

El uso de la herramienta puede implicar tales peligros para las manos del operador como: aplastamiento, golpes, amputacion,
raspaduras y calor. Para proteger las manos es menester usar guantes adecuados. El operador y el personal de mantenimiento
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deben ser fisicamente capaces de resistir la cantidad, la masa y el poder de la herramienta. Sujete la herramienta de la manera
adecuada. Mantenga la capacidad de resistir movimientos normales o inesperados de la herramienta y tenga siempre las dos
manos disponibles. Mantenga el equilibrio y posicione los pies de una manera que garantice su seguridad. Suelte el activador
en el caso de interrupciones del suministro de la energia. Use solamente los lubricantes recomendados por el fabricante. Use
gafas de proteccion, se recomienda usar guantes ajustados y ropa de proteccion. Antes de cada uso revise el disco abrasivo.
No use discos rotos o discos que se hayan caido. Evitar contacto directo con discos abrasivos en movimiento, lo cual permitira
evitar atrapamiento o cortaduras de las manos u otras partes del cuerpo. Use guantes ajustados para proteger las manos. No
active la herramienta, si no se ha aplicado el agente abrasivo en el material procesado. Durante el trabajo con elementos de
plastico o elementos no conductores existe el riesgo de descarga electroestatica. Pulimento o rectificacion pueden generar polvo
0 vapores propicios a crear una atmosfera explosiva. Use siempre sistemas de absorcion o extraccion del polvo adecuados para
el material procesado.

Peligros relacionados con movimientos repetidos

Usando la herramienta neumatica para trabajos que impliquen movimientos repetidos, el operador estd expuesto a padecer
incomodidades de las manos, los hombros, los brazos, el cuello u otras partes del cuerpo. En el caso de usar herramientas
neumaticas, el operador debe asumir una posicion comoda que garantice la posicion de los pies, y evitar posiciones extrafias que
no garanticen su equilibrio. El operador debe cambiar de posicidn durante un trabajo largo, lo cual le permitira evitar incomodidad
y cansancio. Si el operador padece tales sintomas como dolor o incomodidad continua o repetida, dolor pulsante, hormigueo,
adormecimiento, ardor o rigidez, no debe ignorarlos sino informar a su empleador y consultarlos con un médico.

Peligros relacionados con accesorios

Desconectar la herramienta de la fuente de alimentacion antes de reemplazar la herramienta reemplazable o accesorios. Evitar
contacto directo con la herramienta reemplazable durante y después del trabajo, pues la herramienta puede estar caliente o
filosa. Use accesorios y materiales de trabajo Unicamente de las dimensiones y de los tipos recomendados por el fabricante.
No use accesorios de otro tipo u otras dimensiones. No use muelas abrasivas para pulir ni cortar. Asegurese que la velocidad
maxima de trabajo de las herramientas reemplazables (muelas de hoja, cintas abrasivas, discos con fibra, discos pulidores)
excede la velocidad nominal de la rectificadora o pulidora. Los discos pulidores de instalacion automatica deben instalarse
concéntricamente en la muela pulidora.

Peligros relacionados con el lugar de trabajo

Resbalamientos, tropezones y caidas son las principales causas de lesiones. Evite superficies resbalosas durante el trabajo con
la herramienta y los peligros que puedan causar tropezones debido al sistema de aire. En lugares desconocidos proceda con
cuidado. Pueden existir peligros latentes, como la electricidad u otras lineas de servicio. Las herramientas neumaticas no se han
disefiado para usarse en atmosferas explosivas y no estan aisladas del contacto con energia eléctrica. AsegUrese que no existen
ningunos conductores eléctricos, tubos de gas, etc., que impliquen algun peligro en el caso de que la herramienta los estropee.

Peligros relacionados con vapores y polvos

Polvo y vapores generados durante el trabajo con la herramienta neumatica pueden deteriorar el estado de la salud (causando
por ejemplo cancer, defectos congénitos, asma y/o inflamaciones de la piel), Es menester evaluar el riesgo e implementar medios
adecuados de control en cuanto a dichos peligros. La evaluacion del riesgo debe incluir la influencia del polvo generado por la
herramienta y la posibilidad de levantar del polvo existente. El manejo y el mantenimiento de la herramienta neumatica deben
realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual minimizara la emisién de vapores y polvo. La salida del aire
debe posicionarse para minimizar el levantamiento de polvo en un ambiente polvoriento. Donde se generan polvos o vapores,
su control en la fuente de emisién debe ser una prioridad. Todas las funciones integradas y el equipo para recoger, extraer o
reducir el nivel de polvo o humo deben usarse correctamente y mantenerse de acuerdo con las recomendaciones del fabricante.
Seleccione, mantenga y reemplace las herramientas reemplazables de acuerdo con las instrucciones, para evitar un incremento
de las emisiones de vapores y polvo. Use aparatos de proteccion de las vias respiratorias de acuerdo con las instrucciones del
empleador y los requisitos de seguridad e higiene.

Peligro relacionado con el ruido

Exposicion, sin proteccion, a altos niveles de ruido puede ser causa de una permanente e irreversible pérdida del oido y otros
problemas, como ruido en los oidos (zumbido o retintin de los oidos). Es menester realizar una evaluacion del riesgo e imple-
mentar adecuadas medidas de control en cuanto a dichos peligros. Adecuados controles para disminuir el riesgo pueden incluir
tales acciones como: materiales silenciadores que impidan el ,zumbido” del objeto procesado. Use protectores del oido de
acuerdo con las instrucciones del empleador y con los requerimientos de higiene y seguridad. EI manejo y mantenimiento de la
herramienta neumatica debe realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento inne-
cesario del nivel de ruido. Si la herramienta neumatica tiene un silenciador, siempre asegurese que esta instalado correctamente
durante el uso de la herramienta. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas reemplazables gastadas de acuerdo con las
instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del ruido.
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Peligros relacionados con vibracion

Exposicion a la vibracién puede causar dafio permanente de los nervios e impedir el aflujo correcto de la sangre a las manos y
los hombros. Mantenga las manos lejos de los asientos de destornilladores. Durante el trabajo en bajas temperaturas use ropa
abrigadora y mantenga las manos calidas y secas. En el caso de adormecimiento, hormigueo, dolor o emblanquecimiento de la
piel de los dedos y las manos, interrumpa el trabajo con la herramienta neumatica, y luego informe al empleador y consulte a
un médico. El uso y el mantenimiento de la herramienta neumatica de acuerdo con las instrucciones del manual permitiran evitar
un incremento innecesario del nivel de vibracién. Sostenga la herramienta de una forma suave pero segura, tomando en cuenta
las fuerzas requeridas de reaccion, pues el peligro relacionado con la vibracion es por lo general mas alto mientras mas fuerte
se sostenga la herramienta.

Instrucciones adicionales seguridad para trabajo con herramientas neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- es menester siempre desconectar la conduccion del aire, liberar la presion de aire en la manguera desconectar la herramienta de la
conduccion del aire, cuando: la herramienta no es usada, antes de reemplazar los accesorios o antes de cualquier reparacion;

- jamas dirija el aire hacia si mismo o hacia cualquier otra persona.

Golpes de la manguera puede causar lesiones graves. Es menester siempre asegurarse que las mangueras y los enchufes no
estan estropeados o flojos. Aire frio debe dirigirse lejos de las manos

Cada vez que se empleen conectores universales enroscados (conexiones de diente), es menester usar mandriles de proteccion
y conectores de proteccion para evitar dafios de las conexiones entre las mangueras y entre la manguera y la herramienta. No
exceda la presion maxima del aire indicada para la herramienta. Nunca cargue la herramienta, agarrandola por la manguera.

CONDICIONES DE USO

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar la presion requerida y garantiza el flujo de aire indicado. En el caso
de una presion excesiva de aire, es menester usar un reductor con valvula de seguridad. La herramienta neumatica debe ser
alimentada por medio de un sistema de filtro y engrasador. Esto garantizara un aire limpio y lubricado con aceite. Las condiciones
del filtro y del engrasador deben revisarse antes de cada uso. En el caso de que sea necesario, limpie el filtro o llene el engrasa-
dor con aceite, lo cual garantizara un funcionamiento correcto de la herramienta y prolongara su vida.

No se debe usar bandas de rectificar de dimensiones distintas a las indicadas en la especificacion técnica.

Antes de cada uso de la herramienta es menester inspeccionar la banda de rectificar interminable. En el caso de que se detecte
cualquier dafio o signos de desgaste es menester usar una banda nueva, libre de defectos.

Asegurese que la direccion que indica la flecha en la banda coincide con la direccién de la flecha en la maquina rectificadora.
La banda debe colocarse de forma paralela a las poleas de la maquina rectificadora, para que no caiga de ellas durante el
trabajo.

Durante el trabajo es menester usar gafas protectoras y mascaras anti-polvo. Se recomienda usar guantes y ropa de protec-
cion.

Durante el procesamiento de ciertos materiales pueden formarse polvo o vapores téxicos o explosivos. Se debe trabajar en
interiores bien ventilados y usar medios de proteccion personal.

USO DE LA HERRAMIENTAA

Antes de cada uso de la herramienta asegUrese que ningiin elemento del sistema neumatico no esta estropeado. En el case de
que se observe cualquier dafio, es menester reemplazar inmediatamente los elementos dafiados con elementos nuevos.

Antes de cada uso del sistema neumatico, es menester secar toda la humedad condensada dentro de la herramienta, del com-
presor y de los conductos.

Conexion de la herramienta al sistema neumatico
El dibujo indica la manera recomendada de conectar la herramienta al sistema neumatico. La manera indicada garantizara el uso
mas eficiente de la herramienta y prolongara la vida util de la herramienta.

Eche unas gotas de aceite SAE 10 en la entrada del aire.

En la rosca de la entrada del aire se debe instalar de forma segura una boquilla adecuada que permita conectar la manguera de
suministro de aire. (Il)

Coloque la maquina rectificadora en una posicion que garantice el trabajo mas seguro y ergonémico, de acuerdo con el proce-
dimiento descrito a continuacion.

Coloque la banda de rectificar en las poleas de acuerdo con el procedimiento descrito a continuacion.

Conecte la herramienta al sistema neumatico, usando una manguera de didmetro interno de 10 mm / 3/8”. Asegurese que la
resistencia minima de la manguera es 1.38MPa. (lll)

Ponga la herramienta en marcha por unos segundos para asegurarse que no emite ninglin sonido sospechoso ni vibraciones.
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Colocar la maquina rectificadora en la posicion de trabajo (1V)

Afloje el tornillo del bloqueo de rotacién, y luego gire la seccién de propulsion de la maquina rectificadora para garantizar un
trabajo seguro y eficiente. Apriete el tornillo de bloqueo de una forma segura para que no se afloje durante el trabajo. Durante el
trabajo es menester asegurarse de vez en cuando si el tornillo esta correctamente apretado.

jAtencion! Asegurese que en la posicion de trabajo los elementos rotatorios no implicaran peligro de cualquier contacto con las
partes del cuerpo o vestimenta del operador.

Instalacion de la banda de rectificar

Asegurese que la flecha de la direccion del trabajo en la banda coincide con la direccion de la flecha en la maquina rectificadora.
Presione la polea de tension hasta que se active el bloqueo. (V)

Instale la banda de rectificar, empezando con la polea de transmision, y luego pasando a la polea de tension. (V1)

Libere el blogueo de la polea de tension, lo cual permitira tensionar la banda. (VII)

Gire la banda de rectificar varias veces y asegurese que gira libremente y no tiende a caerse de las poleas durante el trabajo. Si
es necesario repita las acciones hasta que la banda quede correctamente instalada.

Trabajo con la maquina rectificadora

Ponga la maquina rectificadora en marcha y deje que la banda alcance la velocidad de rotacion completa. Coloque la banda de
rectificar en el material por procesarse sdlo si esta ésta girando.

Ejerce sélo tanta presion a la herramienta que sea necesaria para el trabajo con el material. No presione demasiado la polea de
tension, moviéndola perpendicularmente a la direccién de rotacién. Esto puede provocar que la banda caiga de las poleas de la
maquina rectificadora, lo cual implica el riesgo de lesiones.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, solventes ni otros liquidos inflamables para limpiar la herramienta. Los vapores pueden incendiarse,
causando la explosion de la herramienta y lesiones graves.

Solventes usados para limpiar el mango y el armazén de la herramienta pueden ablandar las juntas. Seque la herramienta
completamente antes de empezar el trabajo.

En el caso de que se detecten cualesquiera irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, es menester desconectarla
inmediatamente del sistema neumatico.

Todos los elementos del sistema neumatico deben ser protegidos de contaminacion. La contaminacion del sistema neumatico
puede dafiar la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumatico.

Antes de cada uso cologue una cantidad pequefia de liquido de conservacion (por ejemplo WD-40) en la entrada del aire.
Conecte la herramienta al sistema neumatico y péngala en marcha por aproximadamente 30 segundos, lo cual permitira distribuir
el liquido de conservacion dentro de la herramienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta del sistema neumético.

Coloque una cantidad pequefia de aceite SAE 10 en el interior de la herramienta, a través de la entrada de aire y los orificios
proporcionados para este fin. Se recomienda usar un aceite SAE 10 para el mantenimiento de herramientas neumaticas. Conecte
la herramienta y péngala en marcha por un momento.

jAtencion! El liquido WD-40 no puede usarse como el lubricante propio.

Limpie el exceso del aceite que haya salido, ya que los residuos de aceite pueden dafiar las juntas de la herramienta.

Ofras actividades de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta asegurese que la herramienta no esta dafiada. Los perros de arrastre, los mangos de la
herramienta y los husos deben mantenerse limpios.

Cada seis meses, o después de cien horas de trabajo, es menester que la herramienta sea inspeccionada por personal cuali-
ficado en un taller. Si la herramienta fue usada sin el recomendado sistema de suministro de aire, es menester incrementar la
frecuencia de las inspecciones de la herramienta.

Eliminacion de fallas

Es menester dejar de usar la herramienta inmediatamente, si se detecta cualquier defecto. Trabajo con una herramienta defec-
tuosa puede ser causa de lesiones. Todas las reparaciones o reemplazo de los elementos de la herramienta deben realizarse por
personal cualificado en un taller autorizado.
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Falla Posibles soluciones

La rotacion de la herramienta | Coloque una cantidad pequefia del liquido WD-40 en la entrada de aire. Ponga la herramienta en marcha por unos segundos. Las

es demasiado baja o la aletas pueden estar pegadas al rotor. Ponga la herramienta en marcha por aproximadamente 30 segundos. Lubrique la herramienta
herramienta no puede con una cantidad pequefia de aceite. jAtencion! Exceso de aceite puede causar que la potencia de la herramienta disminuya. En tales
activarse casos es menester limpiar el sistema de transmision.

La herramienta puede acti- El compresor no garantiza el suministro del aire. La herramienta puede ponerse en marcha con el aire acumulado en el tanque del
varse, pero luego disminuye | compresor. Conforme se esté vaciando el tanque, el compresor no lo esté llenando con aire. Es menester conectar la herramienta a un
la velocidad compresor mas eficiente.

Asegurese que el didmetro interno de las mangueras es al menos el didmetro indicado en la especificacion técnica. Revise los ajustes
Potencia insuficiente de la presion, y asegurese que esta fijada en el valor maximo. Asegurese que la herramienta haya sido limpiada y lubricada adecuada-
mente. En el caso de que no se hayan obtenido resultados, es menester reparar la herramienta.

Piezas de repuesto
Para obtener informacién sobre piezas de repuesto para herramientas neumaticas, es menester contactar al fabricante o un
representante suyo.

Habiendo terminado el trabajo, el armazén, los orificios de ventilacion, los interruptores, el mango adicional y las protecciones
deben limpiarse, por ejemplo con aire comprimido (cuya presion no debe exceder 0.3 MPa), un pincel o un trapo seco, sin usarse
sustancias quimicas y liquidos para limpieza. La herramienta y los mangos deben limpiarse con un trapo seco y limpio.

jHerramientas viejas son materiales reciclables — no se deben desechar con residuos del hogar, ya que contienen sustancias
peligrosas para la salud y para el medio ambiente! Les rogamos una participacion activa en un manejo sostenible de los recursos
naturales y en la proteccion del medio ambiente, enviando herramientas viejas a un centro de almacenamiento especializado.
Para reducir la cantidad de los desechos es menester reusarlos, reciclarlos o recuperarlos de otra manera.
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CARACTERISTIQUES DE L’'OUTIL
La rectifeuse pneumatique a bande est un outil alimenté par un jet d’air comprimé sous une pression appropriée. Des bandes
abrasives sans fin permettent de rectifier et de polir différents types de surfaces. Les outils ne sont pas congus pour des travaux

a lintérieur des locaux et il ne faut pas les exposer a 'humidité ni a la pluie. Un fonctionnement correcte, fiable et en sécurité de
I'outil dépend de son exploitation convenable, c'est pour cette raison :

Lisez et conservez la présente notice d’utilisation avant la premiére utilisation du dispositif.

Le fournisseur n’est pas responsable de dommages ou de blessures quelconques résultant de la mauvaise utilisation du disposi-
tif, du non respect des régles de sécurité et des consignes de la présente notice d'utilisation. Une mauvaise utilisation du dispositif
entraine la perte des droits a titre de garantie et de non conformité au contrat.

EQUIPEMENT

La rectifieuse est équipée d'un raccord qui permet de la raccorder au systéme pneumatique. Elle est équipée de trois bandes
abrasives sans fin a différente granularité.

DONNEES TECHNIQUES
Paramétre Unité de mesure Valeur
Numéro catalogue YT-09741 YT-09742
Poids [kg] 0,78 1,10
Diamétre du raccrod d'air (PT) [mm /"] 6,3/1/4 6,3/1/4
Diamétre du tuyau flexible dalimentation d'air (intérieur) [mm /"] 10/ 3/8 10/ 3/8
Rotations nominales [min] 20 000 20000
Dimensions de la bande abrasive [mm] 10 x 330 20 x 520
Pression de service maximal [MPa] 0,63 0,63
Pression de service récommandée [MPa] 0,6 0,6
Débit d'air requis (avec 6,2 bars) [l/min] 170 200
Pression acoustique (ISO 15744) [dB(A)] 93+3 93+3
Puissance acoustique (ISO 15744) [dB(A)] 104+3 104+3
Vibrations (ISO 28927-3) [m/s?] 48£15 48+15

CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

Consignes générales de sécurité

Avant de commencer ['installation, I'exploitation, la réparation, I'entretien et le changement d’accessoires ou lorsque vous tra-
vaillez a proximité de 'outil pneumatique, en raison de nombreux risques, vous étes obligé de lire et de comprendre les consignes
de sécurité. Le non-respect des opérations susdites peut entrainer des blessures graves. Uniquement un personnel qualifié a le
droit d'installer, de régler et d'assembler des outils pneumatiques. Il est interdit de modifier I'outil pneumatique. Des modifications
peuvent réduire I'efficacité et le niveau de sécurité ainsi qu'augmenter le risque de 'opérateur du dispositif. Ne jetez pas la notice
d'utilisation, il faut la donner a I'utilisateur du dispositif. N'utilisez pas I'outil pneumatique lorsqu'il est endommagé. L'outil doit étre
soumis a des inspections périodiques qui déterminent la visibilité des données selon la norme 1SO 11148. L'employeur / I'utilisa-
teur est obligé de consulter le fabricant pour remplacer la plaque signalétque lorsque cela est nécessaire

Risques liés aux pieces rejetées

Un endommagement d’un objet traité, des accessoires ou méme d'un outil inséré peut entrainer a rejeter une piece a grande
vitesse. Portez toujours un équipement de protection des yeux résistant aux chocs. Choisissez le degré de protection en fonction
des activités réalisées. Assurez-vous que I'objet traité est convenablement fixé. Portez un casque lorsque vous tenez l'outi au-
dessus de votre téte. Prenez toujours en compte le risque envers des tiers.

Risques liés a I'enchevétrement
Un risque lié a 'enchevétrement peut entrainer un étouffement, un scalpement et/ou une blessure lorsque des vétements amples,
des bijoux, des cheveux ou des gants ne sont pas tenus a I'écart de 'outil ou des accessoires.

Risques liés au travail

L'utilisation de l'outil peut exposer les mains de I'opérateur a des risques tels que I'écrasement, 'impact, la coupe, I'abrasion et
la chaleur. Portez des gants convenables pour protéger vos mains. L'opérateur et le personnel d’entretien doivent étre physique-
ment capables de faire face a la quantité, au poids et a la puissance de l'outil. Portez I'outil de maniére correcte. Soyez prét a
faire face a des mouvements normaux ou inattendus et gardez toujours vos deux mains disponibles. Gardez I'équilibre et posez

INSTRUCTIONS ORIGINALE.S



FR

vos pieds de sorte que votre sécurité soit assurée. Relachez la pression sur le bouton de démarrage ou sur celui d’arrét en cas
de panne d'alimentation. Utilisez uniquement des lubrifiants recommandés par le fabricant. Portez des lunettes de protection, il
est aussi récommandé d'utiliser des gants et des vétements de protection ajustés. Contrdlez le disque de polissage avant chaque
utilisation. N'utilisez pas de disques cassés ou fissurés, ni ceux qui sont tombés par terre. Evitez un contact direct avec le disque
de polissage en marche pour empécher le pincement ou la coupe des mains ou d’autres parties de votre corps. Portez des gants
ajustés pour protéger vos mains. Ne mettez jamais l'outil en marche, si le moyen abrasif n'a été appliqué. Un risque de décharge
électrostatique apparait lors du travail avec des éléments en plastique ou ceux non conducteurs. Le polissage ou la rectification
peuvent entrainer I'apparition des poussiéres ou des vapeurs qui risquent de créer une atmosphére explosive. Utilisez toujours
des systemes d’absorption ou d'évacuation des poussieres appropriés pour un matériau traité.

Risques liés & des mouvements répétitifs

Lorsque l'outil pneumatique est utilisé pour des opérations qui impliquent la répétition des mouvements, 'opérateur est exposé
au sentiment d'inconfort des mains, des bras, des épaules, du cou ou d'autres parties de son corps. En cas d'utilisation de I'outil
pneumatique I'opérateur devrait prendre une position confortable pour poser convenablement ses pieds et éviter des positions
bizarres ou celles qui n'assurent pas son équilibre. L'utilisateur de l'outil est obligé de changer de position lors du travail prolongé,
ainsi il n'éprouvera pas d'incomfort ou de fatigue. S'il observe des symptémes comme un inconfort persistant ou répétitif, de la
douleur, de la douleur lancinante, du fourmillement, de I'engourdissement, de la brllure ou du raideur, il ne peut pas les négliger
mais en informer 'employeur et consutler un médecin.

Risques liés aux accessoires

Débranchez l'outil de la source d'alimentation avant de remplacer un outil inséré ou des accessoires.

Evitez de toucher l'outil inséré lors ou aprés son fonctionnent, il peut étre chaud ou pointu. Utilisez uniqguement des types et
des tailles des acccessoires et des matériaux d’exploitation récommandés par le fabricant. N'utilisez pas de métariaux d'autres
types ou d'autres dimensions. N'utilisez pas de meules de rectification ou celles de trangonnage. Assurez-vous que la vitesse de
service maximale de l'outil inséré (diques a lemelles, ceintures abrasives, disques a fibres, disques de polissage) est supérieure
a la vitesse nominale de la rectifieuse ou de la polisseuse. Il faut installer les disques de polissage auto-fixables de maniére
concentrique sur la meule de polissage.

Risques liés a I'endroit de travail

Des glissements, des trébuchements et des chutes sont des causes principales des blessures. Evitez des surfaces glissantes
causées par I'utilisation de I'outil ainsi que les risques de trébuchements causés par linstallation d'air. Soyez prudant dans un en-
vironnement inconnu. Il peut arriver qu'il y a des risques cachés tels que I'électricité ou d'autres lignes de services publics. L'outil
pneumatique n'est pas congu pour étre utilisé dans des atmosphéres potentiellement explosives et n'est pas isolé du contact avec
I'électricité. Assurez-vous qu'il n'y a pas de fils électriques, de conduites de gaz, etc. qui peuvent présenter des risques en cas de
leur endommagement par suite de I'utilisation de I'outil.

Risques liés aux vapeurs et aux poussieres

Des vapeurs et des poussiéres apparues lors de I'utilisation de I'outil pneumatiques peuvent étre nocives pour la santé (p.ex. un
cancer, des Iésions innées, I'asthme et / ou l'inflammation de la peau). Il est alors nécessaire d'évaluer les risques et de mettre
en ceuvre des mesures de contréle appropriées par rapport a ces risques. L'évaluation des risques doit comprendre limpact de la
poussiere apparue lors de I'utilisation de I'outil et la possibilité d’exciter de la poussiére existante. Pour minimiser 'émission des
vapeurs et des poussiéres il faut utiliser et entretenir 'outil pneumatique selon les indications de la présente notice d'utilisation. La
sortie d'air doit étre orientée de maniére a minimiser I'excitation de la poussiére dans un environnement poussiéreux. Il fait abso-
lument contrdler les endroits ou il y a la source des poussieres ou des vapeurs. Toutes les fonctions intégrées et les équipements
pour collecter, enlever ou réduire la poussiére ou la fumée doivent étre correctement utilisés et entretenus conformément aux
consignes du fabricant. Choissez, maintenez et remplacez les outils insérés conformément aux consignes de sécurité afin d’éviter
une augmentation de fumées et de poussiéres. Portez un équipement de protection respiratoire, conformément aux consignes de
I'employeur et en conformité avec les exigences d’hygiéne et de sécurité.

Risque lié au bruit

L'exposition, sans protection, a un niveau sonore élevé peut entrainer une perte d'audition permanente et irréversible ainsi que
d'autres problemes tels que du bruit dans les oreilles (des sonneries, des siflements ou des bourdonnements dans les oreilles).
II'est nécessaire d’évaluer les risques et de mettre en ceuvre des mesures de contréle appropriées par rapport & ces risques.
Des controles convenables pour réduire les risques peuvent comprendre des activités telles que : les matériaux d’amortissement
pour empécher a la piéce traitée de « sonner ». Utilisez un équipement de protection auditive conformément aux consignes de
I'employeur et en conformité avec les exigences d’hygiene et de sécurité. Respectez les consignes de la notice d'utilisation pour
utiliser et entretenir I'outil pneumatique afin d’éviter une augmentation inutile du niveau de bruit. Si I'outil pneumatique est équipé
d'un silencieux, vous devez toujours vous assurer qu'il est correctement fixé lors de I'utilisation de 'outil. Choissez, maintenez
et remplacez les outils insérés usés conformément aux consignes de sécurité afin d'éviter une augmentation du niveau de bruit.
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Risque lié aux vibrations

L'exposition aux vibrations peut entrainer des Iésions des nerfs et de I'approvisionnement en sang des mains et des bras. Eloignez
vos mains des fiches des tournevis. Portez des vétements chauds lorsque vous travaillez dans de basses températures et gardez
vos mains chaudes et seches. Si vous resentez de 'engourdissement, du fourmillement, de la douleur ou lorsque vous observez
du blanchiment de la peau des doigts et des mains, arrétez de travailler avec I'outil pneumatique, en informez votre employeur et
consutlez un médecin. Respectez les consignes de la notice d'utilisation pour utiliser et entretenir I'outil pneumatique afin d’éviter
une augmentation inutile du niveau de vibrations. Tenez I'outil Iégérement mais srement, en prenant en compte des forces de
réaction nécessaires car un risque produit par des vibrations est d’habitude plus grand lorsque la force de prise est plus élevée

Consignes de sécurité supplémentaires pour les outils pneumatiques

L'air sour pression peut entrainer des blessures graves :

- coupez toujours I'alimentation en air, éliminez la pression d’air du tuyau flexible et coupez I'alimentation en air de I'outil, s'il n’est
pas utilisé, avant de remplacer des accessoires ou lors des réparations réalisées ;

- n‘orientez jamais I'air vers vous ou vers une autre personne.

Un coup de tuyau flexible peut causer des blessures graves. Vous devez toujours vous assurer que les tuyaux flexibles ne sont
pas endommagés et que les raccords ne sont pas relachés. Eloignez de 'air froid de vos mains.

Chagque fois lorsqu'il y a des raccords ronds universels, vous devez utiliser des mandrins de securité et des raccords qui protégent
contre la possibilité d’'endommager des raccordements entre les tuyaux flexibles et entre le tuyau flexible et I'outil. Ne faites pas
dépasser la pression d’air maximale définie pour cet outil.

Ne transportez jamais I'outil en tenant le tuyau flexible a la main

CONDITIONS D’EXPLOITATION

Assurez-vous que la source d'air comprimé permet de produire une pression de service convenable et garantit un bon écoulement
d'air. En cas de pression excessive de I'air d'alimentation il faut utiliser un réducteur avec la soupape de sécurité. Faites alimenter
I'outil pneumatique a travers un systéme de filtre et de lubrificateur. Cela garantira a la fois la propreté et 'humidité de I'air avec de
I'huile. Controlez I'état du filtre et du lubrificateur avant toute utilisation et, le cas échéant, nettoyez le filtre et complétez de I'huile
dans le lubrificateur. Cela garantira un bon fonctionnement de I'outil et prolongera sa durée de vie.

N'utilisez que des bandes abrasives a des dimensions autres que celles indiquées dans la spécification technique.

Contrélez I'état de la bande sans fin avant chaque utilisation de I'outil. Des signes quelconques d’endommagement ou d'usure
signalent qu'il faut mettre une bande nouvelle.

Assurez-vous que le sens de la fléche sur la bande est conforme a celui de la fleche sur la rectifieuse.

Mettez la bande parallelement aux rouleaux de la rectifieuse de sorte qu'elle n’en glisse pas lors du travail.

Lors de I'utilisation de I'outil portez toujours des lunettes de protection et des masques anti-poussiéres ; il est aussi récommandé
de porter des gants et des vétements de protection.

Des poussieres ou des vapeurs toxiques ou inflammables risquent d’apparaitre lors du traitement de certains matériaux. Utilisez
I'outil dans des locaux bien ventillés et portez un équipement de protection individuelle.

UTILISATION DE L'OUTIL

Avant d’entreprendre des travaux avec l'outil assurez-vous toujours qu'aucun élément du systéme pneumatique n’est endom-
magé. En cas d’endommagements observés, installez immédiatement des éléments nouveaux et non endommégés.

Avant d'utiliser le systéme pneumatique éliminez toujours I'humidité condensée a l'intérieur de l'outil, du compresseur et des
cables.

Raccordement de I'outil au systéme pneumatique
La figure démontre un mode récommandé de raccordement de l'outil au systéme pneumatique. Le mode présenté garantit une
utilisation la plus effective possible de 'outil et prolonge sa durée de vie.

Introduisez quelques gouttes d’huile de SAE 10 dans I'entrée d'air.

Serrez bien un embout convenable au filetage de I'entrée d’air ; 'embout doit permettre de raccorder le tuyau flexible d’alimen-
tation en air. (I1)

Posez la rectifieuse dans la position qui garantit un travail le plus sdr et érgonimique conformément a la procédure décrite ci-
dessous.

Mettez la bande sur les rouleaux conformément a la procédure décrite ci-dessous.

Raccordez I'outil au systéme pneumatique avec un tuyau flexible dont le diamétre intérieur est de 10 mm/ 3/8”. Assurez-vous que
la résistance minimale du tuyau flexible est de 1,38 MPa. (Ill)

Démarrez l'outil pour quelques secondes en vous assurant que I'outil ne produit aucuns sons ou vibrasions bizarres.

Mise de la rectifieuse dans la position de service (IV)
Désserrez la vis du verrou de la rotation, ensuite tournez la partie d’entrainement de la rectifieuse pour garantir I'utilisation effec-
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tive et en sécurité de I'outil. Serrez fermement la vis de blocage de sorte qu'elle ne puisse pas se desserer lors du fonctionnement
de l'outil. Contrélez le serrage de la vis lors du travail.

Attention ! Assurez-vous que par suite de la position définie les parties en rotation de l'outil ne touchent pas au corps ou aux
vétements de I'opérateur.

Montage de la bande abrasive

Assurez-vous que la fleche de la direction du fonctionnement sur la bande est orientée vers la méme direction que celle de la
direction du fonctionnement sur la rectifieuse.

Serrez le rouleau de tension jusqu’au moment ol le verrou est activé. (V)

Mettez la bande en commengant par le rouleau d’entrainement, puis le rouleau de tension. (V1)

Relachez le verrou du rouleau de tension ce qui permettra de tendre la bande. (VII)

Faitres tourner la bandes quelques fois en vous assurant qu’elle tourne librement et qu’elle ne tend pas a glisser spontanément
des rouleaux pendant le fonctionnement de l'outil. Si nécessaire, répétez la procédure jusqu’a ce que la bande soit correctement
fixée.

Utilisation de la rectifieuse

Mettez la rectifieuse en marche et laissez la bande d’atteindre la pleine vitesse de rotation. Mettez uniquement la bande en
rotation contre le matériau traité.

Exercez une pression sur I'outil mais uniquement une telle qui est nécessaire pour le traitement du matériau. Il ne faut pas exercer
une pression excessive sur le rouleau de tension et en méme temps la déplacer perpendiculairement au sens des rotations. Ceci
peut faire glisser la bande des rouleaux de la rectifieuse et par conséquent, I'opérateur risque de subir des blessures graves.

ENTRETIEN

N'utilisez jamais d’essance, de solvant ni d’autre liquide inflammable pour nettoyer l'outil. Les vapeurs peuvent s'enflammer en
provoquant une explosion de l'outil et des blessures graves.

Des solvants appliqués pour nettoyer le porte-outil et le corps de I'outil peuvent ramollir les éléments d'étanchéité. Séchez bien
I'outil avant de I'utiliser.

En cas d’ observation des irrégularités quelconques du fonctionnement de I'outil il faut le débrancher immédiatement du systéme
pneumatique.

Protégez tous les éléments du systéme pneumatique contre des pollutions. Des pollutions qui pénétrent dans le systeme pneu-
matique peuvent endommager l'outil et les autres éléments du systéme pneumatique.

Maintenance de l'outil avant chaque utilisation

Débranchez l'outil du systéme pneumatique.

Avant chaque utilisation de I'outil, insérez-y une petite quantité de liquide de conservation (p.ex. WD-40) & travers I'entrée d'air.
Raccordez I'outil au systeme pneumatique et le mettez en marche pendant environ 30 secondes. Ainsi, la liquide de conservation
sera distribuée a l'intérieur de I'outil en le nettoyant.

Débranchez I'outil du systéme pneumatique.

Introduisez une petite quantité d’huile de SAE 10 dans l'outil, & traver I'ouverture d’entrée d’air et des ouvertures convenables.
II'est récommandé d'utiliser de I'huile SAE 10 congue pour des opérations de maintenance des outils pneumatiques. Raccordez
I'outil et mettez-le en marche pendant quelques instants.

Attention ! La WD-40 ne peut pas étre utilisée en tant qu’huile de lubrification proprement dite.

Eliminez les restes d'huile qui a pénétré a travers les ouvertures de sortie. De I'huile non éliminée peut endommager les éléments
d'étanchéité de I'outil

Autres operations d’entretien

Avant chaque utilisation de I'outil assurez-vous que I'outil est libre de signes quelconques d’endommagement. Maintenez les tocs,
les porte-outils et les broches en propriété.

Tous les 6 mois, ou toutes les 100 heures de fonctionnement, il faut soumettre I'outil au contréle effectué par un personnel qualifié
dans un atelier de réparation agrée. Si l'outil a été utilisé sans appliquer un systéme d’alimentation en air recommandé, il faut
augmenter la fréquence des révisions de I'outil

Elimination des défauts

En cas d'observation d’'un défaut quelconque arrétez immédiatement I'outil. Lutilisation d’un outil défectueux peut entrainer des
blessures. Toutes réparations ou les remplacements des éléments de I'outil doivent étre effectués par un personnel qualifié dans
un atelier de réparation agréé.
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Défaut

Solutions possibles

Les rotations de l'outil sont
trop faibes et I'outil ne se met
pas en marche

Introduisez une petite quantité de WD-40 a travers l'ouverture d’entrée d’air. Mettez I'outil en marche durant quelques secondes. Il
est possible que les aubes ont été collées au rotor. Mettez 'outil en marche pendant environ 30 secondes. Lubrifiez 'outil avec une
petite quantité d'huile. Attention ! Une trop grande quantité d'huile peut réduire la puissance de I'outil. Le cas échéant, nettoyez la
transmission.

L'outil se met en marche et
ensuite, il ralentit

Le compresseur ne fournit pas une entrée d'air convenable. L'outil est actionné par de I'air accumulé dans le récipient du compresseur.
Au fur et @ mesure du vidange du récipient, le compresseur n'arrive pas a compléter I'air manquant. Branchez l'outil & un compresseur
plus efficace.

Puissance insuffisante

Assurez-vous que le diametre des tuyaux flexibles est au moins égal a celui défini dans la spécifiaction technique. Contrélez la valeur
prescrite de la pression - si sa valeur maximale est définie. Assurez-vous que I'outil est bien nettoyé et lubrifié. Faute de résultats,
rendez I'outil @ un service de réparation

Piéces de rechange

Consultez le fabricant ou son représentant afin d’obtenir plus d'informations sur les pieces de rechange pour les outils pneuma-

tiques.

Apreés avoir terminé le travail, nettoyez le boitier, les trous d'aérage, les interrupteurs, la poignée supplémentaire et les protecteurs
p.ex. avec un jet d'air (dont la pression maximale est de 0,3 Mpa), un pinceau ou un chiffon sec sans appliquer des substances
chimiques et des liquides de nettoyage. Nettoyez les outils et les poignées avec un chiffon sec et propre.

Les outils usés sont des matieres recyclables - il est interdit de les jeter dans des récipients pour des ordures ménageres car
elles contiennent des substances nocives pour la santé humaine et I'environnement ! Nous vous prions de nous aider a soutenir
activement la gestion rentable des ressources naturelles et a protéger 'environnement naturel en rendant le dispositif usé au point
de stockage des dispositifs usés. Pour réduire la quantité de déchets éliminés il est nécessaire de les réutiliser, de les recycler ou
de les récupérer sous une autre forme.
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CARATTERISTICA DELL'UTENSILE
La smerigliatrice pneumatica con trasportatore & un utensile alimentato dal flusso d’aria compressa sotto un’adeguata pressione.
Grazie ai nastri abrasivi senza fine & possibile la smerigliatura e la molatura di diversi tipi di superficie. Gli utensili sono idonei

per il lavoro allinterno dei locali e non devono essere esposti all'azione dell'umidita e delle precipitazioni atmosferiche. Il lavoro
corretto, affidabile e sicuro dell'utensile dipende dal corretto utilizzo, per tale motivo:

Prima di utilizzare I'utensile bisogna leggere e conservare il manuale.

I fornitore non & responsabile per i danni e le lesioni causate ad esito dell'utilizzo non corretto con la destinazione, del mancato
rispetto delle leggi di sicurezza e delle indicazioni del presente manuale. L'utilizzo non corretto con la destinazione, causa anche
la perdita del diritto alla garanzia commerciale da pate dell'utente, nonché per la non conformita al contratto.

ACCESSORI

La smerigliatrice € dotata di un connettore che permette di collegarla allimpianto pneumatico. La smerigliatrice € dotata di tre
dischi abrasivi senza fine con diversa grana.

CARATTERISTICHE TECNICHE
Parametro Unita di misura Valore
N. di catalogo YT-09741 YT-09742
Peso [kg] 0,78 1,10
Diametro del connettore dellaria (PT) [mm /"] 6,3/1/4 6,3/1/4
Diametro del tubo flessibile di scarico aria (interno) [mm /"] 10/ 3/8 10/ 3/8
Velocita nominale [min] 20.000 20.000
Misura del nastro abrasivo [mm] 10 x 330 20 x 520
Pressione massima di esercizio [MPa] 0,63 0,63
Pressione consigliata di esercizio [MPa] 0,6 0,6
Flusso d'aria richiesto (a 6,2 bar) [/min.] 170 200
Pressione acustica (ISO 15744) [dB(A)] 93+3 93+3
Potenza acustica (SO 15744) [dB(A)] 104+3 104+3
Vibrazioni (1SO 28927-3) [m/s?] 48+15 48+15

REGOLE GENERALI DI SICUREZZA

Principi generali di sicurezza

Per motivo di numerosi rischi, prima di iniziare 'installazione, il lavoro, la riparazione, la manutenzione e il cambio degli accessori
o in caso di lavoro nelle vicinanze dell'utensile pneumatico, bisogna leggere e capire le istruzioni di sicurezza. La mancata ese-
cuzione delle suddette operazioni pud causare gravi lesioni. L'installazione, la regolazione e il montaggio degli utensili pneumatici
possono essere effettuati esclusivamente da personale qualificato e istruito. Non apportare le modifiche all'utensile pneumatico.
Le modifiche possono ridurre I'efficienza e il livello di sicurezza e aumentare il rischio per I'operatore dell'utensile. Non buttare
le istruzioni di sicurezza, bisogna consegnarle alloperatore dell'utensile. Non utilizzare I'utensile pneumatico se danneggiato.
L'utensile deve essere sottoposto al controllo periodico dal punto di vista della visibilitd dei dati richiesti dalla norma ISO 11148.
II datore di lavoro/l'utente dovrebbe contattare il fabbricante per la sostituzione dell'etichetta d'identificazione ogni volta che si
rende necessario.

Pericoli legati alle parti proiettate

I danneggiamento dell'oggetto lavorato, degli accessori o anche dell’utensile inserito pud provocare la proiezione delle parti ad
alta velocita. Bisogna sempre utilizzare le protezioni oculari resistenti agli urti. Il grado di protezione deve essere scelto in base al
lavoro svolto. Bisogna assicurarsi che I'oggetto lavorato sia fissato in modo sicuro. Utilizzare il casco protettivo in caso di utilizzo
dell'utensile sopra la testa. Bisogna anche considerare il rischio nei confronti di terzi.

Pericoli legati allimpigliamento.
II rischio legato all'impigliamento puo causare il soffocamento, lo scalpo, e/o le ferite nel caso in cui gli indumenti larghi, i gioielli,
i capelli o i guanti non si trovino lontani dall'utensile o dagli accessori.

Pericolo legato al lavoro

L'utilizzo dell'utensile pud esporre le mani dell'operatore a pericoli, quali lo schiacciamento, I'urto, 'amputazione, I'abrasione e il
caldo. Bisogna indossare i guanti adeguati per proteggere le mani. L'operatore e il personale addetti alla manutenzione dovreb-
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bero essere fisicamente in grado di affrontare la quantita, il peso e la potenza dell'utensile. Tenere I'utensile in modo corretto.
Mantenere uno stato di prontezza ad opporsi ai movimenti normali e inaspettati e avere a disposizione sempre ambedue le mani.
Mantenere I'equilibrio e la posizione dei piedi, la quale garantisce la sicurezza. Bisogna rilasciare la pressione sul dispositivo di
start e stop in caso di interruzione della fornitura di energia di alimentazione. Usare esclusivamente gli oli e i grassi consigliati dal
produttore. Bisogna utilizzare gli occhiali protettivi, si consiglia 'uso dei guanti aderenti e degli indumenti protettivi. Controllare il
disco lucidante prima di ogni uso. Non utilizzare i dischi rotti o, quelli che presentano le fessure o quelli che sono caduti. Evitare
il contatto diretto con il disco molatrice, tale fatto consentira di prevenire il serraggio o il taglio delle mani o di altre parti del corpo.
Utilizzare adeguati guanti per la protezione delle mani. Non avviare mai l'utensile, qualora non sia stato applicato un mezzo
abrasivo sul materiale lavorato. Durante il lavoro sugli elementi in plastica o non conduttori esiste il rischio di scariche elettrosta-
tiche. La molatura o la smerigliatura pud causare la formazione di polveri e vapore che possono creare un’atmosfera a rischio di
esplosione. Utilizzare sempre i sistemi di assorbimento e scarico della polvere, adatti al materiale lavorato.

Pericoli legati ai movimenti ripetibili

Durante I'utilizzo dell'utensile pneumatico per il lavoro basato sulla ripetizione dei movimenti, I'operatore & esposto ad avvertire i
disagi legati alle mani, alle braccia, alle spalle, al collo o alle altre parti dI corpo. In caso di utilizzo dell'utensile pneumatico, I'ope-
ratore dovrebbe assumere una posizione confortevole, la quale garantisce una corretta posizione dei piedi ed evitare le posizioni
insolite o le quali non garantiscono I'equilibrio. L'operatore dovrebbe cambiare posizione durante il lavoro duraturo, il che aiutera a
evitare il disagio e la stanchezza. Qualora I'operatore avverta i sintomi come: disturbo costante o ripetuto, il dolore, pulsante, il for-
micolio, I'intorpidimento, il bruciore o la rigidita. Non dovrebbe ignorarli, dovrebbe dirlo al datore di lavoro e contattare il medico.

Pericoli legati agli accessori

Scollegare l'utensile dalla fonte di alimentazione prima di cambiare I'utensile inserito o prima della manutenzione.

Evitare il contatto diretto con l'utensile inserito durante e dopo il lavoro, I'utensile pud essere caldo o affilato. Impiegare esclu-
sivamente gli accessori e i materiali d'utilizzo del tipo e delle dimensioni consigliati dal fabbricante. Non utilizzare accessori di
diverso tipo o di altre dimensioni. Non utilizzare abrasivi per la smerigliatura o il taglio. Controllare se la velocita di lavoro massima
dell'utensile (smerigliatrici a foglie, cinghie di smerigliatura, dischi, dischi lucidanti) sia superiore alla velocitd nominale della
smerigliatrice o della molatrice. | dischi per smerigliatura auto fissanti dovrebbero essere fissati in modo concentrico sul disco
lucidante.

Pericoli legati al posto di lavoro

Le principali cause delle lesioni sono costituite da scivolamenti, inciampi e cadute. Evitare le superfici scivolose, le quali sono
causate dall'utilizzo dell'utensile, nonché i rischi di inciampo causati dall'impianto dell'aria. Allinterno dell’ambiente sconosciuto
procedere con prudenza. Possono esistere i pericoli nascosti, come I'elettricita o le altre linee di funzionamento. L'utensile pneu-
matico non & destinato ad essere utilizzato nelle zone esposte all'esplosione e non & isolato dal contatto con I'energia elettrica.
Assicurarsi che non esista alcun cavo elettrico, tubo per il gas, i quali possono causare i pericoli in caso di danneggiamento
durante I'utilizzo dell'utensile.

Pericoli legati ai vapori e alle polveri

Le polveri e i vapori verificatisi durante I'utilizzo dell'utensile pneumatico possono causare il cattivo stato di salute (per esempio
il tumore, i disturbi congeniti, 'asma e/o la dermatite), indispensabili sono: la valutazione del rischio e I'inserzione delle adeguate
misure di controllo concernenti tali rischi. La valutazione del rischio dovrebbe comprendere l'influenza della polvere creata durante
I'utilizzo dell'utensile e la possibilita del sollevamento della polvere esistente. L'utilizzo e la manutenzione dell'utensile pneumatico
devono essere effettuati secondo le istruzioni per 'uso, il che permettera di ridurre al minimo I'emissione dei vapori e della polvere.
L'uscita dell'aria deve essere rivolta in modo da ridurre al minimo il sollevamento della polvere nellambiente polveroso. Prioritario,
nei posti in cui si verificano la polvere o i vapori, dovrebbe essere il loro controllo nella fonte d’emissione. Tutte le funzioni integrate
e gli accessori per la raccolta, per I'estrazione o per la riduzione della polvere o del fumo dovrebbero essere utilizzate corretta-
mente e mantenute in conformita alle indicazioni del fabbricante. Scegliere, effetture le attivita manutentive e sostituire gli utensili
inseriti secondo le istruzioni, per prevenire 'aumento dei vapori e della polvere. Utilizzare le protezioni respiratorie, in conformita
alle istruzioni del datore di lavoro e in conformita ai requisiti di salute e sicurezza.

Pericolo del rumore

L'esposizione, senza le protezioni, ad alto livello della rumorosita, pud causare la perdita dell'udito permanente e irreversibile
e gli altri problemi, come tintinnio (squilli, ronzii, fischi e rimbombi nelle orecchie). La valutazione del rischio e l'inserzione delle
adeguate misure del controllo riguardanti tali pericoli sono indispensabili. Gli adeguati controlli per ridurre il rischio possono
comprendere gli interventi come: i materiali con I'effetto dissipativo che prevengono “gli squilli” derivati dal prodotto lavorato.
Utilizzare le protezioni auricolari, in conformita alle istruzioni del datore di lavoro e in conformita ai requisiti di salute e sicurezza.
L utilizzo e la manutenzione dell'utensile pneumatico devono essere effettuati secondo le istruzioni per 'uso, il che permettera di
ridurre al minimo I'emissione dei vapori e della polvere. Se I'utensile possiede lo silenziatore, si deve sempre assicurare che esso
sia montato correttamente durante I'utilizzo dell'utensile. Scegliere, eseguire le attivita manutentive e sostituire gli utensili inseriti
consumati secondo le istruzioni per 'uso. Il suddetto permettera di evitare 'aumento inutile della rumorosita.
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Pericolo delle vibrazioni

L'esposizione alle vibrazioni puo causare le lesioni dei nervi e del flusso ematico delle mani e delle braccia. Tenere le mani lontano
dagli innesti dei cacciaviti. Bisogna indossare i vestiti caldi durante il lavoro a temperature basse e mantenere le mani calde e
asciutte. Qualora si presentino I'intorpidimento, il formicolio, il dolore, lo sbiancamento della pelle sulle dita e sulle mani, bisogna
interrompere I'utilizzo dell'utensile pneumatico, successivamente informare il datore di lavoro e consultare il medico. L'utilizzo e
la manutenzione dell'utensile pneumatico devono essere effettuati secondo le istruzioni per 'uso, il che permettera di ridurre al
minimo I'emissione dei vapori e della polvere. Tenere ['utensile con una presa delicata ma sicura, considerando le forze di reazioni
richieste, in quanto il pericolo dovuto alle vibrazioni di solito & pit elevato quando la forza della presa & pit elevata.

Le ulteriori istruzioni di sicurezza riguardanti gli utensili pneumatici

L'aria sotto alta pressione puo causare gravi lesioni:

- interrompere sempre il flusso d’aria, svuotare il tubo flessibile dall'aria e scollegare I'utensile dal flusso d’aria, quando: non viene
utilizzato, prima della sostituzione degli accessori o prima di eseguire le riparazioni;

- non dirigere mai il flusso d'aria verso di sé o verso qualsiasi altra persona.

L'urto provocato dal tubo flessibile pud causare lesioni importanti. Bisogna sempre ricordare di effettuare il controllo dal punto di
vista dei tubi flessibili e dei connettori danneggiati o sciolti. L'aria fredda deve essere direzionata lontano dalle mani.

Ogni volta che vengono utilizzati i collegamenti universali allentati (ganci a ganasce) bisogna impiegare lo stelo di protezione e
i collegamenti di protezione contro la possibilita di danneggiamento dei collegamenti tra i tubi flessibili e tra il tubo flessibile e
I'utensile. Non superare mai la pressione massima indicata sull'utensile.

Non spostare mai 'utensile tenendolo per il tubo flessibile.

CONDIZIONI DI UTILIZZO

Bisogna assicurarsi che la fonte dellaria compressa permetta di produrre un'adeguata pressione di lavoro e che garantisca il
flusso richiesto d’aria. In caso di pressione dell'aria di alimentazione troppo alta bisogna impiegare il riduttore insieme alla valvola
di sicurezza. L'utensile pneumatico deve essere alimentato dal sistema di filtro e di lubrificatore. Il suddetto garantira contempora-
neamente la pulizia e I'idratazione dell'aria con il lubrificante. Lo stato del filtro e del lubrificatore deve essere controllato prima di
ogni utilizzo e pulire eventualmente il filtro o riempire il livello del lubrificante nel lubrificatore. Il suddetto garantira il corretto utilizzo
dell'utensile e prolunghera la sua lunga durata.

E vietato utilizzare nastri abrasivi diversi da quelli indicati nella specifica tecnica.

Prima dell'uso, procedere sempre ad una verifica del nastro senza fine. La scoperta di danni o usura indica che bisogna utilizzare
un nastro nuovo libero da danni.

Bisogna accertarsi che la direzione della freccia sul nastro sia conforme alla direzione della freccia sulla smerigliatrice.

II'nastro va collocato in modo parallelo ai rulli della smerigliatrice in modo da impedire lo sfilamento autonomo durante il lavoro.
Durante il lavoro bisogna indossare occhiali protettivi e maschere antipolvere, si consiglia di indossare guanti e indumenti pro-
tettivi.

Durante la lavorazione di alcuni materiali possono verificarsi le polveri e i vapori velenosi o infiammabili. Bisogna lavorare nei
locali ben ventilati e utilizzare le protezioni individuali.

USO DELL'UTENSILE

Prima di ogni utilizzo bisogna assicurarsi che nessun elemento dell'impianto pneumatico sia danneggiato. Se si osserva qualsiasi
tipo di danneggiamento, bisogna immediatamente sostituire con degli elementi nuovi € non danneggiati.

Prima di ogni utilizzo dell'impianto pneumatico bisogna asciugare I'umidita condensata all'interno dell'utensile, del compressore
e dei cavi.

Collegamento dell'utensile allimpianto pneumatico
La figura mostra il consigliato modo di collegamento dell’utensile allimpianto pneumatico. Il modo dimostrato garantira I'utilizzo
efficace dell'utensile, nonché prolunghera la lunga durata dell'utensile.

Inserire qualche goccia del lubrificante con viscosita SAE 10 all'ingresso dell'aria.

Al filetto dell'ingresso dell'aria avvitare fortemente e solidamente la relativa estremita permettente il collegamento del tubo fles-
sibile di scarico aria. (1)

Posizionare la smerigliatrice nella posizione che garantisce il lavoro piu sicuro ed ergonomico, in base alla procedura descritta
in seguito.

Applicare il nastro sui rulli in base alla procedura descritta in seguito

Collegare I'utensile allimpianto pneumatico impiegando il tubo flessibile del diametro 10 mm / 3/8”. Assicurarsi che la resistenza
del tubo flessibile sia almeno pari a 1,38MPa. (Ill)

Awviare ['utensile per qualche secondo, assicurandosi che non proviene da esso nessun rumore 0 nessuna vibrazione sospet-
tosa.
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Posizionamento della smerigliatrice nella posizione di lavoro (IV)

Allentare la vite di blocco della rotazione, in seguito girare la parte di trazione della smerigliatrice in modo da garantire un lavoro
sicuro ed efficiente. Avvitare fortemente e con sicurezza la vite di serraggio, in modo da non farla svitare durante il lavoro. Durante
il lavoro controllare periodicamente la correttezza di avvitamento della vite.

Nota! Bisogna assicurarsi che la posizione impostata non causi il contatto tra le parti in rotazione con il corpo o gli indumenti del-
I'operatore.

Montaggio del nastro abrasivo

Assicurarsi che la freccia in direzione di lavoro sul nastro sia rivolta nella stessa direzione della freccia in direzione di lavoro sulla
smerigliatrice.

Serrare il rullo tenditore fino ad azionare il bloccaggio. (V)

Inserire il nastro a partire dal rullo di trazione, in seguito dai rulli tenditore. (VI)

Rilasciare il blocco del rullo tenditore, tale fatto consente di tendere il nastro. (VII)

Rotare il nastro di alcuni giri, assicurandosi che gira e non dimostra una tendenza a fuoriuscire dai rulli durante il lavoro. In caso
di necessita ripetere le operazioni, fino al corretto fissaggio del nastro.

Lavoro con la smerigliatrice

Awviare la smerigliatrice e consentire al nastro di raggiungere la completa velocita di rotazione. Far aderire al materiale lavorato
solamente il nastro rotante.

Sullutensile bisogna applicare una pressione necessaria per la lavorazione del materiale. Non bisogna serrare troppo fortemente
il rullo tenditore e contemporaneamente spostarla in modo perpendicolare in direzione dei giri. Tale fatto pud causare lo slitamen-
to del nastro dai rulli della smerigliatrice, il che pud comportare gravi lesioni.

MANUTENZIONE.

Non utilizzare mai la benzina, il solvente o un altro liquido infiammabile per la pulizia dell'utensile. | vapori possono infiammarsi
causando I'esplosione dell'utensile e gravi lesioni.

| solventi utilizzati per la pulizia del portautensili e del corpo possono provocare 'ammorbidimento delle tenute. Asciugare accu-
ratamente I'utensile prima dell'inizio del lavoro.

In caso di rilevamento di qualsiasi tipo di malfunzionamento dell'utensile, bisogna immediatamente scollegare I'utensile dall'im-
pianto pneumatico.

Tutti gli elementi dellimpianto pneumatico devono essere protetti dalle impurezze. Le impurezze, le quali entrano all'interno
dellimpianto pneumatico possono danneggiare I'utensile e gli altri elementi dellimpianto pneumatico.

Manutenzione dell'utensile prima di ogni utilizzo

Collegamento dell'utensile allimpianto pneumatico

Prima di ogni utilizzo far entrare una piccola quantita del liquido di manutenzione (per esempio WD-40) tramite I'ingresso del-
I'aria.

Collega I'utensile all'impianto pneumatico e avvialo per circa 30 secondi. Il suddetto permettera di distribuire il liquido di manuten-
zione all'interno dell'utensile e pulirlo.

Collegamento dell'utensile all'impianto pneumatico

Inserire all'interno dell'utensile, tramite il foro d'ingresso dell’aria e i fori ad esso destinati, una piccola quantita del lubrificante
SAE 10. Si consiglia I'uso del lubrificante SAE 10, destinato alla manutenzione degli strumenti pneumatici. Collegare I'utensile e
avviarlo per un periodo breve.

Nota! Il WD-40 non puo essere trattato come un lubrificante proprio.

Eliminare 'eccesso del lubrificante, il quale & uscito dai fori di uscita. Il lubrificante lasciato puo danneggiare le tenute dell'uten-
sile.

Altre attivita manutentive

Prima di ogni utilizzo dell'utensile bisogna controllare se sull'utensile non siano visibili alcuni segni di danneggiamenti. Il trascina-
tore, i portautensili e i mandrini devono essere mantenuti puliti.

Ogni 6 mesi, 0 dopo 100 ore di lavoro bisogna consegnare I'utensile al personale qualificato in un centro di riparazione per la
revisione. Qualora I'utensile fosse stato utilizzato senza 'impiego del sistema di estrazione aria consigliato, bisogna aumentare
la frequenza delle revisioni dell'utensile.

Eliminazione dei guasti

Bisogna immediatamente interrompere I'utilizzo dell'utensile dopo aver rivelato qualsiasi tipo di guasto. L'utilizzo dell'utensile
non funzionante pud causare le lesioni. Ogni riparazione o sostituzione degli elementi dell'utensile devono essere eseguiti da
personale qualificato in un centro di riparazione autorizzato.
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Guasto

Rimedio possibile

L'utensile raggiunge la
velocita troppo bassa o non
si accende

Tramite il foro dellingresso dell’aria far entrare una piccola quantita del WD-40. Avviare I'utensile per qualche secondo. Le palette
potevano attaccarsi al rotore. Avviare l'utensile per circa 30 secondi. Lubrifica 'utensile con una piccola quantita del lubrificante. Nota!
L'eccesso di lubrificante puo causare la riduzione della potenza dell'utensile. In questo caso si deve pulire il motore.

L'utensile si accende e poi
rallenta.

Il compressore non garantisce il flusso adeguato d'aria. L'utensile si avvia grazie all'aria raccolta nel serbatoio del compressore. Allo
svuotamento del serbatoio il compressore non fa in tempo a riempire il livello dell'aria. Bisogna collegare ['utensile al compressore piu
potente.

Potenza insufficiente

Assicurarsi che i tubi flessibili abbiamo il diametro interno, almeno uguale a quello definito nella specifica tecnica. Controllare se I'impo-

stazione della pressione & impostata al valore massimo. Assicurarsi che ['utensile sia pulito e lubrificato in modo adeguato. In caso di
mancati risultati, consegnare ['utensile per la riparazione.

Pezzi di ricambio

Per ottenere informazioni in merito ai pezzi di ricambio per gli utensili pneumatici bisogna contattare il fabbricante o il suo rap-

presentante.

Alavoro terminato bisogna pulire il rivestimento, le fessure di ventilazione, gli interruttori, il manico supplementare e la protezione
con un flusso d'aria (con pressione non superiore a 0,3 MPa), con un pennello o con un panno asciutto senza I'utilizzo di sostanze
chimiche o detergenti. Pulire gli attrezzi e i manici con un panno asciutto e delicato.

Gli utensili consumati costituiscono le materie secondarie - non possono essere buttati nei contenitori per rifiuti domestici, in
quanto possiedono le sostanze pericolose per la salute umana e per I'ambiente. Vi chiediamo di aiutarci attivamente nella ge-
stione economica delle scorte naturali e nella tutela del’ambiente consegnando I'utensile consumato al punto di raccolta degli
strumenti consumati. Per limitare la quantita dei rifiuti eliminati & necessario il loro nuovo utilizzo, il riciclaggio o il recupero sotto

forma diversa.
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GEREEDSCHAP KENMERKEN

De pneumatische bandschuurmachine is een pneumatisch gereedschap aangedreven door een perslucht. Dankzij de eindeloze
schuurbanden kunnen alle soorten opperviakken worden geslepen en gepolijsten. De gereedschappen zijn ontworpen om bin-
nenshuis te werken. Ze kunnen niet aan vocht en neerslag worden blootgesteld. Correct, betrouwbare en veilige werking van het
gereedschap is afhankelijk van het juiste gebruik, daarom:

Lees aandachtig deze instructie, voordat u het gereedschap gaat gebruiken en bewaar het voor later.

De leverancier is niet verantwoordelijk voor alle eventuele schade en letsels veroorzaakt door het onjuist gebruik van dit gereed-
schap, het niet naleven de veiligheidsvoorschriften en de aanbevelingen van deze handleiding. Het verkeerd gebruik van het
gereedschap, evenals de niet-nakoming van de overeenkomst resulteert in het verlies van de rechten van de gebruiker tot de
garantie.

UITRUSTING

Deze slijpmachine is voorzien van een fitting die het mogelijk maakt om het aan pneumatisch systeem aan te sluiten. De uitrusting
bevat ook de sleutels voor montage van extra uitrusting in de houder.

TECHNISCHE GEGEVENS
Parameter Meeteenheid Waarde
Catalogusnummer YT-09741 YT-09742
Gewicht [ka] 0,78 1,10
Diameter van de luchtaansluiting (PT) [mm /7] 6,3/1/4 6,3/1/4
Diameter van de luchttoevoerslang (inwendige) [mm /”] 10/3/8 10/3/8
Toeren [min”] 20000 20 000
Afmeting van de schuurband [mm] 10 x 330 20 x 520
le werkdruk [MPa] 0,63 0,63
Aanbevolen werkdruk [MPa] 0,6 0,6
Stroomsnelheid van de lucht (6,2 bar) [I/min] 170 200
Geluidsdruk (EN ISO 15744) [dB(A)] 93+3 93+3
Geluidsvermogen (ISO 15744) [dB(A)] 1043 10413
Trillingen (ISO 28927-3) [m/s?] 48+15 48+15

ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Algemene veiligheidsvoorschriften

Lees aandachtig deze handleiding voordat u begint met de installatie, bediening, reparatie, onderhoud en het vervangen van ac-
cessoires of bij het werken in de buurt van het pneumatisch gereedschap als gevolg van de vele bedreigingen. Het niet naleven
van de bovenstaande voorschriften kan leiden tot ernstig letsel. De installatie, aanpassing en montage van het pneumatisch ge-
reedschap mag alleen uitgevoerd worden door gekwalificeerd en getraind personeel. Maak geen wijzigingen aan het pneumatisch
gereedschap. De wijzigingen kunnen de efficiéntie en het veiligheidsniveau verlagen en het risico voor operator meebrengen.
Gooi de handleiding niet weg, geef het aan de operator van het gereedschap. Gebruikt nooit pneumatisch gereedschap als het
beschadigd is. Het gereedschap moet aan periodieke controle worden onderworpen met betrekking tot de zichtbare gegevens
volgens ISO 11148. De werkgever / gebruiker moet contact opnemen met de fabrikant (indien nodig) om een naamplaatje te
vervangen

Risico’s in verband met uitgegooide onderdelen

De schade aan het werkstuk, de accessoires of zelfs ingezete hulpstuk kan resulteren in wegschieten van een deel met hoge
snelheid. Draag altijd oogbescherming bestand tegen de stoten. De mate van bescherming moet afhankelijk van het werk worden
gekozen. Controleer of het te bewerken werkstuk wordt veilig bevestigd. Gebruik een kask bij het werk boven uw hoofd. Houd
ook rekening mee met de risico’s voor de omstanders.

Risico’s in verband met een verstrengeling
Het gevaar van verstrengeling kan tot verstikking, het scalperen en / of letsel leiden in het geval dat losse kleding, sieraden, haar
of handschoenen niet uit de buurt van gereedschap en accessoires worden gehouden.

Arbeidsrisico’s

Bij het gebruik van het gereedschap de handen van de operator staan bloot aan bedreigingen, zoals bijv. inklemming, impact,
snijden, slijtage en warmte. Draag de juiste handschoenen om uw handen te beschermen. De operator en het onderhoudsperso-
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neel moet fysiek in staat zijn om op te gaan met de hoeveelheid, het gewicht en elektrisch gereedschap. Houd het gereedschap
correct. Blijf bereid om tegen normale of onverwachte bewegingen tegen te gaan en gebruik altiid beide handen. Houd balans en
de juiste positie van de benen.

Laat de druk op de start/stop knop in het geval van stroomuitval. Gebruik alleen smeermiddelen aanbevolen door de fabrikant. Draag
beschermende bril, handschoenen en beschermende kledingn. Controleer de slijpschijf voor elk gebruik. Gebruik geen gebarsten of
gebroken schijven, of schijven die zijn neergevallen. Vermijd direct contact met de bewegende polijstschijf om het knijpen of snijden
van de handed en andere lichaamsdelen te voorkomen. Draag geschikte handschoenen om uw handen te beschermen.

Gebruik nooit het gereedschap zonder een schurende middel op te verwerken materiaal. Bij het werk op kunststof of niet-gelei-
dende onderdelen bestaat het gevaar van elektrostatische ontlading. Het polijsten en het slijpen kan stof en dampen veroorzaken
die een explosieve atmosfeer bevordere. Gebruik altijd de ventilatiesystemen voor elke werkstuk.

Risico’s in verband met herhaalde bewegingen

De gebruiker wordt blootgesteld aan het ongemak voor de handen, armen, schouders, nek of andere lichaamsdelen bij gebruik
van een pneumatisch gereedschap voor het werk met herhaalde bewegingen. In het geval van het gebruik van het pneumatisch
gereedschap, moet de gebruiker een comfortabele houding aannemen die voor een correcte positie van de voeten zorgt en
voorkomt slecht balans. De gebruiker moet zijn houding tijdens lange werk steeds veranderen. Het zal ongemak en vermoeid-
heid voorkomen. De gebruiker moet een arts raadplegen ndien hij zulke symptomen ervart, zoals aanhoudende of terugkerende
ongemak, pijn, kloppende pijn, tintelingen, gevoelloosheid, branden of stijheid.

Risico’s in verband met accessories

Trek de stekker van het gereedschap uit het stopcontact voordat u een hulpstuk of accessoires vervangt. Vermijd direct contact
met ingezette hulpstuk tijdens en na het werk, want het kan heet of scherp zijn. Gebruik alleen de maten en types van accessoires
en benodigdheden die door de fabrikant worden aanbevolen. Gebruik nooit andere types of maten. Gebruik geen schijven voor
het slijpen of snijden. Controleer of de maximumsnelheid van het inzetstuk (lamellenschijven, schuurbanden, vezelschiojven,
polijstschijven) groter is dan de nominale snelheid van de slijp-of polijstmachine. Zelf gemonteerde polijstschijven moeten con-
centrisch op de polijstschijf worden gemonteerd.

Risico’s in verband met een werkplek

Het uitglijden, het struikelen en het vallen zijn de belangrijkste oorzaken van de letsels. Vermijd gladde oppervlakken veroorzaakt
door het gebruik van het gereedschap en ook gevaren die door de luchtinstallatie is veroorzaakt. Werk voorzichtig in een onbekende
omgeving. Er kunnen verborgen gevaren voorkomen zoals elektriciteit of andere nutsleidingen. Pneumatisch gereedschap is niet
bedoeld voor gebruik in explosiegevaarlike omgevingen en wordt niet geisoleerd van contact met elekriciteit. Controleer dat er geen
elektrische kabels, gasleidingen, etc. zijn die gevaren kunnen veroorzaken in het geval van schade aan het gereedschap.

Risico’s in verband met dampen en stoffen

De schadellijke stoffen en dampen die tijdens gebruik van het pneumatische gereedschap ontstaan, kunnen gezondheidspro-
blemen opleveren (zoals kanker, astma en / of ontsteking van de huid). Het is noodzakelijk om de risicoanalyse uit te voeren en
passende maatregelen te nemen met betrekking tot deze risico’s. De risicoanalyse moet de impact van stof gemaakt door het
gereedschap beoordelen en de mogelijkheid van agitatie van bestaande stof aanwijzen. Het gebruik en onderhoud van het pneu-
matisch gereedschap moet volgens de handleiding worden uigevoerd om de emissie van rook en stof te beperken.

De luchtuitlaat moet op zo’n manier worden gericht om de emissie van de stof in een stoffige omgeving te beperken. Overal waar
stoffen of dampen ontstaan, moet controle van hun emissies bij de bron plaatsvinden. Alle geintegreerde functies en apparatuur
voor het verzamelen of het afzuigen van rook of stof moeten juist worden gebruikt en onderhouden volgens de aanwijzingen van
de fabrikant

Selecteer, onderhoud en vervang de inzetstukken volgens de instructies om een toename van damp en stof te voorkomen. Ge-
bruik ademhalingsbescherming in overeenstemming met de instructies van de werkgever en in overeenstemming met de eisen
van hygiéne en veiligheid.

Geluidshinder

De blootstelling, zonder gehoorbescherming, aan hoge geluidsniveaus kunnen permanent en onomkeerbaar gehoorverlies en
andere problemen veroorzaken, zoals oorsuizen (tinkelen, zoemen, fluiten of brommen in de oren). Het is noodzakelijk om de
risicoanalyse uit te voeren en passende maatregelen te nemen met betrekking tot deze risico’s. De geschikte controles om het
risico te verminderen. kunnen onder meer volgende maatregelen bevatten zoals: het dempend materiaal om te voorkomen het
“rinkelen” van het werkstuk. Draag gehoorbescherming overeenkomstig de aanwijzingen van de werkgever en volgens de eisen
van hygiéne en veiligheid. De bediening en onderhoud van pneumatisch gereedschap dient volgens de handleiding worden
uitgevoerd om een onnodige toename van het geluidsniveau te voorkomen. Als het pneumatisch gereedschap is voorzien van
een demper, zorg altijd dat deze goed is bevestigd bij gebruik van het gereedschap. Selecteer, onderhoud en vervang versleten
hulpstukken volgens de handleiding. Dit om een onnodige toename van lawaai te voorkomen.

Risico’s in verband met trillingen
Langdurige blootstelling aan trillingen kan permanente schade aan de zenuwen en de bloedtoevoer naar de handen en armen
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veroorzaken. Houd uw handen uit de buurt van de houders van de schroevendraaiers. Draag een warme kleding tijdens het
werken bij lage temperaturen en houd uw handen warm en droog. Stop gebruik van het pneumatisch gereedschap, bij gevoel-
loosheid, tintelingen, pijn of bleken van de huid in de vingers en handen, informeer uw werkgever en raadpleeg een arts. De
exploitatie en onderhoud van het pneumatisch gereedschap volgens de handleiding, zal een onnodige toename van trillingen
voorkomen. Houd het gereedschap licht maar met een goede grip, rekening houdend met de verplichte reactie krachten, omdat
de dreiging afkomstig van de trillingen gewoonlijk hoger is wanneer uw grip sterker is.

Extra veiligheidsinstructies voor pneumatisch gereedschap

Perslucht kan ernstig letsels veroorzaken:

- sluit altijd de luchttoevoer af, tap de slang van de luchtdruk af, wanneer het gereedschap wordt niet gebruikt, bij het vervangen
van de accessoires of tijdens de reparaties;

- richt nooit de persluchtstraal tegen jezelf of tegen andere personen.

Een onverwachte stoot door een slang kan emstig letsel veroorzaken. Controleer altijd of er beschadigde of losse fittingen zijn.
Richt koude lucht nooit op je handen. Elke keer wanneer universele schroefverbindingen (klauw verbindingen) worden gebruikt,
moeten de veiligheidspennen en aansluitingen worden gebruikt, ter bescherming tegen eventuele beschadiging van de verbin-
dingen tussen de leidingen en tussen de slang en het gereedschap. Overschrijd niet de maximale luchtdruk opgegeven voor het
gereedschap. Verplaats de machine nooit door de slang te houden.

WERKOMSTANDIGHEDEN

Controleer of de bron van perslucht heeft de geschikte werkdruk en zorgt voor de benodigde luchtstroom. Bij te grote luchtdruk
moet drukregelaar worden gebruikt met veiligheidsventiel. Een pneumatisch gereedschap moet worden gevoed door een filter en
een smeerpot systeem. Dit zal zorgen voor zowel de netheid en het bevochtigen van het lucht met olie. Controleer de toestand
van de filter en smeerpot voor elk gebruik en maak eventueel de filter schoon of doe de olie in de smeerpot bij. Dit zal zorgen
voor een goede werking van het gereedschap en zijn levensduur verlengen. Gebruik geen schuurbanden van andere maten
dan aangegeven in de technische specificaties. Controleer voor elk gebruik de toestand van de schuurband. Gebruik altijd na
de detectie van schade of slijtage een nieuwe band. Controleer dat de richting van de pijl op de band is in overeenstemming
met de richting van de pijl op de slijpmachine. De band moet parallel aan de slijprollen worden geplaatst, zodat het automatisch
tijdens de werkzaamheden niet wordt uitgeschoven. Draag bij het werk een veiligheidsbril, een stofmasker, handschoenen en
beschermende kleding.Bij het verwerken van bepaalde materialen kunnen giftige of brandbare dampen en stof ontstaan. Werk in
goed geventileerde ruimtes en gebruik de persoonlijke beschermingsmiddelen.

GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP

Controleer voor elk gebruik van het gereedschap dat geen enkel element van het pneumatisch systeem is beschadigd. De
beschadigde onderdelen moeten onmiddellijk worden vervangen. Droog het vocht gecondenseerd in het gereedschap en in een
compressor, en leidingen voor elk gebruik.

Aansluiting van het gereedschap aan het pneumatisch systeem

De figuur toont de aanbevolen verbindingswijze van het gereedschap aan het pneumatisch systeem. Deze wijze zorgt voor de
meest efficiénte gebruik van het gereedschap en verlengt zijn levensduur. Giet enkele druppels SAE 10 in de luchtinlaat. Schroef
tot de luchtinlaat vast de juiste uiteinde, bestemd voor het aansluiten van de luchttoevoerslang. (II).

Stel de slijpmachine in positie die de meest veilig en ergonomisch werk biedt, in overeenstemming met volgende procedure. Zet
de band op een rol volgens de onderstaande procedure.

Sluit het gereedschap op een pneumatisch systeem met een slang, met een inwendige diameter van 3/8 “(10 mm). Controleer
dat de sterkte van de slang ten minste 1,38MPa (Ill) bedraagt. Start vervolgens het gereedschap voor een paar seconden en
controleer dat er geen verdachte geluiden of trillingen komen.

Instellen van de slijpmachine in de werkstand (IV)

Draaide draaivergrendeling schroeflos envervolgens draai hetaandrijfdeel van de slijpschijf om de veilige enefficiénte werking te verzorgen
. Draai stevig de borgschroef vast zodat deze tijdens het werk niet losgaat. Controleer tijdens het werk de juiste positie van deze schroef.
Let op! Controleer dat de draaiende delen in ingestelde positie niet in contact komen met van het lichaam of kleding van de gebruiker.

Schuurband montage

Controleer dat de werkpijl op de band is gericht in dezelfde richting als de pijl op deslijpschif.

Schuif de spanrol tot de blokkade. (V)

Plaats de band vanaf de aandriffrol en vervolgens vanaf de spanrol. (V).

Laat de blokkade van de spanrol los, dit zal de bandspanning verhogen (V)

Draai de band, zodat deze vrij kan draaien en niet de neiging heeft om spontaan tijdens het werk van de rollen te schuiven.
Herhaal zonodig tot de correcte bevestiging van de band.
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Verken met slijpmachine

Start de slijpmachine en laat de band op volle snelheid komen. Plaats aan het werkstuk alleen draaiende band. Druk slechts met
zo'n kracht die voor de verwerking van het materiaal nodig is. Druk niet te veel op de spanrol en tegelijkertijd loodrecht het be-
wegen in de rotatierichting. Dit kan veroorzaken dat de band van de rollen wegrolt, wat kan het risico van ernstige verwondingen
veroorzaken.

ONDERHOUD

Gebruik nooit benzine, een oplosmiddel of andere brandbare vloeistof om het gereedschap schoon te maken. De dampen kunnen
ontbranden en een ontplofing van het gereedschap, en ernstige schade veroorzaken. De oplosmiddelen gebruikt voor het reinigen
van het gereedschaphouder en behuizing kunnen de dichtingen losmaken. Droog het gereedschap nauwkeurig voordat u het
werk begint. Bij storingen, moet de machine onmiddellijk van het pneumatische systeem worden losgekoppeld. Alle onderdelen
van het pneumatische systeem moeten worden beschermd tegen verontreiniging. De verontreinigingen die het pneumatische
systeem binnendringen, kunnen het gereedschap en andere onderdelen van het pneumatische systeem vernietigen

Onderhoud van het gereedschap voor elk gebruik

Schakel het gereedschap uit het pneumatische systeem uit. Voor elk gebruik vul een kleine hoeveelheid vloeibare conserveermid-
del (bijv. WD40) door de luchtinlaat in. Sluit het gereedschap op het pneumatische systeem aan en start laat het werken voor
ongeveer 30 seconden. Dit zal de conserveringsmiddel in het gereedschap verdelen en het schoonmaken. Sluit, nogmaals het
gereedschap uit het pneumatische systeem uit. Giet een kleine hoeveelheid SAE 10 in het gereedschap door de luchtinlaat en
openingen bestemd voor dit doel. Het wordt aanbevolen om de SAE 10 olie te gebruiken bestemd voor het pneumatisch gereed-
schap. Sluit het gereedschap aan en start voor een korte tijd.

Let op! WD-40 kan niet dienen als een geschikte smeerolie. Droog de overtollige olie die door de uitiaatopeningen is ontsnapt. De
achtergelaten olie kan de dichtingen van het gereedschap beschadigen.

Andere onderhoudswerkzaamheden

Controleer voor ieder gebruik van het gereedschap of op het gereedschap geen zichtbare tekenen van schade zijn. De dragers,
gereedschaphouders en spindels moeten schoon worden gehouden. Elke 6 maanden of na 100 bedrijfsuren moet het gereed-
schsp door erkende reparatiewerkplaats worden gecontroleerd. De frequentie van deze keuring moet worden verhoogd als een
gereedschap zonder het luchttoevoer systeem werd gebruikt,

Problemen oplossen

Stop onmiddellijk het gebruik van het gereedschap als u een schade ontdekt. Een beschadigd gereedschap kan letsels ver-
oorzaken. Elke reparatie of vervanging van onderdelen van het gereedschap moeten door bevoegd personeel in een erkende
reparatiewerkplaats uitgevoerd worden.

Probleem Mogelijke oplossing

Giet een kleine hoeveelheid WD-40 via de luchtinlaatopening. Start het gereedschap voor een paar seconden. De bladen kunnen zich
Het gereedschap is te traag | aan de rotor vastplaken. Start het gereedschap voor ongeveer 30 seconden.

of start niet Smeer het gereedschap met een Kleine hoeveelheid olie. Let op! Te veel olie kan een verlies van de vermogen van het gereedschap
veroorzaken. Reinig de aandrijving In dat geval.

Compressor zorgt niet voor een goede luchttoevoer. Het gereedschap start dankzij het lucht opgeslagen in luchtcompressor. Door het

Het gereedschap start wel legen van het reservoir, kan de compressor niet bijhouden het bijvullen van de luchttekort. Sluit het apparaat aan een compressor met

maar vervolgens remt

meer vermogen.
Controleer dat de slangen hebben een binnendiameter van punt 3 in de tabel. Controleer of de druk op de maximale waarde is
Onvoldoende vermogen ingesteld. Controleer of het gereedschap gereinigd en gesmeerd is. Bij geen verbetering stuur het gereedschap naar een serviceplaats
voor reparatie.
Reserveonderdelen

Voor meer informatie over onderdelen voor pneumatisch gereedschap, neem dan contact op met de fabrikant of zijn vertegen-
woordiger.

Na het werk, een behuizing, de luchtinlaaten, schakelaars, extra handgreep en de schermen moeten worden gereinigd, bijv. met
een stroom lucht (bij een druk van ca.e 0,3 MPa), een borstel of een droge doek, zonder gebruik van chemicalién en reinigings-
middelen. De inzetstukken en de handgrepen kunnen worden gereinigd met een droge, schone doek.

De versleten gereedschappen kunnen worden gerecycled. Gooi ze niet bij het huishoudelijk afval, omdat ze schadelijke stoffen
voor gezondheid en het milieu bevatten! Help actief bij de kosteneffectief beheer van natuurlike hulpbronnen en bescherming
van het milieu door het brengen van uw afgedankte apparaat naar een verzamelplaats. Om de verwijdering van afvalstoffen te
verminderen, is het noodzakelijk hun hergebruik, recycling of nuttige toepassing.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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XAPAKTHPIZTIKA TOY EPTAAEIOY

To TveupaTiké Tpifeio Taviag gival To epyaheio Tou Tpo@odoTeiTal aTd TN por} Tou GUPTTIEGPEVOU aépa UTTO TNV KATAAANAN Triean.
. Xapig Twv Taviwv TpIRAG ivar duvat n Asiavon kai oTiABwan Twv dla@dpwy edwV emeavelwy To epyaleio oxedIGaTNKE yio
TN Xprion 070 E0WTEPIKS TWV XWPWV Kal OV TTPETEN vl ekTiBevTal oTnv €mMidPaCN TG Uypaciag KaBWG Kal Twv aTHOCYAIPIKWV
Bpoxotrtwaoewv. H owoTr, agiémoTn kai ac@aAr epyaaia Eaptdtar ammd v katdAAnAn ekueTaAeuan, di6Ti:

Mpiv v évapén g epyaciag pe 1o epyaleio Tpémel va SiaBdoete TG 0dnyieg XpoNG Kai va TIG QUAGEETE.

Tor 6Aeg TIG {NIEG Kal Ta aTUYAaTa TToU SnpioupyABnkav o€ amoTéAEOUa TG XPAONG ToU EpyaAEiou aoUu@uwva LE ToV TTPOOPIoHO
TOU, TN N UTTOKON TwV KaVOVWY a0QAAENg Kai Twv CUGTATEWY Twv TTapOvTwy 0dnyiwv, 0 TTpounBeutrg dev euBuvetal. H xprion
TOU €pYaAEioU aoUUQWVa e TOV TIPOOPIOUO, TIPOKAAET ETTioNG TV ammWAEID Twv SIKAIWPATWY TOU XPROTN 0TV €yyunan, Kai
€TMIONG €K TOU TITAOU TNG OOUNQWVIag PE TN SUPQWVIa.

EZONAIZMOZ

To TpiBeio €ival e§oTAIoUEVO O Evwan TTou EMTPETEN TNV Evwaor TG aTo TiveupaTtikd aloTnua. To TpiBeio eivar eComAiopévo o€
TPEIG aTeAeiwTEG TavieG Aciavang SIQopwv KOKKwV.

TEXNIKA ZTOIXEIA
Mopdperpog Movdda pérpnong Atia
ApiBudg kataAdyou YT-09741 YT-09742
Bapog [kiAd] 0,78 1,10
AidpeTpog auvévwaong Tou aépa (PT) [mm /"] 6,3/1/4 6,3/1/4
AiGpeTpog owAiva TTou 0dnyei Tov aépa (ETWTEPIKI)) [mm /"] 10/ 3/8 10/ 3/8
OvopaoTikég MepioTpopég [min] 20 000 20000
Méyebog Taviag Aciavang [mm] 10 x 330 20 x 520
Méyiotn Trieon epyaaiog [MPa] 0,63 0,63
TUVIOTGWEVN TTiEOT EpYaTiag [MPa] 0,6 0,6
AmairoUpevo épaopa aépa (o€ 6,2 bar) [l/min] 170 200
AxouaTikr) Tieon (ISO 15744) [dB(A)] 93+3 93+3
AxouaTik 1oxU (ISO 15744) [dB(A)] 104+3 104+3
Tahavtwoeig (1SO 28927-3) [m/s?] 48+15 48+15

FENIKOI KANONEZ AZOAAEIAZ

T"evikoi 6por aoaAeiag

Mpiv v évapgn TG eykaTaoTaong, TG £pYACiag, TG ETMIOKEUAS, TNG GUVTAPNONG KaBWS kai aAayrs Twv agegoudp 1 oty
TIEPITITWON TG EPYATITg KOVTG 0O TIVEUPATIKG EpyaAeio Adyw Twv TTOAWY KIVOUVWY, TpETel va SIaBACETE Kal va KATaVOrOETE TIG
odnyieg ac@aAeiag. H un extéAeon Twv TapaTavw EVEPYEILV UTTOPET va EXEl WG aToTéAETUa TIG owpaTikés BAGRes. H eykatd-
oTaaon, n PUBHION Kal ) CuvapPoAGYNon TwV TIVEUNATIKWY EPYOAEiWV UTTOPET va €ival EKTEAETEVO HOVO aTTO TO £60UCIOB0TNUEVD
kai ekmaideupévo poowTkd. Na punv 1potroToleiTe To Tveuparikd epyaheio. Na pnv xpnolgomoifoeTe 1o rveupaTikd epyaheio. O1
TPOTIOTIOIRCEIG UTTOPOUV VA JEICOUV TV aTTOTEAETUATIKOTNTA KABWG Kail TO €TTTTESO TNG AoPaAeiag KaBuwg kal augiaouv To pioko
T0U XeIpIoTA Tou epyaheiou. Na pnv TeTdre Tig 0dnyieg ao@aheiag, TPETE va TIG JETABWOETE GTOV XEIPIOTH Tou epyaAeiou. . Na
UnV XPNGILOTIOICETE TO TIVEUUATIKG £pyaAeio, €Gv Exel TaBel BAGRN. To epyaleio Tpémel va uTrdyetal o€ TIEPIOBIKI EMBEWENON
amoé TV TAEUPE TNG 0paTETNTAG TWV GTOIXEIWVY TToU ammaitolval e 1o TpodTuTio ISO 11148. O epyoddTng/ xpromng Ba Tpémel va
ETTIKOIVWVIAOEI [E TOV KATAOKEUAOTH UE OKOTIO TV aAAayr} Tou OVOpaaTIKOU TTivakidiou KaBe gopd 6Tav auTo gival ammapaitTo.

Kivduvol Trou oxeTifovTal Pe TO OTTOPPITITOUEVO QVTIKEIUEVD

H BAGBN Tou avTikeuévou epyaadiag, Twv ageaoudp fi akdpa kal Tou EI0ayOEVOU EpYaAEiOU UTTOPET va TIPOKOAEDE! TNV ekTivagn
TOU aVTIKEIPEVOU PE peydAn TaxUtnta. Méva Tpémel va gopdre Ta TpooTaTeuTikd yuaAid avBekTikd ota xtutpata. O Babudg Tng
TpocTaciag TEETEN va mAEyeTal avaloya amo Ty ekteAeapévn epyaaia. Mpémel va BePaiwbeiTe, WG TO AVTIKEIUEVO €pyadiag
gival TomoBeTnuévo e ao@alr TpTTO. XNV TEPITITWON TG €pyaaiag TAvw amd To KePAAI, PopETE TO KpAvog TPOaTaaiag.
Mpémer emiong va AapRaveral uméwn 10 PIoKO EVavTl TWV TPITWY TIPOCWTTWV.

Kivduvol OXeTIKOI pE TNV EPTTAOKA

O KivBuvog OXETIKOG E TNV EUTTAOKI MTTOPEI Va TIPOKaAETEI TIVIYHO, YOAPGIUO Kai/ ) TPQUPOTIONG OTNY TIEPITITWON 6TToU €val
Xahapd vriaipo, Ta koopripaTa, Ta HaANIG A Ta yavTia Oev kpatouvtal pakpid amé Ta epyaleia A Ta aeaoudp

APXIKES OAHTIIES
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Kivduvol oxeTIKOi e TV epyadia

H xpnon Tou epyaleiou pmmopei va ekBéael Ta xépia Tou XEIPIOTA O€ KIVBUVOUG, TETOIOUG OTTWG: GUVTPIRK, XTUTTNUG, CTTOKOTTH,
yOdpaiuo kabwg kai (Eo. Mpémer va gopdre Ta katdAAnAa yavia yia Tnv pooTacia Twv Xepiwv. O XEIPIOTAG kaBwg kal 10
TIPOOWTTIKG ouvTAPNONG Bar TPETTEN var €ival QUAIKG IKAVOi VO PTTOPEGOUV Va T KATAQEPOUV PE TNV TIoodTNTa, TN HAda KaBug
kai Tn dUvapn Tou epyaheiou. Na kpatolv 1o epyaeio owaTd. Na diatnprcouv TV ET0IMGTNTA yia TV avTiBEaN O€ KAVOVIKEG 1
ampoBAeTTTES KIvAoeIg kabBwg Kai va diatnpolv Siabéaiua dva Ta dUo xépia Na Siatnproouv TV I0opPoTTia KaBuwg Kal TNV
ao@ahr TommoBEman Twv TodIwv. MpéTel va agAoeTe TV TTiean aTo pyaleio TNG EKKivnoNg Kal TOU GTOTT OTNV TTEPITITWOT TOU
diaAeippatog otV Tapoxr TG evépyeiag Tpogodotnang. Na xpnaipotoiodvial povo Ta péaa AiTravang TTou GuVIGTOUVTal aTrd Tov
kataokeuaoT. No uwpouvTal To yuaid TTpooTaciag , GuVIoTaTal N XPARON TWV YavTiwy Kal Tng évduang TrpooTaciag. Na eAEyyetal
0 Tpox0G Aciavang Tpiv atmd v kabe xpAon. Aev TIPETTEN var XpnaIKOTIOIOUVTal payIGUEVOI 1) aTracpévol Biokol, A Giokol, TTou
¢meoav. Na omo@eUyeTal n Gueon magn e To KIvoUpevo Tpoxd Asiavang , auTd Ba amroTpEWEr TO OQIEIHO 1 TNV KOTTH TWV XEPILV
1 GMwv pepwv Tou owpartog. Na gopiolval Ta yavTia TpoaTaciag. MoTé va Pnv eKKIVEITE To pyaheio, edv BV EQPUOOTNKE TO
péoo Aeiavang oto emegepyalopevo UNIKG. Katd v epyacia o€ TTAAOTIKG OTOIKEI 1) N aywyiua UTIapxel To pioko NAEKTPOOTa-
TIKAG ekkévwang. To oTiABwua A Agiavon pTropei va TIpoKaAETel Tn okdvn Kal TOUG aTHOUG, TToU MTTopoUv va SnpioupyAaouy v
QaTu6oPaIPa TOU KIVOUVOU TNG EKPNENG. TMAVTa var XpnOIOTIOIEITE Ta CUGTARATA ATTOPPAPNONG I} TNG AVAPPOPNONG TNG TKEVNG,
TI0U €ival KatdAnAa oo emegepyacévou UNIKoU.

Kivduvol oxeTikoi e i emavaAapBavopeveg KIVROEI

Katd ™ xprion Tou TrveuparikoU epyaAeiou yia Ty epyacia Tou BaciCetar oV emavaAnwn Twv KIVAGEWY, 0 XEIPIOTAG Eival
eKTEDEINEVOG 0NV EUTTEIpia BUOPOPIAG TWV XEPILWV, TWV TTAAQUWY, TwV BEAXIGVWY, TWV WHWV, Tou AdigoU A GAAwv pEpWY Tou
OWHATOG. XTNV TIEPITITWON TNG XPHONG TOU TIVEUMATIKOU epyaheiou, o XelpioTig Ba Tpémer va AdBel v dvetn oTdon Tmou e&a-
0@aAiel TNV katdAANAn ToToBeaia Twv TTodIWY KaBuwg kal va amo@elyel TiG TrEpiepyeg A aoTabeig otdaelg. O xeipioTig Ba Tpémel
va Eao@ahioel TNy oTdon Katd Ty JakpotpoBeoun epyaaia, autéd Ba BonBroer va amogeuybei n duc@opia kal n koUpaon. Eav
0 XEIPIOTAG £XEI TNV EQTTEIPID TETOIWY CUNTITWHATWY OTTWG : N dlapkn kai EmavaAapBavépevn duagopia, TOvo, TTaAPIKOG TTAvVO,
TpepoUAa, poudlaopa, Kayipo 1 akapwia. Aev Ba TpEmer va Ta ayvoei, Ba TTPETEl va To Trel aTov £pyodoT ) va ETMKOIVWVATE!
JE TOV 1aTPG TOU.

Kivduvol oxeTIKoi pe Ta ageaoudp

ByaArte 10 epyaheio amé tnv Ty Tpo@odETNONG TPV TNV aAAayr) Tou eioaydpevou epyaheiou r Tou ageaoudp.

Na amo@elyeTe TNV dpeoN €TTAQN HE TO EI0AYOUEVO EPYTAEI0 KOTA Kal PETG TNV epyaaia, PTTopEi va eival kauté fi kogTepd. Na
€Qapudlete Ta aeaoudp kai Ta UNIKG ekpeTaAMeuong pévo ae SiaoTaoelg Kai TUTTOl, TIou cuvioTavtal aTmé Tov KataokeuaoTr). Na
unv xpnaipoToiouvTal Ta ageaoudp GAAou TUTIoU kai GAAou peyéBoug. Na pnv xpnaipoTroieite TpoxoUg yia Tn Agiavan f kotr.
ENéyEre edv n péyiotn TaxUtnTa TG Epyaaiag Tou elcayopevou epyaheiou (Tpoxoi @UMouU, Tavieg Asiavang, diokor pe iveg, diokol
Aeiavang) eival peyaAdTepn oo Ty ovopaaTikr TaxUtnTa Tou Tpifeiou r Tou Aciavr. H diokor Aciavang Ba mpémel va eykabioTa-
VTl OMOKEVTPQ OTO TPOXG Agiavan.

Kivduvol oxeTIKoi e Tov TOTTO £pyaciog

Ta oNoBruara, yNoTpAuaTa kal TrEaipaTa eival ol KUpieg aimieg Twy Kakwoewv. Na amroelyeTe TI 0MoBnpEG ETMQAVEIES, TIPOKa-
Auppéveg ammd Tn xpron Tou epyaAgiou, Kai emmiong Toug Kivduvoug yAIoTpriuatog Tou TrpokaAoUvTal amé TV EykaTdaTacn Tou
aépa. Na mpoogyete oe dyvwata pépn. Mmopolv va kpUBovTail or kivduvol, TETolol GTIwG 0 NAEKTPIOPAG 1) GAAOI TwV KOIVWV Ypap-
pwv. To Tveupariké epyaAeio dev poopieTal yia Tn Xprion o€ EMKivVOUVEG {veg oo TV £Kpngn Kai dev Eival aTTOPOVWUEV aTTO
v emagn pe TV nAkTpIKN evépyeia. BeBaiwbeite, Twg dev umrdpyouv nAekTpIkd kaAwdia, CwArVeS agpiwv, KTA., TTou pTropouv
va TpokaAéaouv Tov kivduvo oTnv TepiTTwaon BAGRNG Katd T xprion Tou epyaAeiou.

Kivbuvol OXETIKOI pE TOUG aTUOUG Kal TN OKOVN

H oxdvn kai o1 atyoi Tou dnuioupyolvTal Katd T XPAon Tou TIVEUMATIKOU pyaheiou YTTopoUV va TIPOKAAECOUV TV KaKr KaTaoTa-
on g uyeiag(yia mapdderyua Tov kapkivo, SuoTrAaaieg, doBua kail i deppatinda), ammapaitnta ivar: n agloAdynan Tou piokou Kai
N eI0aywyr Twv KaTaAMnAwv péowv eAéyxou 6aov agopd Toug kivduvoug autols. H agloAdynan Tou piokou Ba TTETTEl va TTEPIEXE!
TNV €MIPPON TG okdvng dnuioupynuévng Katd T xpAon Tou epyaAgiou kai Tn duvarétnTa g Tapaxig TG umdpxouaag okdévng. H
££000g Tou aépa TPETTEl va kaTeuBUveTal €701, WOTe va ghayioToTroinBei n dnuioupyia TG oKOVNG o€ akoviapévo TrepiBaAov Exei
6ou dnpioupyeital n akdvn i ol aTuoi, TTpoTépnua Ba TPETE! va giva 0 EAeyxog Toug aTnv TMyR TnG ékBeang. OAeg ol evowpatw-
péveg Aermoupyieg kai 0 e§oANIoPAG yia T cuMoyH, TV eGaywyn 1 peiwan TG okévng fj Tou karvou Ba Tpémel va xpnaipoToioU-
vIal CWOTA Kol va GUvVTNPOUVTal GUMQWVA UE TIG GUOTACEIG TOU KaTaokeuaaTr). Na xpnolgoToieital n TpoaTacia TG avaTveuoT-
kG 000U, GUPPWVA P TIG 0dnyieg TOU £pyodOTN KABWG KOl GUIPWVA HE TIG OTTAITATEIG TG UYIEIVAG Kal TNG ao@AAEITG.

Kivduvog BopUBou

H ékBean, xwpig kapid ao@dAeia, o€ uwnAé emimedo BopUBou uTropei va TpokaAéael Tn dipkn Kal averravopBwrn amwAeia G
akong kabwg kar aAa mpoBAquara, TéTola 6TTwg o B6puBog aTa auTid (fixol, Bouiouata, o@upiyuaTa f KpdTol oTa auTid). ATapai-
™ €ivar n agloAdynon Tou piokou kabwg kai N elcaywyn Twv katdAAnAwy péowv eAéyyou 6aov agopd autoUs Toug KIVEUVoUG.
O1 katdAnAor EAeyxol Je OKOTTO Tn Peiwan Tou pickou pmropolv va TepiAapBdvouy TéToieg Aimoupyieg OTwg: Ta UAIKG TTou kaTa-
oTéMouv ,Toug fxoug” Tou emmegepyalopevou epyaAeiou. Na xpnoIpoTToieite TIG wraoTides oUpQuva e TIG 0dnyieg Tou epyodoTn

APXIKESS OAHTIESTS
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KaBwg kal GUPQWVaA e TIG aTaImAdEI§ TG UyIEvAG kal ao@aAgiag. . O XEIPIOUAS Kal n GUVTAPNON TOU TIVEUPATIKOU EpyaAeiou
mpéel va diEGAyeTe CUPQWVA PE TIG GUCTATEIG TWV 00NYIWV XPrAoNG, AuTd Ba emTpéWel TNV aTTOQUYR TG TTEPITTAG alEnaNG Tou
emmédou Tou BopuBou. Edv 1o TrveupaTikd epyaleio katéxel Tov alyaoTrpa, Tavia Ba pémel va Befaiwdeite, Twg eival owaoTd
ouvappohoynuévog KaTd Tn xpron Tou epyaAeiou. Na ETTIAEYETE, va GUVTNPEITE Kal VOl QVTIKOTAOTEITE Ta avaAwpéva epyaeia eioa-
YOpEVa GUPGWVA PE TIG CUOTATEIS Twv 0dnyIwv Xpriong. AuTé Ba eTTPEWEI TV aTTOPUYN) TNG TEPITTAG algnang Tou Bopuou.

O KivOuvog Twv TAAQVTWOEWY

H ékBeon oTig Tahaviwaeig pmopei va TpokaAéaer Siapkr BAABES Twv VEUPWY Kal TTOPOXH QipaTog oTa ¥EpIa Kal Ta uTpdToa.
KpaThoTe Ta xépia paKpId ato TIG TMYEG Twv KataaBIdiwv. Mpémer va vidveaTe KaAd katd TV epyacia oTig xaunAég Bepuokpaaieg
kai va diaTnpeite Ta xépia {eoTd kal aTeyva. EQv epgavioTei To poudiacpa, 6 Tovog f) n Aelkavon Tou déppatog ata dayTuAa Kai Ta
XEPIQ, VO OTQUOTACETE TN XPrion TOU TTVEUPATIKOU £pyaAeiou, PETG va TTANPOQOPRTETE TOV £py0dOTN KAl VOl ETTIKOIVWVATETE JE TOV
10Tp0. H xprjon kai n ouvTripnan ToU TIVEURATIKOU EPYAAEIOU GUNOWVA HE TIG CUOTATEIS Twv 0dNyIWV XPAONG, Ba oag emTpEWEl
va amo@UyETE TV TEPITTA adgnon Tou emmédou Twv Tahaviwoewv. KparioTe 1o epyaleio pe amard, aAG aiyoupo kpdtnua,
Aappdvovtag uméwn TIg amamoUpeveg duvapelg avTidpaang, OI6T o KivOuvog TTou TIPOEPXETAI AT TIG TOAQVTWOEIS €ival GUVABWG
peyahuTepog, dtav n SUvapn Tou KPATARATOG Eival TTO UWNAY.

MpdaBeteg 0dnyieg aocpaAeiag Tou apopouv Ta TIVEUUATIKG epyaAgia

O aépag utd TV TTean PTTOPE va TIPOKAAETEI GOBAPES ETTTITWOEIS:

- TIGvTa va aTToKOBETE TV TTPOORACN Tou aéPa, adEIGOTE TO GwARVa aTTé TV TiEGN TOU A KAl ATTOoUVOEDTE TO pyahEio aTmd TV
TPOCRacn Tou aépa, 6Tav: O XPNOILOTIOIETal, TIPIV TNV AVTIKATAOTAGN TwV AEETOUAP 1 TIPIV TNV EKTEAEDN TWV ETTIOKEUWY;

- TIOTE PNV KaTeuBUVETE TOV a€PQ TTPOG TO PEPOG OAG A OTToIOVAI TIOTE GAAOV.

To xTUTTNUa We To owArva pTTopei va TpokaAéael ooPapég kakwaelg. Mavra mpémel va diegayete Tov EAeyxo ammd Tn ywvia Twv
owhjvwy Tou émadav npid kai Twv evioewv. O kpUog aépag TTPETEI va odnyeiTal Jakpid aTmd Ta xépia.

Kd&Be gopd dtav epapudloval ol KOIVEG EVWOEIG OTPIPTEG (OULEUSEIS), TTPETTEI va EQappOlovTal HTTOUAGVIO GOPAAEING KOl EVWOEIG
ou ¢ao@aAidouv kard TG BAGRNG Twv evioewv PeTagl Tou cwAfva kai Tou epyaheiou. Na unv EemepviéTal n péyioTn Tieon Tou
agpa TTou diveTal yia 10 EpyaAgio.

[ToTé va i JETOQEPETaI TO EPYAAEID, KPATWVTAG TO GWARVA.

ZYNOHKEZ AEITOYPTIAZ

Mpéel va BePaiwbeire, WG N Ty TOU GUNTTIEGUEVOU aépa EMTPETTEN TN dNuIoUpyia TG KaTdAANANG Trigang epyaaiag, kabuwg kai
€€a0QaAiel Tnv amaIToUpEVn POr| TOU 0€PQ. ZTNV TIEPITITWAN TNG TIOAU peyaAng Trieang Tou aépa TpopodETNaNG TTPETTEN Va EQap-
p6getar o pubpioTAG padi pe v aoeaAioTikr BaABida. To TveupaTiké epyaeio Tpémel va Tpo@odoTeital atd To cUOTNHA QIATPOU
kal 70 Aadwtr. Autd Ba egaapahioel cuyxpdvwg Tnv KaBapidTTa Kai uypaaia Tou aépa e 10 AddI. H katdaTacn Tou @iATpou Kai
T0U AadwTA TTPETel var EAEyXETaI TTPIV TV KABE Xprion kai evOeXopévwg va kaBapiletal To QiATPo 1 va ouuTAnpwveTal n éNeiyn
T0U Aadiou 010 AadwTh. Autd Ba e€acpahioel Tnv katdAAnAn epyaaia Tou epyaAeiou kai Ba empnkOvel Tn {wTIKOTNTA TOU.

Aev Trpémel va eappdlovTal Tavieg GAAwv diaoTaoEwy aTmd QUTEG TIOU EVOEIKVUVTAI OTA TEXVIKG XAPAKTNPIOTIKG.

Mpiv v K&Be Xprion TTpTel va yivel n emBewpnan TG aTéppwY Taviag . H amokdAuwn Twv ooiwvdrmote BAaBuwv f onpadiwv
@Bopag, onuaivel TTWG TTPETTEI VA XPNOIMOTIOINCETE VEQ TaIVia

Mpémel va BefaiwBeite, Twg n kareuBuvan Tou BéAoug oTnv Taivia eival cUPPwvn pe v KarelBuvan Tou BéAoug aTo Tpifeio.

H tavia mpérrel va TomoBereital TapdAAnAa oTa poAd Tou TpiBeiou, £101 WOTE va Unv peTakivnBei atmé pévn TG KaTd Ty epyaaia.
Kard tnv epyadia mpémel va gopiouvtal Ta yuaNid TpooTaciag Kal HAOKES KAt TG OKOVNG, GUVIiaTaTal N Xpron Twv YOVTIWY Kai
n €évduon TpoaTaciag.

Kard tnv emegepyacia kamoiwv UAIKWV pmropodv va dnuioupyolvTal SnAnTnpiwdn r KAUCTIKEG OKGVNG kai aTpoi. Mpémel va epya-
(eoTe o€ KaAG 0EPICOUEVOUG XWPOUG KAl VO EQAPMOTETE T PECT TNG TTPOCWTTIKAG AoPAAEIag.

H XPHZH TOY EPTAAEIOY

Mpiv Tv évapgn g epyaaiag TpETer va BeBaiwbEiTe, TTwG Kavéva aTolkeio Tou TIveupaTikoU epyakeiou dev Exel TaBel BAGRN. ZTnv
TIEPITTWON TG TTapatpnang Twv PAABWY, TPETEN GUECT Va QVTIKATAOTACETE e VEX OTOIXEIC TOU CUOTAUATOG.

Mpiv v KGBe eQappoyr Tou TIVEUPOTIKOU GUGTAPATOG TTPETTEN VO OTEYVWOETE TNV UYPOCIa GUUTTUKVWUEVT OTO ECWTEPIKO TOU
epyaAeiou, TOU OUPTTIEDTA Kol TwV KaAwSiwv

20vdean Tou epyaleiou ato mveupanké alatnua
To oxrfua Oeixvel o GUVIOTAUEVO TPGTTO GUVOEDNG ToU epyaleiou aTo TiveupaTiké aloTnua. O TpéTog Tou deiyveral Ba e§ao@ai-
0€1 TNV TT0 OTToTEAETATIKY eKUETAAAEUTN Tou epyaheiou, kai eTTiong Ba emiUNKUvel Tn {wTIKGTNTA TOU pyaAEiou.

EAeuBepwoTe pepikég oTaydveg Tou Aadiol g 1§wdoug SAE 10 atnv €icodo Tou aépa.

2 BaABida ei06dou Tou aépa duvard kar aiyoupa BISWaTE TV KaTGAANAN dkpn Tou divel T duvatdTNTA TG CUVEVWONG TOU
owAfva Tou eper Tov agpa. (1)

TomoBetroTe T0 TPIBEI0 OTN B¢0N TTOU VO £§aoPaAilel TNV MO aoPaAr kaBwg kal epyovopikn epyaaia, Upgwva pe Tn Sladikagia
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TTOU TTEPIYPAPETAI TIAPAKATW.

TomoBethoTE TV TaIVia 0Ta POAG GUMQWVa We T Dladikaaia TTou TIEPIYPAPETaI TTAPAKATW.

ZuvdEaTe To £pyaAEio OTO TIVEUNOTIKG 0UaTNHA XPNOIHOTIOIVTAG TO GwARVa NG E0WTEPIKNAG diauérpou 10 mm / 3/8”. BeBaiwbei-
Te, TIWG 1) avToxn Tou owAfva 1ooUTal, Pe ToudyioTov 1,38MPa. (IIf)

EvepyotroiraTe 10 epyaheio yia pepikd deutepdAeTTa BeBaiwvovTag, Twg dev TPOGEPXOVTAI OE aUTG UTTOTTTOI YOI Kall SOVATEIG.
Pu6uion tou TpiBeiou otn Béan epyaaiag (1V)

Xahapwaote T Bida pmAokapiopatog G TEPIOTPOPAS, Kal PETE QVTIOTPEWTE TO TUAKG TTPOWONG Tou TPIREIOU £T01 WOTE va
eCaogahioete TV ao@alr kai amoteAeapaTiki epyacia. Bidwate Suvatd kai aiyoupa Tn Bida gmmAoKapioparog, £101 WOTE vVa Pnv
EepIdwvel kata TV epyaaia. Katd v epyaaia va eAéyxeTal epiodikd n opBotnTa Tou BIdwpaTog TG Bidag.

Mpoooxn! Mpémer va BePaiwBeite, Twg n pubuiopévn Béon dev Ba TTPOKAAETE! TNV ETTAQH TWV TIEPITTPEPOUEVWY TUNUATWY HE TO
owpa Ay v €vduan Tou XEIPIOTH.

2uvapuoAdynon e raviag

BeBaiwbeite wg T0 BeAdki TG katelBuvang TG epyaaiag, oTnv Tavia kateuBlvetal TTpog TN idia TTAeupd dTmwg To BeAdKI aTO
1pIB¢€i0.

MigaTe 10 poAG GUGPIENG LEXP! va AeToupyriaer To pTTAokdpiopa. (V)

TomoBeTAaTe TNV Tavia EexIvivTag aTmd 1o poAd Tpdwang , Kai YeTé 1o poAd alo@igng. (V1)

EAeuBepwoTe 10 urhokdpiopa Tou pohoU alo@igng, autd Ba dwael Tn duvaréTnTa Tou Teviwpatog Tng Taviag. (VII)

MepIoTpéWTe TV TaIViO KATA PEPIKEG TTEPIOTPOPEG, BeBaitivovTag, Twg TEPIaTPEPETaI EAeUBEPa Kai Sev Oeiyvel TNV Tdon va YNoTpd
pévn e amé Ta poAd katé TV epyacia. Ze TEPITITWON TG AVAYKNG ETaVOAAUBAVETE TIG EVEPYEIES, PEXPI T OWOTH OUVAPHO-
Aéynon g Taviag.

Epyaoia e To pifcio

Evepyotroinate 1o TpIBEio kai agroTe TV va AdBel TV TTARPN TaxUTNTa TIEPITTEOPNAS. ZT0 ETTECEPYATEVO UAIKO TOTIOBETAOTE VO
TNV TIEPICTPEPOHEVN TaIVIOL.

210 epyaAeio TTPETTEN va aoKEiTal POVO TETOIO TTiEDN, TTOU €ival aTapaitnT yia TV emeCepyaaia Tou UNKoU. Aev TIpETTEl va TTIECETe
M0AU T0 poAS 6UOPIENG Kal ouyXpdvwg va peTakiveiTal TTapdAnAa oTnv katelBuvan Twv TIEPITTPOPWY. AUTO PTTOPET Va TIPOKa-
Aéoel 1o yAioTpnua Tng Taviag amé Ta poAd Tou TpIREiou, KATI TToU GEPEN pIoKO Twv GoBapwv BAABWV.

ZYNTHPHZH

Moté va unv xpnoiuotoifaete ™ Bevdivn, 1o dIGAUTN, 1/ GAAo elpAekTo Uypd yia Tov kabBapioud Tou epyaheiou. Or aTpoi pmmopolv
va avayouv TpokaAwvTtag TV €kpnén Tou epyaheiou kai coBapég owpaTikég BAGRES. O1 SIOAUTEG TTOU XPNOIKOTIOIOUVTal Yia TOV
kaBapiopo TG AaBng Tou epyaeiou Kai Tou akeAeToU pTTopolv va pokaAéoouv Tn paAdkuvon Twv BaABidwy. ZTeyvwoTe KaAd
10 €pyaAeio TpIv TV évapén Tng epyaciag. Imv mePITTwan Tng dlamioTwong omolwvonToTe  EAATTWUETWY OTN AgIToupyia Tou
epyaheiou, T0 epyaheio TPETTEN GUETT VO aTTOCUVOEDET ATTG TO TIVEUOTIKO GUOTNHA.

'OAa Ta oTOIX €0 TOU TTVEUPATIKOU GUGTAPATOG TTPETTEN va ag@aAilovTal Trpiv Tnv akabapaia. Or akabapaieg, ou Ba Exouv Tpdoha-
on 070 TIVEUUOTIKG GUOTNMA UTTOPOUV VOl KATAOTPEWOUV TO EPYOAEID Kol GAAG GTOIXEIO TOU TIVEUPATIKOU OUGTAUATOG.

H ouvrripnan tou epyaleiou mpiv v kdBe xpHon

Atoouvd£aTe T0 €pyaAeio aTTO TO TIVEUPATIKG GUOTAMA.

[piv a6 TV K&Be XproN EICAYETE PIKPI TTOOGTNTA UYpoU KovaepBoToinang (T.x.. WD-40) ammd v €icodo Tou aépa.

YuvdéaTe To epyaleio aTo TTveupariké oUoTnUa Kal EKKIVAOTE yia Trepimou 30 deutepOAeTTTa. AuTé Ba emTPEWE! va ATTAWCETE TO
uypd ouvtipNONG 010 ECWTEPIKG TOU EpYaAEiou Kal va KaBapIoTeEi.

=0V amoouvOEDTE TO QYaAEio aTTO TO TIVEUUATIKG GUCTNUA.

Mikprj TooétnTa Adadiou SAE 10 eiodyete 0T0 £0WTEPIK TOU €pyaeiou, aTré TO AVOlyHa I0630U TOU aépa Kal Ta avoiypata Trou
mpoopioval yia autd To okotd. ZuvioTatal n xpAon Tou Aadiol SAE 10 Tmou TpoopideTal yia T GUVTAPNON TwV TIVEULATIKWY
epyaheiwv. ZuvdéaTe T0 EpYOAEID KOl EKKIVATTE TO YIa PIKPO XPOVIKS SidaTnpa.

MpocoyA! WD-40 dev mpémel va Xpnoipelel wg kataAMnAo AddI Aimavang.

KaBapioTe 10 Tepiooeupa Tou AadioU, ou e§AABE amd Ta avoiyuata eE6dou. To uméAoimo AGdI utropei va BAdwel T o@pdyion Tou
epyaAgiou.

AMeg evépyeies auviipnong

Mpiv atmd v KABe Xprion Tou epyaAeiou TTETel va eAEYEETE, £av OTO epyaAeio Bev eival epgavr omoladroTe ixvn Twv BAaBwv. O1
QaTIOKOMIOTES, 0 AaBEg epyaheiou kai To adpdyT Tpémel va diatnpolvial kaBapd.

KdBe 6 pfveg, A perd amd 100 wpeg epyaoiag TpEmel va peTadideTal To epyaleio aTnV emBewWPNan Tou £§0UCIOd0TNUEVOU TTPOOW-
TMKoU OTO ouvepYEio ETIOKEUWVY. EAv To epyaleio xpnolloTroiodvTav Xwpig Tr XPAON TOU GUVIOTAUEVOU GUGTAMOTOG TTOU GEQEI
TOV 0€a, TIPETTEN va QUAOETE TNV TaXUTNTA TwV EMBEWPATEWY TOu EpyaAEiou.

Agaipeon Twv mpoAnuarwy

MMpémer va diakowete T xprion Tou epyaAeiou Gueoa petd amd Ty amokdAuwn omoiacdimote BAGRNG. H epyaaia pe 1o epyaieio
ou €maBe BAGRN utmopei va mpokahéael cwpaTkEG BAGRES . OAEG Of EMOKEUES 1 O QVTIKATAOTATEIG TWV OTOIXEIWV TOU EPYaAEiou,
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mpémel va dieCdyovTal amd To £§OUCIOB0TNUEVO TIPOTWTTIKG € EE0UCIODOTNHEVO KATAOTNHA ETTIOKEUWV.

TIEPIOTPOPEG I DEV EKKIVET

BAdBn Avvar emiluon
Eiodyere pikpry moodmra WD-40 amd To dvolypa eigddou Tou aépa. ExkiviaTe To epyaeio yia pepikd deutepdAeTa. Ta Treplyia
To epyaheio TOAU apyd pmopei va kOMnaoav oTo dpopéa. ExkiviiaTe To epyaleio yia Trepitou 30 deutepdAetrta. Me pikpry ToodtnTa Aadiod kave Tn Aimavon

Tou epyaheiou. Mpoooyn! To Tepiooeupa Tou Aadiol pTopei va TTpoKaAéael TV peiwan Tng 10XUg Tou epyaleiou. Xe TETOIO TIEPITITWON
TIpETEl va KAeioeTe TV Tpdwan.

To epyaheio TpWTa EKKIVET
Kl PETG PEIOVE TV TayuTnTd
Tou

0 oupmieotr Sev e§aoahilel Tv katdAAnAn TpdoBaon Tou aépa. To epyaheio EekIVA e TOV GO GUYKEVTPWHEVO OTO HOXEIO TOU
oupieaTr. Avahoya pe To Gdelaopa Tou doxgiou, 0 GUNTIIEDTHG OEV gTavel aTn oUPTIApwon Twv eMEipewy Tou aépa. Mpémel va
OUVOETETE TO EPYAAEID OE TTIO ATTODOTIKO GUPTTIEDTH.

Avemtapkig 10x0

BeBaiwbeie, Twg o1 katexOpevol OWAAVES £XOUV TNV ECWTEPIKI SIGUETPO, TOUAGYIOTOV TETOIO OTTWIG TTEPIYPAPETAI OTO TEXVIKA XOPAKTN-
pioTikd. ‘EAeyge T pUBpion Tng rigang, av eivar pubpiopévn o péyiom agia . BePaiwbeite, wg To epyakeio eivar pe katdAAnAo TpéTo
KkaBapd kai Aimraopévo . Ztnv mepiTTwon TG EANEIYNG Twv ammoteAeapdTwy, To epyaheio va 500 yia TV ETTOKEUN.

Avrarakrikd

Me okomd T Afyn Twv TANPO@OPILV OTO BEUA TwV AVTAAAGKTIKWY YIO Ta TIVEUMATIKG EpyaEiar TIPETTEN vl ETTIKOIVWVATETE [E TOV
KATAOKEUQAOTH 1) TOV EKTTPOOWTTO TOU

Metd amd T AAEn TG epyaaiag, To TepiBAnua, of agpoBupideg, dlakdTTNG, TTPOGBETN XeIPOAaRH Kol Ta KAAUMUOTA TTPETTEI va KO-
Bapilovral .. ue T pory Tou aépa (e TV Triean Ox1 peyaAdTepn amé 0,3 MPa), pe 1o mvéAo A To O0TeyvO TIAVAKI Xwpig T Xprion
TWV XNMIKWY PESWV Kal uypwv KaBapiopou. Ta epyaheia kai of AaBég va kaBapidovTal e To oTeyvo kal kaBapd Travi.

Ta avalwpéva epyaheia eivar deutepetovTa UAIKG — dev TIPETTEN VOl TIETAYOVTAI TO OOXEIO OIKIOKWY OTTOPPIMHATWY, OIOT TTEPIEXOUV
€MIKIVOUVa oUaTaTIKG yia TRV avBpwrivn uyeia kai To TrepiBGANov! MapakahoUpe yia T dpacThpia BoriBeia TNV OIKOVOUIKA
dlayeipion Twv QUOIKWY TTOPWV Kal TV TTIpoaTacia Tou TTEPIBAAAOVTOG  Péow PETAB0ONG ToU avaAwpEVOU EpyaAgiou aTo anpeio
diGBeang Twv avaAwpévwy cuokeuwv. Ma va TIEPIOPITETE TNV TTOGOTNTA TwV AQAIPOUHEVWY TTOPPIMPATWY €ival aTrapaitnTn N
€K VEOU Xpron Toug, n avakUkAwon fj n avaktnon o€ GAAn popor.
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 07132 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0123/YT-09741/EC/2023

Deklarujemy z peing odpowiedzialnoscig, ze nizej wymienione wyroby:

Tasmowa szlifierka pneumatyczna; 0,63 MPa; 20 000 min-'; 10 x 330 mm; nr kat.: YT-09741
Tasmowa szlifierka pneumatyczna; 0,63 MPa; 20 000 min-'; 20 x 520 mm,; nr kat.: YT-09742
do ktérych odnosi sig niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN ISO 11148-8:2011

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numeréw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracii
Rok budowy / produkcji: 2023

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

% Te
Wroctaw, 2023.01.02 Z IYCH

(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznionej)

I NS TRUKCJA ORYGINALNA



TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochdw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0123/YT-09741/EC/2023

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:

Pneumatic belt grinder; 0,63 MPa; 20 000 min*'; 10 x 330 mm; item no. YT-09741
Pneumatic belt grinder; 0,63 MPa; 20 000 min*'; 20 x 520 mm; item no. YT-09742

meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
EN 1SO 11148-9:2011

and fulfill requirements of the following European Directives:

2006/42/EC  Machinery and safety elements

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
Year of production: 2023

The person authorized to compile the technical file:
Tomasz Zych
TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

% Te
Wroctaw, 2023.01.02 Z ZYCH

(Place and date of issue) (Name and signature of authorized person)
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TOYASA. ODDZIAt WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13- 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochdw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 02273 82 828 tel: 031710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0123/YT-09741/EC/2023

Declaram si garantdm pe proprie raspundere c& produsele urmatoare:

Masina pneumatica de slefuit cu banda; 0,63 MPa; 20 000 min-'; 10 x 330 mm; cod articol. YT-09741
Masina pneumatica de slefuit cu banda; 0,63 MPa; 20 000 min-'; 20 x 520 mm; cod articol. YT-09742

satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN1SO 11148-9:2011

si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (HG.1029/2008)

Numaér de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie
Anul de fabricatie: 2023

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polonia

% Te
Wroctaw, 2023.01.02 Z ZYCH

(locul si data emiterii) (nume si semnatura persoanei autorizate)
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